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Udzielono 20 sierpnia 1936 r.

Pierwszenstwo: 3 pazdziermika 1934 .

Przy wyrobie odlewéw wydrazonych
zapomocg, odlewania odsrodkowego w me-
talowych formach odlewniczych, chtodzo-
nych np. woda od zewnatrz, zaopatruje sig
kokile przed odlewaniem w niektérych
przypadkach w powloke ze sproszkowane-
go tub ciastowatego materjalu wykladzino-
wego, w celu zmniejszenia np. wptywu na-
glego ochtadzania $cianki formy na odlew
albo w celu osiagniecia np. okreslonej bu-
dowy $cianek odlewu, wzglednie pewnego
rodzaju powierzchni odlewu. Do doprowa-
dzania takich stosunkowo cienkich warstw
wyktadzinowych do formy odlewniczej sto-
sowano przechylne korytka, ktére, napet-

(Niemcy).

nione masa wykladzinowa, wprowadzano
do wmetrza formy wirujacej i oprézniano
je przez przechylanie, poczem wylewano
ptynny metal na utworzona w ten sposéb
powloke wykladzinows.

Inny sposéb doprowadzania sproszko-
wanych materjaléow wykladzinowych do
form wirujacych polega na tem, ze wdmu-
chuje si¢ na $cianki formy ten materjal
przez rurg, zapomoca gazu lub powietrza.

Wszystkie urzadzenia, stuzace do tego
celu maja te wade, ze rozdzielenie mate-
rjalu wyktadzinowego na calej cylindrycz-
nej powierzchni wewnetrznej formy nie
jest dostatecznie réwnomierne, -poniewaz

ho
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przechylanie korytka nie moze sie¢ zwykle
odbywa¢ z szybkoscia odpowmda;ch szyb-
kosci obrotowej formy,  przyczem,
)Mdmuchrw.atmu materjalu wyktadzinowego
zapomoca, strumienia gazu,
tworzy nieréwnomierne wiry w kokili.
Znane jest réwniez uirzadzenie-do do-
prowadzania sprosZzkowanego materjalu
wyktadzinowego do form wirujacych, w
ktérem pod koricem wyplywowym rynien-
ki odlewniczej zrna]duue sig shosumco'wo
krotki zbiornik, zawierajacy mase wykla-
dzinowa, przyczem materjal wykladzino-
wy jest doprowadzany do szczeliny wyply-
wowej na przednim koticu zbiornika, zapo-
moca réwniez krétkiego §limaka, umieszczo-

"nego w tym zbiorniku. Takie sztywne $li-

maki nie dzialajg jednak, gdy chodzi o do-
prowadzanie materjalu wykladzinowego z

przyrzadu doprowadzajacego, znajdujace- -

go si¢ na calej dlugosci rynienki lejniczej,
poniewaz nie posiadaja dostatecznej po-
datnosci przy przegieciu si¢ rynienki od-
lewniczej, wzglednie w takim przypadku
nie zapewniajga konieczmej réwnomierno-
$ci doprowadzania materjatu wyktadzino-
wego.

Wedlug wynalazku niniejszego mozna
w sposéb bandzo prosty osiagnaé pewne
zawsze réwnomierne rozdzielenie pozada-
nej ilosci materjalu wykladzinowego na
calej wewngtrznej - powierzchni formy

_dzieki temu, Zze osadzony w rynnie dopro-
~wadzajacej, mnajlepiej przesuwnej w kie-

runku osiowym wzgledem formy, przeno-
$nik materjalu wykladzinowego jest gietki
i moze si¢ poddawaé¢ w kierunku prosto-
padlym wzgledem osi rynny. Takie wyko-
nanie gigtkiego przenoénika posiada zasad-
nicze znaczenie dlatego, poniewaz rynien-
ka przenosnika i odlewnicza, stanowiace
najlepiej jedna catos¢, wyginaja sie wsku-
tek nieré6wnomiernego ogrzewania w for-
mie w jednym lub drugim kierunku, wsku-

tek. czego przy niepodatnem wykonaniu
_przyrzadu doprowadzajacego, w roéinych

przy

‘materjal ten-

okresach czasu doprowadzanoby niejedna-

kowe ilosci materjalu wykladzinowego, co

powoduje nieréwnomierng grubosé¢ wykla-
dziny. .
Wedhmg wynalazkru gietki

przenosnik

moze byé wykonany w postaci wieloczlo-

nowego $limaka, ktérego czlony sa pola-
czone przegubowo. Zwlaszcza dobrym
przewodnikiem jest gietki przenosnik wy-
konany w postaci sprezyny srubowej, u-
mieszczonej w rurze doprowadzajacej ma-
terjat wyktadzinowy, ktéra moze posiadaé
przekréj poprzeczny, np. czworokatny,
dzigki czemu- jest zapewnione skuteczne
dziatanie przenoszace.

Celem uniknigcia niepozadanego sku-
piania si¢ materjatu wykladzinowego w
przenosniku, ktére mogloby by¢ powodo-
wane przez zmiang oporu sprezyny srubo-
wej, wskutek scisniecia lub rozciggniecia
sprezyny w kierunku osiowym, mozna spre-
zyne, ktérej koniec napedzany wskutek po-
taczenia z napedem jest unieruchomiony w
kierunku osiowym, wyposazyé na jej dru-
gim koricu w uchwyt zabezpieczajacy osio-

‘we polozenie tego konica sprezyny. Takie

zabezpieczenie wolnego komca sprezyny,

_ktdre oczywiscie nie moze przeszkadzaé¢ w

jej obrocie, mozna osiagnaé¢ w ten sposéb,
ze wolny koniec sprezyny jest utworzony
jako ptaska tarcza kolista, kiéra przytrzy-

‘muje wystajacy brzeg rynienki, doprowa-

dzajacej materjal wykladzinowy. Wolny
koniec sprgzyny mozna zabezpieczyé¢ w kie-
runku osiowym przez zaopatrzenie tego
korica w wystep w kierunku osi podluznej
sprezyny, osadzony mieprzesuwnie w kie-
runku osiowym w korficowej $ciance ry-
nienki.

Przenosnik gietki wedlu,g wynalazku
niniejszego, umieszczony w rynience do
doprowadzania materjalu wykladzinowego,
umozliwia dokladne doprowadzanie mate-
rjatu wykladzinowego zawsze w pozada-
nych ilosciach do formy obrotowej w spo-
sob taki, ze cala powierzchnia wewngtrzna



formy jest pokryta réwnomierns warstwa
materjatu . wykladzinowego, a wskutek

gietkosci przeno$nika, rynienka do dopro-

wadzania materjatu wyktadzinowego mo-
ze by¢ polaczona w jedna, catoéé z rynien-
ka do doprowadzania metalu, przyczem
niema obawy, aby wskutek przegiecia sie¢
rynienki doprowadzanie materjalu wykta-
dzinowego byto nieréwnomierne.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania urzadzenia wedtug wynalazku, przy-
czem fig. 1 przedstawia w widoku zboku
urzadzenie do odlewania odsrodkowego,
posiadajace rynienke doprowadzajaca ma-
terjal wykladzinowy; fig. 2 — rynienke w
widoku zgéry; fig. 3 — rymienke w prze-
kroju poprzecznym wedtug linji III1 — I11
na fig. 1 i fig. 4 i 5 — dwa przyklady wy-
konania przenosnika gietkiego poprzecznie
do kierunku doprowadzania, umieszczone-
go w rynience do doprowadzania materja-
tu wykladzinowego.

Forma odlewnicza 1, zawierajaca wta-
$ciwa, forme do odlewania odsrodkowego,
jest osadzona przewozZnie na szynach 10.
Plynny metal do odlewania doprowadza
si¢ z kadzi 11 przez rynienke doprowadza-
jaca 2 do formy, wskutek wzajemnego
przesuwu w kierunku osiowym rynienki 2
wzgledem maszyny odlewniczej 1. W celu
zaopatrzenia wewnetrznych scianek formy
od zetkniecia si¢ ze strumieniem ptynnego
metalu, pokrywa si¢ te scianki warstwa
materjatu wyktadzinowego. Do tego celu
stuzy rura 3, znajdujaca sie w rymience 2.
Przez rure 3 przesuwa sie materjal wykla-
dzinowy zapomoca sprezyny zwojowej 4
gietkiej poprzecznie do kierunku podtuz-
nego rury 3. Rura 3, jak to widaé na fig.
3, znajduje si¢ na dnie rynienki 2 i jest u-
mieszczona w ogniotrwalej wyprawie 5 tej
ryany, ewentualnie pokryta jeszcze otuling
6 z azbestu lub podobmego materjatu.
Gietkos§é spirali 4 ma tak wielkie znacze-
nie z tego powodu, ze rynienka nie jest o-
grzewana réwnomiernie i nigdzie nie pod-

parta, a wiec posiada sktonnosci do prze-
ginania si¢, wobec czego zastosowanie
sztywnego przenoénika nie jest mozliwe.

Stosowanie gietkiej spirali, jako prze-
no$nika materjatu wyktadzinowego, ma
przytem t¢ wazna zalete, Ze rura dopro-
wadzajaca materjal wyktadzinowy moze
nie byé przeprowadzona pod rynienka, lecz
moze byé raz lub kilka razy wygieta i
znajdowaé si¢ zboku rynienki, wskutek
czego maped 7 spreiyny zwojowej moze
znajdowaé ‘si¢ catkowicie poza obrgbem
dzialania ciepla promieniujacego z formy.
Liczba 8 oznacza zbiornik wzglednie roz-
dzielnik materjatu wyktadzinowego.

Ilos¢ materjatu wykladzinowego, wy-
plywajaca z rury 3, a tem samem gruboéé
warstwy powloki, wytwarzanej na s$cian-
kach formy, mozna regulowaé przez regu-
lowanie ilosci materjalu wyktadzinowego,
wyplywajacego ze zbiornika 8, jak réwniez
przez regulowanie liczby obrotéw sprezy-
ny zwojowej 4. Zwtaszcza ten ostatni ro-
dzaj regulowania jest wskazany w tych
przypadkach, gdy przesuw w kierunku o-
siowym miedzy rynienkami i forma odlew-
nicza jest mierowmomierny, poniewaz w
tym przypadku przez synchronizacje na-
pedu, powodujacego ruch w kierunku po-
dtuznym formy odlewniczej, z napedem 7
spirali, mozna osiagnaé to, ze obydwa ru-
chy uzgadniaja si¢ wzajemnie w taki spo-
s6b, iz osiaga si¢ zawsze réwnomierne na-
ktadanie wykladziny na calej dtugosci we-
wnetrznej powierzchni formy.

Wedtug fig. 4 przenosnik w rynience 3
sklada si¢ z oddzielnych odcinkéw $lima-
kowych 4a, 4b i t. d., potaczonych zapo-
moca, przegubéw. Gietki przenosénik wedlug
fig. 5 stanowi sprezyna zwojowa 4 o czwo-
rokatnym przekroju poprzecznym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do nakladania powlok
z materjatow wykladzinowych na $cianki



formy wirujacej, posiadajace oprocz wia-
$ciwej rynienki do doprowadzania ptynne-
go metalu druga rynienke, zawierajaca
przenosnik do doprowadzania materjatu
wykladzinowego, znamienne tem, ze w ry-
nience, doprowadzajacej materjal wykla-
dzinowy, jest umieszczony przenosénik giet-
ki w kierunku poprzecznym do osi ry-
nienki.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze przenosnik, umieszczony w
rynience do doprowadzania materjatu wy-
ktadzinowego, stanowi sprezyna zwojowa,
najlepiej o czworokatnym przekroju po-
przecznym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-

mienne tem, Ze przenosnik, umieszczony w
rynience do doprowadzania materjalu wy-
ktadzinowego, skitada sie z przegubowo
potaczonych odcinkéw slimakowych.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, zZe rynienke, doprowadza-
jaca materjal wykladzinowy i zawierajaca
przenosnik gietki, tworzy rura, umieszczo-
na we wlasciwej rynience odlewniczej w
jej ogniotrwalej wyprawie.

Deutsche Eisenwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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