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@ Varrichtung zum Entwassern und Trocknen von zerkleinerten Kunststoffabfallen.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entwéssern
und Trocknen von zerkleinerten Kunststoffabfillen in einem
langlichen Gehduse, in dem ein Rotor mit Gutleit- und

Luftsaug-Einrichtungen innerhalb eines Siebkorbes rotiert. . ‘ ‘ ¢ \ ‘
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Vorrichtung zum Entwissern und Trocknen von zer-

kleinerten Kunststoffabfillen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ent-
wissern und Trocknen von Schiittgut, insbesondere
zerkleinerten Kunststoffabfdllen, mit einem in
einem li3nglichen Gehduse angeordneten Rotor

mit {iber den Rotorumfang verteilten und in
Rotorlidngsrichtung gestaffelten Gutleit- und Luft-
saugeinrichtungen und einem innerhalb des Geh#uses
den Rotor mit Abstand umschlieBenden, einen Ring-
spalt bildenden Siebkorb, innerhalb dessen das
Schiittgut durch Wirkung der Rotordrehung von einem
Gehiuseende mit SchiittguteinlaB8 bis zum anderen
Gehduseende mit SchiittgutauslaB8 transportierbar
ist, und ein LufteinlaB8stutzen zum Zufiihren von
Luft in den Ringspalt fiir ‘die Trocknung des Schiitt-

gutes vorgesehen ist.

Bei derartigen Vorrichtungen (DE-0S 28 50 58%4)
sollen alle Schiittgutteilchen gleich lange Trocken-
strecken mit jeweils gleichen Trockenbedingungen

zurilicklegen.
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Diese bekannten Vorrichtungen weisen den Nachteil

auf, da8 die darin vorhandene Luft mit Feuchtigkeit

‘gesdttigt ist und nicht exakt abgeschieden werden

kann. Ein weiterer Nachteil ist darin zu sehen,
daB die gesdttigte Luft in der Zone der thermischen
Trocknung zusdtzlich aufgeheizt werden muB, was

einen unnétigen Energieaufwand erfordert.

Die mechanische und thermische Trocknung bei der-
artigen Vorrichtungen r&umlich zu tfennen, ist be-
kannt (DE-AS 25 25 750). Auch sind reine mechanische
Trockner zum Entwdssern und Trocknen derartiger

Schiittgutteilchen bekannt (DE-PS 21 26 069).

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
mechanischen Trocknungseffekt bei der Trocknung

von zerkleinerten Kunststoffabfdllen zu verbessern.

Diese Aufgabe wird-:dadurch geldst, daB ein oder
mehrere Luftstutzen in dem dem Gutaustrag zugewandten

Teil des Geh&8uses angeordnet sind.
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Mit dieser MaBnahme wird erreicht, daB das an den
Schnitzeln anhaftende Wasser von der Luft bis zum
Sittigungsgrad aufgenommen und abgefiihrt wird.

Beim Eintritt in den Entwdsserungsraum wird durch
hohe Beschleunigung des Materials ein GroB8teil des
Wassers durch die Zentrifugalkraft vom trocknen
Material getrennt. Das Wasser tritt durch den Sieb-
korb nach auBen. Gleichzeitig entsteht eine Luft-
atmosphire mit einerrhundertprozentigen Lufts&tti-
gung. Durch den Transport des Materials entsteht
automatisch eine Luftstfémung. Wird auf der Eingangs-
seite zusidtzlich Luft aufgegeben, so ist nach
kurzer Wegstrecke diese Luft ebenfalls hundert-
prozentig gesdttigt. Der mechanische Trocknungs-
effekt nimmt dadurch sehr schnell ab, da durch

die hundertprozentige Luftsidttigung ein Grofteil
des Wassers mit dem Material geschleppt wird

und - wie Versuche gezeigt haben - bis zum Austrag
gelangt. Der mechanische Trocknungseffekt bzw.

Trenneffekt wird dadurch stark gemindert.
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Durch Einblasen von-zusétzlicher Luft tangential

in den Siebkorb wird erreicht, daB diese Luft im‘
Quer- bzw. Gegenstrombereich des Eintritts durch
den Siebkorb hindurch austritt. Dabei wird
stufenweise, bedingt durch die hintereinanderge-
schalteten Eintritts&ffnungen, die hundertprozentige
Luftfeuchtigkeit abgebaut und der mechanische
Entwédsserungsgrad wesentlich verbessert. Durch
dieserMaBnahme kann bei geringem elektrischem
Energieaufwand die Restfeuchte des Materials wesent-
lich gesenkt werden, so das die nachgeschaltete
thermische Trocknung kleiner ausgelegt werden

kann. Die strikte Trennung zwischen mechanischer
Trocknung und thermischer Trocknung erbringt eine
weitere Verbesserung des Wirkungsgrades, weil das

Aufheizen von ges#ttigter Luft verhindert wird.

Im normalen Betrieb wird duréh Schmutzteile bzw.
Feinteile der freie Querschnitt des Siebkorbes
mehr und mehr verringerf. Durch eine.mechanische
Reinigung kann die an der AuBenseite liegende
Verschmutzung abgetragen werden. Durch das Ein-

bringen der groBSen Luftmengen ist in diesem Falle

1



0067277

die mechanische Reinigung nicht erforderlich, da
durch die hohe Luftgeschwindigkeit beim Austritt
durch den freien Querschnitt des Siebkorbes zu-
sitzlich eine automatische Reinigung vofhanden
ist. Die Belegung des Siebkorbes durch Schmutz-

teile ist damit ausgeschlossen und als weiterer

Vorteil der Erfindung anzusehen.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und wird im nachfolgenden

niher beschrieben.

Es zeigt:
Fig. 1 einen Lingsschnitt durch die Vor-
richtung,
Fig. 2 einen Querschnitt durch die Vor-
richtung.

In einem auf Stelzen 2 stehenden Gehéuse 1 mit
Staubaustrag 3 ist ein feststehender Siebkorb 4
mit Versteifungsrippen 5 vorgesehen, an dem ein
oder mehrere Luftansaugstutzen 6 mit Ventilator 7

angeschlossen sind. An einer Stirnseite weist das
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Geh#iuse 1 einen Guteinla8 8 und an der entgegen-
gesetzten Seite einen Gutausla8 9 auf. Innerhalb
des Siebkorbes 4 befindet sich ein mit einer
Welle 11 verbundener Rotor 10, dgr in Lagern 15,
16 drehbar abgestiitzt ist. Der Antrieb des Rotors
ist nicht dargestellt. Des welteren ist der Rotor
10 in nicht n3her dargestellten Kammern 10a auf-
geteilt, die einen zickzackférmigen Weg 12 des

zu trocknenden Gutes durch das Gehduse 1 be-
wirken. Die zur Trocknung des Gutes liber die
Stutzen 6 zugefiihrte Luft wird nach Ausnutzung
und Aufnahme der Felichtigkeit iiber einen oder
mehrere Stutzen 13 abgezogen, die je nach Luft-
fuhrung am GehZuse 1 angeordnet sind. Dabei kann
auch hier ein Ventilator 14 vorgesehen sein,

der die Druckwirkung des Ventilators 7 durch
Saugwirkung unterstiitzt. Der oder die Stutzen 14
kénnen so angeordnet sein, daB die Luft im Gegen-
strom bzw. im Querstrom zum Gut gefiihrt ist,

das heiBt, im Gegenstrom wird die Luft axial
entgegen der Gutrichtung durch das Gehduse 1
gefihrt und im Querstrom wird die Luft radial

durch das Gehduse 1 geflihrt.
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Im Bereich des Guteinlasses 8 sind keine Luft-

ein- oder Austrittsstutzen vorgesehen, weil hier
im vorderen Bereich des Geh3uses 1 lediglich
eine mechanische Entwisserung des zu trocknen-

den Gutes durchgefiihrt wird.

ZweckmiBigerweise sind die Stutzen 6 an einer
Offnung 17 des Siebkorbes U4 angeschlossen,

un somit die zur Trocknung benétigte Luft
ohne grofe Behinderung in den Kanal 18 einzu-
fﬁhren, der vom Siebkorb 4 und dem Rotor 10

gebildet ist.
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Patentanspriche

Vorrichtung zum Entwidssern und Trocknen von
Schiittgut, insbesondéere zerkleinerten Kunst-
stoffabf&llen, mit einem in einem l&nglichen
Geh&use angeo;dneten Rotor mit Uber den
Rotorumfang verteilten und in Rotorlings-
richtung gestaffelten Gutleit- und Luftsaug-
einrichtungen und einem innerhalb des Gehiduses
den Rotor mit Abstand umschlieBenden, einen
Ringspalt bildenden Siebkorb, innerhalb

dessen das Schiittgut durch Wirkung der Rotor-
drehung von einem Geh#duseende mit Schittgut-
einlaB bis zum anderen Gehduseende mit Schiitt-
gutauslaB transportierbar ist, und ein
Lufteinla8stutzen zum Zufihren von Luft in

den Ringspalt fiir die Trocknung des Schiitt-
gutes vorgesehen ist, dadurch gekennzeich-
net, da8 ein oder mehrere Luftstutzen in

dem dem Gutaustrag zugewandten Teil des

Geh&iuses angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeiéhnet, daB die Luftstutzen Uber einen
Bereich von ca. 2/3 Linge des dem Gutaustrag

zugewandten Teiles des Geh3uses verteilt sind.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurcﬁ gekennzeichnet, daB jedem Luftein-
trittsstutzen ein Luftaustrittsstutzen zuge-

ordnet ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf8 die Luft in den
inneren Bereich des Siebkorbes einbringbar

ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Luftzu-
fliihrung derart angeordnet ist, daB sich
ein Gegenstrom bzw. ein Querstrom der Luft

zum Schiittgut einstellt.

Vorrichtung nach den Anspriichen 4 und 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Luftein-

tritts- und Luftaustrittsstutzen derart
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angeordnet sind, daB die austretende Luft
den Siebkorb zwangsweise von innen nact

auflen durchstrétmt.
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