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便于生产制作的Lightning转TypeC转接器

(57)摘要

本发明公开一种便于生产制作的Lightning

转TypeC转接器，包括有外壳本体、Lightning插

头以及TypeC母座；该外壳本体的一端具有TypeC

插口；该Lightning插头的外端伸出外壳本体的

另一端，Lightning插头的内端伸入外壳本体内；

该TypeC母座与Lightning插头导通连接并位于

TypeC插口内；该Lightning插头为标准的

Lightning插头，其内端具有Lightning PCB板；

该TypeC母座包括有绝缘本体、第一屏蔽外壳、转

接PCB板以及两排导电端子。通过在绝缘本体内

镶嵌成型有转接PCB板，利用转接PCB板可将两排

导电端子进行线路转接，并配合采用标准的

Lig h t n i n g插头，其中一排导电端子可与

Lig h tn i ng   PC B板焊接导通，从而无需对

Lightning插头进行特别设计，实现标准化，有效

降低了产品的制作难度，并大大节约了成本，利

于市场的竞争。
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1.一种便于生产制作的Lightning转TypeC转接器，包括有外壳本体、Lightning插头以

及TypeC母座；该外壳本体的一端具有TypeC插口；该Lightning插头的外端伸出外壳本体的

另一端，Lightning插头的内端伸入外壳本体内；该TypeC母座与Lightning插头导通连接并

位于TypeC插口内；其特征在于：该Lightning插头为标准的Lightning插头，其内端具有

Lightning  PCB板；该TypeC母座包括有绝缘本体、第一屏蔽外壳、转接PCB板以及两排导电

端子；该第一屏蔽外壳包覆在绝缘本体外，该转接PCB板和两排导电端子均镶嵌成型固定在

绝缘本体上，两排导电端子上下设置并与转接PCB板焊接导通，且其中一排导电端子向后延

伸出绝缘本体并与Lightning  PCB板焊接导通。

2.根据权利要求1所述的便于生产制作的Lightning转TypeC转接器，其特征在于：所述

Lightning插头上套设有一第二屏蔽外壳，该第二屏蔽外壳位于外壳本体内，第二屏蔽外壳

与第一屏蔽外壳的内端彼此套合连接，该Lightning  PCB板位于第二屏蔽外壳内。

3.根据权利要求2所述的便于生产制作的Lightning转TypeC转接器，其特征在于：所述

第二屏蔽外壳的一端与Lightning插头的外周侧面紧密套合固定，第二屏蔽外壳的另一端

与第一屏蔽外壳之内端的外周侧面紧密套合固定。

4.根据权利要求2所述的便于生产制作的Lightning转TypeC转接器，其特征在于：所述

外壳本体为一体式结构，其包覆住第一屏蔽外壳和第二屏蔽外壳，外壳本体的另一端面上

开设有槽孔，Lightning插头的外端穿过槽孔向外伸出。

5.根据权利要求1所述的便于生产制作的Lightning转TypeC转接器，其特征在于：所述

绝缘本体的前端内部镶嵌成型固定有屏蔽片，该屏蔽片的上下表面均覆盖有绝缘片，该屏

蔽片和绝缘片位于两排导电端子之间。

6.根据权利要求1所述的便于生产制作的Lightning转TypeC转接器，其特征在于：所述

Lightning  PCB板的上表面具有多个并排间隔的焊盘，其中位于上排的导电端子的尾端向

后延伸并与对应的焊盘焊接固定。

7.根据权利要求1所述的便于生产制作的Lightning转TypeC转接器，其特征在于：所述

绝缘本体的后端两侧均延伸出有一支撑部，每一支撑部上均凹设有凹位，该Lightning  PCB

板的后端两侧抵于对应的凹位上。

8.根据权利要求1所述的便于生产制作的Lightning转TypeC转接器，其特征在于：每排

导电端子均由多个导电端子组成，其中位于上排中的部分导电端子向后延伸与Lightning 

PCB板焊接导通。
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便于生产制作的Lightning转TypeC转接器

技术领域

[0001] 本发明涉及转接器领域技术，尤其是指一种便于生产制作的Lightning转TypeC转

接器。

背景技术

[0002] 2013年12月，USB  3.0推广团队已经公布了下一代  USB  TypeC  连接器的渲染图，

随后在2014年8月开始已经准备好进行大规模量产。新版接口的亮点在于更加纤薄的设计、

更快的传输速度（最高10Gbps）以及更强悍的电力传输（最高100W）。TypeC双面可插接口最

大的特点是支持USB接口双面插入，正式解决了“USB永远插不准”的世界性难题，正反面随

便插。同时与它配套使用的USB数据线也必须更细和更轻便。

[0003] 苹果高速多功能I/O接口是2012年9月12日，美国旧金山芳草地会议中心苹果发布

了全新的Lightning  Dock接口，中文可将其译为“闪电”接口。新接口标准的发布，同时也意

味着苹果使用了长达9年的30针Dock接口将被正式取代。

[0004] TypeC接口和Lightning接口是目前较为常见的两种接口，为了实现这两种接口能

够连接，通常需要使用到转接器，由于TypeC母座具有上排设置的两排导电端子，为此，在制

作转接器时，无法使用标准的Lightning插头，需要对Lightning插头进行特别设计，从而使

得转接器的制作难度大，成本也很高。因此，有必要对目前的转接器进行改进。

发明内容

[0005] 有鉴于此，本发明针对现有技术存在之缺失，其主要目的是提供一种便于生产制

作的Lightning转TypeC转接器，其能有效解决现有之转接器制作难度大并且成本高的问

题。

[0006] 为实现上述目的，本发明采用如下之技术方案：

一种便于生产制作的Lightning转TypeC转接器，包括有外壳本体、Lightning插头以及

TypeC母座；该外壳本体的一端具有TypeC插口；该Lightning插头的外端伸出外壳本体的另

一端，Lightning插头的内端伸入外壳本体内；该TypeC母座与Lightning插头导通连接并位

于TypeC插口内；该Lightning插头为标准的Lightning插头，其内端具有Lightning  PCB板；

该TypeC母座包括有绝缘本体、第一屏蔽外壳、转接PCB板以及两排导电端子；该第一屏蔽外

壳包覆在绝缘本体外，该转接PCB板和两排导电端子均镶嵌成型固定在绝缘本体上，两排导

电端子上下设置并与转接PCB板焊接导通，且其中一排导电端子向后延伸出绝缘本体并与

Lightning  PCB板焊接导通。

[0007] 作为一种优选方案，所述Lightning插头上套设有一第二屏蔽外壳，该第二屏蔽外

壳位于外壳本体内，第二屏蔽外壳与第一屏蔽外壳的内端彼此套合连接，该Lightning  PCB

板位于第二屏蔽外壳内。

[0008] 作为一种优选方案，所述第二屏蔽外壳的一端与Lightning插头的外周侧面紧密

套合固定，第二屏蔽外壳的另一端与第一屏蔽外壳之内端的外周侧面紧密套合固定。
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[0009] 作为一种优选方案，所述外壳本体为一体式结构，其包覆住第一屏蔽外壳和第二

屏蔽外壳，外壳本体的另一端面上开设有槽孔，Lightning插头的外端穿过槽孔向外伸出。

[0010] 作为一种优选方案，所述绝缘本体的前端内部镶嵌成型固定有屏蔽片，该屏蔽片

的上下表面均覆盖有绝缘片，该屏蔽片和绝缘片位于两排导电端子之间。

[0011] 作为一种优选方案，所述Lightning  PCB板的上表面具有多个并排间隔的焊盘，其

中位于上排的导电端子的尾端向后延伸并与对应的焊盘焊接固定。

[0012] 作为一种优选方案，所述绝缘本体的后端两侧均延伸出有一支撑部，每一支撑部

上均凹设有凹位，该Lightning  PCB板的后端两侧抵于对应的凹位上。

[0013] 作为一种优选方案，每排导电端子均由多个导电端子组成，其中位于上排中的部

分导电端子向后延伸与Lightning  PCB板焊接导通。

[0014] 本发明与现有技术相比具有明显的优点和有益效果，具体而言，由上述技术方案

可知：

一、通过在绝缘本体内镶嵌成型有转接PCB板，利用转接PCB板可将两排导电端子进行

线路转接，并配合采用标准的Lightning插头，其中一排导电端子可与Lightning  PCB板焊

接导通，从而无需对Lightning插头进行特别设计，实现标准化，有效降低了产品的制作难

度，并大大节约了成本，利于市场的竞争。

[0015] 二、通过设置有第二屏蔽外壳，利用第二屏蔽外壳与第一屏蔽外壳的内端彼此套

合连接，并且Lightning  PCB板位于第二屏蔽外壳内，以实现更好的屏蔽效果，使讯号传输

更加的稳定可靠。

[0016] 为更清楚地阐述本发明的结构特征和功效，下面结合附图与具体实施例来对本发

明进行详细说明。

附图说明

[0017] 图1是本发明之较佳实施例的组装立体示意图；

图2是本发明之较佳实施例另一角度的组装立体示意图；

图3是本发明之较佳实施例的分解图；

图4是本发明之较佳实施例另一角度的分解图；

图5是本发明之较佳实施例的局部组装图；

图6是本发明之较佳实施例的截面图。

[0018] 附图标识说明：

10、外壳本体                           11、TypeC插口

12、封闭面                             13、槽孔

20、Lightning插头                      21、Lightning  PCB板

211、焊盘                              30、TypeC母座

31、绝缘本体                           311、支撑部

32、第一屏蔽外壳                       33、转接PCB板

34、导电端子                           35、屏蔽片

36、绝缘片                             301、凹位

40、第二屏蔽外壳。
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具体实施方式

[0019] 请参照图1至图6所示，其显示出了本发明之较佳实施例的具体结构，包括有外壳

本体10、Lightning插头20以及TypeC母座30。

[0020] 该外壳本体10的一端具有TypeC插口11，外壳本体10的另一端具有封闭面12，该封

闭面12上开设有槽孔13，且外壳本体10为一体式结构。

[0021] 该Lightning插头20的外端伸出外壳本体10的另一端，Lightning插头20的内端伸

入外壳本体10内，该Lightning插头20为标准的Lightning插头，其内端具有Lightning  PCB

板21，Lightning  PCB板21的上表面具有多个并排间隔的焊盘211，焊盘211为五个；在本实

施例中，Lightning插头20的外端穿过槽孔13向外伸出。

[0022] 该TypeC母座30与Lightning插头20导通连接并位于TypeC插口11内；该TypeC母座

30包括有绝缘本体31、第一屏蔽外壳32、转接PCB板33以及两排导电端子34；该第一屏蔽外

壳32包覆在绝缘本体31外，该转接PCB板33和两排导电端子34均镶嵌成型固定在绝缘本体

31上，两排导电端子34上下设置并与转接PCB板33焊接导通，且其中一排导电端子34向后延

伸出绝缘本体31并与Lightning  PCB板21焊接导通。

[0023] 在本实施例中，所述绝缘本体31的前端内部镶嵌成型固定有屏蔽片35，该屏蔽片

35的上下表面均覆盖有绝缘片36，该屏蔽片35和绝缘片36位于两排导电端子34之间，其中

位于上排的导电端子34的尾端向后延伸并与对应的焊盘211焊接固定；所述绝缘本体31的

后端两侧均延伸出有一支撑部311，每一支撑部311上均凹设有凹位301，该Lightning  PCB

板21的后端两侧抵于对应的凹位301上；并且，每排导电端子34均由多个导电端子34组成，

在本实施例中，其为七个，其中位于上排中的五个导电端子34向后延伸与Lightning  PCB板

21焊接导通。

[0024] 以及，所述Lightning插头20上套设有一第二屏蔽外壳40，该第二屏蔽外壳40位于

外壳本体10内，第二屏蔽外壳40与第一屏蔽外壳32的内端彼此套合连接，该Lightning  PCB

板21位于第二屏蔽外壳40内，以实现更好的屏蔽效果，使讯号传输更加的稳定可靠。在本实

施例中，所述第二屏蔽外壳40的一端与Lightning插头20的外周侧面紧密套合固定，第二屏

蔽外壳40的另一端与第一屏蔽外壳32之内端的外周侧面紧密套合固定；并且，所述外壳本

体10包覆住第一屏蔽外壳32和第二屏蔽外壳40。

[0025] 详述本实施例的制作方法如下：

首先，在屏蔽片35的上下表面成型绝缘片36，并将两排导电端子34上下设置，其中位于

上排的导电端子34与转接PCB板33的上表面焊接导通，位于下排的导电端子34与转接PCB板

33的下表面焊接导通；然后，将成型在一起的屏蔽片35和绝缘片36置于两排导电端子34的

前端之间；接着，将组装在一起的转接PCB板33、导电端子34、屏蔽片35和绝缘片36一起放入

注塑模具中成型出绝缘本体31；然后，将第一屏蔽外壳32包覆在绝缘本体31外；接着，取

Lightning插头20，并使向后伸出的导电端子34与Lightning  PCB板21焊接导通；然后，将

Lightning插头20的外端从第二屏蔽外壳40的后端穿入并向前穿出，并使得第二屏蔽外壳

40的前端与Lightning插头20的外周侧面紧密套合固定，第二屏蔽外壳40的后端与第一屏

蔽外壳32之内端的外周侧面紧密套合固定；最后，在第二屏蔽外壳40和第一屏蔽外壳32外

成型外壳本体10，使得外壳本体10包覆住第二屏蔽外壳40和第一屏蔽外壳32即可。

[0026] 使用时，Lightning插头20的外端可与外部的Lightning插座彼此插接，TypeC母座
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30可供外部TypeC公头插入，从而实现讯号的传输。

[0027] 本发明的设计重点在于：首先，通过在绝缘本体内镶嵌成型有转接PCB板，利用转

接PCB板可将两排导电端子进行线路转接，并配合采用标准的Lightning插头，其中一排导

电端子可与Lightning  PCB板焊接导通，从而无需对Lightning插头进行特别设计，实现标

准化，有效降低了产品的制作难度，并大大节约了成本，利于市场的竞争。其次，通过设置有

第二屏蔽外壳，利用第二屏蔽外壳与第一屏蔽外壳的内端彼此套合连接，并且Lightning 

PCB板位于第二屏蔽外壳内，以实现更好的屏蔽效果，使讯号传输更加的稳定可靠。

[0028] 以上所述，仅是本发明的较佳实施例而已，并非对本发明的技术范围作任何限制，

故凡是依据本发明的技术实质对以上实施例所作的任何细微修改、等同变化与修饰，均仍

属于本发明技术方案的范围内。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/6 页

8

CN 109217056 A

8



图3
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图4
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图5

说　明　书　附　图 5/6 页

11

CN 109217056 A

11



图6
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