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Sposob wytwarzania stali o zwiekszonej zawartosci azotu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia stali o duzej zawarto$ci azotu.

Azotowanie stali daje, jak wiadomo, te korzy$é,
ze opr6cz stosunkowo niewielkiego kosztu azotu
jako skladnika stopowego pozwala takze na uzyski-
wanie stali o lepszych wlasciwo$ciach mechanicz-
nych. Znane sg rézne sposoby azotowania stali. Naj-
starszy z nich i réwnoczeénie najbardziej znany po-
lega na tym, ze do stopionej stali wprowadza sig
sktadniki stopowe o wysokiej zawarto$ci azotu. Spo-
s6b ten ma jednak te wade, ze pozwala na otrzymy-
wanie stali, ktéra z konieczno$ci zawiera mniej lub
wiecej sktadniké6w stopowych.

Drugi znany spos6b azotowania stali polega na
stapianiu stali w atmosferze azotu, pod zwiekszo-
nym cisnieniem i nasycaniu jej azotem. W tym
przypadku stopien nasycenia stali azotem zalezy
od ci$nienia gazowego azotu i temperatury procesu.
Wada tej metody jest to, ze przy odlewaniu stali
czg§¢ azotu ulatnia sie z niej ponownie, co powo-
duje powstawanie porowatego bloku. W celu unik-
niecia tej niedogodno$ci proponowano prowadzié
stapianie i odlewanie stali w jednym naczyniu cis-
nieniowym. Wymaga to jednak stosowania tak du-
zego naczynia ciSnieniowego, w kt6rym obie te fazy
procesu musialyby byé przeprowadzane w sposéb
w peini zmechanizowany. Taki proces staje sie nie-
oplacalny.

Na podstawie przeprowadzonych oréb stwierdzo-
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ro obecnie, ze to kosztowne stapianie pod ci$nie-
niem nie jest konieczne, jezeli stal chlodzi sie pod
ci$nieniem azotu. Wysoka temperatura stopu i zwia-
zana z nig duza szybko$§é reagowania stali z ota-
czajacym ja gazem powoduje bowiem w krétkim
czasie zgdane wprowadzenie azotu do stali, jezeli
proces chtodzenia odbywa sie pod zwiekszonym ci$-
nieniem. Korzystnie jest, jezeli przed procesem azo-
towania pod ci$nieniem, w tym samym naczyniu
przeprowadzi sie odgazowywanie stali pod préznig.
Woéwcezas bowiem wplywajacy nastepnie pod ci§nie-
niem azot jest jeszcze szybciej i intensywniej
wchianiany przez stopiona stal, gdyz unika sie
wtedy utrudniajgcego dzialania tlenu.

Sposéb azotowania stali wedlug wynalazku pole-
ga na tym, ze w odpornym na dzialanie ci$nienia
i statecznie osadzonym naczyniu, ktérego korpus
jest wykonany ze stali, umieszcza sie wlewnice
z ogniotrwala wykladzing i do tej wlewnicy odle-
wa sie nieznacznie przegrzany stop stali, ktéra ma
byé azotowana. Nastepnie zamyka sie szczelnie na-
czynie i przeprowadza odgazowywanie pod ci$nie-
niem nizszym od atmosferycznego, po czym za po-
moca lancy, wzglednie przez dysze w dnie lub
przez porowata wykladzing denng wdmuchuje sig
do wlewnicy azot pod ciSnieniem wyzszym, od
atmosferycznego, zaleznym od zgdanego stopnia na-
azotowania stali. Znajdujaca sie na skutek tego pod
ciSnieniem stal we wlewnicy powinna krzepnaé pod
nastawionym, zagdanym ci$nieniem. W tych warun-
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znaczenia. Proces wedlug wynalazku moze tez byé
prowadzony bez uprzedniego odgazowywania pod
préznia.

kach mozna uzyskaé zawarto$é azotu w stali réwna
w przyblizeniu zawarto$ci obliczonej teoretycznie.
Dla czystego Zelaza nasycenie azotem pod cisnie-

niem 25 atn i w temperaturze 1600°C odpowiada
zawarto$ci 0,215% wagowych azotu. Jednakze roz-
puszczalno§é azotu wzrasta silnie pod wplywem
pierwiastkéw takich, jak mangan, krzem chrom
oraz wanad. Zgodnie z wynalazkiem w stali, zawie-
rajagcej ma przyklad 0,3% wagowych wegla, 0,3%
wagowych krzemu, 18% wagowych manganu, 15%

Zastrzezenia patentowe

. Sposéb wytwarzania stali o zwigkszonej zawar-

toSci azotu, znamienny tym, ze stopiona stal od-
lewa sie we wlewnicy, umieszczonej w cisnie-
niowej komorze, przepuszcza przez stop azot

wagowych chromu i 2% wagowych niklu, mozna 10 i krzepniecie stali prowadzi w atmosferze azotu
uzyskaé zawarto$é 0,8% wagowych azotu, stosujac pod ci$nieniem wiekszym od ci$nienia atmosfe-
cisnienie 25 atn, a wiec stosunkowo niskie. rycznego.

Po zredukowaniu ci$nienia azotu, co mozna wy- . Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
konywaé stosujac tez urzadzenie do odzyskiwania 15 przed wytworzeniem zwigkszonego ciSnienia

azotu, otwiera sie naczynie ciSnieniowe, wycigga
wlewnice za pomocg zurawia i otrzymany blok pod-
daje dalej znanej obré6bce, zaleznie od jego prze-

w komorze ci$nieniowej przeprowadza sie odga-
zowanie stali pod ci$nieniem nizszym od cisnie-
ria atmosferycznego.

Kart. D/740-8-67, 260
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