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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kappsageanordnung gemaB dem Oberbegriff des Patentan-
spruches 1.

[0002] Eine Kappséageanordnung ist ein Teil einer Kappséageanlage. Derartige Kappsageanla-
gen werden verwendet um Schnittgut, beispielsweise Bretter, abzulangen, also in die ge-
winschte Lange zu schneiden. Dieses Ablangen kann weiters erfolgen, um schadhafte Berei-
che, beispielsweise Astlécher, vom Schnitigut beidseitig abzuschneiden. Hierbei wird das
Schnittgut auf einer Foérdereinrichtung geflihrt, wobei das Schnittgut quer zu einer Férderrich-
tung liegt. Zum Ablangen wird vorgebbar eine Kappsage von einem Wartebereich in einen
Sagebereich gebracht, wobei die Kappsige das Schnittgut im Sagebereich schneidet. Das
Verbringen der Kappsage vom Wartebereich in den Sagebereich erfolgt dabei bei vielen Ma-
schinen sehr rasch. Herkémmliche Kappsageanordnungen weisen einen pneumatischen oder
hydraulischen Stellantrieb auf.

[0003] Nachteilig an derartigen Kappsageanordnungen ist, dass durch die pneumatische oder
hydraulische Verstellung der Kappsédge deren Bewegung nur bedingt kontrollierbar ist. Die
Bewegung wird durch die verschiedenen vorherrschenden Temperaturen unterschiedlich und
zum Teil undefiniert beeinflusst, zusétzlich kommt es zu einer Prellbewegung in den Endlagen,
wodurch die Lebensdauer der Anlage verkiirzt wird und umherfliegende Kappstiicke Teile der
Anlage, beispielsweise Hydraulikschlauche, treffen kdnnen.

[0004] Aus der DE 20 2007 008 554 U1 ist eine Kappsage mit einer an einem Férderer ange-
ordneten Halterung an der ein Schneidkopf mittels einer Antriebseinrichtung in einer Richtung
quer zum Forderer bewegbar ist bekannt, wobei die Antriebseinrichtung einen mit variabler
Drehzahl antreibbaren elekirischen Motor und einen durch diesen Motor angetriebenes Pleuel-
getriebe umfasst, dessen Pleuelstange mit dem Schneidkopf verbunden ist.

[0005] Aus der US 2003/0154834 A1 ist eine Kappsage bekannt, welche an einem Ende einer
Schwinge drehbar befestigt ist. Die Schwinge kann hierbei durch einen Elektromotor und eine
Pleuelstange bewegt werden.

[0006] Aus der EP 2 251 130 A1 ist eine Kappsége bekannt, welche an einer Schwinge drehbar
gelagert ist und mittels eines Kurbeltriebes elektrisch von einer Warteposition in eine Sageposi-
tion verbringbar ist. Der Kurbeltrieb weist hierbei eine Ubersetzungsstufe auf, durch welche
Hubweg und Verstellzeit der Schwinge einstellbar ist.

[0007] Aus der US 3 584 664 A ist eine Kappsagenanlage mit einer Vielzahl an parallel ange-
ordneten Kappsagenanordnungen bekannt, wobei jede Kappsdgenanordnung eine an einer
Schwinge befestigte Kreissdge umfasst. Die Schwinge kann mittels eines Exzenters in eine
Warteposition verbracht werden, wo diese dann mittels eines Elekiromagneten gehalten wird.
Durch ein gezieltes Abschalten des Elektromagneten gelangt die Schwinge in die S&geposition.

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Kappsageanordnung der eingangs genannten
Art anzugeben, mit welcher die genannten Nachteile vermieden werden kénnen, und ein prazi-
ses und zuverlassiges Ablangen des Schnittgutes auch bei hohen Prozessgeschwindigkeiten
mdoglich ist.

[0009] Erfindungsgeman wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 1 erreicht.

[0010] Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass das Verbringen der Kappsage von dem Wartebe-
reich in den Sagebereich schnell und kontrolliert durchgefihrt werden kann. Hierbei kann eine
prazise Ansteuerung des Stellantriebes erreicht werden, wodurch ruhige Richtungswechsel des
Stellantriebes mdglich sind. Weiters ist ein Stellantrieb mit einem elektrischen Antrieb unemp-
findlicher gegeniber Temperaturschwankungen als ein pneumatischer oder hydraulischer
Antrieb, wartungsarmer als auch einfacher zu installieren. Dadurch kann der Prozess des Ab-
langens schnell, zuverldssig und wirtschaftlich erfolgen. Weiters kann eine Prellbewegung in
einer Endstellung des Stellantriebes weitgehend vermieden werden, wodurch ein sauberer
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Schnitt erreicht werden kann und es zu keiner ungewollten Beschadigung des Schnittgutes
kommt, und auch keine Beschadigung von Anlagen durch unkontrollierte Kappholzteile des
Schnittgutes.

[0011] Die Erfindung betrifft eine Kappsageanlage gemaB dem Patentanspruch 9.
[0012] Die Unteranspruche betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

[0013] Ausdricklich wird hiermit auf den Wortlaut der Patentanspriche Bezug genommen,
wodurch die Anspriche an dieser Stelle durch Bezugnahme in die Beschreibung eingefiigt sind
und als wértlich wiedergegeben gelten.

[0014] Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in wel-
chen lediglich bevorzugte Ausfihrungsformen beispielhaft dargestellt sind, ndher beschrieben.
Dabei zeigt:

[0015] Fig. 1 eine bevorzugte Ausfiihrungsform einer Kappsageanordnung in axonometrischer
Darstellung;

[0016] Fig. 2 eine bevorzugte Ausflihrungsform einer Kappsageanlage in einer Seitenansicht
als Skizze; und

[0017] Fig. 3 ein Detail der bevorzugten Ausflihnrungsform der Kappsageanlage in einer Vor-
deransicht als Skizze.

[0018] Die Fig. 1 bis 3 zeigen eine bevorzugte Ausfihrungsform einer Kappséageanordnung 1,
mit einer Kappsage 2, welche von einem Wartebereich 3 in einen Sagebereich 4 bewegbar an
einer Tragvorrichtung 5 gelagert ist, wobei die Kappsage 2 mit einem Stellantrieb 6 zum ge-
steuerten Bewegen vom Wartebereich 3 in den S&gebereich 4 verbunden ist. Die Kappségean-
ordnung 1 ist eine Anordnung zum Zuschneiden von Schnittgut 15, beispielsweise Holzbretter,
damit diese eine gewlinschte Lange aufweisen, wobei dieser Vorgang als Ablangen bekannt ist.
Hierbei ist die Kappsage 2 bewegbar an einer Tragvorrichtung 5 gelagert, wobei die Kappsage
2 mittels eines Stellantriebes 6 gesteuert von einem Wartebereich 3 in einen Sagebereich 4
bewegbar ist. Der Wartebereich 3 ist hierbei ein Bereich, in welchem die Kappséage 2 mit dem
Schnittgut 15 nicht in Beriihrung kommt, bevorzugt eine obere Totpunktlage, wobei der Sagebe-
reich 4 jener Bereich ist, in welchem die Kappsége 2 das Schnittgut sagt. Die Bewegung zum
Verbringen der Kappsége 2 zwischen Wartebereich 3 und S&gebereich 4 kann hierbei eine
Kipp- oder Schwenkbewegung sein. Auch eine translatorische Bewegung kann vorgesehen
sein. Der Stellantrieb 6 bezeichnet hierbei vorzugsweise die Gesamtheit der Teile, welche die
Kappséage 2 von einem Wartebereich 3 in einen S&gebereich 4 bewegen.

[0019] Die Kappségeanordnung 1 umfasst eine Tragvorrichtung 5 an welcher die Kappséage 2
bewegbar gelagert ist. Die Tragvorrichtung 5 kann hierbei insbesondere ein Profiltrager bzw. ein
Formrohr umfassen. Weiters kann vorgesehen sein, dass mehrere Kappsageanordnungen 1
mittels einer Tragvorrichtung 5 miteinander verbunden sind, also das eine Vielzahl an Kappsé-
gen 2 an einer Tragvorrichtung 5 bewegbar gelagert sind, und derart eine Kappsageanlage 13
bilden.

[0020] Vorgesehen ist, dass der Stellantrieb 6 einen elektrischen Antrieb 7 umfasst. Dies be-
deutet, dass die Kraft zum Verbringen der Kappsage 2 unmittelbar elektrisch bewirkt wird, also
dass die Kraft von einem Elektromotor 8 erzeugt und mittels einer Mechanik in eine Bewegung
umgesetzt wird. Es bedeutet weiters, dass nicht lediglich eine elektrische Steuerung bei einer
Pneumatik oder Hydraulik vorgesehen ist.

[0021] Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass das Verbringen der Kappsage 2 von dem Wartebe-
reich 3 in den Sagebereich 4 schnell und kontrolliert durchgefiihrt werden kann. Hierbei kann
eine prazise Ansteuerung des Stellantriebes 6 erreicht werden, wodurch abrupte Richtungs-
wechsel des Stellantriebes 6 vermieden werden kénnen. Weiters ist ein Stellantrieb 6 mit einem
elektrischen Antrieb 7 unempfindlicher gegenlber Temperaturschwankungen als ein pneumati-
scher oder hydraulischer Antrieb, wartungsérmer als auch einfacher zu installieren. Dadurch
kann der Prozess des Ablangens schnell, zuverlassig und wirtschaftlich erfolgen. Weiters kann
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eine Prellbewegung in einer Endstellung des Stellantriebes 6 vermieden werden, wodurch ein
sauberer Schnitt erreicht werden kann und es zu keiner ungewollten Besch&digung des
Schnittgutes 15 kommt, und auch eine Beschadigung von Anlagen durch Teile des Schnittgutes
15 weitgehend vermieden wird.

[0022] Weiters kann eine Kappsageanlage 13 mit einer vorgebbaren Mehrzahl an Kappsa-
geanordnungen 1 vorgesehen sein. Eine Kappsageanlage 13 kann hierbei ein Automat sein,
welcher Schnittgut 15 in groBer Zahl Ablangen kann. Hierfir kann die Kappsageanlage 13
mehrere und - entlang einer Forderrichtung gesehen - nebeneinander angeordnete Kappsa-
geanordnungen 1 aufweisen, welche Kappsageanordnungen 1 einzeln angesteuert werden
kdnnen, um das Schnittgut 15 an der vorgesehenen Stelle zu schneiden.

[0023] Hierbei kann die Kappsageanlage 13 insbesondere computergesteuert sein, wobei die
Form des Schnittgutes 5 mittels Sensoren erfasst werden kann, und das Schnittgut ausgehend
von einer vorgegebenen Stlickliste der LAngen abgeléangt wird.

[0024] Weiters kann insbesondere vorgesehen sein, dass die Kappsage 2 als Kreissage aus-
gebildet ist. Eine Kreissadge weist ein rotierendes Sageblatt auf, mit welchem das Schnittgut 15
geschnitten werden kann. Dabei kann ein sauberer Schnitt mit besonders wenigen Teilen er-
reicht werden. Alternativ kann die Kappsége 2 auch als Schwertsage ausgefihrt sein.

[0025] Bevorzugt weist der Stellantrieb 6 einen Elektromotor auf, wobei sowohl ein rotatorischer
Elektromotor 8 als auch ein Linearmotor vorgesehen sein kann.

[0026] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass der Stellantrieb 6 jeweils einen rotato-
rischen Elektromotor 8, insbesondere einen Getriebemotor, umfasst, welcher mittels einer
Schubstange 9 mit der Kappsage 2 verbunden ist. Ein rotatorischer Elektromotor 8 ist hierbei
ein Elektromotor 8, welcher eine elektrische Energie in eine mechanische Drehbewegung um-
setzt. Derartige Elektromotoren 8 weisen einen hohen Wirkungsgrad auf und sind wirtschaftlich
herzustellen. Ein Getriebemotor ist hierbei ein rotatorischer Elektromotor 8, welcher ein Getrie-
be, insbesondere ein Untersetzungsgetriebe, aufweist. Dadurch kdnnen auch kleine Umdre-
hungen mit groBer Kraft und Prazision ausgefiihrt werden. Zur Kraftiibertragung kann der Elekt-
romotor 8 mit einer Kurbelscheibe 19 verbunden sein, an welcher eine Schubstange 9 drehbar
gelagert ist, welche Schubstange 9 wiederum die Kappsage 2 bewegt.

[0027] Weiters kann vorgesehen sein, dass der Stellantrieb 6 eine frequenzgeregelte Steuer-
einheit zur Ansteuerung des elektrischen Antriebs 7 aufweist. Hierbei kann der Elektromotor 8
als Wechselstrommaschine ausgebildet sein, wobei die Drehfrequenz des Elektromotors 8 von
der Frequenz der Steuereinheit abhangt. Durch die frequenzgeregelte Ansteuerung kann der
zeitliche Bewegungsablauf der Bewegung der Kappsage 2 genau geregelt werden, wodurch ein
besonders praziser Schnitt bei gleichzeitig hoher Prozessgeschwindigkeit erfolgen kann.

[0028] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Kappsédge 2 an einem ersten
Ende eines Arms 10 gelagert ist, und dass ein zweites Ende des Arms 10 wenigstens mittelbar
an der Tragvorrichtung 5 gelagert ist. Hierbei kann insbesondere die Schubstange 9 benachbart
zum ersten Ende mit dem Arm 10 verbunden sein, wodurch eine Hebelwirkung erreicht werden
kann. Weiters kann das zweite Ende des Arms in einer Haltevorrichtung 11 drehbar gelagert
sein, welche Haltevorrichtung 11 insbesondere lésbar an der Tragvorrichtung 5 befestigt sein
kann.

[0029] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Elektromotor 8 an einer dem S&gebe-
reich 4 abgewandten Seite der Tragvorrichtung 5 an dieser befestigt ist. Dadurch kann der
Elektromotor 8 vor aus dem Schnittgut 15 geschlagenen Teilen gut geschiitzt werden. Weiters
wird der Elektromotor zusétzlich durch den Arm 10 geschitzt.

[0030] In Fig. 1 ist eine besonders bevorzugte Ausfihrungsform der Kappsédgeanordnung 1
dargestellt. Hierbei ist der rotatorische Elektromotor 8 oben auf der Tragvorrichtung 5 befestigt.
Der Arm 10 ist an einer Unterseite der Tragvorrichtung 5 mittels einer Haltevorrichtung 11 dreh-
bar gelagert. Eine Schubstange 9 verbindet die Kurbelscheibe 19 des Elektromotors 8 mit dem
Arm 10 derart, dass eine mechanische Drehbewegung des Elektromotors 8 in eine Schwenk-
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bewegung des Armes 10 umgesetzt wird.

[0031] In Fig. 2 ist der Stellantrieb 7 und die Kappsage sowohl in dem Sagebereich 4, als auch
strichliniert in dem Wartebereich 3 dargestellt. Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein,
dass die Kappsdge 2 mittels eines Getriebes mit formschliissiger Kraftlibertragung mit einer
Antriebwelle 12 verbunden ist. Ein Getriebe mit formschlissiger Kraftibertragung kann bei-
spielsweise ein Kettengetriebe oder ein Zahnradgetriebe sein. Gegenlber einer Kraftiibertra-
gung mittels einem Riemen hat eine derartige formschlussige Kraftibertragung den Vorteil,
dass die Kraft der Antriecbwelle 12 ohne Schlupf an die Kappsége 2 weitergeleitet werden kann,
wodurch auch groBe Krafte problemlos prazise lbertragen werden kénnen, wodurch ein schnel-
ler und prazise steuerbarer Schnitt der Kappsage 2 méglich ist. Weiters kann dadurch der War-
tungsaufwand deutlich reduziert werden, sowie die wartungs- und/oder ausfallbedingten Aus-
fallzeiten. Insbesondere herumfliegende Teile des Schnitiguts verursachen bei Maschinen
gemaB dem Stand der Technik h&ufig einen Ausfall.

[0032] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das Getriebe in dem Arm 10 angeordnet ist.
Der Arm 10 kann hierbei insbesondere eine Abdeckung aufweisen, welche das Getriebe
umgibt. Weiters kann der Arm 10 an den bewegten Durchflihrungen Dichtungen aufweisen.
Dadurch kann das Getriebe im Wesentlichen abgeschirmt von auBeren Umwelteinflissen an-
geordnet bzw. betrieben werden, wodurch dieses besonders wartungsarm ausgefihrt werden
kann.

[0033] Hierbei kann insbesondere vorgesehen sein, dass das Getriebe 10 als Zahnradgetriebe
ausgebildet ist. Ein derartiges Getriebe kann ist besonders zuverldssig und erlaubt eine prazise
Kraftlbertragung firr einen sauberen Schnitt der Kappsage 2.

[0034] Bei einer Kappsageanlage 13 mit einer Vielzahl an Kappsageanordnungen 1 kann hier-
bei vorgesehen sein, dass die Kappsageanlage 13 eine einzelne zentrale Antriebwelle 12 auf-
weist, und dass jede Kappsageanordnung 1 eine Kupplung 20 aufweist, welche Kupplung 20
das Drehmoment zwischen der Antriebwelle 12 und dem Getriebe der einzelnen Kappsagean-
ordnungen 1 Ubertragt.

[0035] Bei einer Kappsageanlage 13 mit einer Foérdereinheit 14 zur Zufiihrung von Schnittgut
15 an die Kappsagen 2, wobei die Fordereinheit 14 wenigstens ein Sternrad 16 mit radial ab-
stehenden Fortsétzen 17 aufweist, kann besonders bevorzugt vorgesehen sein, dass die Forts-
atze 17 federnd nachgiebig ausgebildet sind. Die bevorzugt mehreren Sternrader 16 im Sage-
bereich kdnnen verwendet werden, um einen zusatzlichen Vortrieb fir das geschnittene
Schnittgut 15 zu erzeugen.

[0036] Durch die Ausfiihrung der vorgebbaren Mehrzahl an Sternradern 16 mit federnd nach-
giebig ausgebildeten Fortsatzen 17 kann wéhrend des gesamten Schnittvorganges Uber eine
groBe Anzahl an Kontaktpunkten eine gleichmaBige Kraft auf das Schnittgut 15 ausgelbt wer-
den, wodurch das Schnittgut 15 wahrend des Schnittvorganges besonders ruhig liegt und ein
praziser Schnitt méglich ist.

[0037] Die Fordereinheit 14 dient zur Zufihrung von Schnittgut 15 an die Kappsagen 2 und
kann insbesondere unterhalb der Kappsédgeanordnungen 1 verlaufen.

[0038] Die Férdereinheit kann insbesondere ein Kettenférderer mit Laufketten 18 sein, wobei
das Schnittgut 15 quer zu einer Foérderrichtung auf den Laufketten aufliegt. Die Laufketten
weisen Anschldge 21 auf, an welchen das Schnittgut 15 anliegt.

[0039] Hierbei kann insbesondere vorgesehen sein, dass das Sternrad 16 zwischen Laufketten
18 einer als Kettenférderer ausgebildeten Fdrdereinheit 14 angeordnet ist. Das bedeutet, dass
beim Drehen des Sternrades 16 die Fortsatze 17 zwischen die Laufketten 18 hindurch greifen,
und das Schnittgut 15 beim Schnittvorgang in der Férderrichtung unterstiitzen. Dadurch kann
weiters der Abfall des Schnittgutes 15 gut vom Sagebereich 4 weggeflihrt werden.

[0040] Besonders bevorzugt kann wie in Fig. 2 dargestellt vorgesehen sein, dass die Forisatze
17 derart ausgebildet sind, und das Sternrad 16 derart gegeniiber dem Sagebereich 4 ange-
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ordnet ist, dass die Fortsétze 17 im S&gebereich 4 im Wesentlichen parallel zu den Anschléagen
21 der Laufketten 18 angeordnet sind. Dabei kénnen die Fortsétze 17 und die Anschlage 21
das Schnittgut 15 beim Schnittvorgang an vielen Stellen stlitzen, wodurch ein Verkanten des
Schnittgutes 15 zwischen zwei Kappségen 2 verhindert werden kann, und auch bei hohen
Prozesstakten bzw. Prozessgeschwindigkeiten ein sauberer Schnitt in dem Schnittgut erreicht
werden kann.

[0041] Weiters kann vorgesehen sein, dass eine rickflihrende Laufkette 18 unterhalb einer als
Kettenférderer ausgebildeten Férdereinheit 14 unterhalb eines unter dem S&gebereich 4 ange-
ordneten Abfallauffanges 22 angeordnet ist. Der Abfallauffang 22 kann beispielsweise als Vibro-
rinne oder als Férderband ausgebildet sein, welches den Abfall, also Sagespane, Kappholz und
ahnliches, vom Schnittvorgang aufnimmt. Dadurch kann die Laufkette 18 bei der Rickfiihrung
vor Verschmutzung bewahrt werden und der Kappholzanwurf ungehindert durchgefihrt werden,
wodurch diese Anlage seltener gewartet werden muss.
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Patentanspriiche

1. Kappsageanordnung (1), mit einer Kappsage (2), welche von einem Wartebereich (3) in
einen Sagebereich (4) bewegbar an einer Tragvorrichtung (5) gelagert ist, wobei die Kapp-
sage (2) mit einem Stellantrieb (6) zum gesteuerten Bewegen vom Wartebereich (3) in den
S&gebereich (4) verbunden ist, wobei der Stellantrieb (6) einen elektrischen Antrieb (7) um-
fasst, dadurch gekennzeichnet, dass die Kappsége (2) mittels eines Getriebes mit form-
schlissiger Kraftlbertragung mit einer Antriebwelle (12) verbunden ist.

2. Kappségeanordnung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellan-
trieb (6) jeweils einen rotatorischen Elektromotor (8), insbesondere einen Getriebemotor,
umfasst, welcher mittels einer Schubstange (9) mit der Kappséage (2) verbunden ist.

3. Kappségeanordnung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stellantrieb (6) eine frequenzgeregelte Steuereinheit zur Ansteuerung des elektrischen An-
triebs (7) aufweist.

4. Kappsageanordnung (1)nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Elektromotor (8) an einer dem Sagebereich (4) abgewandten Seite der Tragvorrichtung (5)
an dieser befestigt ist.

5. Kappségeanordnung (1)nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kappsage (2) als Kreissage ausgebildet ist.
)

6. Kappsageanordnung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kappséage (2) an einem ersten Ende eines Arms (10) gelagert ist, und dass ein
zweites Ende des Arms (10) wenigstens mittelbar an der Tragvorrichtung (5) gelagert ist.

7. Kappségeanordnung (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Getriebe
in dem Arm (10) angeordnet ist.

8. Kappségeanordnung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Getriebe
(10) als Zahnradgetriebe ausgebildet ist.

9. Kappséageanlage (13) mit einer vorgebbaren Mehrzahl an Kappsageanordnungen (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 8.

10. Kappsageanlage (13) nach Anspruch 9, mit einer Férdereinheit (14) zur Zuflhrung von
Schnittgut (15) an die Kappsagen (2), wobei die Férdereinheit (14) wenigstens ein Sternrad
(16) mit radial abstehenden Fortsatzen (17) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fortsatze (17) federnd nachgiebig ausgebildet sind.

11. Kappségeanlage (13) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Sternrad
(16) zwischen Laufketten (18) einer als Kettenférderer ausgebildeten Férdereinheit (14)
angeordnet ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen

6/8



> fisterreichisches AT 513 593 B1 2014-06-15
V patentamt

7/8



> fisterreichisches AT 513 593 B1 2014-06-15
V patentamt




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

