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(57) Abstract: A method for conveying and manipulating containers (4) is disclosed, in which containers (4) which each comprise a
flat packaging blank (5) are conveyed along a transport section. Provision is made in the method for a respective contact bar (8) to
accompany a respective container (4), in contact therewith on the rear side, as the container is being conveyed along a portion of the
transport section. The flat packaging blanks (5) of the containers (4) are temporarily contacted by the contact bars (8) as the blanks
are being conveyed along the transport section. In addition, an apparatus (1) for manipulating and conveying containers (4) along a
transport section is disclosed. The apparatus (1) has contact bars (8) for accompanying the containers (4), with contact therewith on
the rear side, as they are being conveyed along a certain portion of the transport section. A movement path of the contact bars (8) is
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coordinated with the containers (4) to be conveyed and to be manipulated such that conveying a respective container (4) along the

transport section outside the certain portion leads to temporary contacting of a respective flat packaging blank (5) which is designed
as part of a respective container (4).

(57) Zusammenfassung: Es ist ein Verfahren zum Férdern und Manipulieren von Gebinden (4) offenbart, bei dem Gebinde (4), die
jeweils einen flichigen Verpackungszuschnitt (5) umfassen, entlang einer Transportstrecke gefordert werden. Bei dem Verfahren ist
vorgesehen, dass ein jeweiliger Anlagebalken (8) ein jeweiliges Gebinde (4) im Verlauf seiner Férderung entlang eines Abschnitts
der Transportstrecke unter riickseitigem Kontakt begleitet. Die flichigen Verpackungszuschnitte (5) der Gebinde (4) werden im Ver-
lauf der Férderung entlang der Transportstrecke iiber die Anlagebalken (8) temporar kontaktiert. Zudem ist eine Vorrichtung (1) zum
Manipulieren und Férdern von Gebinden (4) entlang einer Transportstrecke offenbart. Die Vorrichtung (1) weist Anlagebalken (8)
zum Begleiten der Gebindes (4) unter riickseitigem Kontakt im Verlauf ihrer Férderung entlang eines bestimmten Abschnittes der
Transportstrecke auf. Eine Bewegungsbahn der Anlagebalken (8) ist auf die zu férdernden und zu manipulierenden Gebinde (4) derart
abgestimmt, dass eine Foérderung eines jeweiligen Gebindes (4) entlang der Transportstrecke auberhalb des bestimmten Abschnittes
zu einer tempordren Kontaktierung eines jeweiligen flichigen Verpackungszuschnittes (5) fiihrt, der als Bestandteil eines jeweiligen
Gebindes (4) ausgebildet ist.
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Vorrichtung und Verfahren zum Manipulieren und Férdern

von Gebinden entlang einer Transportstrecke

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum

Manipulieren und Férdern von Gebinden entlang einer Transportstrecke.

Behalter, die etwa durch Getrankeflaschen, Getrankedosen o0.4. gebildet sein
kénnen, werden haufig als Gebinde verkauft, in denen mehrere Behalter
zusammengestellt und mit Hilfe eines Verpackungsmittels zusammengefasst sind. Solche
Verpackungsmittel kdbnnen in der Praxis bspw. durch Umreifungen oder durch
Schrumpffolie ausgebildet sein, wobei die Behélter eines jeweiligen Gebindes als fertige
Verkaufseinheit fest aneinandergehalten werden. Darlber hinaus existieren seit einiger
Zeit sogenannte Bottleclips, die als flachige Verpackungszuschnitte ausgebildet sind, fur
jeden Behadlter eines jeweiligen Gebindes eine zugeordnete Offnung besitzen und die

jeweiligen Behélter eines jeweiligen Gebindes formschlissig aneinanderhalten.

Es kann bspw. vorgesehen sein, dass ein Bottleclip auf Behalter in
unterschiedlicher Formation aufgebracht wird, wodurch die Behélter zu Gebinden
verbunden werden. Solche Bottleclips sind bspw. in Form einer Lochplatte, als mehrfach

verbundene Deckel 0.4. ausgebildet.

Haufig erflllen Bottleclips eine zuséatzliche Tragegrifffunktion. Zum Transport
mehrerer Gruppen von mittels Bottleclip zusammengefassten Behéltern werden diese
bspw. zu gréReren Gruppierungen in einem Karton oder auf einer Palette
zusammengestellt, wobei der Karton flr den weiteren Transport verschlossen und die

Zusammenstellung auf der Palette bspw. mit Schrumpffolie umhullt wird.

Auch ist es bekannt, zum Transport mehrere Gruppen von mittels Bottleclip
zusammengefassten Behaltern auf einem sogenannten Tray abzusetzen, welches Tray
einen in Richtung nach oben gefalteten Rand zum formschlissigen Halten der
Getrankebehélter besitzt, welche bereits Uber Bottleclips zu Gebinden zusammengefasst

wurden.

Bekannt sind dartber hinaus auch flachige Verpackungszuschnitte, die flr jeden
Behalter eine zugeordnete Offnung besitzen sowie zwei vordere Laschen und zwei

hintere Laschen, die eingeschlagen und miteinander verklebt werden sollen. Solche
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flachigen Verpackungszuschnitte bieten einen zuséatzlichen Schutz fir die Behélter des
Gebindes, da die verklebten vorderen und hinteren Laschen eine Vorderseite und eine
Hinterseite des jeweiligen Gebindes gegen ungewollten Kontakt teilweise abdecken.
Flachige Verpackungszuschnitte, welche solche vorderen und hinteren Laschen besitzen,
werden bevorzugt in Richtung von oben kommend auf die jeweiligen Behélter aufgebracht

und insbesondere aufgesteckt und kénnen durch Karton oder Pappe gebildet sein.

Damit Verpackungsmittel auf die jeweiligen Behélter aufgebracht werden kénnen,
ist es in der Praxis haufig vorgesehen, dass aus mehreren Behaltern zunachst eine
Behaltergruppe gebildet wird und die gebildete Behaltergruppe sodann einer
Applikationseinrichtung zugefuhrt wird. Wahrend des Aufbringens des jeweiligen
Verpackungsmittels wird die jeweilige Behéltergruppe im Stand der Technik riickseitig von
Anlagebalken begleitet. Hierdurch soll gewahrleistet werden, dass sich Behélter einer
jeweiligen Behéltergruppe sehr genau in einer erwarteten Soll-Position befinden, wenn ein
jeweiliges Verpackungsmittel auf die Behalter einer jeweiligen Behéltergruppe

aufgebracht wird.

Wird das jeweilige Verpackungsmittel dennoch nicht ordnungsgema auf die
jeweiligen Behaélter aufgebracht oder ist das jeweilige Verpackungsmittel beschadigt bzw.
besitzt nicht eine erwartete Soll-Beschaffenheit, so kann es sein, dass das gesamte
Gebinde instabil ist und sich ggf. einzelne Behéalter vom jeweiligen Verpackungsmittel
ungewollt Idsen. Winschenswert ware es daher, wenn solche Fehler des jeweiligen
Gebindes frihzeitig erkannt werden, um einen Fehler des jeweiligen Gebindes beheben
oder das jeweilige Gebinde ausschleusen zu kdnnen, sofern das jeweilige Gebinde zu

Instabilitdten neigt.

Eine Aufgabe der Erfindung kann daher darin gesehen werden, eine einfache
Moglichkeit bereitzustellen, mit welcher auf einen unzureichenden Zusammenhailt
zwischen Behéltern eines jeweiligen Gebindes und dem jeweiligen fléachigen

Verpackungsmittel geschlossen werden kann.

Die obige Aufgabe wird durch die Gegensténde geldst, welche die Merkmale in
den unabhéngigen Ansprichen umfassen. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen werden

durch die abhangigen Anspriche beschrieben.

Zur Lésung der genannten Aufgabe schlagt die Erfindung ein Verfahren zum
Férdern und Manipulieren von Gebinden vor. Bei dem Verfahren werden Gebinde, die

jeweils einen flachigen Verpackungszuschnitt umfassen, entlang einer Transportstrecke
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gefdérdert, wobei ein jeweiliger Anlagebalken ein jeweiliges Gebinde im Verlauf seiner
Férderung entlang eines Abschnitts der Transportstrecke unter rlickseitigem Kontakt

begleitet.

Die Gebinde kdnnen mehrere durch Getréankebehalter ausgebildete Artikel sowie
jeweils einen flachigen Verpackungszuschnitt umfassen, Gber welchen die mehreren
durch Getrénkebehalter ausgebildeten Artikel aneinandergehalten sind. Bei den
Getrankebehéltern kann es sich um Getrdnkedosen oder um Getrankeflaschen bzw. PET-

Flaschen handeln.

Es kann hierbei sein, dass ein jeweiliger Anlagebalken zunachst eine zum Bilden
eines jeweiligen Gebindes vorgesehene Artikelgruppe im Verlauf ihrer Férderung entlang
eines Abschnitts der Transportstrecke unter riickseitigem Kontakt begleitet wahrend
mindestens ein Manipulator einen flachigen Verpackungszuschnitt auf die Artikel einer
jeweiligen Artikelgruppe insbesondere in Richtung von oben kommend aufsteckt, woraus
resultierend die Artikel der Artikelgruppe zusammen mit dem aufgesteckten flachigen

Verpackungszuschnitt ein jeweiliges Gebinde ausbilden.

Alternativ oder ergédnzend hierzu kann es sein, dass Gebinde, die jeweils einen
flachigen Verpackungszuschnitt umfassen, zwischen unterschiedlichen Arbeitsstationen
entlang einer Transportstrecke geférdert werden, wobei wahrend dieser Férderung
zwischen den unterschiedlichen Arbeitsstrecken ein jeweiliger Anlagebalken ein jeweiliges

Gebinde unter rickseitigem Kontakt begleitet.

Der flachige Verpackungszuschnitt kann beispielsweise aus Kunststoff und/oder
aus zellulosehaltigem Material gebildet sein. Weiter kann der flachige
Verpackungszuschnitt flr jeden Artikel einer jeweiligen Artikelgruppe eine
korrespondierende Offnung umfassen, in welche ein jeweiliger Artikel der Artikelgruppe
einsteckbar ist, so dass die Artikel der jeweiligen Artikelgruppe Uber den jeweiligen
flachigen Verpackungszuschnitt aneinandergehalten werden und der jeweilige flachige
Verpackungszuschnitt zusammen mit den aneinandergehaltenen Artikeln ein jeweiliges
Gebinde ausbildet.

Bei den Artikeln eines jeweiligen Gebindes kann es sich um Getréankedosen
handeln. Der flachige Verpackungszuschnitt kann im Bereich einer jeweiligen
korrespondierenden Offnung mehrere Klemmzungen umfassen, welche zum Halten einer
jeweiligen Getrénkedose unterhalb eines Bérdelrandes einer jeweiligen Getrédnkedose

positionierbar sind.
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Der jeweilige flachige Verpackungszuschnitt, welchen ein jeweiliges Gebinde
umfasst, kann mindestens eine vordere Lasche und mindestens eine hintere Lasche
umfassen, wobei die mindestens eine vordere Lasche und die mindestens eine hintere
Lasche jeweils eingeschlagen sowie miteinander und/oder an Artikeln des jeweiligen

Gebindes verklebt werden kénnen.

Die mindestens eine vordere Lasche und die mindestens eine hintere Lasche
kénnen derart ausgebildet sein, dass die mindestens eine vordere Lasche und die
mindestens eine hintere Lasche einen vollstandig umlaufenden seitlichen Randbereich fr
die jeweilige Artikelgruppe ausbilden, wenn die mindestens eine vordere Lasche und die

mindestens eine hintere Lasche jeweils eingeschlagen sind.

Es ist vorgesehen, dass die flachigen Verpackungszuschnitte der Gebinde im
Verlauf der Férderung entlang der Transportstrecke bzw. im Verlauf der Férderung
entlang eines bestimmten Abschnittes der Transportstrecke Uber die Anlagebalken

temporar kontaktiert werden.

Da solche Anlagebalken bei in der Praxis bereits bekannten Vorrichtungen
vorgesehen sind, um Gebinde entlang eines bestimmten Abschnittes einer
Transportstrecke unter rlckseitigem Kontakt zu begleiten, kann ohne zuséatzliche bzw.
weitere Komponenten eine einfache Uberpriifung erfolgen, ob (iber den jeweiligen
flachigen Verpackungszuschnitt die jeweiligen Artikel einer jeweiligen Artikelgruppe mit

ausreichend Stabilitdt aneinandergehalten sind.

Sofern eine entsprechende Kontaktierung dazu fuhrt, dass sich ein flachiger
Verpackungszuschnitt von den Artikeln einer jeweiligen Artikelgruppe 6st, kann mit Blick
auf die Stabilitat des jeweiligen Gebindes auf einen Fehler geschlossen werden und das
Gebinde entweder manuell oder in weiteren Ausfuhrungsformen auch mittels eines

Manipulators aus der Transportstrecke genommen werden.

Es kann sein, dass der jeweilige Anlagebalken das jeweilige Gebinde im Verlauf
seiner Fdrderung entlang des Abschnitts der Transportstrecke zunéchst begleitet. Weiter
kann es hierbei sein, dass der jeweilige Anlagebalken den flachigen
Verpackungszuschnitt des jeweiligen Gebindes auf das Begleiten des jeweiligen
Gebindes unter rlckseitigem Kontakt folgend erstmals temporér kontaktiert. Sofern der
flachige Verpackungszuschnitt, entsprechend der vorherigen Beschreibung ausgebildet ist
und mindestens eine vordere Lasche sowie mindestens eine hintere Lasche umfasst,

kann es sein, dass der jeweilige Anlagebalken den flachigen Verpackungszuschnitt des
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jeweiligen Gebindes auf das Begleiten des jeweiligen Gebindes unter riickseitigem
Kontakt folgend im Bereich der mindestens einen hinteren Lasche erstmals temporar
kontaktiert.

DarUber hinaus haben sich Ausflhrungsformen bewahrt, bei denen ein jeweiliges
Gebinde Uber eine Transporteinrichtung mit einem umlaufend gefihrten Transportmittel,
auf welchem das jeweilige Gebinde aufsteht, in horizontaler Richtung geférdert wird,
wahrend der jeweilige Anlagebalken den flachigen Verpackungszuschnitt des jeweiligen

Gebindes temporér kontaktiert.

Das umlaufend geflihrte Transportmittel kann beispielsweise durch eine umlaufend
gefuhrte Mattenkette und/oder durch ein umlaufend geflihrtes Transportband ausgebildet
sein. Eine Transportgeschwindigkeit der Transporteinrichtung kann einer
Bewegungsgeschwindigkeit entsprechen, welche die Anlagebalken wéhrend ihrer
rickseitigen Kontaktierung der Gebinde besitzen bzw. welche die Anlagebalken wahrend

ihrer rtickseitigen Kontaktierung der Gebinde ausbilden.

Auch kann es sein, dass eine Transportgeschwindigkeit der Transporteinrichtung
groRere oder kleiner als eine Bewegungsgeschwindigkeit ausgebildet ist, welche die
Anlagebalken wéahrend ihrer rickseitigen Kontaktierung der Gebinde besitzen bzw.
welche die Anlagebalken wéhrend ihrer riickseitigen Kontaktierung der Gebinde

ausbilden.

Bewahrt hat es sich auch, wenn ein jeweiliger Anlagebalken in Richtung nach
oben bewegt wird und wahrend dieser Bewegung einen jeweiligen flachigen
Verpackungszuschnitt des jeweiligen Gebindes im Verlauf seiner Férderung entlang der
Transportstrecke temporar kontaktiert. Solche Ausflihrungsformen haben sich
insbesondere dann bewéhrt, wenn ein jeweiliges Gebinde einen jeweiligen flachigen
Verpackungszuschnitt umfasst, der auf die Artikel des jeweiligen Gebindes aufgesteckt

ist.

Es hat sich gezeigt, dass hierdurch mit hoher Sicherheit festgestellt werden kann,
dass ein flachiger Verpackungszuschnitt ggf. nicht ausreichend an den jeweiligen Artikeln
des Gebindes festgesetzt ist, um eine ausreichende Stabilitat fur das jeweilige Gebinde

gewabhrleisten zu kénnen.

Es kann hierbei sein, dass ein jeweiliger Anlagebalken schrag in Richtung nach

oben mit einer Richtungskomponente bewegt wird, die entlang der horizontalen Richtung
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verlauft, entlang welcher die Gebinde Uber die Transporteinrichtung geférdert werden.
Somit kann es ggf. sein, dass ein jeweiliger Anlagebalken schrég in Richtung nach oben
mit einer ersten Richtungskomponente bewegt wird, die entlang der horizontalen Richtung
verlauft, entlang welcher die Gebinde Uber die Transporteinrichtung geférdert werden und
hierbei zeitgleich mit einer zweiten Richtungskomponente, die eine lotrechte Orientierung

besitzt.

Hierdurch lasst sich eine Zeitspanne vergréRern, Uber welche der flachige
Verpackungszuschnitt Gber den Anlagebalken kontaktiert wird, womit wiederum eine hohe
Wahrscheinlichkeit einhergeht, dass ein nicht ausreichend an den Artikeln festgesetzter

flachiger Verpackungszuschnitt erkannt werden kann.

Weiter kann es sein, dass ein jeweiliger Anlagebalken mit mindestens einem
Artikel des jeweiligen Gebindes in Oberflachenkontakt steht, wenn der jeweilige
Anlagebalken das jeweilige Gebinde unter rickseitigem Kontakt begleitet. Hierbei kann es
sein, dass der Oberflachenkontakt zu dem jeweiligen mindestens einen Artikel vor dem
temporaren Kontaktieren des jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes aufgehoben
wird und das jeweilige Gebinde spatestens mit dem Aufheben des Oberflachenkontaktes

Uber die Transporteinrichtung in horizontaler Richtung geférdert wird.

Vorstellbar ist auch, dass ein jeweiliger Anlagebalken gedreht wird, wéhrend der
jeweilige Anlagebalken den flachigen Verpackungszuschnitt des jeweiligen Gebindes
temporar kontaktiert. Das Drehen des jeweiligen Anlagebalkens kann um eine Achse
erfolgen, welche eine horizontale Orientierung oder eine im Wesentlichen horizontale
Orientierung besitzt. Durch die Haftreibung zwischen dem jeweiligen Anlagebalken und
dem flachigen Verpackungszuschnitt kann der flachige Verpackungszuschnitt Uber den
Anlagebalken hierdurch zumindest mit geringer Kraft gezogen werden, wodurch die
Sicherheit weiter erhéht werden kann, dass sich ein nicht ausreichend an den Artikeln

festgesetzter flachiger Verpackungszuschnitt von den Artikeln 16st.

In diversen Ausfihrungsformen kann es sein, dass die Anlagebalken einen
mehreckigen Querschnitt besitzen. Hierdurch kann die Haftreibung zwischen dem
Anlagebalken und dem flachigen Verpackungszuschnitt vergroRert werden, wodurch der

Anlagebalken eine héhere Kraft auf den flachigen Verpackungszuschnitt austben kann.

Weiter kann es sein, dass die flachigen Verpackungszuschnitte aus
zellulosehaltigem Material gebildet sind, wobei ein jeweiliger aus zellulosehaltigem

Material gebildeter flachiger Verpackungszuschnitt durch den temporéaren Kontakt mit
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dem jeweiligen Anlagebalken vorzugsweise in Richtung nach oben gebogen wird. Wie
vorhergehend bereits erwéhnt, kénnen die flachigen Verpackungszuschnitte jeweils
mindestens eine vordere Lasche und mindestens eine hintere Lasche umfassen, wobei
die mindestens eine vordere Lasche und die mindestens eine hintere Lasche jeweils

eingeschlagen werden kdnnen.

Es kann hierbei sein, dass die flachigen Verpackungszuschnitte aus
zellulosehaltigem Material gebildet sind, wobei die mindestens eine hintere Lasche eines
jeweiligen aus zellulosehaltigem Material gebildeten fléachigen Verpackungszuschnittes
durch ihren temporaren Kontakt mit dem jeweiligen Anlagebalken vorzugsweise in
Richtung nach oben gebogen wird. Der temporére Kontakt zur mindestens einen hinteren
Lasche kann aufgehoben werden, woraus resultierend sich die mindestens eine hintere
Lasche in eine bereits vor der temporaren Kontaktierung tUber den Anlagebalken

eingenommene Ausgangslage zumindest néherungsweise zuriickbewegt.

Die Erfindung betrifft zudem eine Vorrichtung zum Manipulieren und Férdern von
Gebinden entlang einer Transportstrecke. Merkmale, welche vorhergehend bereits zu
diversen Ausfihrungsformen des Verfahrens genannt wurden, kénnen ebenso bei den
nachfolgenden Ausflhrungsformen der erfindungsgeméien Vorrichtung vorgesehen sein,
ohne hierbei erneut erwdhnt zu werden. Ebenso kénnen die nachfolgend zu den
Ausfuhrungsformen der Vorrichtung beschriebenen Merkmale bei den Ausfihrungsformen
des vorhergehend bereits beschriebenen Verfahrens vorgesehen sein, ohne erneut

erwahnt zu werden.

Die Vorrichtung umfasst Anlagebalken, von denen ein jeweiliger Anlagebalken
zum Begleiten eines jeweiligen Gebindes unter rickseitigem Kontakt im Verlauf seiner
Férderung entlang eines bestimmten Abschnittes der Transportstrecke ausgebildet ist. Es
ist vorgesehen, dass eine Bewegungsbahn flr die Anlagebalken auf die zu férdernden
und zu manipulierenden Gebinde derart abgestimmt ist, dass eine Férderung eines
jeweiligen Gebindes entlang der Transportstrecke auBerhalb des bestimmten Abschnittes
zu einer temporaren Kontaktierung eines jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes

fuhrt, der als Bestandteil eines jeweiligen Gebindes ausgebildet ist.

Die Anlagebalken kénnen an Endloszugmitteln angeordnet sein, die als
Bestandteil einer zum Aufbringen eines jeweiligen Verpackungszuschnittes auf eine
jeweilige Artikelgruppe vorgesehenen Applikationseinrichtung ausgebildet sind. Die

Applikationseinrichtung kann mindestens einen Manipulator umfassen, welcher zum
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Aufstecken eines jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes auf eine jeweilige
Artikelgruppe ausgebildet ist. Insbesondere kann der mindestens eine Manipulator derart
konfiguriert und ausgestattet sein, dass der mindestens eine Manipulator einen jeweiligen
flachigen Verpackungszuschnitt auf eine jeweilige Artikelgruppe in Richtung von oben
kommend aufstecken kann, wobei ein jeweiliger Artikel der jeweiligen Artikelgruppe in
eine jeweilige korrespondierende Offnung des jeweiligen flachigen

Verpackungszuschnittes eintaucht.

Die Vorrichtung kann eine Transporteinrichtung mit einem umlaufend gefuhrten
Transportmittel umfassen, Uber welches umlaufend gefuhrte Transportmittel ein jeweiliges
Gebinde bei einer jeweiligen temporéaren Kontaktierung seines flachigen
Verpackungszuschnittes in horizontaler Richtung férderbar ist. Das umlaufend geftihrte
Transportmittel kann beispielsweise durch ein umlaufend geflihrtes Transportband oder
durch eine umlaufend gefiihrte Gliederkette bzw. eine umlaufend gefihrte Mattenkette

ausgebildet sein.

Weiter kann die Bewegungsbahn fur die Anlagebalken derart ausgebildet sein,
dass der jeweilige Anlagebalken bei einer temporéren Kontaktierung des jeweiligen
flachigen Verpackungszuschnittes in Richtung nach oben und vorzugsweise schrég in
Richtung nach oben bewegbar ist, wobei eine Richtungskomponente hierbei entlang einer
horizontalen Richtung orientiert ist, die einer Transportrichtung der Transporteinrichtung

entspricht.

Auch kann es sein, dass die Anlagebalken an mindestens einem umlaufenden
Endloszugmittel angeordnet sind, welches insbesondere als Kette und/oder als Riemen
ausgebildet ist, wobei das mindestens eine umlaufende Endloszugmittel umgelenkt ist, so
dass ein jeweiliger Anlagebalken Uber das mindestens eine umlaufende Endloszugmitte
gedreht wird, wenn der jeweilige Anlagebalken den jeweiligen flachigen

Verpackungszuschnitt temporér kontaktiert.

In diversen Ausfihrungsformen der erfindungsgemagen Vorrichtung kénnen die

Anlagebalken einen mehreckigen Querschnitt besitzen.

Weiter kann es sein, dass die Anlagebalken an Endloszugmitteln angeordnet sind,
die Bestandteil einer Applikationseinrichtung sind, die zum Aufbringen von flachigen
Verpackungszuschnitten auf jeweils mehrere Artikel umfassende Artikelgruppen
ausgebildet ist. Die Vorrichtung kann zudem ein VerschlieBmodul umfassen, welches

vordere und hintere Laschen von aufgebrachten flachigen Verpackungszuschnitten
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einschlagen kann. Hierbei kann es sein, dass eine jeweilige Reichweite der
Endloszugmittel vor dem VerschlieBmodul endet bzw. dass die Endloszugmittel an das

VerschlieRmodul nicht heranreichen.

An dieser Stelle sei ergénzend betont, dass Merkmale, welche vorhergehend zur
Ausfuhrungsform des erfindungsgeméRen Verfahrens genannt wurden, gleichermalien
Teilaspekte der erfindungsgemafen Vorrichtung betreffen oder sein kénnen. Wenn daher
an einer Stelle bei der Beschreibung oder auch bei den Anspruchsdefinitionen von einem
der erfindungsgemaéaRen Verfahren die Rede ist, so gilt dies gleichermalen fur die
Ausfuhrungsformen der erfindungsgemafen Vorrichtung, ohne erneut erwahnt zu werden.
In umgekehrter Weise gilt dasselbe, so dass auch alle Aspekte und
Ausfuhrungsvarianten, die im Zusammenhang mit Ausfuhrungsformen der
erfindungsgemaéten Vorrichtung erldutert wurden, gleichermalfien Teilaspekte des
erfindungsgemaéafien Verfahrens betreffen oder sein kénnen. Wenn daher an einer Stelle
bei der Beschreibung oder auch bei den Anspruchsdefinitionen zur Vorrichtung von
bestimmten Aspekten und/oder Zusammenhangen und/oder Wirkungen die Rede ist, so
gilt dies gleichermalen fur das erfindungsgemafe Verfahren. In diversen
Ausfuhrungsformen kann die beschriebene erfindungsgemaéie Vorrichtung zur
Umsetzung bzw. Durchfiihrung der vorhergehend beschriebenen Ausfihrungsformen des
erfindungsgemaéfien Verfahrens ausgebildet sein. Ebenso kann es sein, dass das
Verfahren mit einer Ausfihrungsform der vorhergehend beschriebenen Vorrichtung

durchgefihrt wird.

Im Folgenden sollen Ausfihrungsbeispiele die Erfindung und ihre Vorteile anhand
der beigefugten Figuren néher erldutern. Die GréRenverhéltnisse der einzelnen Elemente
zueinander in den Figuren entsprechen nicht immer den realen GréRenverhéltnissen, da
einige Formen vereinfacht und andere Formen zur besseren Veranschaulichung

vergréRert im Verhaltnis zu anderen Elementen dargestellt sind.

Fig. 1 zeigt eine schematische Ansicht einer Ausfuhrungsform einer
erfindungsgemaéafen Vorrichtung und verdeutlicht einzelne Schritte, wie sie bei diversen

Ausfuhrungsformen des erfindungsgemafien Verfahrens vorgesehen sein kdénnen.

Figuren 2 bis 4 zeigen weitere Details einer erfindungsgemafen Vorrichtung und
verdeutlichen weitere Schritte, wie sie in diversen Ausfihrungsformen des

erfindungsgeméRien Verfahrens vorgesehen sein kénnen.
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Fig. 5 zeigt mehrere Schritte, wie sie einzeln oder auch entsprechend der in Fig. 5
dargestellten Kombination und Reihenfolge in diversen Ausfihrungsformen des

erfindungsgeménen Verfahrens vorgesehen sein kénnen.

Fur gleiche oder gleich wirkende Elemente der Erfindung werden identische
Bezugszeichen verwendet. Ferner werden der Ubersicht halber nur Bezugszeichen in den
einzelnen Figuren dargestellt, die flr die Beschreibung der jeweiligen Figur erforderlich
sind. Die dargestellten Ausfihrungsformen stellen lediglich Beispiele dar, wie die

Erfindung ausgestaltet sein kann und stellen keine abschlieRende Begrenzung dar.

Die Fig. 1 zeigt eine schematische Ansicht einer Ausfihrungsform einer
erfindungsgemaéafen Vorrichtung 1 und verdeutlicht einzelne Schritte, wie sie bei diversen
Ausfuhrungsformen des erfindungsgemaien Verfahrens 100 (vgl. hierzu insbesondere

Fig. 5) vorgesehen sein kénnen.

Die hier in schematischer Seitenansicht gezeigte Vorrichtung 1 ist zum Herstellen,
Férdern und Manipulieren von jeweils mehrere Artikel aufweisenden Gebinden 4 (vgl.
Figuren 2 bis 4) ausgebildet. Die Artikel bilden hierbei eine jeweilige Artikelgruppe 2 und
sind Uber einen als Bestandteil des jeweiligen Gebindes 4 ausgebildeten flachigen
Verpackungszuschnitt 5 (vgl. Figuren 2 bis 4) zusammengehalten. Bei den Artikeln
handelt es sich vorliegend um Getrédnkedosen. Die Artikel kénnen jedoch fur
Ausfuhrungsformen einer Vorrichtung entsprechend Figuren 1 bis 4 auch durch andere
Artikel gebildet sein, beispielsweise durch Getrénkebehdlter, Getrankeflaschen o. dgl.

mehr.

Um die Artikel zu verpacken und hierzu mit einem jeweiligen flachigen
Verpackungszuschnitt 5 zu versehen und/oder zumindest teilweise zu umhullen, werden
die Artikel mittels der Vorrichtung 1 entlang einer Transportstrecke in Transportrichtung
TR (in den Figuren 1 bis 4 jeweils von rechts nach links weisend) geférdert. Bei der
Vorrichtung 1 stehen die Artikel zu keinem Zeitpunkt still, so dass die Vorrichtung 1
zahlreiche Gebinde 4 innerhalb kurzen Zeitrdumen, d.h. mit hohem Durchsatz herstellen

und manipulieren kann.

Um einen jeweiligen flachigen Verpackungszuschnitt 5 (vgl. Figuren 2 bis 4) auf
mehrere Artikel aufbringen zu kénnen, die hierdurch zu einem Gebinde 4
zusammengefasst werden, ist es zunachst erforderlich, dass aus diesen jeweiligen
Artikeln zun&chst die vorherig bereits erwahnte Artikelgruppe 2 (vgl. Figuren 2 bis 4)

gebildet wird, welche Artikelgruppe 2 sdmtliche flr ein jeweiliges Gebinde 4
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vorgesehenen Artikel umfasst. Hierzu besitzt die Verpackungsvorrichtung 1 eine

Gruppiereinrichtung 10.

Die Gruppiereinrichtung 10 ist fir diesen Zweck in der Lage, mehrere flr ein
jeweiliges Gebinde 4 vorgesehene Artikel gegentber nachfolgenden Artikeln kurzzeitig zu
beschleunigen, so dass zwischen den beschleunigten Artikeln und nachfolgenden Artikeln
eine Licke entsteht und die bereits beschleunigten Artikel eine Artikelgruppe 2 bilden, die
zumindest geringfligig von nachfolgend transportierten Artikeln separiert und beabstandet

ist.

FUr eine solche Gruppiereinrichtung 10 bestehen in der Praxis zahlreiche
denkbare Ausfihrungsformen. So kann es in diversen Ausfliihrungsformen sein, dass die
Gruppiereinrichtung 10 mehrere Transportbénder umfasst, die mit unterschiedlichen
Transportgeschwindigkeiten angetrieben und/oder intermittierend betrieben werden
kénnen und hierdurch aus mehreren Artikeln eine jeweilige Artikelgruppe 2 bilden. Auch
kénnen bereits bekannte Gruppiereinrichtungen 10 Uber Rickhalteelemente verflgen,
welche Artikel einer zu bildenden Artikelgruppe 2 passieren lassen und nachfolgende

Artikel kurzzeitig verzdégern, um zwischen Artikelgruppen 2 einen Abstand zu schaffen.

Unabhéngig von der Ausbildung der Gruppiereinrichtung 10 ist bei der Vorrichtung
1 gemé&n Fig. 1 vorgesehen, dass mit einer jeweiligen Artikelgruppe 2 ein Anlagebalken 8
(vgl. Figuren 2 bis 4) rlckseitig in Kontakt tritt und die jeweilige Artikelgruppe 2 wahrend

ihrer weiteren Bewegung in Transportrichtung TR unter riickseitiger Anlage begleitet.

An schematisch angedeuteten Endloszugmitteln 15 und 17, die parallel oder im
Wesentlichen parallel verlaufen und als Bestandteil einer Applikationseinrichtung 19
ausgebildet sind, ist eine Mehrzahl oder Vielzahl an solchen Anlagebalken 8 derart
angeordnet, dass eine Langserstreckung eines jeweiligen Anlagebalkens 8 lotrecht zur

Transportrichtung TR der Artikel verlauft.

Es kann hierbei sein, dass ein Anlagebalken 8 bereits rlickseitig mit einer
jeweiligen Artikelgruppe 2 in Anlage gelangt, bevor eine jeweilige Artikelgruppe 2 die
Gruppiereinrichtung 10 verlasst. Alternativ hierzu kann es auch sein, dass eine
Artikelgruppe 2 die Gruppiereinrichtung 10 verlésst, woraufhin zeitlich folgend ein
jeweiliger Anlagebalken 8 riickseitig mit einer jeweiligen Artikelgruppe 2 in Anlage

gebracht wird.
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Uber die Gruppiereinrichtung 10 wird die Artikelgruppe 2 bei der Ausfiihrungsform
nach Fig. 1 einem ersten Arbeitsmodul 20 der Applikationseinrichtung 19 zugeflhrt,
welches einen ersten Manipulator 25 besitzt. Der erste Manipulator 25 ist bei der
Ausfuhrungsform nach Fig. 1 als Portalsystem ausgebildet bzw. bildet einen Bestandteil

eines Portalsystems.

In weiteren Ausfihrungsformen kann der erste Manipulator 25 auch als
Deltakinematik-Roboter oder als weitere Handhabungseinrichtung ausgebildet sein. So

kénnte der erste Manipulator 25 bspw. durch einen Mehrachsroboter gebildet sein.

Der flachige Verpackungszuschnitt 5 (vgl. Figuren 2 bis 4) kann Uber den ersten
Manipulator 25 des ersten Arbeitsmoduls 20 auf eine Artikelgruppe 2 aufgebracht werden.
Hierzu wird die Artikelgruppe 2 in einen Arbeitsbereich des ersten Manipulators 25
bewegt, woraufhin der erste Manipulator 25 einen jeweiligen flachigen
Verpackungszuschnitt 5 in Richtung von oben kommend auf die jeweilige Artikelgruppe 2
kraftbeaufschlagt aufdrickt, wodurch die Artikel Uber den flachigen Verpackungszuschnitt
5 zu einem Gebinde 4 zusammengefasst werden. Wahrend des Aufdriickens wird die
jeweilige Artikelgruppe 2 weiterhin riickseitig Uber einen jeweiligen Anlagebalken 8
kontaktiert. Auch nach dem Aufdriicken des flachigen Verpackungszuschnittes 5 auf die
jeweilige Artikelgruppe 2 kontaktiert der Anlagebalken 8 das sodann hergestellte Gebinde

4 rlckseitig wéhrend der weiteren Bewegung durch das erste Arbeitsmodul 20.

Der erste Manipulator 25 des ersten Arbeitsmoduls 20 ist zudem Uber eine
Linearflhrung hdngend an einer Trag- und/oder Stltzkonstruktion des ersten
Arbeitsmoduls 20 angeordnet. Entlang der Linearfihrung kann der erste Manipulator 25
wahrend des Aufbringens des jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes 5 auf eine
Artikelgruppe 2 zusammen mit der jeweiligen Artikelgruppe 2 in Transportrichtung TR

mitbewegt werden.

Somit besteht bei solchen Ausflihrungsformen keine Notwendigkeit, dass die
Artikelgruppe 2 zum Aufbringen des flachigen Verpackungszuschnittes 5 angehalten
werden muss bzw. dass die Artikelgruppe 2 zum Aufbringen des flachigen
Verpackungszuschnittes 5 stillstehen muss. Das Herstellen von Gebinden 4 kann Uber die
Vorrichtung 1 daher mit hohem Durchsatz und unter ununterbrochener Weiterbeférderung

der Artikelgruppen 2 und Gebinde 4 erfolgen.

Um den flachigen Verpackungszuschnitt 5 Uber den ersten Manipulator 25 in

Richtung von oben kommend auf eine Artikelgruppe 2 aufbringen zu kénnen, mussen sich
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die Artikel in einer Anordnung befinden, bei welchen die Artikel 2 mit Offnungen des

flachigen Verpackungszuschnittes 5 fluchten.

Haufig treten daher bei aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen
Probleme auf, da nicht immer mit Sicherheit gewahrleistet werden kann, dass sich die
Artikel einer jeweiligen Artikelgruppe 2 exakt an einer zum Aufbringen des flachigen
Verpackungszuschnittes 5 vorgesehenen Position befinden, bei welchen die Artikel mit

den Offnungen des flachigen Verpackungszuschnittes 5 fluchten.

Durch das kraftbeaufschlagte Aufbringen von flachigen Verpackungszuschnitten 5
kann es zudem bei aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen sein, dass
einzelne Artikel bei einem Aufbringen eines jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes

5 ungewollt kippen.

Wie zuvor bereits erwahnt wurde, ist bei der Vorrichtung 1 vorgesehen, dass ein
Anlagebalken 8 eine jeweilige Artikelgruppe 2 unter riickseitigem Kontakt wahrend ihrer
Bewegung in Transportrichtung TR begleitet, um ein ungewolltes Kippen von Artikeln

wahrend des Aufbringens eines flachigen Verpackungszuschnittes 5 zu vermeiden.

Das Aufbringen eines jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes 5 erfolgt somit
in zeitlicher Hinsicht, wahrend der jeweilige Anlagebalken 8 im Hinblick auf die
Transportrichtung TR der jeweiligen Artikelgruppe 2 rlickseitig mit der jeweiligen
Artikelgruppe 2 in Anlage bzw. in Kontakt steht. Der Anlagebalken 8 kann somit die
jeweilige Artikelgruppe 2 durch seinen rickseitigen Kontakt wahrend des
kraftbeaufschlagten Aufbringens des flachigen Verpackungszuschnittes 5 stitzen, so

dass das Risiko eines ungewollten Kippens von Artikeln hierdurch geringgehalten wird.

Durch die riickseitige Anlage an der jeweiligen Artikelgruppe 2 stimmt die Position
der Artikel einer jeweiligen Artikelgruppe 2 exakt mit einer vorgegebenen Soll-Position
Uberein, so dass der flachige Verpackungszuschnitt 5 bei Aufbringen auf die Artikelgruppe

2 mit seinen Offnungen zielgenau auf die Artikel der jeweiligen Artikelgruppe 2 trifft.

Solche Anlagebalken 8 sind in der Praxis auch vorteilhaft, um die Artikel einer
jeweiligen Artikelgruppe 2 wahrend des Aufbringens eines jeweiligen flachigen
Verpackungszuschnittes 5 zu stlitzen. Durch den jeweiligen Anlagebalken 8, welcher mit
Artikeln einer jeweiligen Artikelgruppe 2 rlckseitig in Anlage steht, kann somit ein Risiko
reduziert werden, dass Artikel der jeweiligen Artikelgruppe 2 wéhrend des Aufbringens

des jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes 5 ungewollt kippen.
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Auf das erste Arbeitsmodul 20 folgt in Transportrichtung TR das zweite
Arbeitsmodul 30, welches Uber einen zweiten Manipulator 35 verfligt und ebenso als
Bestandteil der Applikationseinrichtung 19 ausgebildet ist. Sowohl der erste Manipulator
25 des ersten Arbeitsmoduls 20 als auch der zweite Manipulator 35 des zweiten
Arbeitsmoduls 30 stehen mit einer hier lediglich symbolisch angedeuteten Steuer-

und/oder Regeleinrichtung S in Verbindung.

Die Steuer- und/oder Regeleinrichtung S ordnet dem ersten Manipulator 25 und
dem zweiten Manipulator 35 unterschiedliche Artikelgruppen 2 zu. Weiterhin werden der
erste Manipulator 25 und der zweite Manipulator 35 Uber die Steuer- und/oder
Regeleinrichtung S derart betétigt bzw. angesteuert, dass der erste Manipulator 25
flachige Verpackungszuschnitte 5 lediglich auf einzelne Artikelgruppen 2 aufbringt, die

ihm hierbei mittels der Steuer- und/oder Regeleinrichtung S zugeordnet wurden.

Der zweite Manipulator 35 bringt flachige Verpackungszuschnitte 5 lediglich auf
weitere Artikelgruppen 2 auf, die dem zweiten Manipulator 35 mittels der Steuer- und/oder
Regeleinrichtung S zugeordnet wurden, und die dem ersten Manipulator 25 zuvor nicht
zugeordnet wurden, d.h. die den ersten Manipulator 25 passiert haben. Der erste
Manipulator 25 und der zweite Manipulator 35 wirken somit zusammen, um auf samtliche
Artikelgruppen 2 mindestens einen jeweiligen flachigen Verpackungszuschnitt 5

aufzubringen.

Solche Artikelgruppen 2, welche dem zweiten Manipulator 35 zugeordnet wurden,
kénnen somit den Arbeitsbereich des ersten Manipulators 25 passieren, ohne dass auf
diese Artikelgruppen 2 Uber den ersten Manipulator 25 ein flachiger Verpackungszuschnitt

5 aufgebracht wird.

Ein jeweiliger Anlagebalken 8 schiebt eine jeweilige Artikelgruppe 2 oder ein
bereits durch Aufbringen eines flachigen Verpackungszuschnittes 5 durch den ersten
Manipulator 25 gebildetes Gebinde 4 unter rickseitigem Kontakt auch durch den
Arbeitsbereich des zweiten Manipulators 35. Wurden die Artikelgruppe 2 noch nicht zu
einem Gebinde 4 zusammengefasst, so bringt der zweite Manipulator 35 einen flachigen
Verpackungszuschnitt 5 auf diese Artikelgruppe 2 auf, wahrend weiterhin ein jeweiliger

Anlagebalken 8 rlckseitig mit der Artikelgruppe 2 in Kontakt steht.

Die Artikelgruppe 2 befindet sich aufgrund der rlickseitigen Anlage des
Anlagebalkens 8 exakt an einer Position, welche zum Aufbringen des flachigen

Verpackungszuschnittes 5 erwartet wird. Bei AusfUhrungsformen, welche ein erstes
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Arbeitsmoduls 20 und ein zweites Arbeitsmodul 30 besitzt, kdnnen Gebinde 4 mit hohem

Durchsatz hergestellt werden.

Ein erstes Arbeitsmodul 20 und ein zweites Arbeitsmodul 30 sind jedoch nicht fir
samtliche Ausfihrungsformen zwingend notwendig. So kann eine Applikationseinrichtung
19 auch lediglich ein solches Arbeitsmoduls 20 bzw. 30 besitzen, welches flachige

Verpackungszuschnitte 5 auf Artikelgruppen 2 aufbringt.

Die jeweilige Artikelgruppe 2 bildet mit dem aufgebrachten flachigen
Verpackungszuschnitt 5 ein Gebinde 4, welches das zweite Arbeitsmodul 30 verlasst und
einem VerschlieRmodul 50 zugefuhrt wird. Im VerschlieBmodul 50 werden vordere und

hintere Laschen des flachigen Verpackungszuschnittes 5 geschlossen und verklebt.

Die Vorgehensweise hierzu wird in den Figuren 2 bis 4 verdeutlicht. Hierbei stellen
die Figuren 2 bis 4 auch zeitlich aufeinanderfolgende Schritte dar und zeigen weitere
Vorteile, welche die Vorrichtung 1 gegeniber bereits aus dem Stand der Technik

bekannten Vorrichtungen besitzt.

Die schematischen Darstellungen der Figuren 2 bis 4 zeigen jeweils eine
Klebemitteldiise 18, Uber welche auf die vorderen und hinteren Laschen eines jeweiligen
flachigen Verpackungszuschnittes 5 ein Klebemittelauftrag aufgebracht wird. Wenn die
vorderen und hinteren Laschen Uber das VerschlieBmodul 50 nachfolgend eingeschlagen
werden, bewirkt der Klebemittelauftrag, dass die vorderen unter hinteren Laschen in der

eingeschlagenen Position festgesetzt sind.

Nachdem die Gebinde 4 dann die VerschlieReinrichtung 50 verlassen haben,
werden die Gebinde 4 Uber den Abférderer 60, bei dem es sich beispielsweise um ein
Transportband handeln kann, abtransportiert, wobei der jeweilige Klebemittelauftrag

vollstandig austrocknen kann.

Die Bezugsziffer 32 bezeichnet in Fig. 2 eine Transporteinrichtung, welche die
Artikelgruppen 2 sowie die Gebinde 4 in horizontaler Richtung durch die
Applikationseinrichtung 19 transportiert, wahrend ein jeweiliger Anlagebalken 8 mit einem
jeweiligen Gebinde 4 ruckseitig in Kontakt steht. Die Transporteinrichtung 32 umfasst ein
Transportmittel 34, welches als umlaufendes Transportband ausgebildet ist und auf

welchem die Gebinde 4 aufstehen.

Wie es aus den weiteren Figuren 2 bis 4 jeweils deutlich wird, endet eine

Reichweite der Endloszugmittel 15 und 17 bereits vor dem VerschlieBmodul 50, so dass
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die Anlagebalken 8 Gebinde 4 wéhrend ihrer Bewegung durch das VerschlieBmodul 50
nicht mehr rlickseitig kontaktieren. Auch wird aus den weiteren Figuren 2 bis 4 jeweils
deutlich, dass eine Reichweite der Endloszugmittel 15 und 17 bereits vor der
Klebemittelauftragseinrichtung 18 endet, so dass die Anlagebalken 8 Gebinde 4 wahrend
des Aufbringens eines jeweiligen Klebemittelauftrags nicht mehr rlickseitig kontaktieren.
Die Reichweite der Endloszugmittel 15 und 17 ist insbesondere in Fig. 3 gut zu erkennen,
in welcher die jeweilige Reichweite durch den rechtwinklig dargestellten Balken

angedeutet wird.

Die Bewegung der Gebinde 4 durch das VerschlieBmodul 50 erfolgt Uber eine als
Bestandteil des VerschlieBmoduls 50 ausgebildete Horizontalférdereinrichtung 52, an

welche der Abférderer 60 unmittelbar anschlief3t.

Bevor die Gebinde 4 in das VerschlieBmodul 50 eintreten, wird Gberprift, ob die
Artikel eines jeweiligen Gebindes 4 fest Uber den jeweiligen flachigen
Verpackungszuschnitt 5 aneinandergehalten werden. Die vorderen und hinteren Laschen
des flachigen Verpackungszuschnittes 5 stehen wéhrend einer solchen Uberpriifung noch

vom jeweiligen Gebinde 4 ab bzw. sind noch nicht eingeschlagen und noch nicht verklebt.

Mit Blick auf Fig. 2 ist hierin jeweils zu erkennen, dass ein fester Sitz des
jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes 5 an den jeweiligen Artikeln unter
Zuhilfenahme der Anlagebalken 8 Uberprift wird, welche hierzu den jeweiligen flachigen

Verpackungszuschnitt 5 temporar kontaktieren.

Die Anlagebalken 8 werden jeweils schrag zur Transportrichtung TR in Richtung
nach oben bewegt, wobei ein jeweiliger Anlagebalken 8 mit einer jeweiligen hinteren und
bis dahin noch nicht eingeschlagenen Lasche eines jeweiligen flachigen
Verpackungszuschnittes 5 in Oberflachenkontakt tritt und den jeweiligen flachigen
Verpackungszuschnitt 5 bzw. die jeweilige hintere Lasche des flachigen

Verpackungszuschnittes 5 wahrend der weiteren Bewegung in Richtung nach oben biegt.

Vorliegend sind die flachigen Verpackungszuschnitte 5 aus zellulosehaltigem
Material gebildet und werden bei der Kontaktierung Uber den jeweiligen Anlagebalken 8
reversibel elastisch verformt. Sofern eine zwischen den Artikeln einer jeweiligen
Artikelgruppe 2 und einem jeweiligen flachigen Verpackungszuschnitt 5 bestehende
Verbindung fehlerhaft ist, 16st sich der jeweilige flachige Verpackungszuschnitt 5 bei der
Kontaktierung Uber den jeweiligen Anlagebalken 8 zumindest von einzelnen Artikeln der

jeweiligen Artikelgruppe 2.
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In einfachen Ausfihrungsformen kann sodann ein Benutzer das jeweilige
fehlerhafte Gebinde 4 bzw. das jeweilige Gebinde 4, bei dem sich der flachige
Verpackungszuschnitt 5 von Artikeln einer jeweiligen Artikelgruppe 2 gelést hat, aus der

Vorrichtung 1 entfernen.

Bei der Vorrichtung 1 nach Fig. 2 ist zusatzlich vorgesehen, dass diese
Vorrichtung 1 auf ein fehlerhaftes Gebinde 4 reagieren kann. Die schematische
Darstellung der Fig. 2 I&sst erkennen, dass die Vorrichtung 1 hierzu eine Sensorik 22
umfasst, die als Kamera 24 ausgebildet ist und mit der Steuer- und/oder Regeleinrichtung

S in Verbindung steht.

Unter Zuhilfenahme der Sensorik 22 bzw. der Kamera 24 kann die Steuer-
und/oder Regeleinrichtung S erkennen, wenn sich ein flachiger Verpackungszuschnitt 5
durch eine Kontaktierung Uber einen Anlagebalken 8 von Artikeln des jeweiligen Gebindes
4 gelést hat. Sofern dies der Fall ist, kann die Steuer- und/oder Regeleinrichtung S eine

optische oder eine akustische Fehlermeldung ausgeben.

Alternativ oder ergédnzend hierzu kann es sein, dass die Steuer- und/oder
Regeleinrichtung S weitere Handlungsanweisungen ausgibt und beispielsweise einen
temporéren Stillstand bei der Férderung von Artikeln entlang der Transportrichtung TR
bewirkt, bis das fehlerhafte Gebinde 4 aus der Vorrichtung 1 manuell oder mittels eines

Handhabungsroboters entfernt wurde.

Da entsprechende Anlagebalken 8 bereits bei aus dem Stand der Technik
bekannten Vorrichtungen vorgesehen sind, um beispielweise Artikelgruppen 2 wahrend
des Aufbringens eines jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes 5 unter rlckseitiger
Kontaktierung zu begleiten, stellt die Vorrichtung 1 eine einfache Mdglichkeit bereit, um
zusétzliche fehlerhafte Gebinde 4 durch Uberpriifung eines festen Sitzes von flachigen

Verpackungszuschnitten 5 mittels der Anlagebalken 8 erkennen zu kénnen.

Sofern eine Reichweite der Endloszugmittel 15 und 17 derart ausgebildet wird,
dass eine Erstreckung der Endloszugmittel 15 und 17 in Transportrichtung TR bereits vor
dem VerschlieBmodul 50 endet, ergeben sich weitere Vorteile, die bei einer

Zusammenschau der Figuren 2 bis 4 deutlich werden.

Die Figuren 2 bis 4 stellen eine Vorgehensweise bei einer Unterbrechung des
Betriebs der Vorrichtung 1 dar. In Fig. 2 wurde hierbei in einem ersten Schritt Gber die

Steuer- und/oder Regeleinrichtung S ein Stillstand der Applikationseinrichtung 19
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veranlasst, wodurch der umlaufende Antrieb flr die Endloszugmittel 15 und 17 eingestellt

wird.

Artikelgruppen 2 bzw. Gebinde 4, welche bereits durch die Applikationseinrichtung
19 aufgenommen wurden, kdnnen bis zur erneuten Inbetriebnahme der Vorrichtung 1 in
der Applikationseinrichtung 19 verbleiben. Gebinde 4, auf welche mittels der
Klebemitteldlse 18 bereits ein Klebemittelauftrag aufgebracht wurde, missen noch
vollstandig durch das VerschlieBmodul 50 bewegt werden, da der aufgebrachte
Klebemittelauftrag aushartet und die Gebinde 4 unbrauchbar werden, sofern die Laschen
des jeweiligen Verpackungszuschnittes 5 Uber das VerschlieBmodul 50 nicht
eingeschlagen bzw. verschlossen und Uber den bereits aufgebrachten Klebemittelauftrag

fixiert werden.

Die Fig. 3 zeigt hierbei, dass sédmtliche dieser Gebinde 4, auf welche bereits ein
Klebemittelauftrag aufgebracht wurde, aus dem VerschlieBmodul 50 bewegt und das
VerschlieRmodul 50 somit leergefahren wird. In Fig. 4 haben samtliche Gebinde 4 das
VerschlieBmodul 50 verlassen, so dass der Betrieb der Vorrichtung 1 in Fig. 4 vollstandig
unterbrochen ist. Bis dahin noch in der Applikationseinrichtung 19 aufgenommene
Gebinde 4 kénnen auch wahrend des Stillstandes der Vorrichtung 1 bzw. wahrend einer
Unterbrechung des Betriebs der Vorrichtung 1 in der Applikationseinrichtung 19

verbleiben.

Bei aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen ist es hingegen der Fall,
dass sich die Endloszugmittel 15 und 17 vollstandig durch das VerschlieBmodul 50
erstrecken, wobei die Anlagebalken 8 Gebinde 4 wéhrend des Einschlagens der vorderen
und hinteren Laschen der flachigen Verpackungszuschnitte 5 im Bereich des
VerschlieRmoduls 50 rickseitig kontaktieren. Soll der Betrieb von solchen Vorrichtungen
unterbrochen werden, muss weiterhin das VerschlieRmodul 50 leergefahren werden. Da
sich die Endloszugmittel 15 und 17 sowohl durch die Applikationseinrichtung 19 als auch
durch das VerschlieBmodul 50 erstrecken, ist eine Bewegung der Gebinde 4, die durch
das VerschlieBmodul 50 aufgenommen sind, an eine Bewegung der Gebinde 4 oder

Artikelgruppen 2, die durch die Applikationseinrichtung 19 aufgenommen sind, gekoppelt.

Somit besteht die Notwendigkeit, bei einer Unterbrechung solcher Vorrichtungen
samtliche Gebinde 4, die durch die VerschlieReinrichtung 50 aufgenommen sind und
samtliche Gebinde 4, die durch die Applikationseinrichtung 19 aufgenommen sind, durch

das VerschlieBmodul 50 zu bewegen. Eine Unterbrechung des Betriebs einer solchen
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Vorrichtung erfordert somit einen hdheren Zeitaufwand. Auch erfordern solche
Vorrichtungen einen héheren Platzbedarf, um diese héhere Anzahl an Gebinden 4 nach
einer Unterbrechung des Betriebs der Vorrichtung zwischenspeichern zu kénnen, bevor
die Gebinde 4 nach einem erneuten Betrieb einer solchen Vorrichtung weiter gehandhabt

werden.

Die Vorrichtung 1 geméaR dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figuren 1 bis 4 zeichnet
sich somit durch einen platzsparenden Aufbau und die Méglichkeit einer einfachen

Unterbrechung des Betriebs der Vorrichtung 1 aus.

Das stark vereinfachte Ablaufdiagramm der Fig. 5 zeigt mehrere Schritte, wie sie
einzeln oder auch entsprechend der in Fig. 5 dargestellten Kombination und Reihenfolge
in diversen Ausflhrungsformen des erfindungsgemaRen Verfahrens 100 vorgesehen sein
kénnen. Im ersten Verfahrensschritt 110 wird eine Artikelgruppe 2, die aus mehreren

Artikeln besteht, rlickseitig von einem Anlagebalken 8 kontaktiert.

Unter weiterhin ausgebildeter riickseitiger Kontaktierung der jeweiligen
Artikelgruppe 2 Uber den jeweiligen Anlagebalken 8 bringt eine Applikationseinrichtung 19
im nachsten Verfahrensschritt 120 einen flachigen Verpackungszuschnitt 5 auf die Artikel
einer jeweiligen Artikelgruppe 2 auf, wodurch die Artikel der jeweiligen Artikelgruppe 2
zusammen mit dem jeweiligen aufgebrachten flachigen Verpackungszuschnitt 5 ein
jeweiliges Gebinde 4 ausbilden. Der flachige Verpackungszuschnitt 5 wird im Schritt 120
in Richtung von oben kommend auf die Artikel einer jeweiligen Artikelgruppe 2
aufgesteckt. Die Artikel einer jeweiligen Artikelgruppe 2 tauchen hierbei in Offnungen des
jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes 5 ein und werden nach Aufstecken des
jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes 5 formschllssig Uber den jeweiligen

flachigen Verpackungszuschnitt 5 aneinandergehalten.

Auf den zweiten Verfahrensschritt 120 folgt der dritte Verfahrensschritt 130. In
diesem dritten Schritt 130 wird die rlickseitige Kontaktierung des jeweiligen Gebindes 4
Uber den jeweiligen Anlagebalken 8 aufgehoben und der dem jeweiligen Gebinde 4
zugeordnete Anlagebalken 8 mit dem jeweiligen flachigen Verpackungszuschnitt 5 in
Oberflachenkontakt gebracht, so dass der jeweilige Anlagebalken 8 eine hintere Lasche

des jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes 5 in Richtung nach oben biegt.

Im nachsten Verfahrensschritt 140 erfolgt eine Uberprifung, ob sich der jeweilige
flachige Verpackungszuschnitt 5 durch den Schritt 130 von Artikeln der jeweiligen

Artikelgruppe 2 geldst hat. Sofern dies der Fall ist, wird das jeweilige Gebinde 4 im Schritt
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140 ausgesondert, was in der Praxis manuell oder mittels eines Handhabungsroboters

bzw. teil- oder vollautomatisiert erfolgen kann.
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Bezugszeichenliste

1 Vorrichtung

2 Artikelgruppe, Artikelgruppierung
4 Gebinde

5 flachiger Verpackungszuschnitt, flachige Verpackungszuschnitte
8 Anlagebalken

10 Gruppiereinrichtung

15 Endloszugmittel

17 Endloszugmittel

18 Klebemitteldlse

19 Applikationseinrichtung

20 erstes Arbeitsmodul

22 Sensorik

24 Kamera

25 erster Manipulator

30 zweites Arbeitsmodul

32 Transporteinrichtung

34 Transportmittel

35 zweiter Manipulator

50 VerschlieRmodul

52 Horizontalférdereinrichtung
60 Abfoérderer

100 Verfahren

110 Schritt, Verfahrensschritt, erster Schritt, erster Verfahrensschritt
120 Schritt, Verfahrensschritt, zweiter Schritt, zweiter Verfahrensschritt
130 Schritt, Verfahrensschritt, dritter Schritt, dritter Verfahrensschritt
140 Schritt, Verfahrensschritt, vierter Schritt, vierter Verfahrensschritt

S Steuer- und/oder Regeleinrichtung

TR Transportrichtung, Férderrichtung
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Anspriiche

Verfahren (100) zum Férdern und Manipulieren von Gebinden (4), bei dem Gebinde
(4), die jeweils einen flachigen Verpackungszuschnitt (5) umfassen, entlang einer
Transportstrecke geférdert werden, wobei ein jeweiliger Anlagebalken (8) ein
jeweiliges Gebinde (4) im Verlauf seiner Férderung entlang eines Abschnitts der
Transportstrecke unter rlickseitigem Kontakt begleitet, dadurch gekennzeichnet,
dass die flachigen Verpackungszuschnitte (5) der Gebinde (4) im Verlauf der
Férderung entlang der Transportstrecke Uber die Anlagebalken (8) temporar

kontaktiert werden.

Verfahren nach Anspruch 1, bei welchem der jeweilige Anlagebalken (8) das jeweilige
Gebinde (4) im Verlauf seiner Férderung entlang des Abschnitts der Transportstrecke
zunéchst begleitet, und wobei der jeweilige Anlagebalken (8) den flachigen
Verpackungszuschnitt (5) des jeweiligen Gebindes (4) auf das Begleiten des
jeweiligen Gebindes (4) unter rickseitigem Kontakt folgend erstmals temporar
kontaktiert.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 2, bei welchem ein jeweiliges Gebinde (4)
Uber eine Transporteinrichtung (32) mit einem umlaufend gefihrten Transportmittel
(34), auf welchem das jeweilige Gebinde (4) aufsteht, in horizontaler Richtung
geférdert wird, wahrend der jeweilige Anlagebalken (8) den flachigen

Verpackungszuschnitt (5) des jeweiligen Gebindes (4) temporér kontaktiert.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, bei welchem ein jeweiliger
Anlagebalken (8) in Richtung nach oben bewegt wird und wahrend dieser Bewegung
einen jeweiligen flachigen Verpackungszuschnitt (8) des jeweiligen Gebindes (4) im

Verlauf seiner Férderung entlang der Transportstrecke temporér kontaktiert.

Verfahren nach Anspruch 3 und/oder 4, bei welchem ein jeweiliger Anlagebalken (8)
schrag in Richtung nach oben mit einer Richtungskomponente bewegt wird, die
entlang der horizontalen Richtung verlauft, entlang welcher die Gebinde (4) Gber die

Transporteinrichtung (32) geférdert werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 3 bis 5, bei welchem ein jeweiliger

Anlagebalken (8) mit mindestens einem Artikel des jeweiligen Gebindes (4) in
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10.

11.

Oberflachenkontakt steht, wenn der jeweilige Anlagebalken (8) das jeweilige Gebinde
(4) unter rtckseitigem Kontakt begleitet und wobei der Oberflachenkontakt zu dem
jeweiligen mindestens einen Artikel vor dem temporaren Kontaktieren des jeweiligen
flachigen Verpackungszuschnittes (5) aufgehoben wird und das jeweilige Gebinde (4)
spatestens mit dem Aufheben des Oberflachenkontaktes Uber die

Transporteinrichtung (32) in horizontaler Richtung geférdert wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, bei welchem ein jeweiliger
Anlagebalken (8) gedreht wird, wahrend der jeweilige Anlagebalken (8) den flachigen

Verpackungszuschnitt (5) des jeweiligen Gebindes (4) temporar kontaktiert.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 7 mit Anlagebalken (8), die einen

mehreckigen Querschnitt besitzen.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8, bei welchem die flachigen
Verpackungszuschnitte (5) aus zellulosehaltigem Material gebildet sind, wobei ein
jeweiliger aus zellulosehaltigem Material gebildeter flachiger Verpackungszuschnitt (5)
durch den temporaren Kontakt mit einem jeweiligen Anlagebalken (8) vorzugsweise in

Richtung nach oben gebogen wird.

Vorrichtung (1) zum Manipulieren und Férdern von Gebinden (4) entlang einer
Transportstrecke, welche Vorrichtung Anlagebalken (8) umfasst, von denen ein
jeweiliger Anlagebalken (8) zum Begleiten eines jeweiligen Gebindes (4) unter
rickseitigem Kontakt im Verlauf seiner Férderung entlang eines bestimmten
Abschnittes der Transportstrecke ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Bewegungsbahn flr die Anlagebalken (8) auf die zu férdernden und zu
manipulierenden Gebinde (4) derart abgestimmt ist, dass eine Férderung eines
jeweiligen Gebindes (4) entlang der Transportstrecke auRerhalb des bestimmten
Abschnittes zu einer temporéaren Kontaktierung eines jeweiligen flachigen
Verpackungszuschnittes (5) fuhrt, der als Bestandteil eines jeweiligen Gebindes (4)

ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, umfassend eine Transporteinrichtung (32) mit einem
umlaufend geflhrten Transportmittel (34), Uber welches umlaufend gefihrte
Transportmittel (34) ein jeweiliges Gebinde (4) bei einer jeweiligen temporéren
Kontaktierung seines flachigen Verpackungszuschnittes (5) in horizontaler Richtung

forderbar ist.
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12.

13.

14.

15.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder Anspruch 11, bei welcher die Bewegungsbahn flr
die Anlagebalken (8) derart ausgebildet ist, dass der jeweilige Anlagebalken (8) bei
einer temporéren Kontaktierung des jeweiligen flachigen Verpackungszuschnittes (5)
in Richtung nach oben und vorzugsweise schrag in Richtung nach oben, wobei eine
Richtungskomponente entlang einer horizontalen Richtung orientiert ist, die einer

Transportrichtung (TR) der Transporteinrichtung (32) entspricht, bewegbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 10 bis 12, bei welcher die Anlagebalken (8) an
mindestens einem umlaufenden Endloszugmittel (15, 17) angeordnet sind, welches
insbesondere als Kette- und/oder als Riemen ausgebildet ist, wobei das mindestens
eine umlaufende Endloszugmittel (15, 17) umgelenkt ist, so dass ein jeweiliger
Anlagebalken (8) Uber das mindestens eine umlaufende Endloszugmittel (15, 17)
gedreht wird, wenn der jeweilige Anlagebalken (8) den jeweiligen flachigen

Verpackungszuschnitt (5) temporar kontaktiert.

Vorrichtung nach einem der Ansprtche 10 bis 13, bei welcher die Anlagebalken (8)

einen mehreckigen Querschnitt besitzen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 14, bei welcher die Anlagebalken (8) an
Endloszugmitteln (15, 17) angeordnet sind, die Bestandteil einer
Applikationseinrichtung (19) sind, die zum Aufbringen von flachigen
Verpackungszuschnitten (5) auf jeweils mehrere Artikel umfassende Artikelgruppen
(2) ausgebildet ist, und wobei die Vorrichtung (1) ein VerschlieBmodul (50) umfasst,
welches vordere und hintere Laschen von aufgebrachten flachigen
Verpackungszuschnitten (5) einschlagen kann, und bei welcher Vorrichtung (1)
vorgesehen ist, dass eine jeweilige Reichweite der Endloszugmittel (15, 17) vor dem
VerschlieBmodul (50) endet.
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