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Sposéb zmniejszania koercji blachy stalowej
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Blache o matej koercji do celow elektrotech-
nicznych wytwarza sie zwykle ze stali jak naj-
bardziej zblizonej do czystego zelaza, czyli z tak
zwanego zelaza armco wysokiej jakosci. Zwykle
sktadniki stali, zwlaszcza wegiel i tlen, zwigk-
szajg koercje. Stal o minimalnej zawartosci we-
gla i tlenu jest kosztowna i trudna do otrzyma-
nia w skali przemystowej. Gt6wna trudno$¢ po-
lega na tym, ze usuwanie ze stali wegla w pro-
cesie stalowniczym zwigzane jest z réwnocze-
snym wprowadzeniem do niej tlenu.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb zmniej-
szania koercji zwyklej blachy stalowej. Stosuje
sie go zasadniczo do zwyklej stali niskoweglo-
wej, zawierajacej okoto 0,19, C. Przy tej za-
warto$ci wegla stal nie zawiera znacznych ilosci
tlenu. Koercja takiej stali moze wynosié -
7ej 10 erstedow gléwnie wskutek zawdrtosci
wegla. Przez poddanie blachy z takiej stali ob-

~ *) Wlasciciel patentu o$wiadczyl ze twoércami
wynalazku s3: inz. Mieczyslaw Markuszewicz
i inz. Jan Groyecki.

rébce wediug wynalazku usuwa sie z niej np.
okolo 90°, zawartego w niej wegla bez wpro-
wadzenia tlenu oraz zmienia sie strukture kry-
staliczna, przez co koercja spada ponizej war-
tosci, ktérg posiadajg blachy, wykonane z ze-
laza armco o wysokiej jakosci.

Sposéb wedtug wynalazku polega na wstep-
nym pokrywaniu blachy warstwa zgorzeliny, np.
przez przepuszczanie gotowych —handlowych
arkuszy zwyklej blachy ze stali niskoweglowej
przez zwykly piec przelotowy o atmosferze utle-
niajgcej. Przystosowujgc odpowiednio znany
proces wytwarzania zwyklej blachy niskoweglo-
wej, mozna otrzymywacé¢ wprost z walcowni bla-
che, pokryta dostateczng warstwa zgorzeliny. Sto-
sy blach pokrytych zgorzeling wyzarza sie w zam-
knietych skrzyniach, ogdlnie stosowanych, przy
obrébce cieplnej blach cienkich. Wyzarzanie
prowadzi sie¢ w temperaturze 700—900° C. Oka-
zato sie¢ bowiem, ze w tej temperaturze zacho-
dezi stosunkowo do§é  szybka dyfuzja wegla
z glebi blachy ku jej powierzchni i spalanie go
wskutek redukeji zgorzeliny, natomiast dyfuzja



tlenu wglab blachy wystepuje z predkoicia
wielokrotnie mniejsza. Sledzac proces odwegla-
nia na prébkach blachy metoda metalograficzna

momaudta.héwymaganyuzaswyzamma da-.

nego mdza]u blachy w pewnej tempera‘hume

np. blacha grubosci 1 mm i o zawartosci 01%C )

Wymaga wyzarzania w tenwastwrze 800° w cig-
gu 24 godzin.

Wskutek tego wyzarzania nastepuje znaczne.

odweglenie blachy, np. usuniecie 90%, zawar-
tego wegla, a jednoczeSnie nastgpuje silny
wazrost ziarna, przy czym koercja znacznie spada
np. z pierwotnej wartosci okolo 10 erstedéw do
warto$ci 0,4—0,6 ersted6w. Tak mala koercja
byta dotychczas osiggana jedynie w skali labo-
ratoryjnej przy zastosowaniu wyzarzania w at-
mosferze wodoru lub w prézni. Nawet blacha
z zelaza armco najwyzszej jakosci, wykonana
i obrabiana cieplnie w znany spos6b, wykazuje
znacznie wyaszg koercje.

W przypadku specjalnych wymagaﬁ co do ja-
koséci powierzchni blachy obrobionej w spos6b
wedtug wynalazku mozna poddaé ja zabiegom

wykonczajacym, polegajacym na wytrawianiu,
walcowaniu na zimno ze zgniotem np.okolo 10%,
i wyzarzaniu, np. w temperaturze okolo 800°
w ciagu dwoch godzin.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob zmniejszania koercji blachy stalowej,

zwhaszcza ze zwyklej stali niskoweglistej,

. znamienny tym, Ze najpierw powierzchnie
blachy pokrywa sie zgorzeling, a nastepnie
wyzarza si¢ ja bez dostepu powietrza w tem-
peraturze 700—900° C, wykorzystujac utle-
niajace dziatanie zgorzeliny do odweglania
tworzywa.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
blache poddaje si¢ dodatkowym zabiegom
wykoncezajgcym, polegajacym na wytrawie-
niu, walcowaniu na zimno i na wyzarzeniu.
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