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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 遮 光 部 、 透 光 部 及 び 半 透 光 部 か ら な る パ タ ー ン を 有 す る グ レ ー ト ー ン マ ス ク の 製 造 方 法
で あ っ て 、
　 透 明 基 板 上 に 形 成 さ れ た 遮 光 膜 の 上 に 、 遮 光 部 を 形 成 す る た め の 第 １ の レ ジ ス ト パ タ ー
ン を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ の レ ジ ス ト パ タ ー ン を マ ス ク と し て 前 記 遮 光 膜 を エ ッ チ ン グ し て 遮 光 膜 パ タ ー
ン を 形 成 し 、 残 存 し た 第 １ の レ ジ ス ト パ タ ー ン を 剥 離 す る 工 程 と 、
　 前 記 遮 光 膜 パ タ ー ン 上 に 半 透 光 膜 を 形 成 し 、 そ の 上 に 透 光 部 を 形 成 す る た め の 第 ２ の レ
ジ ス ト パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 ２ の レ ジ ス ト パ タ ー ン を マ ス ク と し て 前 記 半 透 光 膜 を エ ッ チ ン グ し て 半 透 光 膜 パ
タ ー ン を 形 成 し 、 残 存 し た 第 ２ の レ ジ ス ト パ タ ー ン を 剥 離 す る 工 程 と 、
　 を 有 し 、
　 前 記 半 透 光 膜 を 構 成 す る 材 料 は 、 前 記 遮 光 膜 を 構 成 す る 材 料 よ り も 、 前 記 半 透 光 膜 を エ
ッ チ ン グ す る た め の エ ッ チ ャ ン ト に 対 し 、 エ ッ チ ン グ レ ー ト が 大 き い 材 料 で あ る こ と を 特
徴 と す る グ レ ー ト ー ン マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 遮 光 膜 は ク ロ ム （ Ｃ ｒ ） を 主 成 分 と す る 材 料 か ら な り 、 前 記 半 透 光 膜 は ク ロ ム （ Ｃ
ｒ ） と 窒 素 （ Ｎ ） と を 含 む 材 料 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の グ レ ー ト ー ン
マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 半 透 光 膜 パ タ ー ン を 形 成 す る 際 の エ ッ チ ン グ に 対 す る 半 透 光 膜 の 遮 光 膜 に 対 す る エ
ッ チ ン グ 選 択 比 （ 半 透 光 膜 の エ ッ チ ン グ レ ー ト ／ 遮 光 膜 の エ ッ チ ン グ レ ー ト ） が ２ 以 上 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の グ レ ー ト ー ン マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 半 透 光 膜 パ タ ー ン を 形 成 す る た め の エ ッ チ ン グ に 用 い ら れ る エ ッ チ ン グ 液 と 遮 光 膜
パ タ ー ン を 形 成 す る た め の エ ッ チ ン グ に 用 い ら れ る エ ッ チ ン グ 液 と が 、 同 種 の エ ッ チ ン グ
液 で 濃 度 が 異 な る も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の 何 れ か に 記 載 の グ レ ー ト



ー ン マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ４ の 何 れ か に 記 載 の グ レ ー ト ー ン マ ス ク の 製 造 方 法 を 用 い て 得 ら れ る グ レ
ー ト ー ン マ ス ク で あ っ て 、
　 透 明 基 板 上 に 形 成 さ れ た 遮 光 膜 パ タ ー ン と 、 そ の 上 に 形 成 さ れ た 半 透 光 膜 パ タ ー ン を 有
し 、 前 記 遮 光 部 は 、 少 な く と も 前 記 遮 光 膜 パ タ ー ン の 遮 光 膜 に よ り 形 成 さ れ 、 前 記 半 透 光
部 は 、 前 記 半 透 光 膜 パ タ ー ン の 前 記 遮 光 膜 パ タ ー ン の 基 板 露 出 部 に 形 成 さ れ た 半 透 光 膜 に
よ り 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る グ レ ー ト ー ン マ ス ク 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ４ の 何 れ か に 記 載 の グ レ ー ト ー ン マ ス ク の 製 造 方 法 に 用 い る た め の グ レ ー
ト ー ン マ ス ク ブ ラ ン ク で あ っ て 、
　 透 明 基 板 上 に 、 遮 光 膜 パ タ ー ン と 、 該 遮 光 膜 パ タ ー ン 上 に 形 成 さ れ た 半 透 光 膜 と を 有 し
、 前 記 半 透 光 膜 を 構 成 す る 材 料 は 、 前 記 遮 光 膜 を 構 成 す る 材 料 よ り も 、 前 記 半 透 光 膜 を エ
ッ チ ン グ す る た め の エ ッ チ ャ ン ト に 対 し 、 エ ッ チ ン グ レ ー ト が 大 き い 材 料 で あ る こ と を 特
徴 と す る グ レ ー ト ー ン マ ス ク ブ ラ ン ク 。
【 請 求 項 ７ 】
　

　

　

　

　
　

【 請 求 項 ８ 】
　

【 請 求 項 ９ 】
　

【 請 求 項 １ ０ 】
　

【 請 求 項 １ １ 】
　

【 請 求 項 １ ２ 】
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遮 光 部 、 透 光 部 及 び 半 透 光 部 か ら な る パ タ ー ン を 有 す る グ レ ー ト ー ン マ ス ク の 製 造 方 法
で あ っ て 、

透 明 基 板 上 に 形 成 さ れ た 遮 光 膜 の 上 に 、 第 １ の レ ジ ス ト パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程 と 、
前 記 第 １ の レ ジ ス ト パ タ ー ン を マ ス ク と し て 前 記 遮 光 膜 を エ ッ チ ン グ し て 遮 光 膜 パ タ ー ン
を 形 成 し 、 残 存 し た 第 １ の レ ジ ス ト パ タ ー ン を 剥 離 す る 工 程 と 、

前 記 遮 光 膜 パ タ ー ン 上 に 半 透 光 膜 を 形 成 し 、 そ の 上 に 透 光 部 を 形 成 す る た め の 第 ２ の レ
ジ ス ト パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程 と 、

前 記 第 ２ の レ ジ ス ト パ タ ー ン を マ ス ク と し て 前 記 半 透 光 膜 を エ ッ チ ン グ し て 半 透 光 膜 パ
タ ー ン を 形 成 し 、 残 存 し た 第 ２ の レ ジ ス ト パ タ ー ン を 剥 離 す る 工 程 と 、

を 有 し 、
前 記 半 透 光 膜 を 構 成 す る 材 料 は 、 ク ロ ム （ Ｃ ｒ ） と 窒 素 （ Ｎ ） を 含 有 し 、 原 子 比 で Ｃ ｒ

： Ｎ が 50： 50～ 10： 90で あ る こ と を 特 徴 と す る グ レ ー ト ー ン マ ス ク の 製 造 方 法 。

前 記 第 １ の レ ジ ス ト パ タ ー ン は 、 遮 光 部 を 形 成 す る た め の も の で あ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ７ に 記 載 の グ レ ー ト ー ン マ ス ク の 製 造 方 法 。

前 記 半 透 光 膜 を 構 成 す る 材 料 は 、 ク ロ ム （ Ｃ ｒ ） と 窒 素 （ Ｎ ） を 含 む 材 料 と し 、 ス パ ッ
タ 成 膜 に よ っ て 成 膜 さ れ た も の で あ り 、 か つ 、 ス パ ッ タ ガ ス と し て ア ル ゴ ン （ Ａ ｒ ） と 窒
素 を 使 用 し 、 そ の ガ ス 体 積 比 は 、 Ａ ｒ :Ｎ ２ ＝ 0： 100～ 40： 60で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 ７ に 記 載 の グ レ ー ト ー ン マ ス ク の 製 造 方 法 。

前 記 半 透 光 膜 は 、 i線 か ら ｇ 線 ま で の 露 光 波 長 領 域 に お い て 、 透 過 率 変 化 が 1.5％ 以 下 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の グ レ ー ト ー ン マ ス ク 。

前 記 半 透 光 膜 は 、 i線 か ら ｇ 線 ま で の 露 光 波 長 領 域 に お い て 、 透 過 率 変 化 が 1.5％ 以 下 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の グ レ ー ト ー ン マ ス ク ブ ラ ン ク 。

前 記 半 透 光 膜 は 、 i線 か ら ｇ 線 ま で の 露 光 波 長 領 域 に お い て 、 透 過 率 変 化 が 1.5％ 以 下 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ４ 、 ７ 乃 至 ９ の 何 れ か に 記 載 の グ レ ー ト ー ン マ ス ク の
製 造 方 法 。
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