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(54) WAERMESCHUTZISOLIERUNG, VORZUGSWEISE FUER ROHRISOLIERUNGSELEMENTE

(67) Die Erfindung betrifft ein warmeenergiereduzierendes Element, vorzugsweise fiir
Rohrisolierungen fUr den Einsatz im Wohnungs-, Gesellschafts- und Industriebau sowie anderen
Industriezweigen der Volkswirtschaft. Die Isolierung besteht aus ein- oder mehrschichtigen
Anordnung einer warmedurchgangsreduzierenden Schicht, vorzugsweise aus Papier, die zu
giner Hohlkammerprofile bildenden Matte oder dhnlichem verarbeitet wird und eine die
Warmestrahlung reflektierende Schicht, vorzugsweise aus Aluminium erhalt. Die Anordnung ist
ein- oder mehriagig sowohl in gerader als auch in Bogenform mdglich.
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Titel der'Erfindung

Warmeschutzisolierung, vorzugsweige fiir Rohrisolierungselemente

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein wirmeenergiereduzierendes Element,
vorzugsweise rur Rohrisolierungen fiir den Einsatz im Wchnungse,
Gesellschafts—~ und Industriebaun sowie anderen Industriezweigen.

Charakteristik der bekannten technischen ILSsungen

Es sind Isolierelemente bekannt, die z, B. aus Kamilit mit und
ohne Beschichtung oder ghnlichen Faserddmmstoffen bzw. aus ge=
schdumten Kunsistoffen mit und ohne Deckschicht hergestellt
werden, Die isolierende Wirkung dieser Stoffe wird vorrangig
durch die Einschliisse ruhender, gasfdrmiger Medien erzielt. Des
weiteren sind Isolierelemente bekannt, die aus keramischen .
Stoffen bzw. aus Holz, Beton, Gips oder #hnlichen Verbindungen
hergestellt werden., AuBerdem werden Isolierelemente aus metale
lischen Werkstoffen, vorzugsweise Folien hergestellt, die in
gespannter oder geknitteter Form verwendet werden, Des weiteren
sind Dimmstoffe oder Isolierelemente bekannt, die auf der
Grundlage von Zellulose in der urspriinglichen oder in einer
veredelten Form benutzt werden., Den bekannten technischen L=
sungen haftet der Mangel an, dal sie in der Vorfertigung und
Montage zu hohe Kosten verursachen und nicht immer einen hohen
Vorfertigungsgrad aufweisen, Des weiteren haftet den bekannten
Ldsungen als Mangel ein hoher Verarbeitungskostensatz an.



Die notwendigen Anlagen sind kostenaufwendig und arbeiten mit
hohem Energiebedarf. Weiterhin haftet den bekannten techni-
schen Ldsungen der Mangel an, daB die zur Herstellung der Ele-
mente notwendigen Rohstoffreserven tellweise begrenzi sind.



Zziel der Brfindung

Ziel der Erfindung ist es, die den bekannten technischen L3~
sungen anhaftenden Mingel zu beseitigen und eine Ldsung vorzu=
schlagen, die zum einen einer aur wenigen Einéchrénkungen un=-
terliegenden Rohstoffbasis hat und zum anderen bei den Aniagen
und Fertigungskosten nur ein Minimum der bisherigen Xosten er=~
fordert, Des welteren soll der Vorfertigungsgrad erhsht und

der Hontageaufwand, der Materisleinsatz und die Masse der Rohr=
isolierelemente reduziert werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein solches Rohrisolierclement zu
gestalten, das einen geringen Fertigungs- und Materialeinsatsz
erfordert und kostenglinstig ist. Des weiteren soll das Element
sehr leicht sein und einen héheren wirmeisolierenden Effekt er-
reichen. Weiter ist es Aufgabe der Erfindung, mit dem erfin-
dungsgemdfen Rohrisclierelement Rohstoffe fiir diesen Zweck ein-
zusehen, die in ausreichender Menge zur Verfilgung stehen und
deren Kosten gegeniiber den bisher eingesetzten Materialien ge=~

ringer gind.

Merkmale der Erfindung

LY

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, daB auf einem
widrmedurchgangsreduzierenden Werkstoff, der als Hohlkammerpro=-
Fil gestaltet ist und vorzugsweise aus einem zellulosehaltigen
Yaterial besteht z, B, Papier, eine die WE&rmestrahlung reflek-
tierende Schicht aufgetragen wird, die gleichzeitig eine Wand
des Hohlkammerprofiles bildet. Dieser Profilaufbau wird in
Mattenform oder Zhnlichem derart gestaltet, daB eine mehrlagi-
ge Beschichtung der zu isclierenden Fliche unabhingig von ihrer
Form m¥glich ist, Durch das im Hohlkammerprofil eingeschlossene
vorzugsweise gasftrmige Medium wird der eine Teil der Wirmeiso=
lation erreicht und der andere durch die die Wdrmestrahlung re=-
flektierende Folle. Zur Reduzierung der Konvektionsverluste
wird das Hohlkammerprofil in bestimﬁten Abgté&nden geschlossen,
wobel dié‘#érmereflektierende Folie durchgehend gestaltet is%.



Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel
ndgher erliutert werden., In der dazugehfrenden Zeichnung
zeligh:

Fig. 1 Aufbau einer Lage des Isolierelementes
Pig. 2 Vorzugsweiser Aufbau eines Rohrisolierungselementes

Bin aus einer wirmedurchgangsreduzierenden Schicht (1), vorzugs-
weise aus Papier mit sinusquerschnitt, hergestelltes Hohlkam=-
merprofil (3), das eine Trdgerschicht (2) besitzt, die gleich-
zeitig eine Wand des Hohlkammerprofiles bildet, auf der eine
die Wdarmestrahlung reflektierende Schicht (4), vorzugsweise aus
Aluminium, aufgebracht ist, wird durch Trennfalze-(5) in defi-
nierten Absté@nden zur Vermeidung'von Xonvektionsverlusten ge-
schlossen. Diese Isolierschicht wird in Mattenform oder Ehn-
lichem so hergestellt, das eine mehrschichtige Anordnung, auch
in Bogenform, m8glich ist, wobel die sinusfOrmigen Hohlkammer-
profile (3) in einem definierten Winkel zur Krimmung verlaufen.
Das so entstandene Rohrisolierelement erhdlt auf der Zulleren
Lage der Hohlkammerprofile (3) bei Bedarf eins Deck- bzw,
Schutzschicht (6).



EBErfindungsanspruch

Warmeschutzisolierung vorzugsweise fur Rohrisolierelemente, da~-
durch gekennzeichnet, daf aus einer warmedurchgangsreduzieren-
den Schicht (1) vorzugsweise aus Papier oder zhnlichem, ein
Hohlkammerprofil (3) hergestellt wird, dessen eine Wand als
Trigerschicht (2) ausgebildet ist, auf der eine die wirmestrah-
lungsreflektierende Schicht (4) aufgebracht wird,

Warmeschutzisolierung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, dal
die Hohlkammerprofile (3) in definierten Absténden zur Vermei-
dung von Konvektionswirmeverlusten durch einen Trennfalz (5)
erschlossen werden.

Warmeschutzisolierung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, dal
die wirmedurchgangsreduzierende Schicht (1) mit den eingearbei-
teten Hohlkammerprofilern (3) derart in Mattenform oder Ehn-
lichem hergestellt wird, daB eine mehrschichtige Anordnung so~
wohl in gerader als auch in Bogenform mdglich ist.

Wermeschutzisolierung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daf
die wirmedurchgangsreduzierende Schicht (1) mit dern Hohlkammer-
profilen (3) sowchl bei ein~ zls auch bei menrlagiger Anordnung
in gerader bzw, Bogenform mit einer Deckschicht (6) versehen
wird.
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Figur 1
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Figur 2
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