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W celu wyrobu rur z obustronnie do
wewnatrz zgrubionemi koricami stosowano
juz, przy walcowaniu rur na walcarkach o
krazkach mimosrodowych, wyciaganie z ru-
ry uzytego do tego celu rdzenia po wywal-
cowaniu przedniego jej zgrubienia korico-
wego, oraz po uskutecznionem wywalcowa-
niu normalnie grubej czesci rury, przyczem
zgrubienie tylnego korica rury uskutecznia-
no przez wsuniecie w rurg drugiego rdze-

nia, posjadajacego mniejsza $rednice niz .

rdzefi, na ktérym wywalcowano normalna
czgsé rury.

Sposéb ten posiada te wielka wade, ze
w celu wywalcowania tylnego zgrubienia
koficowego niezbedna jest rozwlekla i zaj-

mujaca duzo czasu wymiana rdzenia tak, ze
skutkiem nastepujacego podczas tego czasu
ochtodzenia obrabianej rury mie mozna w-
zyskaé zadawalniajacej struktury materja-
tu tego tylnego zgrubienia koricowego rury.

Oprécz tego zachodzi przytem jeszcze
ta niedogodnosé, ze rura przy rozpoczeciu
walcowania jej zgrubienia, na drugim kosd-
cu ma ciefiszym rdzeniu mie jest prowadzo-
na przez rdzet tak, ze skutkiem dziatania
uderzajacego krazkéw mimosrodowych kori-
cowe zgrubienia w wigkszoéci przypadkéw
nie s3 wspélsrodkowe do zewnetrznej sred-
nicy rury.

W mysl niniejszego wynalazku powyz-
sze wady calkowicie usuwa si¢ dzieki temu,
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e przy walcowaniu drugiego kofica rury
rdzeri wyposazony jest w otaczajacy go i
wepierajacy. si¢.o jago odsade wymienny
wspornik, o ktéry, po ponownem wsunieciu
cienkiego kofica rdzenia, podczas walcowa-
nia do zgrubienia wewngtrznego na drugim
koficu rury, wspiera si¢ koniec obrabianej
rury, na grubszej czesci rdzenia.

Azeby uzyskaé przytem wolne od za-
rzutu ‘wewnetrzne prowadzenie korica obra-
bianego przedmiotu, wspomik moze wcho-
dzi¢ pierscieniowa nasada w drugi koniec
obrabianej rury, przyczem pierscieniowa
nasada wspornika moze by¢ uksztaltowana
na swym przednim koricu calkowicie lub
czesciowo jako stozek.

Poniewaz powierzchnia oporowa wspor-
nika, wspierajacego si¢' na obsadzie rdze-
nia, jest stosunkowo mala, a natezemie jest
bardzo duze, dzieki uderzajacemu dzialaniu
krazkéw mimosrodowych, wspomik w dal-
szem udoskonaleniu wynalazku jest w ten
spos6b wykonany, ze czescia wodzaca za-
chodzi na grubsza cze$é rdzenia tak, iz jest
zabezpieczony przed przechylaniem sie.

W przeciwieristwie do znanego dotych-
czas sposobu wytwarzania zgrubionych
koricow rur na walcarkach o krazkach mi-
mosrodowych, nowe urzadzenie posiada te
zalete, ze zbedna jest wymiana rdzenia,

przez co unika si¢ straty czasu migdzy u-

koriczeniem walcowania mormalnej czesci
rury i poczatkiem walcowania zgrubieri kos-
cowych, gdyz przesuniecie pierscienia
wspornikowego . przez wyciagniety rdzen i
ponowne wsuniecie rdzenia odbywa sig bar-
dzo szybko.

Dalej zasadnicza zaleta polega na tem,
e przez wchodzaca w obrabiany przedmiot
pierscieniowa nasade wspornika zapewnio-
ne jest wolne od zarzutu wewnetrzne pro-
wadzenie obrabianego korica rury.
~ Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania wynalazku, przyczem fig. 1
przedstawia koniec walcowania czesci rury,
posiadajacej normalna grubosé scianki na

walcarce o 'krazkach mimosrodowych,
przyczem obrabiany przedmiot zaopatrzo-
ny jest réwniez na przednim koticu w zgru-
bienie, i fig. 2 przedstawia poczatek takie-
goz walcowania zgrubienia na drugim kon-
cu rury.

Po wywalcowaniu obrabianego przed-
miotu I do pewnego stopnia, odpowiadaja-
cego zgrubieniu drugiego korica rury, wy-
cigga si¢ rdzen 2 z obrabianego przedmio-
tu i naklada si¢ ma rdzen pierécieri wspor-
nikowy 4, opierajacy si¢ o odsade 3 rdze-
nia. Pierscieri wspornikowy 4 posiada nasa-
de pierécieniowa 5, ktéra wchodzi w pogru-
biony koniec rury przy wsunigciu rdzenia
oraz cze$é wodzaca, ktéra otacza grubsza
cze$é rdzemia. 7 oznacza tuleje oddziela-
jaca.

Po ponownem prowadzeniu rdzenia 2
wraz ze wspornikiem 4, nastepuje wywal-
cowanie zgrubienia drugiego korica rury na
odsadzie rdzenmia, na ktérym w poczatku
walcowania wywalcowano juz zgrubienie
jednego korica rury.

Wymnalazek niniejszy stanowi réwniez
rdzeni do walcowania rur, zaopatrzonych w
zgrubienia, ktéry zaopatrzony jest w czesé
zwezona i w odsade, do ktérej przylega
wspornik dla podparcia rury.

Zastrzezienia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania we-
wnetrznego zgrubiemia korica rury, walco-
wanej na odsadzonym rdzemiu, znamienne
tem, ze cofniety rdzen, ktéry wyciaga sie z
rury po wywalcowaniu jej ze zgrubienia na
jednym koficu, jest zaopatrzony w nasunig-
ty na rdzeri i wspierajacy sie o jego odsade
wspornik (4), na ktérym, po ponownem
wsunigciu cienkiego korica rdzenia do rury,
opiera si¢ koniec obrabianej rury podczas
wywalcowania zgrubienia wewnetrznego na
drugim jej kornicu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze wspornik (4) posiada pier-



$cieniowa, nasade (5), ktéra wsuwa sie we- 4, Urzadzenie wedlug zastrz, 1 — 3,
wnatrz rury, przy jej pogrubionym koficu. znamienne tem, ze wspommik (4) zachodzi
3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna- czescia wodzaca na gruba cze$é rdzenia.

mienne tem, Ze pierscieniowa nasada wspor-
nika posiada calkowicie ksztalt stozka lub

ksztalcie stozka.

August Vollmer.

tez tylko jej komiec uksztaltowany jest w Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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