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Wynalazek niniejszy dotyczy stali szyb¬
kotnącej, zawierającej 1,0 — 1,6% węgla,
1 — 6% chromu, 1 do najwyżej 5% mo¬
libdenu, 2 — 6% wanadu, przy czym resz¬
tę stopu stanowi żelazo wraz ze zwykłymi
zanieczyszczeniami. Doświadczenie wyka¬
zało, że taka stal, aczkolwiek zawiera sto¬
sunkowo niewielkie ilości .składników sto¬

powych, dorównuje znanym wysokowarto-
ściowym stalom stopowym, a poniekąd na¬
wet je iprzewyżisza. Jak to przedstawiono
na rysunku, posiada np. stal według wyna¬
lazku, zawierająca 1,35% węgla, 4,27%
chromu, 3,25% molibdenu i 4,69% wana¬
du, taki sam czas służby przy dużej szyb¬
kości skrawania, jak stal wyisokowartościo-
wa, zawierająca 0,80% węgla, 4,5% chro¬
mu, 2,40% wanadu i 14,8% wolframu.

Przy mniejszej szybkości skrawania stal
według wynalazku przewyższa stal wyżej
przytoczoną.

W porównaniu ze stalami szybkotnący¬
mi, zawierającymi wielkie ilości molihde
nu, stal według wynalazku posiada tę za¬
letę, że jest tańsza i że obróbka jej wsku
tek małej zawartości molibdenu jesit
tw.iej.sza, gdyż nie zachodzi obawa ulotnie¬
nia się molibdenu lub odwęglenia stopu, co
zachodzi przy kuciu i obróbce cieplnej sta¬
li szybkotnących o wielkiej zawartości mo¬
libdenu.

Stosunek wydajności pracy do zawar¬
tości dodatków stopowych przedstawia się
najkorzystniej w stali według wynalazku,
zawierającej poza żelazem i zwykłymi za¬
nieczyszczeniami 1,2% — 1,5% węgla,



3 — 5% chromu, 3 do mniej niż 5% mo
libdenu i 4 — 6% wanadu.

Poza tym okazało się, że szybkość skra¬
wania stali poprzednio wymienionych da
się zwiększyć przez dodanie do nich wol¬
framu w ilości wynoszącej 50% zawartości
molibdenu, a mieszczącej się w granicach
1 do 4°/c. Jak to przedstawiono dla przy¬
kładu na rysunku, stal szybkotnąca, za¬
wierająca 1,35% węgla, 4,27% chromu,
3,25% molibdenu i 4,69% wanadu, zasto¬
sowania do toczenia stali chroanoniiklowej o
wytrzymałości 100 kg/mm2 przy dopusz¬
czalnym przesuwie 1,4 mm i głębokości
wióra 5,0 mam, posiada czais służby wyno¬
szący około 32 minut przy szybkości skra¬
wania wynoszącej 13 m na minutę, a czas
służby wynoszący 24 minuty — przy szyb¬
kości skrawania 14 m na minutę, podczas
gdy stal szybkotnąca, zawierająca 1,35%
węgla, 4,3% chromu, 3,18% molibdenu,
4,83% wanadu i 3,06% wolframu, (przy
szybkości skrawania 13 m na minutę pa
siada czas służby wynoszący około 59 mi-
niut, a przy szybkości -skrawania 14 m na
minutę posiada czas służby wynoszący 48
minut.

Stal szybkotnąca według wynalazku

może zawierać obok składników już wy¬
mienionych także do 5% kobaltu.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Stal szybkotnąca, znamienna tym,
że zawiera 1,0 — 1,6% węgla, 1 — 6%
chromu, 1 do najwyżej 5% molibdenu, 2—
6% wanadu, przy czym resztę stopu sta¬
nowi żelazo wraz ze zwykłymi zanieczysz¬
czeniami.

2. Stal szybkotnąca według zastrz. 1,
znamienna tym, że zawiera 1,2 — 1,5%
węgla, 3 — 5% chromu, 3 do mniej niż
5% molibdenu, 4 — 6% wanadu.

3. Stal szybkotnąca według zastrz. 1
lub 2, znamienna tym, że zawiera poza tym
aż do 5% kobaltu.

4. Stal szybkotnąca według zastrz. 1,
2 lub 3, znamienna tym, że zawiera doda¬
tek wolframu w ilości wynoszącej co naj¬
mniej 50% zawartości molibdenu, a mie¬
szczącej się w granicach 1 do 4%.

Friedr. Krupp
Aktiengesellschaft

Zastępca: inż. St. Głowacki
rzecznik patentowy
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