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Die Erfindung betrifft ein Korn einer Feuerwaffe, insbesondere einer Handfeuerwaffe, mit einem
napfartigen, vorzugsweise von der Kreisform abweichenden und vorzugsweise vor der Montage
durchgehend gleiche Héhe aufweisenden Fortsatz, der durch eine, der duReren Mantelflache des
Fortsatzes zumindest im wesentlichen entsprechende Offnung des Schiittens bzw. des Gehauses
der Waffe ragt. Ein derartiges Korn ist aus der weiter unten gewtrdigten US 5,202,524 A bekannt.

Korne sind prinzipiell austauschbar auf der Waffe zu befestigen. Dies ist notwendig, um je nach
dem Anwendungsgebiet der Waffe das jeweils gewunschte Korn montieren zu kdnnen und um
beschadigte oder ihre Leuchtkraft verloren habende Korne austauschen zu kénnen.

Die austauschbaren Korne haben den Nachteil, daR bei deren Montage hohe Prefikrafte erfor-
derlich sind, und sie trotzdem durch die hohen dynamischen Belastungen dazu neigen, sich nach
einer groReren Anzahl von Schiissen zu lockern oder tiberhaupt verloren zu gehen.

Es sind, beispielsweise aus der US 5,202,524 A Korne bekannt geworden, die einen langli-
chen, napfartigen Fortsatz aufweisen, der durch eine Ausnehmung im Schiitten oder dem Gehause
der Waffe ragt und auf der dem Korn abgewandten Seite, in Art zweier einander beriihrender kreis-
formiger Nieten ausgebildet ist. Diese beiden Nieten werden nach dem Einstecken in die Ausneh-
mung auf der Waffeninnenseite durch Kaltverformung umgebordelt, wodurch das Korn an der Waf-
fe befestigt wird.

Zur Befestigung wird ein Treiber mit zwei konusformigen Spitzen aufgesetzt und durch eine
Vorrichtung oder durch Hammerschiag die entsprechende Verformung bewirkt. Ein Nachteil dieser
Lésung ist darin zu erblicken, daB diese Befestigung den napfartigen Fortsatz in Umfangsrichtung
so stark beansprucht, dai es entweder schon beim Befestigen oder nach einigen Schilssen in
zahlreichen Fallen zu Instabilitaten dieser Befestigung kommt.

Es gibt, beispielsweise bei Revolvern oder Gewehren, auch einstickig mit der Waffe herge-
stellte Korne, doch ist die einstiickige Herstellung bei Waffen mit Schiitten oder Gehausen nicht
tblich. Durch die einstickige Ausbildung gibt es auch keine Moglichkeit, an unterschiedliche
Einsatzbedingungen angepafte Korne zu verwenden oder beschadigte Korne auszutauschen.

Es ist das Ziel der Erfindung ein austauschbares Korn zu schaffen, das die genannten Proble-
me bei der Befestigung nicht aufweist und zuverlassig und mit einfachen Mitteln zu befestigten ist.

Um diese Ziele zu erreichen, schiagt die Erfindung vor, da3 im montierten Zustand der Rand
des napfartigen Fortsatzes an mehreren, vorzugsweise sechs voneinander Abstand aufweisenden
Verformungsstellen nach auRen plastisch verformt ist und an den dazwischen liegenden Konstant-
bereichen unverformt bleibt.

Durch die erfindungsgeméRe MaBnahme wird der napfartige Vorsprung, der {bzw. dessen
Rand) die Funktion einer Niete hat, nur in kleinen, Abstand voneinander aufweisenden Gebieten
verformt, wodurch die Verformungsarbeit wesentlich reduziert wird. Dadurch wird einerseits die
Gefahr des EinreiRens vermieden oder zumindest wesentlich herabgesetzt und es wird anderseits
die zur Verformung notwendige Energie weit herabgesetzt.

Die Erfindung betrifft auch eine Waffe, insbesondere eine Handfeuerwaffe, die ein erfindungs-
gemaBes Korn aufweist. Dabei ist bevorzugt die Ausnehmung im Schiitten bzw. Gehause flr den
Durchtritt des napfartigen Fortsatzes des Kornes zumindest in den Bereichen, die den Verfor-
mungsstellen gegentberliegen, abgerundet oder abgeschragt. Dadurch wird die Gefahr der Uber-
beanspruchung des Materials des Fortsatzes in den Verformungsbereichen vermieden.

SchlieRlich betrifft die Erfindung auch eine Montagezange zur Montage eines erfindungsgema-
Ren Kornes auf einer Waffe, die dadurch gekennzeichnet ist, daB ein Schenkel der Zange eine
Ausnehmung zur Aufnahme des Kornes aufweist und der andere Schenkel einen Nietkopf, der den
Verformungsstellen entsprechende Nietflachen, die voneinander durch Ausnehmungen getrennt
sind, aufweist. Durch die Verwendung einer derartigen Montagezange wird nicht nur die Montage
wesentlich erleichtert und die Waffe geschont, sondern es wird auch der gewiinschte Verformungs-
grad der Verformungsstellen zuverlaRig eingehalten, da der SchlieRzustand der Zange der richti-
gen vorbestimmten Deformation entspricht.

Die Erfindung wird im folgenden an Hand der Zeichnung naher eriutert. Dabei zeigt

die Fig. 1 ein auf die Waffe aufgesetztes Korn mit der zugehorigen Backe einer erfindungsge-
maR zu verwendenden Nietzange, unmittelbar vor Beginn des Deformationsvorganges,

die Fig. 2 eine Draufsicht auf die Innenseite der Waffe mit eingestecktem Korn,

die Fig. 3 eine Draufsicht auf den die Deformation bewirkenden Teil der Zange,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

56

AT 408 147 B

die Fig. 4 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles IV der Fig. 1,

die Fig. 5 eine Ansicht analog zur Fig. 1 nach erfolgter Deformation,

die Fig. 6 eine Ansicht analog zur Fig. 2 nach erfolgter Deformation,

die Fig. 7 eine Ansicht analog zur Fig. 4 nach erfolgter Deformation und

die Fig. 8 eine erfindungsgemafe Nietzange.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, wird ein erfindungsgemaR ausgebildetes Korn 1 mit seinem napf-
artigen Vorsprung 2 durch eine mit der &uBeren Kontur des Vorsprunges 2 zumindest im wesent-
lichen Ubereinstimmende Offnung gesteckt. Ein Nietkopf 3 einer Montagezange 4 (Fig. 8) wird vom
Waffeninneren her, auf- bzw. in die zentrale Vertiefung des napfartigen Vorsprunges 2 gefiihrt und
die Zange wird sodann geschlossen.

Es wird in der Anmeldung von einem "napfartigen Vorsprung" gesprochen, mit gleicher
Berechtigung ware die Bezeichnung "kragenartige Erhdhung” verwendbar gewesen. Die Wand das
Vorsprunges ist dabei an ihrer Auflenseite bevorzugt der Wand der Ausnehmung angepalt, an
ihrer innenseite vorteilhafterweise abgeschragt, um dem Nietkopf 3 ein einfaches Aufsetzen und
Zupressen zu ermdglichen.

Der Nietkopf 3 (ohne die eigentliche Zange) ist, in einer Ansicht vom Korn 1 her, in Fig. 3 dar-
gestellt. Dabei ist zu erkennen, daf® der Nietkopf 3 Uber sechs Nietflachen 5 verfugt, die durch

sechs Ausnehmungen 6 voneinander getrennt sind.

in Fig. 2 ist eine vom Waffeninneren her zum Korn 1 gerichtete Ansicht dargestellt, wobei der
napfartige, aber von der Kreisform deutlich abweichende Fortsatz 2, der durch die Offnung des
Gehauses bzw. des Verschlusses 7 der Waffe ragt, zu sehen ist.

Die Fig. 4 stellit ein Ansicht in Richtung des Pfeiles IV in Fig. 1 dar, wobei der untere Bereich
der Montagezange 4 aus Grinden der Ubersichtiichkeit nicht dargestellt ist. Es sind die Nietbe-
reiche 5 des Nietkopfes deutlich zu sehen, ebenso die Ausnehmungen.

In den Fig. 5 und 7 ist die gleiche Darstellung wie in den Fig. 1 und 4 gezeigt, wobei jedoch der
Zustand unmittelbar nach der erfolgten plastischen Deformation von Bereichen des napfartigen
Fortsatzes 2 dargestelit ist. Es sind deutlich die deformierten Bereiche 8 zu erkennen, die jedoch
nicht wie bei den vorbekannten angenieteten Kérnern den gesamten Umfang des napfartigen Vor-
sprunges 2 erfassen, sondern erfindungsgemaf auf einzelne, relativ kieine Bereiche 8 beschrénkt
sind, die durch Konstantbereiche 9 (Fig. 6) voneinander getrennt sind, in denen im wesentlichen
keine Deformation erfolgt.

Es ist deutlich zu sehen, dal durch die Abweichung vom kreisrunden Querschnitt einerseits
und besonders durch die nur Teilbereiche 8 des Fortsatzes 2 erfassende Deformation anderseits
die Probleme, die durch die Uberbeanspruchung des Napfmaterials beim Stand der Technik auftre-
ten, hier zuverlassig vermieden werden. Besonders bedeutsam ist, daf} die notwendigen Krafte zur
Bewirkung der Deformation soweit herabgesetzt werden, dall sie mittels der Montagezange 4
problemlos aufgebracht werden kénnen.

Dazu kommt noch, dal}, anders als bei den vorbekannten Befestigungsvorgéangen, durch das
Verwenden der erfindungsgemaRen Nietzange 4 ein Durchschiagen des Nietbereiches de facto
unmdglich ist, da die Zange im geschlossenen Zustand einerseits das Korn 1 mit einer Ausneh-
mung 10 umfalRt und abstltzt, anderseits mit dem Nietkopf 3 exakt die vorbestimmte Deformation
bewirkt, ohne daf eine weitergehende Deformation und damit Uberbeanspruchung des Materials
des napfartigen Fortsatzes 2 méglich ist.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellte Ausfuhrungsform beschréankt. So ist es méglich, im
Randbereich des napfartigen Fortsatzes 2 im wesentlichen radial verlaufende Vertiefungen in nicht
zu deformierenden Konstantbereichen 9 vorzusehen, so daf} durch den Nietvorgang einzelne,
laschenartige Gebilde deformiert werden und es zu keinen Rissen im unmittelbar an die deformier-
ten Bereiche 8 anschlieRenden Konstantbereiche 9 kommt.

Andere Anderungen betreffen beispielsweise die Anzahl der deformierten Bereiche 8. Wie aus
den Figuren unmittelbar einsichtig ist, ist es durchaus méglich, mit nur zwei derartigen Gebieten,
entweder den im Bereich der Langsmittelebene 11 der Waffe liegenden Bereichen 8 oder aber mit
zwei Bereichen, die dann bevorzugt in der Mitte der Schmalseiten (bei der dargestellten Ausfiih-
rungsform somit in Konstantbereichen 9 liegend, die hier nicht deformiert werden) das Auslangen
zu finden. Es wird aber wegen der gréReren Sicherheit bei den hohen dynamischen Beanspru-
chungen und um jeder Gefahr des Lockerwerdens zuverléssig zu begegnen bevorzugt, zumindest
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drei verformte Bereiche 8 vorzusehen und besonders bevorzugt, wie im dargesteliten Ausfuhrungs-
beispiel, sechs derartige Bereiche vorzusehen.

Dem Fachmann auf dem Gebiete der Waffenherstellung sind weitere Adaptionen und Ausge-
staltungen ohne weiteres ersichtiich. So ist es maglich, die Offnung im Verschlu® bzw. Gehause 7
zumindest in den Bereichen, die den deformierten Bereichen 8 des napfformigen Fortsatzes
gegenuberliegen, abzurunden bzw. in diesen Bereichen nutenformige, im wesentlichen radial bzw.
entiang der Erzeugenden, veriaufende Ausnehmungen oder Einkerbungen mit schrag verlaufen-
dem Boden vorzusehen, um bei der plastischen Deformation einerseits scharfkantige Ubergange
zu vermeiden, anderseits fir Verhakungen der beiden aneinandergeprefiten Materialien zu sorgen,
um so die Befestigung weiter zu starken.

Es ist weiters nicht notwendig, dal der napfartige Fortsatz 2 die dargestellte langliche Form
aus zwei Halbkreisen und einem geradlinigen Abschnitt dazwischen aufweist, es ist auch mdglich,
ihm ovale Form oder auch eine Einschniirung nach Art einer "8" zu geben, wenn dies auch wegen
der erhdhten Herstellungskosten nicht bevorzugt wird. Es ist in einem Sonderfall auch maglich,
diesen napfartigen Fortsatz 2 in zwei zumindest im wesentlichen kreisférmige Fortsatze zerfallen
zu lassen, die, gemeinsam gesehen, dann nicht Kreisform im Sinne der Erfindung aufweisen. Da
bei dieser Ausbildung aber jede Deformation, auch wenn nur Teile des napfartigen Fortsatzes
deformiert werden, mit einer hohen Beanspruchung des Napfrandes in Umfangsrichtung verbun-
den ist, wird auch diese Ausfihrungsform nicht bevorzugt.

PATENTANSPRUCHE:

1. Korn fur eine Feuerwaffe, insbesondere fur eine Handfeuerwaffe, mit einem napfartigen,
vorzugsweise von der Kreisform abweichenden und vorzugsweise vor der Montage durch-
gehend gleiche Hohe aufweisenden Fortsatz (2), der durch eine, der aulleren Mantelflache
des Fortsatzes zumindest im wesentlichen entsprechende Offnung des Schiittens bzw. des
Gehauses (7) der Waffe ragt, dadurch gekennzeichnet, dal® im montierten Zustand der
Rand des napfartigen Fortsatzes (2) an mehreren, vorzugsweise sechs voneinander
Abstand aufweisenden Verformungsstellen (8) nach auBen plastisch verformt ist und an
den dazwischen liegenden Konstantbereichen (9) unverformt bleibt.

2. Waffe, insbesondere Handfeuerwaffe, dadurch gekennzeichnet, daf sie ein Korn (1) nach
Anspruch 1 aufweist.

3. Waffe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Ausnehmung im Schlitten bzw.
Gehause (7) fur den Durchtritt des napfartigen Fortsatzes (2) des Kornes (1) zumindest in
den Bereichen, die den Verformungsstellen (8) gegenuberliegen, abgerundet oder abge-
schragt ist.

4. Montagezange zur Montage eines Kornes (1) nach Anspruch 1 auf einer Waffe nach
einem der Anspriche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dal ein Schenkel der Zange (4)
eine Ausnehmung (10) zur Aufnahme des Kornes (1) aufweist und der andere Schenkel
einen Nietkopf (3), der den Verformungsstellen (8) entsprechende Nietflachen (5), vonei-
nander getrennt durch Ausnehmungen (6) tragt, aufweist.
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