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Sposob wytwarzania asfaltéw izolacyjnych o duzej plastyczno&ci -

1
Przedmiotem wynalezku jest sposéb wytwarzania

asfaltéw chamakteryzijacych sie bardzo duza pla- .

stycznoscig, z zastosowaniem pozostatoSci préznio-
wej po regeneracji olejéw przepracowanych przez-
naczonych do wyrobu wysokoefektywnych pap as-
faltowych na wkiadkach z folii metalowej, tworzyw
sztueznych, welonu i tkaniny z widkien szklanych,
pap zgrzewlalnych oraz innych materiatéw izolacyj-
nych, jak réwniez do izolacji bezposrednie].

- Dotychczasowe sposoby - wytwarzania asfaltéw o
duzej plastycznosci dla celéw izolacyjnydh, polega-
ja na utlenjaniu sprezonym powietrzem pozostalosci
préznliowej obrzymanej z procesu destylacji - ropy
naftowej i nastepnym uplastycznianiu asfaltu ut-
¢ lenionego wysoko-wrzagcymi olejami mineralnymi,
pozostatoscig asfaltowa wazglednie ekstraktami po
selektywnej rafiniacji olejé6w mineralnych furfuro-
lem. Tym sposobem mozna wytwonzyé asfalty pla-
styczne tylko w przypadku utleniania pozostatoseci
prozniowej z wybranych gatunkéw rop naftowych.
Ponadto sposéb ten wymaga stosowania duzej ilo$ci
olgjonw -uplastyczniajgcych, co wplywa niekonzystnie
na stabilno$é termiczng wytworzonych asfaltéw.

Znane jest réwniez dodawianie do asfaltu w pro-
cesie jego wytwamnzania kauczukéw naﬁbwr‘alnymh czy

syntetycznych w celu zwigkszenia jego plastyczno- .

Sai.

Wszystkie wymienione wyzej komponenty upla-

styczniajace stosowane aktualnie do produkcji as-
faltéw wysoko uplastycznionych dla przemystu izo-
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lacyjnego sg produkitami deﬁhc&rtowymi i drogimi.

Istota wynalazku jest zastosowanie jako surowca
podstawowego do produkcji asfaltéw izolacyjnych
pozostato§ci  prézniowe]
mieszaniny wstepnie oczyszezonych od zanieczysz-
czei mechanicznych i wody olejéw. pouzytkowych
z pozostatoScia atmosferyczng po destylacji ropy
naftowej, przy czym wudziat olejow pouzytkowych
w tej mieszaninie wynosi 2 do 98% wagowych.

Opisang pozostalo§é prézniowa wutlenia sie spre-
zonym powietrzem do temperatury mieknienia oz-
naczonej metoda Pierscien — Kula 80 do 140°C
oraz wlasnosci okreslajacych wymagang plastycz-
nos$é asfaltu, a mianowicie do penetracji mierzonej
w temperaturze 25°C w granicach 10 do 60 dzie-
siethych mm. i temperatury lamliwo$ci od minus
10°C do minus 40°C.

Mozna rowniez pozostatosé prﬁim‘uwa, otrzyma-
ng sposobem wediug wynalazku mieszaé przed pro-
cesem utleniania z pozostatoscia prézniowsg otrzy-
mang po destylacji ropy naftowej. Ilo§¢é dodanej
pozostalo$ci prézniowej po destylacji nopy nafto-
wej do powzostatosci proézniowej otrzymane] wediug
wynalazku zalezy od wymaganego stopnia plastycz-
nosci gotowych asfaltow utlenionych "i wynosi 10
do 60% iwagowych liczgc na produkt po zmiesza-
niw. _ R

W razie potrzeby dalszej poprawy wiasnosci plas-
tycznych asfaltow utlenionych z pozostatosci proz-
niowe]j wedlug .wynalazku mozna te asfalty po utle-

otrzymanej z destylacji



K

nieniu mieszaé z nieutleniong pozostatodcia préz-

niowg otrzymana wedlug wynalazku, lub z wyso-
kiowrzgcymi olejami mineralnymi, lub z ekstrakta-
mi po selektywnej rafinacji olejé6w mineralnych.
Mozna réwniez asfalty utlenione z pozostatosci
prézniowej wedlug wynalagku komponowaé z asfa-
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ltami utlenionymi z prozo'staloscl po prr()zmo'wm de-

stylacji ropy naftowej.

. Regulujagc iloscig dodanej poxzostaloscu ammusfery-
cznej do wstepnie oczyszczonych od zanieszyszczen
mechanicznych i wody olejéw pouzy‘akawyclh przed

procesem destylacji pr6ézniowej oraz iloScia doda-.
nej przed procesem utleniania lub w trakcie pro- -

cesu utleniania lub po zakonczonym procesie utle-

niania pozostatosci prézniowej po destylacji ropy

naftowej do pozostatosci prézniowej otrzymane] we-
dilug wynalazku mozna otrzymaé 'a'sia:l;ty utlenione o
wysokiich temperaturach migkienia oznaczonych me-
toda PierScien — Kula rzedu 80 do 140°C, przy
jednoczesnie wysokich penetracjach w temperaturze
25°C lezacych w granicach ‘20 do 60 dziesietnych
mm - oraz ‘bardzo niskich temperaturach ramiliwos$ci
oznaczanych metodg Fraassa wynoszgcych od minus
+ 10 do minus 40°C. Asfalty te pomadto posiadaja
bardzo dobra stabilnio$é termiczng. Asfaltéw o tak
_dobrych walsnosciach plastycznych przy wymienio-
nych temperaturach mieknienia i jednaczes:nie wy-
sokiej odporosci termicznej nie udalo sie dotych-
_czas otrzymaé z rop przerabianych w kraju nawet
w badaniach laboratoryjnych.

Dodatkowa zaleta sposobu wytwarzanid asfaltéw

o duzej plastyczno$ci wedtug wynalazku jest niski -

koszt wytwarzania przy jednoczesnym wykorzysta-

niu produktu odpadkowego powstajacego w pro-

cesie regeneracji olejé6w pouzytkowych.
Przyktad 1. 6 kg pozostaloSci otrzymanej z

procesu destylacji prézniowe] mieszaniny o skladzie .

90% wagowych wistepnie oczyszczonych olejow po-
uzytkowych i 10% wagowych pozostatosci atmosfe-
rycznej z ropy arabskiej zmieszamo. z 4 kg pozo-
statoSci prézniowej otrzymanej z destylacji ropy
arabskiej. Calosé utleniano sprezonym powietrzem
do osiggniecia przez asfalt temperatury migknienia
oznaczonej metoda Pierscien — Kula' rownej 85°C.

Otrnzymano produkt o nastepujgcych wlasnosciach: .

— temperatura mieknienia inetodg Pierscien—Kula

. 87°C
— penetracja w temperaturze 25°C 39° Pen
— ciggliwo$¢é w temperaturze 25°C 3 cm
— temperatura lamliwoisci — 40°C
— odparowalno$é w cienkiej warstwie 0,1%.

Przyklad 2 Wstepnie oczyszczone oleje po- -

uiy&kowe zmieszane w stosunku 1:1 z pozostatoscia
atmosferyczng z ropy arabskiej utleniano sprezo-
nym powietnzem do osiggniecia przez asfalt tempe-
ratury mieknienia oznaczanej metodg Pierscien—
Kula rownej 125°C.

Otrzymano produkt o nastepuja;cyoh whasnioSciach: »

— tempe'raftwuna mieknienia metoidg Pnerscnen—Kuha

126°C
— penetracja w temperaturze 25°C 38° Pen
— ciggliwo$é¢” w temperaturze 25°C 2 cm
— temperatura lamliwosci — 30°C
- — odparowalno$é w cienkiej warstwie 0,2%

Przykiad 3. Wstepnie oczysazczone oleje po-
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4 . ;
uzytkowe zmieszane z pozostaloécig atmosferyczna

'z Topy arabskiej w stosunku jak 9:1 utleniano spre-

zonym powietrzem do osiggniecia przez asfalt tem-
peratury migknienia oznaczanej metoda Pierscieti—
Kula rzedu 140°C. '
Otrzymano produkt o nastepujgcych wlasmoscwach
— temperatura m1ek|me~n1a metodg Pierscien—Kula

139°C
— penetracja w temperaturze 2504 28° Pen
— ciggliwo$é w temperatunze 25°C 1 om
— temperatura tamliwosci —17°c
— odparowalnosé w cienkiej warstwie 0,3%

Przykitad 4. Wstepnie oczyszczone oleje pouzy-
tkowe zmieszane w stosunku 1:9 z pozostaloscig
atmosferyczng - z ropy arabskiej utleniono\ sprezo-
nym powietrzem do osiggniecia przez asfalt tempe-
ratury mieknienia loznaczonej metodg Pierscien—
Kula rzedu 80°C. Otrzymano pmdukt 0 nastepujg-

) cyich lwbasnosm ach:

— tempenartura migknienia metoda Pierscien—Kula

81°C
— penetracja w temperaturnze 25°C . 23° Pen
— ciggliwo$é w temperaturze 25°C 3 cm
— temperatura tamliwoSai — 14°C
— odparowalno$¢ w cienkiej warstwie 0,2%0

Przyktad 5. Pozostalosé prézniowg otrzymang
z procesem destylacji wstepnie oczyszezonych ole-
jow pouzytkowych zmieszanych w- stosunku 1:1 z
pozostatoscia atmosferyczng z ropy arabskiej utle-
niano sprezonym powietrzem do osiggnigeia przez
asfalt temperatury mieknienia omaczane] metodg
Pierscien—Kula rzedu 80°C--.

5 kg wytwonzonego w podany sposéb asfaltu utle-
nionego zmieszano z 5 kg asfaltu z ropy arabskiej
urhlemiloneago do temperatury mieknienia oznaczanej
metody Pierdcien—Kula 110°C, Po dokladnym me-
chanicznym wymieszaniu obu asfaltéw do uzyska-
nia pelnej homogenicznosci omnzymamo produkt o .
nastepujgcych wilasnosdiach:

— temperatura migknlilenia metoda PierScien—Kula

.84°C
— penetracja w temperaturze 25°C 38° Pen
— ciagliwo$é w temperaturze 25°C 3 cm
— temperatura lamliwosci — 24°C
— iodparowalnosé w cienkiej warstwie 0,2%0,

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania asfaltéw izolacyjnych o du-
%ej plastycznodei, znamienny tym, ze wstepnie oczy-
szczone od zanieczyszczen mechanticznych i wody
oleje pouzytkowe miesza sie z pozostatoscig. atmo-
sferyczng po destylacji ropy naftowej, przy czym
udziat olejow pouzytkowych w tej mieszaninie wy-
nosi od 2 do 98% wagowych, wytworzong miesza-
ning poddaje sie nastepnie procesowi destylacji pré-
Zniowej, po czym otrzymang z destylacji préznio-
wejj pozostalosci miesza sie z pozostalo$eig préznio-
w3g po destylacji ropy naftowe]j, lub z asfaltem ut- -
lenionym, lub z wysoko wnzagcymti’ olejami minle-
ralnymi, lub z ekstraktem po selektywmej raflinaicji
oLeJélW mmeraﬂ:nyoh laczgce te pomostatosé z wy-
mienionymi komijponentami przed procesem utle-
niania, lub w trakcie procesu utleniania, lub po
zakoficzonym procesie utleniania. 1

DN-3, zam. 551/79
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