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Sposób wytwarzania asfaltów izolacyjnych o dużej plastyczności

.Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania
asfaltów charakteryzujących się bardzo dużą pla¬
stycznością, z zastosowaniem pozostałości próżnio¬
wej po regeneracji oleijów przepracowanych przez¬
naczonych do wyrobu wysokoefektywnych pap as¬
faltowych na wkładkach z folii metalowej, tworzyw
sztucznych, welonu i tkanilny z włókien szklanydh,
pap zgrzewainych oraz innych materiałów izolacyj¬
nych, jak również do izolacji bezpośredniej.
- Dotychczasowe sposoby wytwarzania asfaltów o

dużej plastyczności dla celów izolacyjnych, polega¬
ją na utlenianiu sprężonym pioiwiletrzem pozostałości
próżniowej otrzymiaheij z procesu destylacji ropy
naftowej i następnym uplastycznianiu asfaltu ut¬
lenionego wysofco-wrzącymi olejami milnieralnymi,
pozostałością asfaltową względnie ekstraktami po
selektywnej rafiniiacji olejów mineralnych furfuro¬
lem. Tym sposobem można wytworzyć asfalty pla¬
styczne tylko w przypadku utleniania pozostałości
próżniowej z wybranych gatunków rop naftowych.
Poniadito sposób ten wymaga stosowania dużej ilości
olejów uplastyczniających, co wpływa niekorzystnie
na stabilność termiczną wytworzonych asfaltów.

Zinane jest również dodawiamie do asfaltu w pro¬
cesie jego wytwarzania kauczuków naturalnych czy
syntetycznych w celu zwiększenia jego plastyczno¬
ści.

Wszystkie wymienione wyżej komponenty upla¬
styczniające stosowane aktualnie do produkcji as¬
faltów wysoko uplastycznianych dla przemysłu izo-
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lacyjnego są produktami deficytowymi i drogimi.
Istotą wynalazku jest zastosowanie jako surowca
podstawowego do produkcji asfaltów izolacyjnych
pozostałości próżniowej otrzymanej z destylacji
mieszaniny wstępnie oczyszczonych od zanieczysz¬
czeń mechanicznych i wody olejów, poużytkowych
z pozostałością atmosferyczną po destylacji ropy
naftowej, przy czym udział olejów poużytkowyoh
w tej mieszaninie wynosi 2 do 98% wagowych.

Opisaną pozostałość próżniową utlenia się sprę¬
żanym powietrzem do temperatury mięknienia oz¬
naczonej metodą Pierścień — Kula 80 do 140^
oraz własności określających wymaganą plastycz¬
ność asfaltu, a mianowicie do penetracji mierzonej
w temperaturze 25°C w granicach 10 do 60 dzie¬
siętnych nm, i temperatury łamliwości od minus
10°C do minus 40°C.

Można również pozostałość prSżniową otrzyma¬
ną sposobem według wynalazku mieszać przed pro-
ceisem ujtleniania z pozotstiałośicią próżniową otrzy¬
maną po destylacji ropy naftowej. Ilość dodanej
pozostałości próżniowej po destylacji ropy nafto¬
wej do pozostałości próżniowej otrzymanej* według
wynalazku zależy od wymaganego stopnia plastycz¬
ności gotowych asfailtów utlenionych ~i wynosi 10
do 60% wagowych licząc ma produkt po zmiesza¬
nia

W razie potrzeby dalszej poprawy własności plas¬
tycznych asfaltów utlenionych z pozostałości próż¬
niowej według .wynalazku można te asfalty po utle-
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nieniu mieszać z nieutleinioną pozostałością próż¬
niową otrzymaną według wynalazku, lub z wyso-
kowrzącymi olejami mineralnymi, lub z ekstrakta¬
mi po selektywnej rafinacji olejów mineralnych.

Można również asfalty utleni|oine z pozostałości
próżniowej według wynialaeku komponować z asfa¬
ltami utlenionymi z pozostałości po próżniowej de¬
stylacji ropy naftowej.
Regulując ilością dodanej pozostałości atmosfery¬
cznej do wstępnie oczyszczonych od zanieśzyszczeń
mechanicznych i wody olejów poużytkowych przed
priocesem destylacji próżniowej oraz ilością doda¬
nej przed procesem utleniania lub w trakcie pro¬
cesu utleniania lub po 'zakończonym procesie utle¬
niania pozostałości próżniowej po destylacji ropy
naftowej do pozostałości próżniiowej otrzymanej we¬
dług wynalazku można otrzymać asfalty utlenione o
wysjoMich temperaturach miękienia oznaczonych me¬
todą Pierścień —. Kula rzędu 80 do 140°C, przy
jednocześnie wysokich penetracjach w temperaturze
25°C leżących w granicach 20 do 60 dziesiętnych
mm oraz bardzo niskich temperaturach łamliwości
oznaczanych metodą Fraassia wynoszących od minus
10 do minus 40°C. Asfalty te pomaldto posiadają
bardzo dobrą stabilność termiczną. Asfaltów o tak
dobrych wałsnościach plastycznych przy wymienio¬
nych temperaturach mięknienia i jednocześnie wy¬
sokiej odpiorości termicznej nie udało się djotych-

,czas otrzymać z rop przerabianych w kraju nawet
w badaniach laboratoryjnych.

Dodatkową zaletą sposobu wytwarzania' asfaltów
o dużej pialsltycznośdi według wymalaizku jest niski
kosat wytwarzania przy jednoczesnym wykorzysta¬
niu produktu odpadkowego powsitającego w pro¬
cesie regeneracji olejów rioużytkowych.
Przykład 1. 6 kg pozostałości otrzymanej z

procesu destylacji próżniowej mieszaniny o składizile
90% wagowych wstępnie oczyszczonych olejów po¬
użytkowych i 10% wagowych pozostałości atmosfe¬
rycznej z ropy arabskiej zmieszano, z 4 kg pozo¬
stałości próżniowej otrzymanej z destylacji ropy
arabskiej. Całość utleniano sprężonym powiettrzeim
do osiągnięcia przez asfalt temperatury mięknienia
oznaczonej metodą Pierścień — Kula* równej 85°C.

Otrzymano produkt o następujących włalsoościach:.
—» temperatura mięknienia tnetodą Pierścień—Kula

87°C
—: penetracja w temperalturze 25°C 39° Pen
— oiągliwość w temperaturze 25°C 3 cm
— temperatura łamliwości — 40°C
— odparowainość w cienkiej, warstwie 0,1%

Przykład 2. Wstępnie oczyszczone oleje pO-
użyitkowe zmieszane w stosunku 1:1 z pozostałością
ajtmosferyozną z ropy arabskiej utleniano sprężo¬
nym powietrzem do osiągnięcia przez asfalt tempe¬
ratury mięknienia oznaczanej metodą Pierścień—
Kula równej 125°C.

Otrzymano produkt o następujących własnościach:
— temperaturia mięknienia metodą Pierścień—Kula

126°C

— penetracja w temperalturze 25°Ć 38° Pen
— ciągliwość w temperaturze 25°C 2 cm
— temperatura łamliwości — 30°C
— odparowainość w cienkiej warstwie 0j,2%

Przykład 3. Wistępnie' oczyszczone oleje po^

użytkowe zmieszane z pozostałością atmosferyczną
z ropy arabskiej w stosunku jak 9:1 utleniano sprę¬
żonym powietrzem do osiągnięcia przez asfalt tem¬
peratury mięknienia oznaczanej metodą Pierścień—

5 Kula rzędu 140°C.
k Otrzymano produkt o następujących własnościiacjh:
— temperatura mięknienia metodą Pierścień—Kula

* ,139°C
— penetracja w temperalturze 25°C 28° Pen

10 — oiągliwość w temperaturze 25°C 1 cm
— temperatura łamliwości — !17°C
— odparowainość w cienkiej wars«twie 0,3*%
Przykłajd 4. Wstępnie oczyszczone oleje pb^ży-
tkowe zmiesizane w stobunku 1:9 z pozostałością

15 atmosferyczną z ropy arabskiej utleniono\ sprężo¬
nym powietrzem do osiągnięcia przez asfalt tempe¬
ratury mięknienia oznaczonej metodą Pierścień—
Kula rzędu 80°C. Otrzymano produkt o następują¬
cych iwłasnościach:

20 — tempenaltura mięknienia metodą Pierścień—Kulia
81°C

— penetracja w temperalturze 25°C 23° Pen
— oiągliwość w temperaturze 25°C 3 om
— temperatura łamliwości — 14°C

25 — odparowainość w cienkiej warstwie 0,2%
Przykład 5. Pozostałość próżniową otrzymaną
z procesem destylacji wstępnie oczyszczonych ole¬
jów poużytkowych zmieszanych w stosunku 1:1 z
pozostałością atmosferyczną z ropy arabskiej utle-

30 niano sprężonym powietrzem do osiągnięcia przez
astfiailt temperatury mięknienia oznaczanej metodą
Pierścień—Kula rzędu 80°C+.
5 kg wytworzonego w podany sposób asfaltu utle¬
nionego zmieszano z 5 kg asfaltu z ropy arabskiej

35 utlenionego do temperatury mięknienia oznaczanej
metodą Pierścień—Kula 1,10°C. Po dokładnym me¬
chanicznym wymiesizlaniu obu asfaltów do uzyska¬
nia pełnej homogenitcźności otrzymano produkt o
następujących własnośdiadh:

40 — temperatura miejknlieniia metodą Pierścień—Kula
.84°C

— penetracja w temperaturze 25°C 38° Pen
— ciągliwość w temperalturze 25°C 3 cm
— itemperatura łamliwości v — 24°C

45 —odpiarowalność w ciienkiej warstwie 0,2%,

Zastrzeżenie patentowie

Sposób wytwarzania asfaltów izolacyjnych o du-
50 żej plastyczności, znamienny tym, że wstępnie oczy¬

szczone od zanfoeczyszcizeń meichaniicznych i wody
oleje poużytkowe miesza się z pozostałośtią. atmo¬
sferyczną po destylacji ropy naftowej, przy czym
ućlział olejów poużytkowych w tej mieszaninie wy-

55 nosi od 2 do 98% wagowyeh,, wytworzoną miesza¬
ninę poddaje, się następnie procesowi destylacji pró¬
żniowej, po czym otrzymaną z destylalcji próżnlio-
weij pozostałości miesza się. z pozostałością próżnio¬
wą po destylacji ropy naftowej, lulb z asfaltem ut-

60 lenijonym, lub z wysoko wrzącymi olejami mine¬
ralnymi, lub z ekstraktem po selektywnej rafiimalcji
olejów mineralnych, łącząc tę pozostałość z wy¬
mienionymi komjponentami przed procesem utle¬
niania, lub w trakcie procesu utlenianiia, lub po

6p zakończonym procesie lutlenianlia. *

DN-3, izam. 551/70

Cena 45 zł


	PL104919B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


