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Znany od kilku lat wyréb odlewéw i
blokéw zadanego ksztaltu przez odlewanie
stopionych krzemianéw glinowych, usku-
teczniano dotychczas w formach piasko-
wych ze spoiwem, zlozonem z oleju lniane-
go.

Dotychczas bylto trudne, a nawet zupel-
nie niemozliwe odlewanie blokéw ognio-
trwalych tego typu, zawierajacych otwér
srodkowy, wklestoéé albo wglebienie na
jednej z ich powierzchni. Podczas wyrobu
takich odlewéw przy uzyciu rdzenia pia-
skowego otrzymywalo si¢ w wigkszosci o-
dlewéw, podczas ich zestalania sie, szwy.

Badanie odlewoéw wadliwych, wytworzo-
nych w ten sposéb, doprowadzilo do stwier-
dzenia, ze wady te zaleza od wlasciwosci
termicznych rdzenia oraz, ze mozna ich
uniknaé i otrzymywaé dobre odlewy puste,
stosujac jako materjal rdzeniowy czastki
czyli ziarna materjalu o duzem przewod-
nictwie cieplnem i malym wspétczynniku
rozszerzalnoéci (wyrazenia ,,duzy” i ,ma-
ty" sq tutaj uzyte dla oznaczenmia prze-
wodnictwa cieplnege wigkszego oraz wspétl-
czynnika rozszerzalnosci mniejszego od
wartosci odpowiednich wlasciwosci piasku),
np. z materjalu podobnego do krzemianu



glinowego, réwniez odlewanego, a najle-
X Piei identycznego z nim._
' Na ‘rysunku, fig. 1 przedstawia widok
perspektywiczny pewnego rodzaju odlewu
ogniotrwatego, ktéry mozna latwo otrzy-
maé, stosujac niniejszy wynalazek, lecz
ktérego dotychczas nie umiano odlaé.

Fig. 2 przedstawia przekréj poprzecz-
ny formy, w ktérej zgodnie z niniejszym
wynalazkiem moze byé odlany odlew we-
dlug fig. 1. _ _

Forma, przedstawiona na ‘fig. 2, jest
zwyklego typu, uzywanego od kilku lat do
wytwarzania odlewéw albo blokéw w

ksztalcie litery U. Sktada sie ona z plyt a,

sluzacych do formowania szesciu bokow
odlewu lub bloku, oraz z bloku b, tworza-
cego rdzeri i spoczywajacego na dolnej ply-
cie formy oraz wystajacego ponad t¢ ply-
te, w celu uformowania wglebienia, czyli
kanalu ¢ w bloku odlewanym. Jak zazna-
czono wyzej, w praktyce dotychczasowej
wszystkie te plyty wyrabiano z piasku, za-
robionego olejem Inianym, jako spoiwem.
Jednakze tego rodzaju budowa rdzenia
powodowala podczas ostygania bloku two-
rzenie si¢ szwoéw lub peknigé, jak to za-
znaczono linjami kreskowanemi d na
fig. 1.

Stwierdzono, ze szwy te lub peknigcia
nie powstaja, jesli plyty ¢ rdzenia wyra-
bia si¢ z materjalu ziarnistego, otrzymane-
go przez rozcieranie kawalkéow ogniotrwa-
lego krzemianu glinowego, ktéry nastepnie
ksztaltuje si¢ z odpowiedniem spoiwem,
jak np. olejem.

Ze wzgledu na warunki, w jakich od-
bywa si¢ wyréb odlewow albo blokéw tego
typu, nalezy przypuszczaé, ze korzystny
wynik osiaga si¢ tutaj dzigki stosunkowo
maltemu wspélczynnikowi rozszerzalnosci
albo stosunkowo duzemu przewodnictwu
cieplnemu (lub obydwom tym zjawiskom)
plyty rdzeniowej z krzemianu glinowego
w poréwnaniu z temiz wlasciwosciami plyt
piaskowych, Istotnie, materjal, przezna-

czony do odlewania, sklada si¢ zasadniczo
z glinki i krzemionki, przyczem ilogé glin-
ki przewyzsza iloéé krzemionki; materjaly
te ksztaltuje si¢ w temperaturze w przy-
blizeniu 1800°C. W ciagu kilku sekund
powstaje cieniutka blonka z materjalu ze-
stalonego. Blonka ta w chwili powstawania
ma przypuszczalnie temperatur¢ okolo
1800°C. Cieplo, pochodzace z odlewu lub
bloku, przenika poprzez te blonke az do
plyty rdzeniowej tak, iz w chwili, gdy blok
kurczy 'si¢ podczas ostygania, rdzen roz-
szerza sie wskutek ogrzania. Wskutek sto-
sunkowo slabego przewodnictwa plyt pia-
skowych, ogrzewanie ‘si¢ takiej plyty jest
powolne, tak iz jej maksymalna tempera-
tura i jej maksymalne rozszerzenie si¢ na-
stepuja w chwili, gdy blok jest juz w znacz-
nym stopniu zestalony i sztywny. Wobec
tego ma si¢ do czynienia z blokiem, ktory
sie kurczy, i rdzeniem, ktéry si¢ rozszerza
nagle, co wywiera ucisk na rdzeri oraz na-
pre¢zenie, rozciagajace blok, powodujace
powstawanie szwéw w tym bloku. Ponie-
waz wspolczynnik rozszerzalnosci stapiane-
go materjatu jest znacznie nizszy od wspél-
czynnika rozszerzalnoéci krzemionki, wigc
stosowanie plyt, zlozonych z ziarn te-
go samego stopionego materjalu, zmniej-
sza te naprezenia; poniewaz za$§ prze-
wodnictwo cieplne stopionego materjalu
jest znacznie wigksze od przewodnic-
twa piasku, ‘wigc rdzen osiaga swa tem-
perature maksymalna, a tem samem swa
objetos¢ maksymalna, znacznie wczesniej,
to jest, gdy blok jest jeszcze plastyczny i
moze sie odksztalca¢ bez pekania.

Zamiast ziarn, pochodzacych z kawal-
kéw odlewanego krzemianu glinowego, moz-
na stosowaé ziarna innych krzemianéw
glinowych i ziarna glinki krystalicznej
(syntetycznej lub naturalnej), byleby tylko
przewodnictwo cieplne tego materjatu bylo
duze, a jego wspélczynnik rozszerzalnosci
byl maly w poréwnaniu z odpowiedniemi
wlasciwoséciami piasku.



Zastrzezenie patentowe.

Forma do odlewania wyrobéw ognio-
trwalych z krzemianu glinowego, znamien-
na tem, Ze jest zaopatrzona w rdzes, wy-
tworzony przez aglomeracje zapomoca od-
powiedniego spoiwa ziarn materjalu o ma-
tym wspétczynniku rozszerzalnosci i o du-
zem przewodnictwie cieplnem, w poréwna-

niu z odpowiedniemi wlasciwo$ciami pia-
sku, np. z ziarn krzemianu glinowego, iden-
tycznego z odlewanym materjatem, lub
ziarn glinki krystalicznej.

Société I'Electro-Refractaire.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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