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(57) Anotace:

Vylisek z p&nového polystyrenu, zejména tvarovy vylisek

z pénového polystyrenu obsahujici 20 az 95 % obj.

recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo
polystyrenové drti (2) a 5 az 80 % obj. novych

polystyrenovych perel (3), u kterého nové polystyrenové

perle (3) maji velikost nejméné o 1/3 mensi neZ je

velikost recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo
polystyrenové drti (2), pfitemz nové polystyrenové perle
(3) jsou umistény v prostorech, které jsou vytvoreny mezi

recyklovanymi polystyrenovymi perlami (1) a/nebo
polystyrenovou drti (2), pficemz smés recyklovanych

polystyrenovych perel (1) a/nebo polystyrenové drti (2) a
novych polystyrenovych perel (3) je pfi plnéni do formy

(4) sucha. Zptisob vyroby vyliski z pénového

polystyrenu, zejména zpisob vyroby vylisku z p&nového
polystyrenu, podle kterého je nejprve forma (4) naplnéna

vifivym pohybem 20 az 95 % obj. suchych

recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo suché

polystyrenové drti (2) a 5 aZ 80 % obj. suchych novych

polystyrenovych perel (3), které maji velikost nejméné o
1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych
perel (1) a/nebo polystyrenové drti (2), nasledné je obsah

formy (4) nahfét parou, pfi¢emz dojde k vzajemnému
spojeni povrchi jednotlivych ¢asti obsahu formy (4).
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Vylisek z pénového polystyrenu a zpiisob vyroby vyliski z pénového polystyrenu
Oblast techniky
Vynalez se tyka vyliski z pénového polystyrenu a zpisobu jejich vyroby, zejména pak tvarovych

vyliskli s vyznamnym mnoZstvim recyklovaného pénového polystyrenu a zpisobu jejich vyroby.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dob€ je znama celé fada zptsobu vyroby vyliskii z pénového polystyrenu. Pénovy
polystyren, se v diisledku své malé hustoty, jakoz i svych mechanickych a izolaénich vlastnosti,
Casto pouZiva v balenich a na stavbach. S ohledem na velké mnozZstvi na trhu a na riizné moznosti
pouZiti je expandovany polystyren velice rozsifeny. Pro odstratiovani odpadid obsahujicich p&no-
vy polystyren existuji ve svété sbérna mista. Kromé& ukladani na skladkach a energetického vy-
uziti se provadi materialové zhodnoceni pouzitého pénového polystyrenu ve stavebnictvi. Mlety
pé€novy polystyren slouzi jako pridavna latka k lehkému betonu, izolaénim a lehkym omitkam,
jakoz i pfi primyslovém zpracovani hliny nebo se provadi jeho zhodnoceni pfi zlepSovani pid-
nich vlastnosti.

Znama je také cela fada uprav povrchi polystyrenovych vyliskti. Naptiklad z patentového doku-
mentu CS 179 626 jsou znamy vyrobky z pénového polystyrenu se zuslechténym povrchem, ze-
Jjména transportni palety, obkladové a izola¢ni desky, které sestavaji z pénového polystyrenového
Jjadra a povlaku na bazi vytvrzené polyuretandehtové kompozice, pfipadné upraveného vyztuzuji-
cimi a/nebo nevyztuzujicimi materialy. Polyuretandehtové kompozice maji hmotnostni slozeni
20 az 60 % polyhydroxypolyesteru, 10 az 60 % tekutého kamenouhelného dehtu, 15 az 40 %
polyisokyanatu, 3 az 5 % latky odmitajici vodu a pfipadné az 20 % anorganickych pigmentd
a plniv. Nevyhodou tohoto zlepSeni vlastnosti polystyrenového vyrobku je to, ze je znatné ne-
ekologické, s ¢imZ souvisi i slozit a draha likvidace odpadii vzniklych z téchto vyrobka.

V dalSim patentovém dokumentu CS 238 315 je popsan zpisob zpracovani drti a kusového odpa-
du z pénového polystyrenu na vyrobky, podle kterého, se drt’ a na kousky o velikosti &astic 0,2 az
5 cm’ rozdrceny kusovy odpad z p&nového polystyrenu nejdfive navlh¢i, potom smicha s gra-
nulemi pfedpénéného polystyrenu v poméru 1:1 az 1:5 a umisti se do formy, kde se vystavi piiso-
beni horké péry o teplot€ 110 az 130 °C a tlaku 0,11 az 0,22 MPa, pficemz se soucasné stladuje
tlakem 0,19 az 0,29 MPa. Nevyhodou tohoto zptisobu je to, Ze vyZzaduje specialni a velice slozité
technologické zafizeni. Neni ho mozné aplikovat na b&zném vyrobnim zafizeni p&nového poly-
styrenu.

V patentu CZ 285 898 jsou popsany tepeln¢ izolacni desky pro fasady, které jsou zhotoveny
zrozdrceného odpadu polystyrenové pénové hmoty pojeného cementovym pojivem, pFicemz
velikost zrn polystyrenového odpadu ¢ini 2 aZ 15 mm a hustota tepelné izolaéni desky je 0,2 az
0,35 kg/l. Nevyhodou je opét to, Ze odpadovy material neobihéa v uzavieném systému.

V patentu EP 1 438 351 je popsan zplisob vyroby znovu zpénitelného polystyrenu materidlovym
zhodnocenim pénovych polystyrenovych odpadi, podle kterého dojde nejprve k rozpusténi péno-
vych polystyrenovych odpadi v rozpoustédle, vybraném z di-nizkoalkylenovych glykolovych-di-
nizkoalkylenovych éterii s nizkym obsahem alkel (en) u, pfimo stetézenych nebo rozvétvenych
C;-Cyo-alkyl (en)d, dinizkoalkylovych esteri mono- nebo dikarbonové kyseliny od C, do Cy,, kde
vyraz ,nizkoalkylovy“ ma tentyZ vyznam jako ma piedtim popsany vyraz pro glykoléter, THF,
ketonil, smési shora vyjmenovanych rozpoustédel a etylénkarbonatem, polypropylenkarbonatem,
cyklohexanem a/nebo metylesterem fepkového oleje, a nasledné je provedeno vysraZenim roz-
pusténého polystyrenu s pomoci srazeciho prostfedku, jehoZ polarita je mensi nez polarita pouzi-
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tého rozpoustédla a ktery je soucasné nadouvadlem pro p&novy polystyren. Velkou nevyhodou
tohoto zplisobu je jeho neekologiCnost, které pfinasi velké naroky na technologii.

Znamy je také zplisob zpracovani recyklovaného polystyrenu, podle kterého se Cista polystyreno-
vé drt’ smisi s novym nepouzitym materidlem. Tato smés je nasledn& naplnéna do formy, kde se
plsobeni vodni pary a tepla, méni skupenstvi nadouvadla obsazeného v novém nepouzitém mate-
rialu a vznikly plyn zplsobi zvétSeni objemu perel. Tim vznika ve formé tlak, kterym se ohfaté
povrchy perel vzajemné spoji.

Ze stavu techniky jsou také zndmé vyrobky s vysokym obsahem recyklovaného polystyrenu.
Takovyto vyrobek je znam z patentového dokumentu CZ 302 743. Je zde popsan zplisob vyroby
tvarovych vyliskl z p&nového polystyrenu, podle kterého je nejprve forma naplnéna polystyreno-
vym materidlem, sestavajicim z 0 az 80 % novych polystyrenovych perel a 20 az 100 % polysty-
renové drti, ktery je nasledné stlacen a dale nahtat, pficemz dojde k vzajemnému spojeni povrchi
jednotlivych &astic polystyrenového materidlu. Nevyhodou vyrobeného tvarového vylisku jsou
horsi mechanické vlastnosti celého tvarového vylisku a zejména horsi kvalita jeho povrchu.

Z vyse uvedeného stavu techniky je ziejma celd fada nevyhod soucasného stavu techniky, pfi-
¢emz jako nejvyrazn&jsi se jevi to, Ze neni tvarovy vylisek s vysokym obsahem recyklovaného
polystyrenu, ktery by mél vynikajici mechanické vlastnosti a zejména, ktery by mél vysoce kva-
litni povrch. Dal$imi vyznamnymi nevyhodami je neekologi¢nost, technologickd naro&nost
a omezend pouZzitelnost znamych technologii.

Cilem vynélezu je vylisek z pénového polystyrenu a zptisob jeho vyroby, zejména polystyrenovy
vylisek s vysokym obsahem recyklovaného polystyrenu a zpiisob jeho vyroby, ktery bude vyrob-
né jednoduchy a umozni vyuzit stavajici strojni vybaveni, pfiCemz vyrobeny vylisek bude mit
vynikajici mechanické vlastnosti a vynikajici kvalitu povrchu.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do znacné miry odstraiuje a cile vynalezu napliiuje vylisek z pénového
polystyrenu, zejména tvarovy vylisek z pénového polystyrenu obsahujici 20 az 95 % obj. recyk-
lovanych polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti a S az 80 % obj. novych polystyreno-
vych perel, podle vyndlezu jehoZz podstata spoCiva vtom, Ze nové polystyrenové perle maji
velikost nejméné€ o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo poly-
styrenové drti, pfi¢emz nové polystyrenové perle jsou umistény v prostorech, které jsou vytvore-
ny mezi recyklovanymi polystyrenovymi perlami a/nebo polystyrenovou drti, pfi¢emz smés re-
cyklovanych polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti a novych polystyrenovych perel je
pfi pInéni do formy sucha.

Nové polystyrenové perle, které maji velikost nejméné€ o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych
polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti, jsou s vyhodou umistény v prostorech, presnéji
v dutinach, které jsou vytvofeny mezi recyklovanymi polystyrenovymi perlami a/nebo polystyre-
novou drti.

Uvedené nedostatky do znaéné miry odstrariuje a cile vynalezu dale napliiuje zpiisob vyroby
vyliskd z pénového polystyrenu, zejména zpiisob vyroby vySe uvedenych vyliski z pénového
polystyrenu, podle vynalezu jehoz podstata spociva v tom, Ze nejprve je forma naplnéna vifivym
pohybem 20 az 95 % obj. suchych recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo suché polystyre-
nové drti a 5 az 80 % obj. suchych novych polystyrenovych perel, které maji velikost neyméné
0 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti,
nasledné je obsah formy nahfat parou, pficemz po vypénéni dojde k vzajemnému spojeni povrchii
jednotlivych ¢asti obsahu formy. Tento zplisob vyroby je zejména vhodny pro vyrobu tvarovych
vyliski s niz§im obsahem recyklovaného polystyrenu.
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Podle druhé varianty uvedené nedostatky do zna¢né miry odstratiuje a cile vynalezu déle napliiu-
Je zplsob vyroby vyliskii z pénového polystyrenu, zejména zplsob vyroby vyse uvedenych vylis-
kit z pénového polystyrenu, podle vynalezu jehoz podstata spoiva v tom, Ze nejprve je forma
naplnéna vifivym pohybem 20 az 95 % obj. suchych recyklovanych polystyrenovych perel
a/nebo suché polystyrenové drti a 5 az 80 % obj. suchych novych polystyrenovych perel, které
maji velikost nejméné o 1/3 mensi neZ je velikost recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo
polystyrenové drti, nasledné je obsah formy stlaten a dale nahtét parou, pficemz dojde k vzijem-
nému spojeni povrchi jednotlivych ¢asti obsahu formy. Vzhledem k tomu, Ze stlageni je rovno-
meémé rozloZeno v objemu vyrobku, je tento zplisob vyroby zejména vhodny pro vyrobu silno-
sténnych tvarovych vyliski s niz§im obsahem recyklovaného polystyrenu.

Podle tfeti varianty uvedené nedostatky do znatné miry odstrafiuje a cile vynalezu dale napliiuje
zplisob vyroby vyliskii z p&nového polystyrenu, zejména zpiisob vyroby vyse uvedenych vylisku
z p€nového polystyrenu, podle vynalezu jehoZ podstata spoiva v tom, Ze nejprve je forma napl-
néna vifivym pohybem 20 az 95 % obj. suchych recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo
suché polystyrenové drti a 5 az 80 % obj. suchych novych polystyrenovych perel, které maji
velikost nejméné o 1/3 mensi neZ je velikost recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo poly-
styrenové drti, nasledné je obsah formy nahfat parou a déle je stlacen, pii¢emz dojde k vzajemné-
mu spojeni povrchi jednotlivych ¢asti obsahu formy. Vzhledem k tomu, Ze polystyrenovy mate-
rial po nahtati zmékne, pti¢emz ke stlateni dojde predevsim na povrchu vyrobku, je tento zpiisob
vyroby zejména vhodny pro vyrobu tenkosténnych tvarovych vyliski nebo tvarovych vyliski,
u kterych jsou vysoké pozadavky na kvalitu jejich povrchu.

U v8ech vySe uvedenych variant vyroby je vyhodné, kdyZ je naplnéni formy provedeno vitivym
pohybem celé smési tak, Ze nové polystyrenové perle, které maji velikost nejméné o 1/3 mensi
neZ je velikost recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti, jsou umistény
v prostorech, které jsou vytvofeny mezi recyklovanymi polystyrenovymi perlami a/nebo polysty-
renovou drti a/nebo st€nou formy. Mensi perle vyplni rohy a tvarové detaily vylisku a dale meze-
ry mezi vétSimi CasteCkami drté. Tim je umoznéno dosazeni kvalitniho povrchu a kvalitniho spo-
Jeni jednotlivych ¢asti obsahu formy.

Vyse uvedena stlaceni obsahu formy jsou s vyhodou provedena mechanicky, tlakem vzniklym
pusobenim hydrauliky stroje, vyse uvedena nahféti jsou vyhodou provedena pomoci péry, proto-
Ze vysokou teplotou pary dochazi k dezinfekci recyklovaného polystyrenového materialu.

Pro jednoduchost cel¢ho postupu a moznost pouziti univerzalniho vyrobniho zatizeni je vyhodné,
kdyzZ je polystyrenovy materidl stlacen v jednosmérng, pohybem pohyblivé &asti formy viigi pev-
né Casti formy.

Na zavér je vylisek ochlazen a poté vyjmut z formy.

Vyhodou vySe uvedeného zpiisobu vyroby je to, Ze nové polystyrenové perle, diky své velikosti,
pii plnéni formy vyplni vSechny prostory, které jsou vytvoteny recyklovanym polystyrenovym
materidlem, pfiemz po zahfati, nové polystyrenové perle expanduji tak, e dokonale vyplni
vSechny dutiny mezi recyklovanym polystyrenovym materialem, ktery po zahiati expanduje zce-
la minimdIné nebo viibec. Dilezité je dodat to, Ze ptestoze recyklovany polystyrenovy material
neexpanduje, dojde nahfatim k nataveni jeho povrchu, coz umozni dokonalé spojeni celého obsa-
hu formy a tim k vytvofeni vylisku s homogenni materidlovou strukturou. Tim je dosazeno vy-
bornych mechanickych vlastnosti a zejména pak je dosazeno kvalitniho povrchu. Dalsi vyhodou
Je to, Ze jim lze zpracovavat recyklovany polystyren, pfi¢emz tento polystyren miize byt i znadné
zneCistény. Tim vznikd vyznamn4 aspora nékladd a podstatné se zvysi ochrana Zivotniho pro-
stfedi, protoZe pouzité polystyrenové vyrobky mohou byt recyklovany. Vyse uvedeny zplsob
vyroby vyliskii je mozné zafadit do systému zpracovani odpadu a vytvofit tak uzavieny systém
vyroby, zpracovani a recyklace polystyrenu, jehoz vyhodami je uspora nakladi na zakladni suro-
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vinu, ochrana zivotniho prostiedi a s tim souvisejici udrZitelny rozvoj lidské spole¢nosti s efek-
tivnim vyuzitim zdroju.

Objasnéni vvkresa

Vynélez bude blize osvétlen pomoci vykresu, na kterém obr. 1 znazoriuje tvarovy vylisek v ¢as-
tecném fezu, obr. 2, obr. 3, obr. 4 a obr. 5 zndzormiuji vyrobu tvarového vylisku, ktery obsahuje
50 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti a 50 % obj. novych
polystyrenovych perel, pficemz obr. 2 znazorfiuje v fezu zafizeni pro vyrobu vyliski v okamziku
naplnéni formy polystyrenovym materidlem, obr.3 znazorfiuje CasteCny fez obsahem formy
v okamziku jejitho naplnéni polystyrenovym materialem, obr. 4 znazornuje v fezu formu v oka-
mziku nahfati jejiho obsahu, a obr. 5 znazorfiuje Castecny fez vyslednym tvarovym vyliskem,
obr. 6, obr.7, obr. 8, obr.9 a obr. 10 znazortiuji vyrobu tvarového vylisku, ktery obsahuje
20 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel a/nebo polystyrenové drti a 80 % obj. novych
polystyrenovych perel, pfic¢emzZ obr. 6 znazoriiuje zafizeni pro vyrobu vyliski v okamziku na-
plnéni formy polystyrenovym materialem, obr. 7 znazoriuje ¢aste¢ny fez obsahem formy v oka-
mziku jejiho naplnéni polystyrenovym materidlem, obr. 8 znazoriiuje v fezu formu v okamziku
stlac¢eni jejiho obsahu, obr. 9 znazoriiuje v fezu formu v okamziku nahfati jejitho obsahu, a obr. 10
znazoriiuje CasteCny fez vyslednym tvarovym vyliskem, obr. 11, obr. 12, obr. 13, obr. 14
a obr. 15 znazortuji vyrobu tvarového vylisku, ktery obsahuje 95 % obj. recyklovanych polysty-
renovych perel a/nebo polystyrenové drti a 5% obj. novych polystyrenovych perel, pfi¢emz
obr. 11 znédzoriiuje zafizeni pro vyrobu vyliskii v okamziku naplnéni formy polystyrenovym
materidlem, obr. 12 zndzorfiuje ¢asteCny fez obsahem formy v okamziku jejiho naplnéni poly-
styrenovym materidlem, obr. 13 znadzorfiuje v fezu formu v okamziku nahiati jejiho obsahu,
obr. 14 znazoriuje v fezu formu v okamziku stlaceni jejiho obsahu, a obr. 15 znazoriiuje Caste¢-
ny fez vyslednym tvarovym vyliskem.

Priklad uskute¢néni vynélezu

Ptiklad 1

Tvarovy vylisek (obr. 1) z pénového polystyrenu obsahuje 20 az 95 % obj. recyklovanych poly-
styrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2 a 5 aZ 80 % obj. novych polystyrenovych perel 3,
které maji velikost nejméné o 1/3 mensi neZ je velikost recyklovanych polystyrenovych perel 1
a/nebo polystyrenové drti 2.

Nové polystyrenové perle 3, které maji velikost nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklova-
nych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2, jsou umistény v prostorech, které jsou
vytvofeny mezi recyklovanymi polystyrenovymi perlami 1 a/nebo polystyrenovou drti 2, pficemz
smés recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2 a novych polystyreno-
vych perel 3 je pfi plnéni do formy 4 sucha.

Ptiklad 2

Tvarovy vylisek (obr. 5) z pénového polystyrenu obsahuje 50 % obj. recyklovanych polystyreno-
vych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2 a 50 % obj. novych polystyrenovych perel 3, které maji
velikost nejméné o 1/3 mensi neZ je velikost recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo poly-
styrenové drti 2. Polystyrenovou drti 2 je shluk nejméné dvou perel.

Nové polystyrenové perle 3, které maji velikost nejméné€ o 1/3 mens3i nez je velikost recyklova-
nych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2, jsou umistény v prostorech, které jsou
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vytvofeny mezi recyklovanymi polystyrenovymi perlami 1 a/nebo polystyrenovou drti 2, pfiCemz
smés recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2 a novych polystyreno-
vych perel 3 je pfi plnéni do formy 4 sucha.

Vylisek z pénového polystyrenu je vyroben tak, Ze nejprve forma 4 napinéna (obr. 2, obr. 3) vifi-
vym pohybem suchou smési obsahujici 50 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo
polystyrenové drti 2 a 50 % obj. novych polystyrenovych perel 3, které maji velikost nejméné
o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2,
pfic¢emZ naplnéni formy 4 je provedeno vifivym pohybem celé smési tak, ze nové polystyrenové
perle 3, které maji velikost nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych
perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2, jsou umistény do prostor, které jsou vytvofeny mezi recyklo-
vanymi polystyrenovymi perlami 1 a/nebo polystyrenovou drti 2 a/nebo sténou formy 4.

Nasledn¢ je obsah formy 4 nahtét (obr. 4) parou, pfi¢emz dojde po vypénéni k vzajemnému spo-
jeni povrchi jednotlivych ¢asti obsahu formy 4.

Na zavér je vylisek 5 (obr. 5) ochlazen a poté vyjmut z formy 4.

Priklad 3

Tvarovy vylisek (obr. 10) z pé¢nového polystyrenu obsahuje 20 % obj. recyklovanych polystyre-
novych perel 1 a/nebo polystyrenové drti2 a 80 % obj. novych polystyrenovych perel 3, které
maji velikost nejméné o 1/3 mensi neZ je velikost recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo
polystyrenové drti 2. Polystyrenovou drti 2 je shluk nejméné dvou perel.

Nové polystyrenové perle 3, které maji velikost nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklova-
nych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2, jsou umistény v prostorech, které jsou
vytvofeny mezi recyklovanymi polystyrenovymi perlami 1 a/nebo polystyrenovou drti 2, p¥i€emz
smés recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2 a novych polystyreno-
vych perel 3 je pfi plnéni do formy 4 sucha.

Vylisek z pénového polystyrenu je vyroben tak, Ze nejprve je forma 4 naplnéna (obr. 6, obr. 7)
vifivym pohybem suchou smési obsahujici 20 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel 1
a/nebo polystyrenové drti2 a 80 % obj. novych polystyrenovych perel 3, které maji velikost
nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyreno-
ve drti 2, pfiemZ naplnéni formy 4 je provedeno vifivym pohybem celé smési tak, ze nové poly-
styrenoveé perle 3, které maji velikost nejméné o 1/3 mensi neZ je velikost recyklovanych polysty-
renovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2, jsou umistény do prostor, které jsou vytvoieny
mezi recyklovanymi polystyrenovymi perlami 1 a/nebo polystyrenovou drti 2 a/nebo sténou for-
my 4.

Nasledné je obsah formy 4 mechanicky jednosmémé stlaten (obr. 8) a dale nahiat (obr. 9) parou,
pfi¢emz dojde k vzajemnému spojeni povrchi jednotlivych ¢asti obsahu formy 4.

Na zavér je vylisek 5 (obr. 10) ochlazen a poté vyjmut z formy 4.

Priklad 4

Tvarovy vylisek (obr. 15) z pénového polystyrenu obsahuje 95 % obj. recyklovanych polystyre-
novych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2 a 5 % obj. novych polystyrenovych perel 3, které maji
velikost nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo
polystyrenové drti 2.
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Nové polystyrenové perle 3, které¢ maji velikost nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklova-
nych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2, jsou umistény v prostorech, které jsou
vytvofeny mezi recyklovanymi polystyrenovymi perlami 1 a/nebo polystyrenovou drti 2, pfi¢emz
smés recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2 a novych polystyreno-
vych perel 3 je pfi plnéni do formy 4 sucha.

Vylisek z pénového polystyrenu je vyroben tak, ze nejprve je forma 4 naplnéna (obr. 11, obr. 12)
vifivym pohybem suchou smési 95 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo poly-
styrenové drti 2 a 5 % obj. novych polystyrenovych perel 3, které maji velikost nejméné o 1/3
mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2, pri-
¢emz naplnéni formy 4 je provedeno vifivym pohybem celé smési tak, ze nové polystyrenové
perle 3, které maji velikost nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych
perel 1 a/nebo polystyrenové drti 2, jsou umistény do prostor, které jsou vytvofeny mezi recyklo-
vanymi polystyrenovymi perlami 1 a/nebo polystyrenovou drti 2 a/nebo sténou formy 4.

Nasledn¢ je obsah formy 4 nahiat (obr. 13) parou a dale je mechanicky stlaten (obr. 14), pti¢emz
dojde k vzajemnému spojeni povrchii jednotlivych &asti obsahu formy 4.

Na zavér je vylisek 5 (obr. 15) ochlazen a poté vyjmut z formy 4.

Primyslova vyuzitelnost

Zplsob vyroby vyliskl z pénového polystyrenu, podle vynalezu, lze vyuzit pro vyrobu vysoce
kvalitnich tvarovych vyliski z pénového polystyrenu, zejména vysoce kvalitnich tvarovych vylis-
ki z recyklovaného pénového polystyrenu. Vylisky z pénového polystyrenu podle vynalezu, lze
vyuzit pro jakékoliv béZné i pro specialni uZiti, pro jaké jsou pouzivany polystyrenové vyrobky
vyrobené celé z novych polystyrenovych perel.

PATENTOVE NAROKY

1. Vylisek z pénového polystyrenu, zejména tvarovy vylisek z pénového polystyrenu obsahuji-
ci 20 az 95 % obj. recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo polystyrenové drti (2) a 5 az
80 % obj. novych polystyrenovych perel (3), vyznacujici se tim, Ze nové polystyre-
nové perle (3) maji velikost nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych
perel (1) a/nebo polystyrenové drti (2), pfi¢emZ nové polystyrenové perle (3) jsou umistény
v prostorech, které jsou vytvofeny mezi recyklovanymi polystyrenovymi perlami (1) a/nebo poly-
styrenovou drti (2), pfiéemz smés recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo polystyrenové
drti (2) a novych polystyrenovych perel (3) je pti plnéni do formy (4) sucha.

2. Zpusob vyroby vyliskii z pénového polystyrenu, zejména zplsob vyroby vylisku z pénového
polystyrenu podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze nejprve je forma (4) naplnéna vifi-
vym pohybem 20 az 95 % suchych recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo suché
polystyrenové drti (2) a 5 az 80 % suchych novych polystyrenovych perel (3), které maji velikost
nejméné€ o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo polystyre-
nove drti (2), nasledné je obsah formy (4) nahiat parou, pfi¢emz dojde k vzdjemnému spojeni po-
vrchi jednotlivych ¢asti obsahu formy (4).

3. Zpisob vyroby vyliska z pénového polystyrenu, zejména zplsob vyroby vylisku z pénového
polystyrenu podle naroku 1, vyznacujiei se tim, Ze nejprve je forma (4) naplnéna vifi-
vym pohybem 20 az 95 % obj. suchych recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo suché
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polystyrenové drti (2) a 5 az 80 % obj. suchych novych polystyrenovych perel (3), které maji
velikost nejmén€ o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo
polystyrenové drti (2), nasledné je obsah formy (4) stlaten a dale nahiat parou, pficemz dojde
k vzajemnému spojeni povrchii jednotlivych &asti obsahu formy (4).

4. Zpusob vyroby vyliskil z pénového polystyrenu, zejména zpiisob vyroby vylisku z pénového
polystyrenu podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze nejprve je forma (4) naplnéna vifi-
vym pohybem 20 az 95 % obj. suchych recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo suché
polystyrenové drti (2) a 5 az 80 % obj. suchych novych polystyrenovych perel (3), které maji
velikost nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo
polystyrenové drti (2), nasledné je obsah formy (4) nahfat parou a dale je stlaen, pficemz dojde
k vzajemnému spojeni povrchi jednotlivych ¢asti obsahu formy (4).

S.  Zpisob vyroby vyliski z pénového polystyrenu, nékterého z naroki 2az4, vyznadu-
jici se tim, Ze po naplnéni formy (4) jsou nové polystyrenové perle (3), které maji velikost
nejméné o 1/3 mensi nez je velikost recyklovanych polystyrenovych perel (1) a/nebo polystyre-
nové drti (2), umistény v prostorech, které jsou vytvofeny mezi recyklovanymi polystyrenovymi
perlami (1) a/nebo polystyrenovou drti (2) a/nebo sténou formy (4).

6. Zplsob vyroby vyliskli z pénového polystyrenu, nékterého z narokd 2 az5, vyznacu-
jici se tim, Zenazavér je vylisek (5) ochlazen a poté vyjmut z formy (4).

7. Zpisob vyroby vyliski z pénového polystyrenu, nékterého z ndrokd 2 az6, vyznadu-
jici se tim, Ze obsah formy (4) je stlaen mechanicky.

8. Zplisob vyroby vyliskli z pénového polystyrenu, nékterého z naroki 2az7, vyznadu-
jici se tim, Ze obsah formy (4) je stladen jednosmémé.

3 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

recyklované polystyrenové perle
polystyrenova drt’

nové polystyrenové perle

forma

vylisek.
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