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Systéme modulaire de relevage de condensats,

correspondants.

@ Systéme modulaire de relevage de condensats, mo-
dules et procédés de montage/maintenance correspon-
dants

L’invention concerne un systtme de relevage de
condensat comprenant au moins trois modules
indépendants :

un module de pompage, comprenant une pompe; un
module de détection, comprenant un réservoir de réception
de condensat et un détecteur apte a détecter au moins deux
niveaux de condensat dans ledit réservoir; etun module de
contréle, comprenant des moyens électroniques pilotant la-
dite pompe en fonction desdits niveaux de condensat; et

chacun desdits modules comprenant des moyens de
connexion hydraulique et/ou électrique avec au moins un
autre module,

et en ce qu'au moins deux desdits modules com-
prennent des moyens de solidarisation réversible 'un a
lautre,

de fagcon que lesdits au moins trois modules puissent
étre associés selon au moins deux des configurations ap-
partenant au groupe comprenant:

une configuration alignée;une configuration dite bi-
bloc ;une configuration dite monobloc.

modules et procédé de montage et de maintenance

Figure 12




Description

Titre de l'invention : Systeme modulaire de relevage de condensats,

modules et procédé de montage et de maintenance correspondants
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1. Domaine technique de I’invention

Le domaine de I’invention est celui du relevage de condensats, mis en ceuvre dans
des systemes produisant des condensats, notamment des systemes de climatisation, des
systemes de réfrigération, des systemes de ventilation ou des systemes de chauffage.

L'invention concerne plus particulicrement 1'optimisation du montage et de
l'installation de moyens de relevage de condensats dans de tels systémes.

2. Arriere-plan technologique

L'utilisation de pompes de relevage de condensat est une technique bien connue dans
de nombreuses applications, parmi lesquelles les systemes de climatisation, les
systemes de réfrigération, les systeémes de ventilation, les systemes de chauffage, etc.
Le demandeur, notamment, développe et commercialise différents dispositifs adaptés a
toutes les situations et tous les besoins.

Dans ces différentes applications, on utilise un systeme de relevage de condensat
permettant de détecter, aspirer et refouler les condensats vers une sortie des eaux
usées.

Un tel systeme comprend donc essentiellement une pompe, une €lectronique de
contrdle de celle-ci et un détecteur de niveau d’eau dans un réservoir, généralement
inclus dans une coque plastique pour former un ensemble de taille réduite et souvent de
forme adaptée a une utilisation particulicre. Il est en effet généralement souhaité que
I'encombrement du systeme de relevage soit réduit et adapté a 'environnement.

Ainsi, comme illustré sur la [Fig.1], il est classique d'installer un dispositif de
relevage 11 dans un coude 12, dans lequel circule €galement des gaines et des tuyaux.
La forme du dispositif est spécifiquement adaptée a celle du coude, pour une mise en
place efficace. Cette approche est int€ressante, mais restreint 1'utilisation du dispositif a
des applications particulieres. Par exemple, le volume du dispositif peut rendre im-
possible son installation ailleurs que dans un coude, la hauteur disponible pour
l'installation étant insuffisante. Le volume de tels dispositifs est donc un inconvénient
dans certaines mises en ceuvre.

En conséquence, cette approche nécessite de développer une gamme de produits im-
portantes, selon l'espace disponibles, les capacités de pompage...

Cette approche permet une maintenance en apparence simple, puisqu'en cas de
défaut, il suffit de remplacer le dispositif. Ceci est cependant cofiteux, et il n'est pas

possible, par exemple, de remplacer uniquement un détecteur défaillant.
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11 a parfois été proposé, pour certaines installations, de placer le détecteur a distance
de la pompe, avec une liaison filaire entre le détecteur et 1'électronique de la pompe.
Ces systemes de relevage sont ainsi adaptés a d'autres mises en place que dans un
coude.

Cela conduit cependant a la conception de systemes spécifiques, et donc a une multi-
plication des types de systemes de relevage, en fonction des formes, des installations
possibles, des puissances ou débits souhaités... Cecli introduit évidemment des com-
plexités de production et de stockage, chez les fabricants, les distributeurs et les ins-
tallateurs.

Notamment, un inconvénient de l'approche actuelle est le manque d’optimisation de
la maintenance. Actuellement, 1’artisan effectuant la pose et la maintenance de telles
installations, doit disposer d’un éventail aussi diversifié que possible des différents
types de systémes pouvant exister dans le commerce afin de s’adapter a chaque confi-
guration d’installation/maintenance. Cela représente un cofit et un volume de stockage
conséquent, ainsi qu’une perte de temps pour 1’artisan.

Du point de vue de I'industrialisation, les solutions actuelles induisent une multi-
plication des références et donc une gestion des stocks complexe (chaque configuration
possédant sa propre carte €lectronique, son propre boitier, son propre emballage...), un
temps de production conséquent, ainsi qu’une difficulté d’évolution pour le produit
puisque toute évolution d’une partie de celui-ci induit un remaniement de I’ensemble
de la chaine de production.

Il existe donc un besoin de simplifier I’industrialisation, I’installation et la
maintenance des systemes de relevage de condensat.

3. Résumé de I’invention

La présente invention a pour objectif de répondre a au moins certaines de ces problé-
matiques de I’art antérieur.

Ces objectifs, ainsi que d’autres qui apparaitront par la suite, sont atteints a 1’aide

d’un systeme de relevage de condensat comprenant au moins trois modules indé-

pendants :
. un module de pompage, comprenant une pompe ;
. un module de détection, comprenant un réservoir de réception de condensat et

un détecteur apte a détecter au moins deux niveaux de condensat dans ledit
réservoir ; et
. un module de contrdle, comprenant des moyens électroniques pilotant ladite
pompe en fonction desdits niveaux de condensat ; et
chacun desdits modules comprenant des moyens de connexion hydraulique et/ou
électrique avec au moins un autre module, et au moins deux desdits modules

comprenant des moyens de solidarisation réversibles I’un a I’autre ,
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de fagcon que lesdits au moins trois modules puissent €tre associ€s selon au moins

deux (de préférence les trois) des configurations appartenant au groupe comprenant :

une configuration alignée, dans laquelle lesdits modules sont montés séparés

les uns des autres ;

- une configuration dite bi-bloc, dans laquelle deux desdits modules sont so-
lidarisés I’un a 1’autre ; ou

- une configuration dite monobloc, dans laquelle ledit module de pompage,
ledit module de détection et ledit module de contrdle sont solidarisés les uns
aux autres.

Ainsi, I'invention repose sur une approche modulaire permettant de faciliter
I’installation en offrant une polyvalence de montage a partir de trois modules de base.
A partir de trois modules, il est possible de mettre en ceuvre différentes configurations.

Cela permet également une optimisation de la maintenance qui peut n’étre que
partielle (changement d'un seul module et non du produit complet).

Par ailleurs, du point de vue de I’industrialisation, cela permet de réduire le nombre
de références par une mutualisation des composants, et de réduire le temps de
production en supprimant certaines phases d’assemblage qui sont reportées au client
final.

L’artisan n’a plus qu’a disposer des trois modules de base pour installer ou effectuer
la maintenance de n’importe quelle configuration du systeme. Cela réduit donc ses
stocks et ses cofits d’achat.

De plus, cela permet d’accroitre 1’évolutivité du produit. En effet, un module peut
ensuite étre décliné en plusieurs versions. Par exemple, la partie électronique peut &tre
plus ou moins intelligent. Ainsi, en changeant uniquement un module, le produit global
peut étre transformé en fonction des besoins. Dans ce cas, l'artisan peut, par exemple,
disposer de deux ou trois modules de contrdle distincts pour pouvoir mettre en ceuvre
une grande gamme de combinaison d'installation.

Par ailleurs, 1'utilisation de trois modules de petite taille et liés entre eux de fagon
souple (cables, tuyaux) permet de nombreuses implantations et adaptations, en par-
ticulier dans les environnements fortement contraints, comparé a un unique produit
dans un boitier rigide.

Pour I’industriel, cela permet une gestion de stocks simplifiée puisqu’il n’existe que
trois modules (ou séries de modules), identiques pour toutes les configurations de
systeme. De plus, faire évoluer le systeme devient plus facile, puisque 1’évolution de
I’un des modules n’impacte pas la fabrication des autres.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, au moins un premier desdits
modules présente un boitier configuré pour s’assembler avec un boitier d’un second

desdits modules, de fagon a solidariser lesdits premier et second module.



[0028]

[0029]

[0030]

[0031]

[0032]

[0033]

[0034]

[0035]

[0036]

[0037]

[0038]

Ainsi, la solidarisation de ces boitiers permet d’obtenir un premier type d’assemblage
et donc une premiere configuration du systeme. Cette solidarisation permet également
un gain en volume du systeme, et facilite les connexions hydrauliques et/ou
électriques.

Cette solidarisation est de préférence réversible, et réalisable, tant pour la solida-
risation que pour la désolidarisation, sans outil.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, lesdits boitiers présentent des
formes adaptées pour un emboitement, par exemple en présentant respectivement un
tenon en queue d’aronde contenue et une rainure en queue d’aronde contenante. Bien
stir, de nombreux autres moyens et formes peuvent &tre envisagés, pour permettre une
solidarisation simple et efficace, a 'aide de moyens permettant I'emboitement (pions,
clips...) ou un autre mode de solidarisation (aimants, Velcro®...).

Ainsi, I’assemblage est simple et rapide a mettre en ceuvre, et 1’industrialisation
également.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, lesdits premier et second
module sont ledit module de contréle et ledit module de pompage.

Ainsi, il est possible de regrouper, en cas de besoin, ces deux modules, le module de
détection €tant €loigné. Cela améliore 1’adaptabilité du systeme aux différentes confi-
gurations d’installation.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, ledit systéme comprend une
piece de solidarisation amovible permettant de solidariser entre eux ledit module de
détection et ledit module de pompage et/ou ledit module de controle.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, ladite picce de solidarisation
comprend une platine présentant d'une part des moyens d'accrochage audit module de
détection et d'autre part des moyens d'accrochage audit module de pompage ou audit
module de contréle.

Cette approche présente 1'avantage de permettre la mise en ceuvre de l'invention de
facon simple, notamment avec des boitiers préexistants. Il est également possible que
la platine, ou des moyens €équivalents, soient directement intégrés dans le boitier.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, ladite picce de solidarisation
permet un montage dudit module de pompage et/ou dudit module de controle en
position verticale.

Cela permet notamment d’obtenir un systéme similaire au dispositif monobloc de
I’art antérieur, précédemment présenté, et par exemple une installation dans un coude.
Dans ce cas particulier, la platine et les boitiers sont organisés de facon a prendre place
dans le coude, en prenant en compte les contraintes spécifiques de celui-ci (parois
internes, guides, €léments de maintien...). Par conséquent, cela améliore I’adaptabilité

du systeme aux différentes configurations d’installation.
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Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, ladite picce de solidarisation
présente au moins une portion de guidage et/ou de serrage d’au moins un desdits
moyens de connexion.

Cela permet de faciliter I’installation et d’améliorer le maintien du systeme lors de
pose et apres I’installation.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, ladite portion de guidage et/
ou de serrage comprend un logement de réception d'un clip de maintien d'un tube.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, au moins un desdits modules
présente un boitier dans lequel est formé un logement permettant de recevoir, au moins
en partie, et/ou de guider, un céble électrique et/ou un tube.

Ainsi, cela permet un gain de place et une optimisation du volume du systeme,
permettant a celui-ci de s’adapter a toutes les configurations d’installations, les céables
ou tubes pouvant &tre en tout ou en partie logés dans le volume parallélépipédique
équivalent du boitier, et non circuler le long de celui-ci. En d'autres termes, il suffit que
I'espace disponible corresponde au volume équivalent du boitier, pour permettre
l'installation.

En outre, ceci facilite l'installation, I'emplacement des cables et des tubes étant défini,
ou au moins suggére.

Ainsi, selon un mode de réalisation particulier de I’invention, un des modules, par
exemple ledit module de pompage, comprend au moins une rainure apte a recevoir un
cable électrique reliant ledit module de détection audit module de contrdle.

De méme, selon un mode de réalisation particulier de I’invention, un desdits
modules, par exemple ledit module de contrble, comprend au moins un logement apte
a recevoir un tube reliant ledit module de détection audit module de pompage.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, ledit module de pompage
comprend une pompe a piston oscillant.

D'autres types de pompes peuvent bien siir €tre mis en ceuvre. Le module de
pompage peut par ailleurs également comprendre notamment une protection thermique
et la connexion vers le module de controle.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, ledit module de détection
comprend au moins un capteur appartenant au groupe comprenant :

- les capteurs a flotteur ;
- les capteurs capacitifs ;
- les capteurs résistifs ;
- les capteurs optiques.

Les différentes caractéristiques particulieres listées ci-dessus peuvent bien siir étre

combinées entre elles, selon toutes les combinaisons possibles.

L’invention concerne également chacun des modules en lui-méme, et en particulier :
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un module de pompage pour un systeme de relevage de condensat tels que
décrit ci-dessus, comprenant une pompe et des moyens de solidarisation ré-
versible avec ledit module de détection et/ou ledit module de contrdle ;

un module de détection pour un systeme de relevage de condensat selon 1'une
des implémentations précédentes, comprenant un réservoir de réception de
condensat et un détecteur apte a détecter au moins deux niveaux de condensat
dans ledit réservoir, et des moyens de solidarisation réversible avec ledit
module de pompage et/ou ledit module de contrdle ;

un module de contrdle pour un systeme de relevage de condensat selon I'une
des implémentations précédentes, comprenant des moyens électroniques
pilotant ladite pompe en fonction desdits niveaux de condensat et des moyens
de solidarisation réversible avec ledit module de pompage et/ou ledit module

de contrdle.

L’invention concerne également un procédé de montage et/ou de maintenance d'un
systeme de relevage de condensat selon I'une des implémentations précédentes,

comprenant les étapes suivantes :

obtention desdits au moins trois modules, séparés les uns des autres ;

assemblage desdits au moins trois modules puissent étre associés selon au

moins deux des configurations appartenant au groupe comprenant :

. une configuration alignée, dans laquelle lesdits modules sont montés
séparés les uns des autres et alignés sensiblement horizontalement ;

. une configuration dite bi-bloc, dans laquelle deux desdits modules
sont solidarisés 1’un a I’autre ; ou

. une configuration dite monobloc, dans laquelle ledit module de
pompage, ledit module de détection et ledit module de contréle sont

solidarisés les uns aux autres,

en fonction de I'espace disponible et/ou de la configuration d'une installation recevant
ledit systeme de relevage de condensat.

Ainsi, I'invention permet d’obtenir différentes configurations du systeme, permettant
a celui-ci de s’adapter a tout type d’environnement d’installation en utilisant I'une ou
l'autre des configurations, a partir des trois modules disponibles.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, ledit procédé comprend une
étape de remplacement et/ou d’intervention d’un unique desdits modules.

Ainsi, la maintenance du systéme est plus simple et moins cofiteuse puisqu’il suffit
de changer un seul module et non-pas le systeme entier. Il est également possible de
faire évoluer l'installation, en remplacant un des modules, par exemple le module de
contrdle par une version plus performante, sans remplacer 'ensemble du systeme.

Selon un mode de réalisation particulier de 1’invention, dans ladite configuration
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monobloc, lesdits modules sont assemblés de facon a pouvoir étre logés notamment
dans un coude monté sur un c6t€ d’une climatisation murale.

Ainsi, le systeme est extrémement compact et s’adapte a un type particulier de confi-
guration d’installation. Avec les mémes modules, il est possible de répondre aux
contraintes spécifiques de ces coudes, qui nécessitent généralement un modele
spécifique, tout en répondant aux contraintes d'autres situations, par exemple lorsque
l'espace disponible s'étend sur une faible hauteur (configuration alignée).

4. Liste des figures

D'autres buts, caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront a la lecture de

la description suivante donnée a titre uniquement illustratif et non limitatif, et qui se

réfere aux figures annexées, dans lesquelles :

la [Fig.1] est une vue en trois dimensions d’un systeme de relevage de

condensat monobloc de I’art antérieur, décrite précédemment,

. les figures 2A, 2B,2C et 2D sont quatre vues, en trois dimensions, d’un
module de pompage selon un mode de réalisation particulier de 1’invention, le
boitier €tant fictivement transparent sur les figures 2B et 2C. La figure 2D est
une vue en trois dimensions d’un module de pompage dont le boitier présente
une rainure en queue d’aronde contenante selon un mode de réalisation par-
ticulier de I’'invention,

. les figures 3A, 3B et 3C sont trois vues en trois dimensions d’un module de
pompage, dont le boitier présente deux rainures permettant de recevoir et de
guider, un cable électrique, selon différents modes de réalisation de
I’invention, les figures 3B et 3C présentant des configurations d’installation
dans lesquelles les rainures servent a intégrer un cable électrique,

. la [Fig.4] est une vue en trois dimensions d’un module de détection, selon un
mode de réalisation particulier de I’invention,

. les figures SA, 5B et 5C sont trois vues en trois dimensions d’un module de
contrdle, selon un mode de réalisation particulier de I’invention, la figure SA
représentant une vue en transparence, la figure 5B une vue opaque, et la figure
5C une vue éclatée du module de contrdle,

. les figures 6A, 6B et 6C sont trois vues en trois dimensions d’un systeme de
relevage de condensat selon un mode de réalisation particulier de I’invention
dans lequel le systeme est dans une configuration alignée, la figure 6C re-
présente un mode d’intégration du systeéme dans un climatiseur,

. les figures 7A, 6B et 7C sont trois vues en trois dimensions d’un systeme de

relevage de condensat selon un mode de réalisation particulier de I’invention

dans lequel le systeme est dans une configuration bi-bloc, la figure 7A re-

présentant un mode d’assemblage des modules de contrdle et de pompage a
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I’aide d’une forme en queue d’aronde,

les figures 8A, 8B, 8C, 8D et 8E représentent cing vues en trois dimensions
d’un systeme de relevage de condensat selon un mode de réalisation par-
ticulier de I’invention dans lequel le systeme est dans une configuration
monobloc et utilisant une durite de forme,

les figures 9A, 9B, 9C représentent trois vues en trois dimensions d’un
systeme de relevage de condensat selon un mode de réalisation particulier de
I’invention, dans lequel le systeme est dans une configuration monobloc, et
mettant en ceuvre une piece de solidarisation,

les figures 10A et 10B sont une implémentation du systeme de la figure 8A
dans un coude monté sur un c6té d’une climatisation murale, selon un mode
de réalisation particulier de I’invention,

la [Fig.11] est un organigramme présentant les étapes d’installation et de
maintenance d’un systéme de relevage de condensat selon un mode de réa-
lisation particulier de 1’invention,

les figures 12A, 12B et 12C sont trois vues en trois dimensions de trois
systemes de relevage de condensat selon trois modes de réalisation par-
ticuliers de I’invention dans lequel le systeme est : dans une configuration
monobloc (figure 12A), dans une configuration bi-bloc (figure 12B), et dans

une configuration alignée (figure 12C).

5. Description détaillée d’un mode de réalisation de I’invention
5.1 Principe général

Le principe général de I’invention repose sur une approche modulaire des systemes

de relevage de condensats selon laquelle il est possible d’obtenir au moins les

fonctions de pompage, de contrdle et de détection en au moins trois modules séparés

distincts, reliés entre eux via des connexions hydrauliques et/ou €lectriques. Ces trois

modules sont congus pour étre assemblés ensemble, permettant ainsi de créer au moins

deux configurations de montage utilisées dans le métier.

Le systeme de relevage de condensats de I'invention est donc constitué¢ d’au moins

trois modules :

un module de pompage (20) comprenant notamment une pompe (23) (figures
2Aa2D);

un module de détection (40) constitué d’un réservoir (42) et d’un détecteur
(41) apte a détecter au moins deux niveaux de condensat dans le réservoir (
[Fig4]) ;

un module de contrdle (50) permettant de piloter la pompe en fonction des

niveaux de condensats (figures 5A a 5C).

Dans le mode de réalisation décrit, trois configurations de montage distinctes peuvent
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étre mises en ceuvre selon l'invention :

— une configuration alignée (figures 6A a 6B), chaque module étant monté sé-
parément et alignés sensiblement horizontalement ;

- une configuration bi-bloc (figures 7A a 7C), deux modules étant solidarisés ;

— une configuration monobloc (figures 8A a 8E), I’ensemble des modules étant
solidarisés les uns aux autres.

L’assemblage des modules peut se faire par différents moyens de solidarisation ré-
versibles : assemblage par emboitement (emboitement élastique, tenon coulissant...), a
I’aide d’aimant(s), de vis, de goupille(s), a I’aide de picce(s) de solidarisation supplé-
mentaire(s) (par exemple une platine avec des moyens d’accrochage), etc.

L’ensemble des modules est optimis€ pour obtenir un dimensionnel minimum et une
souplesse maximum, permettant de s’adapter aux formes et contraintes de chaque envi-
ronnement d’installation, ceci a 'aide de trois modules uniquement. Cette optimisation
peut se traduire notamment par la mise en ceuvre de surmoulages adaptés, par
I’intégration/encastrement des tubes et/ou cables aux boitiers des modules a I’aide
d’évidement(s) (encoche(s), rainure(s), etc.).

5.2 Module de pompage (figures 2A a 3C)

Selon I'implémentation illustrée, le module de pompage (20) est composé d’une
pompe (23), pouvant étre a piston oscillant, d’une protection thermique et de
connexion vers d’autres modules. Dans une implémentation particuliere, les moyens de
connexion peuvent étre :

- une connexion électrique vers le module de contrdle ; et

— deux connexions hydrauliques (211, 212) : un vers un module de détection
(40) (plus précisément vers un réservoir (42) de ce module) et I’autre vers
I’extérieur du systeme.

Dans ce mode de réalisation particulier, le module de pompage est surmoulé avec son
PCB et une connectique débrochable (représentée sur la [Fig.2]) ou bien une solution
de connectique filaire permettant de 1’alimenter. Le surmoulage (22) permet ainsi de
réduire le dimensionnel du module de pompage (20) a son minimum.

De plus, dans ce mode de réalisation particulier, le surmoulage est adapté pour
permettre 1’assemblage du module de pompage avec un second module. La figure 2D
représente un mode de réalisation dans lequel la forme (24) est en queue d’aronde
contenante. Dans d'autres modes de réalisation, ce moyen d’assemblage peut se
présenter sous la forme d’aimants, d’emboitement élastique, de vis, etc.

Enfin, dans ce mode de réalisation particulier, le surmoulage est également équipé
d’évidement(s) permettant d’encastrer un cable (moyens de connexion entre les
modules ou encore, un cible d’alimentation...) et/ou un tuyau. Cela permet de réduire

au minimum les dimensions du systeme apreés assemblage. Des exemples de rainures et
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de configurations d’assemblage sont illustrés sur les figures 3B et 3C, dans lesquelles
le boitier du module de pompage présente deux rainures (31, 32) permettant de
recevoir le cable électrique (61, 81) reliant le module de détection (40) au module de
contréle (50).

5.3 Module de détection (|Fig.4])

Le module de détection (40) est constitué d’un réservoir (42) et d’un détecteur (41)
apte a détecter au moins deux niveaux de condensat dans le réservoir. Dans ce mode de
réalisation particulier, ce module est connecté via une connexion hydraulique (64, 84,
91) au module de pompage (20) et via une connexion €lectrique (61, 81) au module de
contrdle (50). Ce module permet de détecter la présence d’eau ce qui permet d’activer
la pompe. La détection peut €tre réalisée avec tout type de technologie comme la
détection a flotteur, la détection capacitive, la détection résistive, la détection
optique...

5.4 Module de contréle (figures 5A a 5C)

Le module de contrdle (50) communique avec les deux autres modules. Dans ce
mode de réalisation particulier, cette communication s’effectue via des cables
électriques (61, 62, 81, 82). Ce module permet de piloter la pompe en fonction des
niveaux de condensat détectés par le module de détection.

Dans un mode de réalisation particulier, le module de contréle (50) est constitué
d’une coque plastique en deux parties (52, 54) dans laquelle vient se monter une carte
électronique (53) équipée d'une connectique permettant de relier/controler la pompe
(62, 82) et le détecteur (61, 81). Les figures 5A a 5C représentent une implémentation
de ce module.

Dans un mode de réalisation particulier, ce module peut étre intelligent et com-
muniquer avec d’autres modules ou méme avec une centrale.

Dans un mode de réalisation particulier, le boitier de ce module est équipé d’une
forme permettant 1’assemblage avec un autre module. La figure 5B représente un mode
de réalisation dans lequel la forme (51) est en queue d’aronde contenue et permet un
assemblage avec le module de pompage (20). Dans un autre mode de réalisation, ce
moyen d’assemblage peut se présenter sous la forme d’aimants, d’emboitement
élastique, de vis, etc.

Dans ce mode de réalisation particulier, le boitier (52, 54) du module de contréle (50)
présente un logement (55) apte a recevoir un tube (65), reliant le réservoir (42) du
module de détection (40) au module de pompage (20).

5.5 Configuration alignée (figures 6A a 6C)

Dans la configuration dite alignée, le module de controle (50), le module de pompage
(20) et le module de détection (40) sont séparés et sensiblement alignés afin que

I’ensemble puisse, par exemple, se monter directement dans la partie inférieure d'un
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climatiseur mural, dont la hauteur utile est restreinte (figure 6C). Des moyens de
connexion relient chacun des modules (61, 62, 64).

Dans ce mode de réalisation particulier, les modules sont disposés tel qu’illustré sur
les figures 6A et 6B, selon un alignement sensiblement horizontal. 11 est bien siir
possible que cet alignement soit vertical ou selon une autre direction, voire que les
modules ne soient pas alignés, mais seulement éloignés les uns des autres. Le module
de détection (20) est relié par un premier cable électrique (61) au module de contréle
(50), ce premier cable électrique €tant encastré dans une encoche (31, 32) du module
de pompage (20). Le module de contrdle (50) est relié par un second cable électrique
(62) au module de pompage (20). L’ensemble du systeme est alimenté par un troisicme
cable électrique (63) relié au module de controle (50). Le module de pompage (20) est
relié par un premier tuyau (64) au réservoir (42) du module de détection (40) et enfin,
un second tuyau (65) permet d’évacuer les condensats extraits du réservoir (42) vers
I’extérieur du systeme, ce second tuyau étant logé dans le module de contréle (50, 55).

5.6 Configuration bi-bloc (figures 7A a 7C)

Dans la configuration bi-bloc, deux des modules sont assemblés tandis que les autres
restent séparés, tous les modules sont reli€s par des moyens de connexion (61, 62, 64).

Dans ce mode de réalisation particulier, illustré par la figure 7A, le module de
pompage (20) et le module de contrdle (50) sont assemblés ensemble a I’aide d’un em-
boitement en forme de queue d’aronde (24, 51), tandis que le module de détection (40)
est déporté. Cette configuration peut étre utilisée, par exemple, lorsque le module de
pompage (20) est monté dans un faux plafond alors que le module de détection (40) est
inséré dans un climatiseur.

Dans ce mode de réalisation, les différents modules sont reliés par des cables
électriques (61, 62) et des tuyaux (64) de maniere similaire a la configuration
précédente.

5.7 Configuration monobloc (figures SA a 10B)

La configuration monobloc permet d’assembler le module de pompage (20), le
module de controle (50) et le module de détection (40) pour former un produit
monobloc.

Dans ce mode de réalisation, cela est permis par une picce de solidarisation amovible
(92). La piece de solidarisation amovible permet le montage du module de pompage
(20) et/ou du module de contrdle (50) en position verticale. Dans un mode de réa-
lisation, la piece de solidarisation (92) posséde une fonction (922) de guidage et/ou
serrage garantissant un maintien d’au moins un moyen de connexion.

Dans ce mode de réalisation particulier, la solidarisation entre le bloc (20-50) formé
par le module de pompage et module de contrdle et le module de détection (40) est

permise par I’ utilisation d’une durite de forme (84) (figures 8A a 8E) ; cette durite de
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forme présente ici une plateforme permettant de supporter le bloc pompage/controle
(20-50) et de solidariser I’ensemble au troisieme module (détection, 40).

Dans un autre mode de réalisation, la solidarisation entre le bloc (20-50), formé par
le module de pompage et le module de contrdle, et le module de détection (40) est
permise par une platine (92) (figures 9A a 9C). Dans ce mode de réalisation, un tube
PVC (91) peut remplacer la durite de forme. La platine (92) permet de rendre
I’ensemble rigide et robuste a I’aide de moyens d’accroche (921, 922) au module de
détection (40) et au module de pompage (20) ou encore au module de contrdle (50).
Dans un mode de réalisation particulier, la platine peut intégrer directement la durite.
Elle peut également intégrer un systeme de connexion €lectrique pour simplifier la
connectique. Dans un mode de réalisation particulier, la platine posseéde une fonction
de serrage (de type clip (923)) du tuyau (91) garantissant un maintien optimal du tuyau
sans rajout de collier de serrage.

Les modules sont disposés tel qu’illustré par la figure 8A. Le module de détection
(40) est reli€ par un premier cable électrique (81) au module de contréle (50), ce
premier cable €lectrique étant encastré dans deux encoches (31, 32) du module de
pompage (20). Le module de contrdle (50) est relié par un second cable électrique (82)
au module de pompage. L’ensemble du systeme est alimenté par un troisieéme cable
électrique (83) reli€é au module de controle (50). Le module de pompage (20) est relié
par un premier tuyau (84) au réservoir (42) du module de détection (40) et enfin, un
second tuyau (85) permet d’évacuer les condensats extraits du réservoir (42) vers
I’extérieur du systeme.

Une telle configuration peut €tre utilisée et insérée dans un coude (11) monté sur le
coté d’une climatisation murale (figure 10A et 10B) ou encore sur un mur ou tout
simplement suspendue.

5.8 Procédé d'installation et de maintenance

Le procédé d’installation du systeme décrit ci-dessus est illustrée par la [Fig.12].
Ainsi, le procédé nécessite, dans un premier temps, 1’obtention des trois modules (M1,
M2 et M3). Dans un deuxi¢me temps, en fonction de la configuration souhaitée, il est
possible, soit d’installer directement les modules aprés connexion pour obtenir la
configuration alignée C1, soit d’assembler les modules M1 et M2. Une fois assemblés
les modules M1 et M2 peuvent €tre soit connectés pour former la configuration bi-bloc
C2, soit assemblés avec le module M3 puis connectés pour former la configuration
monobloc C3. Bien siir, les modules peuvent rester séparés, pour l'installation alignée.

En cas de défaillance du systeme, il est nécessaire d’effectuer une maintenance de
celui-ci. La [Fig.12] illustre également cet aspect. Ainsi, lors d'une opération de
maintenance du systéme, on identifie le (ou les) module(s) concerné(s) par le probleme

technique, puis il suffit de remplacer celui-ci, quelle que soit la configuration (C1, C2,
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C3) pour obtenir un systéme a nouveau opérationnel. Cette approche est simple,
efficace et peu cofiteuse a mettre en ceuvre que ce soit économiquement ou écolo-
giquement. En effet, il suffit de remplacer uniquement le module défaillant (et non pas
I’ensemble du systeme) lors de la maintenance et les éventuels moyens de fixation sont
réversibles, facilitant ainsi le changement des modules.

Dans un mode de réalisation particulier, de part une éco-conception basée sur
I’ utilisation de plastiques recyclables, le produit peut s’inscrire dans une logique éco-

responsable.
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Revendications

Systeme de relevage de condensat caractérisé en ce qu'il comprend au

moins trois modules indépendants :

— un module de pompage (20), comprenant une pompe ;

— un module de détection (40), comprenant un réservoir (42) de
réception de condensat et un détecteur (41) apte a détecter au
moins deux niveaux de condensat dans ledit réservoir ; et

— un module de contrdle (50), comprenant des moyens €lec-
troniques pilotant ladite pompe en fonction desdits niveaux de

condensat ; et

chacun desdits modules comprenant des moyens de connexion hy-
draulique (64, 65, 84, 85) et/ou électrique (61, 62, 63, 81, 82, 83) avec
au moins un autre module,

et en ce qu'au moins deux desdits modules comprennent des moyens de
solidarisation réversible (24, 51, 92, 921, 922, 923) I’un a 1’ autre,

de facon que lesdits au moins trois modules puissent €tre associ€s selon

au moins deux des configurations appartenant au groupe comprenant :

- une configuration alignée, dans laquelle lesdits modules sont
montés séparés les uns des autres ;

- une configuration dite bi-bloc, dans laquelle deux desdits
modules sont solidarisés 1’un a I’autre ; ou

- une configuration dite monobloc, dans laquelle ledit module
de pompage (20), ledit module de détection (40) et ledit

module de contrdle (50) sont solidarisés les uns aux autres.

Systéme selon la revendication 1, caractérisé en ce que au moins un
premier desdits modules présente un boitier configuré pour s'assembler
avec un boitier d'un second desdits modules, de facon a solidariser
lesdits premier et second module.
Systeme selon la revendication 2, caractérisé en ce que lesdits boitiers
présentent des formes adaptées pour un emboitement, par exemple en
présentant respectivement un tenon en queue d’aronde contenue (51) et
une rainure en queue d’aronde contenante (24).

steme selon la revendication 2, caractérisé en ce que lesdits premier
Syst lon 1 dication 2 t lesdits p

et second module sont ledit module de pompage (20) et ledit module de
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contrdle (50).

Systeme selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'il comprend une
piece de solidarisation amovible (92) permettant de solidariser entre eux
ledit module de détection (40) et ledit module de pompage (20) et/ou
ledit module de contrdle (50).

Systéme selon la revendication 5, caractérisé en ce que ladite piece de
solidarisation (92) comprend une platine présentant d'une part des
moyens d'accrochage (922) audit module de détection (40) et d'autre
part des moyens d'accrochage (921) audit module de pompage (20) ou
audit module de contrdle (50).

Systéme selon la revendication 5, caractérisé en ce que ladite piece de
solidarisation (92) permet un montage dudit module de pompage (20)
et/ou dudit module de contrdle (50) en position verticale.

Systéme selon la revendication 5, caractérisé en ce que ladite piece de
solidarisation (92) présente une durite (91) et/ou au moins une portion
de guidage et/ou de serrage d’au moins un desdits moyens de connexion
hydraulique et/ou électrique (91).

Systéme selon la revendication 8, caractérisé en ce que ladite portion
de guidage et/ou de serrage comprend un logement de réception d'un
clip (923) de maintien d'un tube.

10. Systeme selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'au moins un
desdits modules présente un boitier dans lequel est formé un logement
(31, 32, 55) permettant de recevoir, au moins en partie, et/ou de guider,
un cable électrique et/ou un tube.

Systéme selon la revendication 10, caractérisé en ce que ledit module
de pompage (20) comprend au moins une rainure (31, 32) apte a
recevoir un céable électrique.

Systéme selon la revendication 10, caractérisé en ce que ledit module
de controle (50) comprend au moins un logement (55) apte a recevoir un
tube reliant ledit module de détection (40) audit module de pompage
(20).

Systeme selon la revendication 1, caractérisé en ce que ledit module de
pompage (20) comprend une pompe a piston oscillant.

Systéme selon la revendication 1, caractérisé en ce que ledit module de
détection (40) comprend au moins un capteur appartenant au groupe

comprenant :

- les capteurs a flotteur ;
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- les capteurs capacitifs ;
- les capteurs résistifs ;

- les capteurs optiques.

Module de pompage (20) pour un systeme de relevage de condensat
selon 1'une quelconque des revendications 1 a 14, comprenant une
pompe et des moyens de solidarisation réversible (24) avec ledit module
de détection (40) et/ou ledit module de contrdle (50).

Module de détection (40) pour un systeme de relevage de condensat
selon 1'une quelconque des revendications 1 a 14, comprenant un
réservoir (42) de réception de condensat et un détecteur (41) apte a
détecter au moins deux niveaux de condensat dans ledit réservoir (42),
et des moyens de solidarisation réversible avec ledit module de
pompage (20) et/ou ledit module de contrdle (50).

Module de contrdle (50) pour un systeme de relevage de condensat
selon 1'une quelconque des revendications 1 a 14, comprenant des
moyens €lectroniques (53) pilotant ladite pompe (20) au moins en
fonction desdits niveaux de condensat et des moyens de solidarisation
réversible (51) avec ledit module de pompage (20) et/ou ledit module de
détection (40).

Procédé de montage et/ou de maintenance d'un systeme de relevage de
condensat selon 1'une quelconque des revendications 1 a 14, caractérisé

en ce qu'il comprend les étapes suivantes :

- obtention desdits au moins trois modules, séparés les uns des
autres ;

- assemblage desdits au moins trois modules puissent étre
associés selon au moins deux des configurations appartenant
au groupe comprenant :

. une configuration alignée, dans laquelle lesdits
modules sont montés séparés les uns des autres et
alignés sensiblement horizontalement ;

. une configuration dite bi-bloc, dans laquelle deux
desdits modules sont solidarisés 1’un a I’autre ; ou

. une configuration dite monobloc, dans laquelle ledit
module de pompage (20), ledit module de détection
(40) et ledit module de contréle (50) sont solidarisés

les uns aux autres,
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en fonction de l'espace disponible et/ou de la configuration d'une ins-
tallation recevant ledit systeme de relevage de condensat

Procédé selon la revendication 18, caractérisé en ce qu'il comprend une
étape de remplacement et/ou d'intervention d'un unique desdits modules.
Procédé selon la revendication 18, caractérisé en ce que, dans ladite
configuration monobloc, lesdits modules sont assemblés de fagon a
pouvoir €tre logé notamment dans un coude monté sur un coté d'une cli-

matisation murale (11).
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