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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 11月 1日 (2006.11.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 ５ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム の 製 造 方 法 に お い
て 、 前 記 隔 壁 は 加 熱 手 段 を 有 し 、 も っ て 前 記 バ ブ ル 領 域 を 前 記 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー
ト 樹 脂 の ガ ラ ス 転 移 温 度 Tg 乃 至 Tg＋ 65℃ の 温 度 に 保 持 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 ５ ～ ９ の い ず れ か に 記 載 の ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム の 製 造 方 法 に お い
て 、 前 記 第 一 及 び 第 二 温 風 吹 出 装 置 か ら 噴 出 す る 温 風 の 温 度 は 25～ 50℃ で あ り 、 前 記 第 三
温 風 吹 出 装 置 か ら 噴 出 す る 温 風 の 温 度 は 前 記 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 樹 脂 の ガ ラ ス 転
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移 温 度 Tg 乃 至 Tg＋ 65℃ の 温 度 で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ ２ 】
請 求 項 11に 記 載 の ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 冷 延 伸
を 前 記 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 樹 脂 の ガ ラ ス 転 移 温 度 Tg 乃 至 Tg＋ 60℃ の 温 度 で 行 う
こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 前 記 隔 壁 に 複 数 の 温 風 排 出 口 を 設 け る と と も に 、 前 記 第 一 ～ 第 三 温 風 吹 出 装 置 か ら 噴 出
し た 温 風 を 整 流 す る た め に 、 前 記 隔 壁 の 内 側 に 整 流 板 を 設 け る の が 好 ま し い 。 前 記 第 二 温
風 吹 出 装 置 か ら 噴 出 し た 温 風 に よ り 、 前 記 バ ブ ル の 膨 張 部 は 非 晶 質 状 態 に 保 持 さ れ な が ら
徐 冷 さ れ る 。 前 記 バ ブ ル 領 域 を 前 記 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 樹 脂 の ガ ラ ス 転 移 温 度 Tg

乃 至 Tg＋ 65℃ の 温 度 に 保 持 す る た め に 、 前 記 隔 壁 に 加 熱 手 段 を 設 け る の が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 前 記 バ ブ ル の 横 揺 れ を 防 止 す る た め に 、 前 記 バ ブ ル 領 域 を 円 筒 状 ネ ッ ト で 包 囲 す る の が
好 ま し い 。 前 記 第 一 及 び 第 二 温 風 吹 出 装 置 か ら 噴 出 さ せ る 温 風 の 温 度 は 25～ 50℃ で あ る の
が 好 ま し い 。 前 記 第 三 温 風 吹 出 装 置 か ら 噴 出 さ せ る 温 風 の 温 度 は 前 記 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ
タ レ ー ト 樹 脂 の ガ ラ ス 転 移 温 度 Tg 乃 至 Tg＋ 65℃ の 温 度 で あ る の が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 得 ら れ た 空 冷 イ ン フ レ ー シ ョ ン フ ィ ル ム は さ ら に 一 軸 又 は 二 軸 に 冷 延 伸 し て も よ い 。 こ
れ に よ り 膜 厚 の 均 一 性 及 び 透 明 性 が 一 層 向 上 す る 。 冷 延 伸 は 前 記 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ
ー ト 樹 脂 の ガ ラ ス 転 移 温 度 Tg 乃 至 Tg＋ 60℃ の 温 度 で 行 う の が 好 ま し い 。 空 冷 イ ン フ レ ー
シ ョ ン 法 に よ る チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム の 形 成 と 前 記 一 軸 又 は 二 軸 の 冷 延 伸 と は 、 連 続 的 に 行
う の が 好 ま し い 。 得 ら れ た チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム を 二 分 割 し た 後 で 一 軸 又 は 二 軸 に 冷 延 伸 し
て も 良 い 。 空 冷 イ ン フ レ ー シ ョ ン 法 に よ る チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム の 形 成 、 前 記 チ ュ ー ブ 状 フ
ィ ル ム の 二 分 割 、 及 び 前 記 一 軸 又 は 二 軸 の 冷 延 伸 は 連 続 的 に 行 う の が 好 ま し い 。
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