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MECANISME DE REGLAGE D’INCLINAISON ET SON PROCEDE DE FABRICATION.

@ Le procédé de fabrication comprend une étape d’as-
semblage au cours de laquelle on assemble un boitier com-
prenant un premier (12) et un deuxiéme (10) flasques et
englobant un mécanisme de verrouillage.

Aprés assemblage, le mécanisme de verrouillage étant
dans sa position active, on met en oeuvre une étape de dé-
formation au cours de laquelle on applique une déformation
permanente (F) de maniere adaptée pour impartir un dépla-
cement transversal, au premier flasque (12) par rapport au
deuxieme flasque (10), jusque dans une position de rattra-
page de jeu, et pour maintenir le premier flasque dans cette
position.
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MECANISME DE REGLAGE D’ INCLINAISON ET SON PROCEDE DE

FABRICATION

La présente invention est relative aux mécanismes
de réglage d’inclinaison et aux procédés de fabrication de
tels mécanismes.

Plus particuliérement, 1l'invention se rapporte
principalement & un procédé de fabrication d’un mécanisme
de reéglage d’inclinaison dans lequel on met en cuvre une
étape d’assemblage au cours de laquelle on assemble un
boitier comprenant un premier et un deuxiéme flasques
adaptés pour tourner 1l’un par rapport a l’autre autour d’un
axe d’inclinaison, 1le premier flasque présentant une
surface radiale externe sensiblement circulaire, en regard
d’une surface radiale interne de guidage sensiblement
circulaire, ladite surface radiale interne de guidage étant
solidaire du deuxieme flasque, et étant complémentaire de
ladite surface radiale externe, et adaptée pour retenir le
premier flasque par rapport au deuxiéme flasque dans un
plan normal a 1’axe d’inclinaison,

le boitier englobant un mécanisme de verrouillage
comprenant une premiere partie dentée formée sur le premier
flasque, au moins un premier et un deuxiéme organe de
verrouillage distincts comportant chacun un secteur denté
et montés chacun mobile sur le deuxiéme flasque, entre une
position active dans laquelle le secteur denté coopére avec
la premiére partie dentée, et une position inactive dans
lagquelle le secteur denté ne coopére pas avec la premiére
partie dentée, chaque organe de verrouillage étant
sollicité par un organe de sollicitation vers sa position
active, et étant déplagable par un organe de commande vers
sa position inactive & 1l’encontre de la sollicitation de
1’organe de sollicitation.

Quand on met ainsi en cuvre une étape d’assemblage

de boitier, un souci peut se poser en ce que, di aux
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tolérances existantes lors de la fabrication des piéces,
lorsqu’on utilise plusieurs organes de verrouillage
distincts, 11 n’est pas certain qu’ils coopéreront tous
parfaitement avec la premiere partie dentée. En
particulier, si le secteur denté d’un premier organe de
verrouillage coopere parfaitement avec la premiére partie
dentée, 1l risque d’exister un certain jeu entre le
deuxieme organe de verrouillage et la premiére partie
dentée.

Pour minimiser ce probleme, 11 a été proposé dans
FR 2 842 770 de décaler volontairement 1’axe de déplacement
de 1’un desdits organes de verrouillage. Bien que cette
solution soit amplement satisfaisante, en ce qu’elle permet
de diminuer les jeux du mécanisme de réglage d’inclinaison,
elle reste tributaire des tolérances introduites par le
procédé de fabrication des piéces individuelles et
1’ assemblage du mécanisme. De plus, le verrouillage d’un
tel mécanisme de réglage d’inclinaison, n’est pas optimal
puisque par construction, 1l’un au moins des organes de
verrouillage n’est pas parfaitement verrouillé avec la
couronne dentée. On cherche en particulier & rendre le
mécanisme verrouillé plus résistant en cas de choc, en
particulier dans la position dite « nominale »
d’utilisation du siege.

A cet effet, selon l'invention, un procédé du genre
en question est caractérisé en ce qu’apreés assemblage, les
au moins deux organes de verrouillage étant chacun dans sa
position active, on met en wuvre une étape de déformation
au cours de laquelle on applique une déformation permanente
a ladite surface radiale interne de guidage de maniére
adaptée pour impartir un déplacement transversal, dans un
plan orthogonal a 1l’axe d’inclinaison, au premier flasque
par rapport au deuxieme flasque, jusque dans une position
de rattrapage de jeu dans laquelle un jeu entre la premiere

partie dentée et au moins 1’un desdits secteurs dentés est
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rattrapé, et pour maintenir le premier flasque dans cette
position.

Grace a ces dispositions, la déformation permet de
rattraper les Jjeux dus aux tolérances de fabrication des
pieces individuelles. On obtient ainsi un tres bon
verrouillage du mécanisme de réglage d’inclinaison.

Dans des modes de réalisation préférés de
l'invention, on peut éventuellement avoir recours en outre
a l'une et/ou a l'autre des dispositions suivantes

- au cours de 1l’étape d’assemblage, on lie les
premiers et deuxiémes flasques de maniere adaptée pour
interdire un déplacement relatif desdits premier et
deuxiéme flasques le long dudit axe d’inclinaison ;

- au cours de 1’étape d’assemblage, on juxtapose
le premier flasque, dit « mobile » et le deuxiéme flasque,
dit « fixe » de maniére sensiblement paralléle, et on lie
les flasques fixe et mobile par une bague fixée au flasque
fixe et au contact du flasque mobile, pour interdire ledit
déplacement relatif le long dudit axe d’inclinaison,

ladite bague comprenant une face radiale interne
faisant face a une face radiale externe du flasque fixe
opposée a ladite face radiale interne du flasque fixe,

et au cours de 1’étape de déformation, on déforme
de maniére permanente 1la couronne pour amener la face
radiale interne de la bague en contact de la face radiale
externe du flasque fixe, et déformer ainsi de maniere
permanente le flasque fixe pour amener la face radiale
interne du flasque fixe en contact de 1la face radiale
externe du flasque mobile ;

- on déforme de maniére permanente la bague en
maintenant un premier cdété de la bague contre une contre-
forme et en appliquant une contrainte de déformation sur un
deuxiéme cdté de la bague diamétralement opposé au premier
cébté ;

- ladite premieére partie dentée comprend un arc de
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couronne comprenant au moins une premiére et une deuxieéme
portion dentée en regard du secteur denté des premier et
deuxieme organes de verrouillage, respectivement, lesdits
deux organes de verrouillage sont consécutifs le long dudit
arc de couronne, et au cours de 1’'étape de déformation, on
applique ladite contrainte de déformation en une région
sensiblement équidistante desdits organes de verrouillage ;

- aprés avoir mis en cecuvre un tel procédé de
fabrication d’un mécanisme de réglage d’inclinaison, on
fixe le premier flasque a une structure métallique de
dossier, on fixe 1le deuxiéme flasque & une structure
métallique de base, dans une orientation relative des
structures métalliques de dossier et de base correspondant
a une position normale d’utilisation du siege.

Selon un autre aspect, 1’invention se rapporte a un
mécanisme de réglage d’inclinaison comprenant

- un boltier comprenant un premier et un deuxiéme
flasques adaptés pour tourner 1l'un par rapport a l’autre
autour d'un axe d’inclinaison, le premier flasque
présentant une surface radiale externe sensiblement
circulaire, en regard d’une surface radiale interne de
guidage sensiblement circulaire, ladite surface radiale
interne de guidage étant solidaire du deuxieme flasque, et
étant complémentaire de ladite surface radiale externe et
adaptée pour retenir le premier flasque par rapport au
deuxiéme flasque dans un plan normal a 1’axe d’inclinaison,

le boitier englobant un mécanisme de verrouillage
comprenant une premiére partie dentée formée sur le premier
flasque, au moins un premier et un deuxieme organe de
verrouillage distincts comportant chacun un secteur denté
et montés chacun mobile sur le deuxieme flasque, entre une
position active dans laquelle le secteur denté coopere avec
la premiére partie dentée, et une position inactive dans
laquelle le secteur denté ne coopeére pas avec la premiere

partie dentée, chaque organe de verrouillage étant
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sollicité par un organe de sollicitation vers sa position
active, et étant déplacable par un organe de commande vers
sa position inactive a l’encontre de la sollicitation de
1’ organe de sollicitation,

caractérisé en ce que ladite surface radiale
interne de guidage comporte au moins une région déformée de
maniére permanente adaptée pour maintenir le premier
flasque dans une position de rattrapage de jeu, décalée
transversalement, dans un plan orthogonal a 17 axe
d’inclinaison, par rapport au deuxiéeme flasque, position de
rattrapage de jeu dans laquelle un jeu entre la premiére
partie dentée et au moins 1l’un desdits secteurs dentés est
rattrapé.

Dans certains modes de réalisation, on peut
également mettre en ceuvre 1l’une et/ou 1l’autre des
dispositions suivantes

- le deuxiéme flasque, dit « fixe », est juxtaposé
de maniére sensiblement parallele au premier flasque, dit
«mobile »,

le flasque fixe comportant un palier externe
comportant une face radiale interne formant ladite surface
radiale interne de guidage,

ledit palier externe se présentant sous la forme
d’"au moins une portion de couronne comportant une saillie
interne formant ladite région déformée ;

- une bague fixée au flasque fixe et au contact du
flasque mobile, pour interdire un déplacement relatif des
flasques fixe et mobile le long dudit axe d’inclinaison,

ladite bague comportant une surface radiale interne
en regard d’une face radiale externe du pallier externe
opposée a la face radiale interne du pallier externe,

ladite bague comprenant une saillie interne
appuyant sur la surface radiale externe du pallier externe.

D" autres caractéristiques et avantages de

1’invention apparaitront au cours de la description
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suivante d’une de ses formes de réalisation, donnée a titre
d’exemple non limitatif, en regard des dessins joints.

Sur les dessins

- la figure 1 est une vue de cbété d’un siege de
véhicule équipé d’au moins un mécanisme de réglage
d’inclinaiscn selon 1’invention,

- la figure 2 est une vue partielle en coupe
verticale représentant un mécanisme de réglage
d’inclinaison qui relie le dossier a l’assise du siege de
la figure 1,

- la figure 3 est une vue plane partielle de face
montrant une partie du mécanisme de réglage d’inclinaison
gqui relie le dossier a 1l’assise du siege de la figure 1
aprés une étape d’assemblage,

- les figures 3a et 3b sont des vues agrandies de
1’ engagement des dentures des organes de verrouillage dans
la denture du premier flasque du mécanisme de réglage
d’inclinaison aprés 1'’étape d’'assemblage,

- la figure 4 est une vue correspondant a la
figure 3 aprés une étape de déformation, et

- les figures 4a et 4b sont des vues correspondant
respectivement aux figures 3a et 3b apres 1’étape de
déformation.

Sur les différentes figures, les mémes références
désignent des éléments identiques ou similaires.

La figure 1 représente un siége de véhicule 1,
notamment un siége avant de véhicule automobile, qui
comporte, d’une part, une assise 2 montée sur le plancher 3
du véhicule , et d’autre part, un dossier 4 monté pivotant
sur une base telle que 1l'assise 2 autour d’un axe
horizontal transversal X.

Plus précisément, 1’armature rigide 4a du dossier
est reliée a 1l’armature rigide 2a de 1’assise par des
premier et deuxiéme mécanismes de réglage d’inclinaison 6,

5 qui sont situés respectivement sur les premier et
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deuxieme cbtés du siege et qui sont commandés par une
poignée 8 située du premier cb6té du siege. Ces deux
mécanismes d’articulation sont reliés 1’un a 1’autre par
une barre de liaison s’étendant horizontalement et
transversalement par rapport au siege.

Par ailleurs, dans 1’exemple considéré ici, le
siege comporte une ceinture de sécurité 11 qui est reliée a
la partie haute du dossier 4 ainsi qu’a 1l’assise 2 en deux
points de liaison respectivement supérieur 13 et inférieur
15, sur le premier cdété du siege. La ceinture de sécurité
11 comporte un segment ou boucle de ceinture 17a qui est
adaptée pour venir s’accrocher de facon amovible dans un
verrou 17b qui est fixé par exemple a 1l’assise sur le
deuxieme cété du siege.

Le point de liaison supérieur 13 peut étre
constitué par exemple par un guide au niveau duquel la
ceinture 11 pénetre a 1’'intérieur du dossier du siege,
ladite ceinture étant renvoyée par ledit guide jusqu’a un
enrouleur de ceinture situé a 1’intérieur du siege,
éventuellement dans une position éloignée du point de
liaison supérieur 13.

Ainsi, on comprend qu’un occupant du siége du
véhicule est susceptible d’exercer des couples de rotation
relativement élevés notamment sur le mécanisme de réglage
d’inclinaison 6 par 1’intermédiaire de la ceinture
embarquée 11 et notamment de son point de fixation
supérieur 13.

Au lieu d’étre pourvu de deux mécanismes de réglage
d’inclinaison 5, 6 identiques, le siége 1 peut également
étre pourvu d’un seul mécanisme de réglage d’inclinaison,
par exemple le mécanisme de réglage d’inclinaison 6 situé
sur le coébté du siege sur lequel est rapporté le point de
fixation supérieur 13 de la ceinture embarquée 11.

Comme représenté plus en détail sur la figure 2, le

mécanisme de réglage d’inclinaison 6 comporte
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- un flasque métallique fixe 10 quil est solidarisé
avec l’armature rigide 2a de 1’assise 2,

- un flasque métallique mobile 12 qui est
solidarisé avec 1’armature 4a du dossier,

- une bague métallique 14 en acier non traité qui
est sertie sur 1le flasque fixe 10 et ajustée sur le
pourtour du flasque mobile 12 en délimitant avec ceux-ci un
boitier circulaire fermé, et empéchant le flasque mobile de
se déplacer par rapport au flasque fixe le long de 1l'axe X,

- un dispositif de verrouillage 16 qui est contenu
dans le Dboiltier et qui est adapté pour immobiliser le
flasque mobile 12 par rapport au flasque fixe 10 tant que
la poignée 8 n’'est pas actionnée.

Ce dispositif de verrouillage 16 représenté plus en
détail sur la figure 3 comprend, dans 1’exemple considéré
ici

- deux organes de verrouillage de rattrapage de
jeu 26b, 26c qui présentent chacun une denture extérieure
28b, 28c adaptée pour venir en prise avec une denture
circulaire interne 30 en acier traité ménagée dans le
flasque mobile 12 ; chacun de ces organes de verrouillage
est monté coulissant suivant un axe de déplacement
rectiligne a 1’intérieur d’un guide 32b, 32c respectif qui
est solidaire du flasque fixe 10 de facon que les organes
de verrouillage soient déplacables entre, d’une part, une
position active dans laquelle la denture 28b, 28c de ces
organes de verrouillage est en prise avec la denture 30 du
flasque mobile 12 correspondant pour bloquer ledit flasque
mobile par rapport au flasque fixe 10, et d’autre part, une
position inactive dans laquelle les organes de verrouillage
ne cooperent pas avec la denture 30 du flasque mobile 12 et
ou lesdits organes de verrouillage sont é€loignés au maximum
de la denture 30 dudit flasque mobile 12 ; chaque organe de
verrouillage comporte en outre un pion 36b, 36¢c,

respectivement qui fait saillie axialement vers le flasque
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- un organe de verrouillage de sécurité 26a,
sensiblement similaire aux organes de verrouillage de
rattrapage de Jeu 26b, 26c, comprenant une ouverture
traversante 60 dans laquelle est inséré un ressort 61
coopérant avec le flasque fixe pour repousser 1’organe de
verrouillage de sécurité 26a vers sa position active
suivant un axe de déplacement défini a 1’intérieur d’un
guide 32a, et muni d’un pion 36a faisant saillie axialement
vers le flasque mobile, (1’organe de verrouillage de
sécurité 26a est guidé avec jeu dans le guide 32a de
maniére a étre soumis a un mouvement de coincement en cas
de choc, comme décrit dans FR 2 815 587);

- une came métallique 38 qui est solidarisée avec
la poignée 8 et avec la barre de liaison et qui contrdle le
coulissement des organes de verrouillage 26b, 26c suivant
leur axe de déplacement respectif,

- des ressorts 40 (non représentés sur la figure
3) qui sont montés sur le flasque fixe 10 et qui
sollicitent la came 38 dans le sens angulaire vers une
position de repos ou celle-ci place les organes de
verrouillage 26b, 26¢c dans leur position active
d’ engagement, ladite came 38 pouvant pivoter dans un sens
angulaire opposé Jusqu’a une position permettant aux
organes de verrouillage 26b, 26c de coulisser vers leur
position effacée en débloquant ainsi le mécanisme de
réglage d’inclinaison et en permettant donc la rotation du
flasque mobile 12 autour de 1’axe de rotation X par rapport
au flasque fixe 10, et

- un masque de commande formé par une plaque
métallique rigide 42 (non représentée sur la figure 3) qui
est reliée rigidement a la came 38 et qui s’étend
radialement entre ladite came 38 et le flasque mobile 12 en
recouvrant partiellement les organes de verrouillage, cette

plaguette comportant trois découpes dans lesquelles sont
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engagés les pions 36¢a, 36b, 36c des organes de verrouillage
26a, 26b, 26c, chacun de ces pions coopérant avec un bord
de came qui délimite la découpe correspondante radialement
vers l’extérieur et qui est conformée pour coopérer avec le
pion 36a, 36b, 36c correspondant de facon a déplacer chaque
organe de verrouillage 26a, 26b, 26c radialement vers
1"intérieur lorsque la came 38 tourne dans le sens
angulaire de déverrouillage.

Comme cela est visible en particulier sur la figure
3, le flasque fixe comporte un palier 50 externe
radialement, en aciler non traité, qui recoit avec
complémentarité de forme une couronne 51 externe du flasque
mobile. La face radialement interne 50a du palier 50, est
circulaire orientée vers 1’axe d’inclinaison X et est
située en regard d’'une face radiale externe 5lb de la
couronne 51 du flasque mobile. La face radialement interne
5la de 1la couronne 51 est opposée a la face radialement
externe 51b de celle-ci, et comprend la denture 30 du
flasque mobile.

Du fait de la complémentarité de forme de la face
radialement interne 50a du palier 50 et de 1la face
radialement externe 51b de 1la couronne 51, 1le flasque
mobile est retenu dans le plan perpendiculaire a 1'axe
d’inclinaison par le flasque fixe.

Pour fabriquer un tel mécanisme de réglage
d’inclinaison, on met tout d’abord en «uvre une étape
d’ assemblage au cours de laquelle on assemble le boitier
décrit «ci-dessus en juxtaposant les flasques fixe et
mobile, et en empéchant le déplacement relatif des premier
et deuxieme flasques par 1’intermédiaire de la bague 14
sertie sur le flasque fixe, et ajustée sur une face
latérale de la couronne 51 du flasque mobile. Cette bague
14 comprend ainsi une paroi latérale radialement interne
52a circulaire en regard de la face circulaire radialement

externe 50b du palier 50 du flasque fixe. La bague 14 est
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par exemple réalisée en une seule piece de maniére a
prévenir tout mouvement normal a 1l’axe d’inclinaison du
flasque fixe 10.

A 1’issue de cette étape d’assemblage, comme
représenté sur la figure 3, le mécanisme de réglage
d’inclinaison est dans son état verrouillé, dans lequel une
rotation relative des flasques fixe et mobile est
interdite, sous l’action des ressorts 40. Toutefois, par
construction, il existe un certain jeu fonctionnel

- d’une part entre le palier 50 du flasque fixe et
la couronne 51 du flasque mobile, pour autoriser une
rotation relative de ces deux ¢éléments dans 1’état
déverrouillé du mécanisme de réglage d’inclinaison, et

-~ d’"autre part entre chaque organe de verrouillage
26b, 26c et 1l’organe de guidage correspondant 32b, 32c, de
maniere a faciliter le coulissement de 1’organe de
verrouillage par rapport a son organe de guidage, lors du
déplacement de 1'organe de verrouillage de sa position
réactive a sa position inactive.

En plus de ce 3jeu fonctionnel défini, il peut
exister un certain Jjeu aléatoire entre ces pieéces du fait
des tolérances mécaniques imposées lors de la fabrication
des pieces.

Comme cela est particulierement décrit, purement a
titre d'exemple, sur les figures 3a et 3b, au terme de
1’"étape d’'assemblage décrite ci-dessus, les piéces peuvent
étre disposées de maniere a ce que ce jeu aléatoire soit
parfaitement rattrapé au niveau du premier organe de
verrouillage 26c, comme représenté sur la figure 3a par
1’ engrainement parfait de la portion dentée 28c du premier
organe de verrouillage 26c et de la denture 30 du flasque
mobile alors gque, comme représenté sur la figure 3b, il
peut exister un certain Jjeu, dans cette position
verrouillée du mécanisme de réglage d’inclinaison, entre la

portion dentée 28b du deuxieme organe de verrouillage 26b
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et la denture 30 du flasque mobile.

On met alors en cecuvre une étape de déformation
comme décrit en exemple ci-dessous en référence a la figure
4.

Le mécanisme de réglage d’inclinaison étant
maintenu, dans la région haute de la figure 4, sur une
contre-forme 100, on applique, de maniére diamétralement
opposée, un effort selon la fleche F sur la zone externe du
mécanisme de réglage d’inclinaison. A titre d'exemple,
pour une articulation de 93 millimetres de diamétre, on
applique une force de 1’ordre de 50 a 100 kPa. Cet effort
est appliqué de maniére & impartir wune déformation
plastique permanente a la bague 14, ce qui résulte, au
niveau de la face radiale interne 52a de la bague, par
ailleurs sensiblement circulaire, en une saillie 53 formant
une zone déformée. Si la bague est réalisée sous la forme
d’une bague roulée ou emboutie, sertie comme décrit ci-
dessus, cette déformation est particulierement simple a
mettre en ceuvre.

Cette déformation conduit également a la
déformation plastique permanente du palier 50 de sorte que
la face radiale interne 50a de celle-ci, par ailleurs
parfaitement circulaire, présente une saillie 54 dirigée
vers l’intérieur.

La déformation F est appliquée de maniére a ce que
la saillie 54 vienne en contact avec la paroi radialement
externe 51b de la couronne 51 et repousse sensiblement dans
la direction de la fléche F la couronne 51, sans déformer
de maniére permanente la couronne 51, en acier traité, de
maniére & rattraper au moins partiellement le Jjeu
fonctionnel de roulement existant entre le palier 50 et la
couronne 51.

Le déplacement du profilé mobile dans 1le plan
orthogonal a 1l’axe d’inclinaison X se traduit également par

un léger déplacement des organes de verrouillage 28b, 28c,
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qui cooperent avec la denture 30. Dans 1'exemple
illustratif de la figure 3 dans lequel il existe un certain
jeu entre le deuxieéme organe de verrouillage 28b et la
denture 30, ce Jjeu est rattrapé, comme illustré
schématiquement sur la figure 4b, par le déplacement de
1’organe de verrouillage 28b qui profite du jeu fonctionnel
existant entre lui et 1’organe de guidage 32b pour venir en
réaction sur son organe de guidage 32b.

Le deuxieéme organe de verrouillage 28b présente
ainsi un engrainement en fond de denture avec la denture
interne 30 du profilé mobile. On obtient ainsi une bonne
qualité de wverrouillage dans cette position angulaire
donnée des flasques fixe et mobile.

Apres fixation éventuelle d’un organe de commande
actionnable par un utilisateur pour déplacer la came 38, on
fixe le mécanisme de réglage d’inclinaison ainsi obtenu a
la structure de siége de véhicule. Par exemple, on fixe le
flasque mobile 12 par soudure sur 1l’armature rigide
métallique rigide 4a du dossier 4, comme représenté sur la
figure 2, et le flasque fixe 10 par soudure sur l’armature
rigide d’assise 2a. L’articulation ici décrite a titre
d’exemple peut également étre montée dans le sens opposé, a
savoir avec le flasque dit « mobile » fixé a 1’assise et le
flasque dit « fixe » fixé au dossier. Dans les deux cas,
cette fixation a lieu dans une inclinaison relative de
1’armature de dossier 4a et de 1l’armature d’assise 2a qui
correspondent a la position dite « normale » d’utilisation
du siege, a savoir la position dans laquelle l’occupant est
le plus souvent assis dans le siege.

Pour des tests de résistance en rotation au cours
desquels on applique a des mécanismes obtenus selon le mode
de réalisation décrit ici, un effort en rotation de 50
Newtons (N), on remarque une baisse de 50%, en terme de
jeu, par rapport a des mécanismes auxquels 1’étape de

déformation décrite ci-dessus n’a pas été appliquée. On
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notera que 1’écart-type des résultats obtenus lors de ces
tests diminue également de 50% environ par rapport aux
mécanismes classiques.

Le mode de réalisation présenté ci-dessus est un
exemple. On pourrait par exemple prévoir que le mécanisme
de réglage d’inclinaison comprenne un nombre différent
d’ organes de verrouillage, par exemple ¢égal a 2, ou
supérieur a 4, ou que ces organes de verrouillage soient
déplacables entre leur position inactive et leur position
active par un mouvement de rotation, et non de translation.

Comme représenté figure 4, la force F est appliquée
de maniére sensiblement médiane entre deux des organes de
verrouillage. En particulier si, comme représenté, le
mécanisme de réglage d’inclinaison comprend un ou plusieurs
organes de verrouillage 28a spécifiquement dédiés a 1la
tenue (verrouillage) du mécanisme, et au moins deux organes
de verrouillage 28b, 28c  spécifiquement dédiés au
rattrapage de jeu, l’effort pourra étre appliqué plutdt de
maniere équidistante entre ces deux derniers.

Par ailleurs, bien que le mode de réalisation
présenté utilise une bague 14 pour retenir ensemble le
flasque mobile et le flasque fixe, on pourrait prévoir des
modes de réalisation alternatifs, dans laquelle la
déformation pourrait étre appliquée directement sur le
palier 50 externe du flasque fixe.

Bien évidemment, le procédé ici décrit n’est pas
destiné exclusivement aux mécanismes de réglage

d’inclinaison pour siéges a ceinture de sécurité embarquée.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication d’un mécanisme de réglage
d’inclinaison dans lequel on met en cuvre une étape
d’assemblage au cours de laquelle on assemble un boitier
comprenant un premier (12) et un deuxieme (10) flasques
adaptés pour tourner l’un par rapport a l’autre autour d’un
axe d’inclinaison, le premier flasque (12) présentant une
surface radiale externe (51b) sensiblement circulaire, en
regard d’une surface radiale interne (50a) de guidage
sensiblement circulaire, ladite surface radiale interne de
guidage (50a) étant solidaire du deuxieme flasque, et étant
complémentaire de ladite surface radiale externe (51b), et
adaptée pour retenir le premier flasque (12) par rapport au
deuxieme flasque dans un plan normal a 1l’axe d’inclinaison,

le boitier englobant un mécanisme de verrouillage
comprenant une premiere partie dentée (30) formée sur le
premier flasque (12), au moins un premier et un deuxieéme
organe de verrouillage (26b , 26c) distincts comportant
chacun un secteur denté (28b, 28c) et montés chacun mobile
sur le deuxiéme flasque (10), entre une position active
dans laquelle le secteur denté (28b, 28c) coopere avec la
premiere partie dentée (30), et une position inactive dans
lagquelle le secteur denté (28b, 28c) ne coopére pas avec la
premiére partie dentée (30), chaque organe de verrouillage
étant sollicité par un organe de scllicitation (40) vers sa
position active, et étant déplagable par un organe de
commande (38) vers sa position inactive & 1’encontre de la
sollicitation de 1l’organe de sollicitation,

caractérisé en ce qu’apres assemblage, les au moins
deux organes de verrouillage (26b, 26c) étant chacun dans
sa position active, on met en ccuvre une étape de
déformation au cours de laquelle on applique une
déformation permanente a ladite surface radiale interne de

guidage (50a) de maniére adaptée pour impartir un
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déplacement transversal, dans un plan orthogonal a 1’axe
d’inclinaison, au premier flasque (12) par rapport au
deuxieme flasque (10), jusque dans une ©position de
rattrapage de Jjeu dans laquelle un Jjeu entre la premiére
partie dentée (30) et au moins 1l’un desdits secteurs dentés
(28b, 28c) est rattrapé, et pour maintenir le premier
flasque (12) dans cette position.

2. Procédé de fabrication selon la revendication 1,
dans lequel, au cours de 1’étape d'assemblage, on lie les
premier (12) et deuxieme (10) flasques de maniere adaptée
pour interdire un déplacement relatif desdits premier et
deuxieme flasques le long dudit axe d’inclinaison.

3. Procédé de fabrication selon la revendication 2,
dans lequel, au cours de 1’étape d’assemblage, on juxtapose
le premier flasque (12), dit « mobile » et le deuxieme
flasque (10), dit « fixe » de maniere sensiblement
parallele, et on lie les flasques fixe et mobile par une
bague (14) fixée au flasque fixe (10) et au contact du
flasque mobile (12), pour interdire ledit déplacement
relatif le long dudit axe d’inclinaison,

ladite bague (14) comprenant une face radiale
interne (52a) faisant face a une face radiale externe (50Db)
du flasque fixe opposée a ladite face radiale interne (50a)
du flasque fixe,

et dans lequel, au cours de 1l’étape de déformation,
on déforme de maniére permanente la bague (14) pour amener
la face radiale interne (52a) de la bague au contact de 1la
face radiale externe (50b) du flasque fixe, et déformer
ainsi de maniére permanente le flasque fixe (10) pour
amener la face radiale interne (50a) du flasque fixe en
contact de la face radiale externe (51b) du flasque mobile
(12) .

4. Procédé de fabrication selon la revendication 3,
dans lequel on déforme de maniere permanente la bague en

maintenant un premier cété de la bague contre une contre-
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forme (100) et en appliquant une contrainte de déformation
sur un deuxiéme cbété de la bague diamétralement opposé au
premier coté.

5. Procédé de fabrication selon la revendication 4,
dans lequel ladite premiere partie dentée (30) comprend un
arc de couronne comprenant au moins une premiére et une
deuxiéme portions dentées en regard du secteur denté (28b,
28c) des premier et deuxieéme organes de verrouillage (26b,
26c), respectivement, dans lequel lesdits deux organes de
verrouillage sont consécutifs le long dudit arc de
couronne, et dans lequel au <cours de 1’étape de
déformation, on applique ladite contrainte de déformation
en une région sensiblement équidistante desdits organes de
verrouillage (26b, 26c).

6. Procédé de fabrication d’un siége de véhicule
automobile dans lequel, aprés avoir mis en cuvre le procédé
de fabrication d’un mécanisme de réglage d’inclinaison
selon 1’une quelcongue des revendications précédentes, on
fixe le premier flasque (12) a une structure métallique
(4a) de dossier, on fixe le deuxieme flasque (10) a une
structure métallique (2a) de base, dans une orientation
relative des structures métalliques de dossier et de base
correspondant a une position normale d’utilisation du
siége.

7. Mécanisme de réglage d’inclinaison comprenant

- un boitier comprenant un premier (12) et un
deuxiéme (10) flasques adaptés pour tourner 1'un par
rapport & 1’autre autour d’un axe d’inclinaison, le premier
flasque (12) présentant une surface radiale externe (51b)
sensiblement circulaire, en regard d’une surface radiale
interne (50a) de guidage sensiblement circulaire, ladite
surface radiale interne de guidage étant solidaire du
deuxieme flasque, et étant complémentaire de ladite surface
radiale externe (51b) et adaptée pour retenir le premier

flasque (12) par rapport au deuxieme flasque (10) dans un
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plan normal a 1’axe d’inclinaison,

le boitier englobant un mécanisme de verrouillage
comprenant une premiére partie dentée (30) formée sur le
premier flasque (12), au moins un premier et un deuxieme
organes de verrouillage (26b, 26c) distincts comportant
chacun un secteur denté (28b, 28c) et montés chacun mobile
sur le deuxieme flasque (10), entre une position active
dans laquelle le secteur denté (28b, 28c) coopére avec la
premiere partie dentée (30), et une position inactive dans
laquelle le secteur denté (28b, 28c) ne coopere pas avec la
premiére partie dentée, chaque organe de verrouillage étant
sollicité par un organe de sollicitation (40) vers sa
position active, et étant déplagable par un organe de
commande (38) vers sa position inactive a 1’encontre de 1la
sollicitation de 1’organe de sollicitation,

caractérisé en ce que ladite surface radiale
interne de guidage (50a) comporte au moins une région
déformée (54) de maniére permanente adaptée pour maintenir
le premier flasque (12) dans une position de rattrapage de
jeu, décalée transversalement, dans un plan orthogonal a
1’axe d’inclinaison, par rapport au deuxieme flasque (10),
position de rattrapage de jeu dans laquelle un jeu entre la
premiére partie dentée (30) et au moins 1’un desdits
secteurs dentés (28b, 28c) est rattrapé.

8. Mécanisme de réglage d’inclinaison selon la
revendication 7, dans lequel 1le deuxieéme flasque, dit
« fixe », est juxtaposé de maniere sensiblement parallele
au premier flasque, dit «mobile »,

le flasque fixe (10) comportant un palier externe
(50) comportant une face radiale interne (50a) formant
ladite surface radiale interne de guidage,

ledit palier externe se présentant sous la forme
d’au moins une portion de couronne comportant une saillie
interne (54) formant ladite région déformée.

9. Mécanisme de réglage d’inclinaison selon la
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revendication 8, comprenant une bague (14) fixée au flasque
fixe (10) et au contact du flasque mobile (12), pour
interdire un déplacement relatif des flasques fixe et
mobile le long dudit axe d’inclinaison,

ladite bague (14) comportant une surface radiale
interne (52a) en regard d’'une face radiale externe (50b) du
pallier externe (50) opposée a la face radiale interne
(50a) du pallier externe,

ladite bague (14) comprenant une saillie interne
(53) appuyant sur la surface radiale externe (50b) du

pallier externe.
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