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Za¥izeni, u n&hoZ je prevodové Ustroji
tvo¥eno rozvodovou skrini (¢), kineticky
spojenou g posuvovou gsk¥ini (3), Znekovou

sk¥ini (26) a prevodovkou (8). Ke Znekové
sk¥ini je p¥ipojena pres Cepovou spojiku
(25) otodnd hridel (21) s nasazenym bub-
nem (2), nesoucim obrdbénjy nebo renovova=~
ny ndstroj (1), umisté&nymi spolu se Sne-
kovou sk¥ini ke stolu (27)_suvnd uloZeném
na lozi (5). Posuvovd sk¥in je pohybové
spojena se suportem (4), na némZ je uspo-
$4ddn pracovni v¥etenik (7) frézovaci ne-
bo brusny, vykyvny podle svislé osy, na
jeho¥ pinolu (71) lze upevnit pneumaticky
vysekdvaci mechanizmus. Ydhonovou jednotkou
pro otdSeni bubnu je motor posuvu (8l) ne=~
bo rychloposuvu (S2)., P¥i obribéni dkoso-
vych funkénich ploch (14,15) ndstroje (1)
gse pracovni vietenik horizontdln& natodi
tak, aby 8elni plocha obrdbéného ndstroje
(72S'byla vychylena od normdly k bubnu o
gtejny Uhel jako obrdbénd Ukosovd funkéni

plocha ndstroje.
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Vyndlez se tykd zarizeni pro vyrobu a renovaci ndstroju
pro p¥icné klinové vélcovanie.

Zptsob piiéného klinového vdlcovdni je jiZ rozpracovén
tak, Ze umoZnuje efektivni seriovou vyrobu tvarovych rotadénich
vikovkt z tyli s nepatrnym procentem odpadu materidlue. X prové-
déni tohoto zplsobu jsou vyvinuty a pouZivdny pomérné jednodu-
ché védlcovaci stroje, které ovdem vyZaduji pouZivdni slozitych
a obtiZné vyrobitelnych ndstrojl. Néstroje pro pricné klinové
vdlcovdni jsou sloZeny z nékolika segmentl mezikruhového tva-
ru, upevnénych ne spoleény bubene Funkéni ¢dst ndstroje tvori
8dst kuZelové plochy navazujici ne Sroubovou plochu s riznym
Ghlem stoupdni a rlznym sklonem vzhledem k normdle. Tyto funk-
8ni plochy jsou pri¢né ryhovany, aby se zamezilo prokluzu ro-
tujictho vdlcovaného vykovkue. Hdstroje, zvldZt& ndstroje urie-
né pro pouziti u vdlcovacich stroéjl s primérem bubni do 600 mm,
lze zhotovit velmi obtiZné a pracné na specidlnd upravenych
soustruzich, karuselech nebo kopirovacich frézkich. Pro valco-
vaci stroje s primérem bubnu 1000 mm lze ndstroje vyrobit jen
na velkych vhodné upravenych ozubdrenskych strojich pomoci spe-
ciélnich fréz. Jejich vyroba je velmi pracnd. Po obrobeni se
segmenty ndstrojl povrchové vytvrzuji kalenim a nitridaci.
Renovace téchto ndstrojl se provéddi prevdiné rucnim brousenin,
protoZe frézovdni ani soustruZeni zpevnéné povrchové vrstvy
nelze provést a brousici stroje vhodné pro brouseni podobnych
tvard nejsou k disposici.

Nevyhodou dosavadniho zplsobu vyroby ndstrojt je jeho
pracnost a mald produktivite prdce. RovnéZ renovace ndstrojd
ruénim broudenim je mdlo efektivni a pPesnd, coZ se nepriznive
projevi na kvalité vykovkl a md za ndsledek sniZeni Zivotnosti
néstroje.
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Yevyhody dosud provddéné vyroby e renovace ndstrojl pro
pficné klinové vdalcovani jsou v prevdiné mi¥e odstranény zari-
zenim podle vyndlezu, jehoZ podstata spoivd v tom, Ze pievod-
né dstroji obsahuje rozvodovou ski¥in kinematicky spojenou s
pfevodovkou, posuvovou sk¥ini a 8nekovou skPini, ke které je
piipojena prostFednictvim Eepové spojky h¥idel,otolné uloZend
‘v d¥lengch lo¥iskdch a seviend brzdou. Hr¥idel nese buben s
nédstrojem pro prifné klinové vdlcovdni, jeZ jsou spolu se
gnekovou sk¥ini uspordddny ne stole,suvné umisténém ne loZi.
Posuvovéd sk¥in je prostrednictvim pohybového Sroubu spojena
se suportem;suvné usporddanym na stojenue. Na suportu je upra-
ven pracovni vietenik,vykywné uspoiddany kolem své svislé osy
kolmé k normdle bubnue. Vyndlez ddle spolivd v tom, Ze pracov-
ni vietenik je tvofen frézovacim vi¥etenikem a/nebo brusnym
vietenikems Podle dalSiho vyznaku vyndlezu lze ne pinolu fré-
zovaciho vieteniku upevnit pneumaticky vysekévaci mechanizmus,
kinematicky spojeny s ndhonem bubnue

Vyhodou zarizeni podle vynédlezu je, Ze umoZnuje produkti-
i frézovédni rotadnich i Sroubovich ploch vSech velikostdi
néstroju pro priéné klinové valcovéni pomoci komundlnich rez~
nych nédstrojtie Pomoci pridavného pneumatického vysekdvaciho
mechanizmu lze ne stroji vysekat do rotacnich i Sroubovych
funkénich ploch undSeci drédZkye. Snadnou vyménou frézovaciho
vieteniku za brusné vreteniky lze strojnim brousSenim renovo-
vat opotfebené ndstroje, které jsou jiZ povrchové vytvrzené.

Priklad provedeni zarizeni podle vyndlezu je zobrazen
na piipojenych vykresech, nahich? je na obr. 1 zndzornén
zjednoduseny ndstroj pro p¥idné klinové vélcovéni v axonome-
trickém pohledu, na obre. 2 je zndzornén rozvinuty tvar nd-
stroje s vyznadenim jeho dkosovych funkénich ploch a ne obre.3
je zndzornén velkovy axonometricky pohled ne zarizenie.

Tdstroj 1 pro prilné klinové vdlcovéni sestdvd ze zad-
niho segmentu 1ll, navazujiciho na st¥edni segment 12, jeZ
prechdzi v predni sesment 13. Na ndstroji 1 jsou vytvoFeny
cdstedné rotadni a cdstedné Sroubové funkéni plochy, vytva-
rované do levé Ukosové plochy 14 a pravé tkosové plochy 15.
Segmenty néstroje 1 jsou upevnény na vodorovné usporddaném
bubnu 2 pevné nasazeném na h¥ideli 21 a s nim otolnd uloZen

v ddlen’ch loZiskdche lla jednom konci h¥idele 21 uloZeném
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v prednim déleném loZisku 23 je upravena brzda 24, v p¥ikladu
provedeni vytvorend jako Spalikové brzdae Druhy konec h¥idele
21, uloZeny v zadném dé€leném loZisku 22, je spojen prostied-
nictvim cepové spojky 25 se Snekovou sk¥ini 26, Buben 2 s dé&-
lengmi loZisky, ndstrojem 1 a Snekovd skiin 26 jsou upevnény
na stole 27;suvné uloZeném na loZi 5. Snekovd sk¥in 26 je
prostiednictvim teleskopického h¥idele 91 kinematicky spojena
s rozveodovou sk¥ini 9, kterd je ddle kinematicky propojena s
posuvovou sk¥ini 3 a prevodovkou 8. Posuvovd sk¥in 3 je ddle
pomoci pohybového Sroubu 31 kinematicky spojena se suportem
4,suvné usporfddaném na stojanu 6. e suportu 4 je upevnén
pracovni vretenik 7,vykywné usporddany kolem své svislé osy,
kolmé k normdle bubnu 2, s obrdb&cim ndstrojem 72+ Pracovni
vietenik 7 je vytvoifen bud jako frézoveci,nebo brusny vretendik.
Pinola 71 pracovniho v¥eteniku 7 miZe byt rovnéZ pouZita pro
upevnéni na obrdzku 3 nezndzornéného pneumatického vysekdvaci-
ho mechanizmu, kterym se nahradi pracovni v¥etenik 7. Ndhono-
vou jednotkou pro pracovni otdlky bubnu 2 tvoii motor posuvu
&1, ndhonovou jednotkou pro rychlé otdleni bubnu 2 tvodi motor
rychloposuvu S2.

Zebizeni podle vynédlezu pracuje takto : Buben 2 poZadova-
ného priméru, nasazeny na hiideli 21,se uloZi do pFednich a
zadnich d&lenfch loZisek 23,22. Na buben 2 se piipevni poloto-
vary ndstrojovyich segmentd 11,12,13. H¥idel 21 se spoji Sepo-
vou spojkou 25 se snekovou sk¥ini 26 a brzda 24 se se¥{di na
potiebny brzdy moment. PoZadovené pracovni otdlky bubnu 2 se
nastavi pfevodem v pFevodovce 8 a stoupdni Sroubovice levé
a pravé Ukosové funkéni plochy 14, 15 se nagtavi vymSnnymi
koly v posuvové sk¥ini 3. Pro obrébéni pravé tkosové funkini
plochy 15 ndstroje 1 se ne pinolu 71 nasadi frézovaci viete-
nil:, tvoiici v tomto pPikladu provedeni vyndlezu pracovni
vietenik 7. Obrdbécim ndstrojem 72 je v tomto pripadd fréza.
Pracovani vietenik 7 se horizontdln® natodi kolem své svislé
osy tek, aby delni rovina frézy byla vychylena od normidly
vodorovné uloZeného bubnu 2 o stejn& thel jako frézovand
pravé Gkosovéd funkéni plocha 15. Hloubka dbdru se nastavuje
ruén& pomoci nezndzornéné kliky pohybem stolu 27 po loZi 5.
Po nastaveni nulové polohy bubnu 2 se frézovaci vietenik

hand

uvede do chodu a po zapnuti motoru posuvu 8l se roztodi
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buben 2 a Celni plochou frézy se provddi frézovdni Sroubovice
pravé Ukosové funkdni plochy 1l5. P¥ed nastavenim druhé t¥isky
Gibéru se buben 2 vrdti po zapnuti motoru rychloposuvu 92
rychloposuvem do své nulové polohye Zpd&tny chod bubnu 2 se
nastavuje prostfednictvim rozvodové skiiné 9. Po provedeni
pot¥ebného podtu pracovnich uUbérd nutnych k ofrézovédni pravé
dkosové funkdni plochy 15 nédstroje 1 se natoli frézovaci vie-
tenik kolem své svislé osy horizontdlné v opacném smyslu tak,
aby Selni rovina frézy byla vychylena od normdly bubnu 2 o
stejny dhel jako frézovand levd Ukosovd funkéni plocha 14
nédstroje le V rozvodové skiini 9 se zméni smysl otdeni bubnu
2 a pohybového Sroubu 31 tak, aby bylo moZno ofrézovat Srou-~
bovici levé Ukosové funkéni plochy 1l4. Rotadéni E4sti tkosovych
funkénich ploch 14,15 se obrabéji pri vypnutych otdckdch nd-
honu pohybového Sroubu 3le. Po ukondéeni frézovdni obou Gkoso-
vych funkénich ploch 14,15 se na pinolu 71 nasadi misto fré-
zovaciho vieteniku nezndzornény pneumgticky vysekdvaci mecha-
nizmus, kterym se provede vysekdni undSecich drdZek. Impulsy
pro provedeni vysekl se odvozuji z prevodovky 8 a jejich fre-
kvence se nastavuje v zdvislosti na Ghlové rychlogti bubnu 2.

P¥i renovaci ndstrojl 1l se vyméni frézovaci vietenik za
brusné vieteniky, kterymi se obdébnjm zpisobem provede ple-
brouseni opot¥ebenych Gkosovych funkénich ploch 14, 15 a
vybroufeni undSecich drdfek.

Zarizeni podle vyndlezu lze vyuzit pro efektivni a pies-
nou vyrobu viech velikosti ndstrojl pro piitné klinové vdlco-
véni a rovnd% pro jejich kvalitni a rychlou renovacie
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Zarizeni pro vyrobu a renovaci néétrojﬁ pro pPiéné klinové
védlcovdni, obsahujici stdl suvné uloZeny na loZi, stojan &
prevodnyn dstrojim a suport s pracovnim v¥etenikem, vyzna-
ujici se tim, Ze prevodné Ustroji obsahuje rozvodovou sk¥in
(9) kinematicky spojenou s prevodovkou (8), posuvovou skii-
ni (3) a Snekovou skiini (26), ke které je pripojena prost-
Yednictvim Cepové spojky (25) hiidel (21), otodn& uloZend
v délenych loZiskdch (14,15), sevrend .brzdou (24) a nesouci
buben (2) s ndstrojem (1), usporddenymi spolu se Snekovou
sk¥ini (26) na stole (27) suvné umisténém na lozi (5) a
posuvovd sk¥in (3) je prostiednictvim pohybového Froubu
(31) spojena se suportem (4), na ném% je upraven pracovni
v¥etenik (7),vykywmé usporfddany kolem své svislé osy kolmé
k normdle bubnu (2), prifemZ suport (4) je suvné uspoFiddn
na stojanu (6). '

Za¥izeni podle bodu 1) vyznadujici se tim, Ze pracovni v¥e-
tenik (7) je tvoren frézovacim vietenikem.
Zarizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze pracovni v¥e-
tenik (7) je tvoren brusnym vietenikems

v’ ’, I v I Y , v .
Zarizeni podle bodu 1 az 3; vyznadujici se tim, Ze na pi-
nole (71) pracovniho v¥eteniku (7) je upraven pneumaticky

vysekdvaci mechanizmus, kinematicky spojeny s ndhonem
bubnu (2).

2 vykresy
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Obr. 2
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