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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Aufbereitung von Ausgangsmate-
rial zur Herstellung von Zellstoff, Halbzellstoff oder thermomechanischen Holzstoffen, wobei das
Ausgangsmaterial, insbesondere Holzhackschnitzel mit Flissigkeit versetzt wird, und einem
nachfolgenden AufschluBverfahren unterworfen wird, sowie auf eine Vorrichtung zur Aufberei-
tung von Ausgangsmaterial zur Herstellung von Zelistoff, Halbzellstoff oder thermomechani-
schen Holzstoffen mit einer Einrichtung zum Vermischen von Ausgangsmaterial mit Flissigkeit
und wenigstens einer Férdereinrichtung zu einer nachfolgenden AufschluReinrichtung.

Bei den gegenwartig géngigen Verfahren zur Herstellung von Zellstoff, Halbzellstoff oder ther-
momechanischen Holzstoffen werden Holzhackschnitzel bzw. Ségespéne bzw. Holzscharten
mit einer Chemikalienlésung impragniert, um im nachfolgenden AufschluBverfahren das Lignin
bzw. einen Teil davon chemisch zu verandern und aus dem Holz zu I6sen. Fir eine derartige
Aufarbeitung ist eine méglichst gleichmagige und vollstéandige Imprégnierung der Ausgangsma-
terialien fir einen effizienten AufschiuBvorgang Voraussetzung. Erst ein effizienter Aufschiuf3-
vorgang gewdhrleistet eine gleichmaRige, hohe Stoffqualitat. Fir einen effizienten Aufschiuf ist

“der gleichmaRige Transport der gelésten Chemikalien in die Hohlrdume der Holzsubstanz der

Hackschnitzel wesentlich, wobei es fir diesen Transport zwei Wirkmechanismen gibt. Einerseits
die Penetration, d.h. das Eindringen der Chemikalienlésung in die mit Luft gefiliten Hohlrdume
der Hackschnitzel bedingt durch eine Druckdifferenz zwischen dem Aufendruck plus dem
Kapillardruck und dem hydrostatischen Druck gegeniiber dem Gasdruck der Luft im Inneren der
Hackschnitzel oder andererseits die Diffusion der Chemikalienlésung in das Innere, d.h. der
Transport von lonen und anderen I6slichen Substanzen mit Wasser aufgrund der Konzentrati-
onsunterschiede.

Thermomechanischer Holzstoff (TMP) wird durch Mahlung von insbesondere vorgewarmten
Holzschnitzein erzeugt, wahrend bei chemisch-thermomechanischem Holzstoff (CTMP) eine
chemische Vorbehandlung ergéanzend vorgenommen wird.

Es ist allgemein bekannt, daB die in den Holzkapillaren vorhandene Luft das gréRte Hindernis
einer raschen und effizienten impragnierung mit Chemikalien ist. Um das Eindringen der Che-
mikalienlésung in die Hackschnitzel zu erleichtern und zu beschleunigen, sind folgende Verfah-
ren bekannt. Eine Entfernung der Luft aus den Hackschnitzeln, ein Zusatz von Netzmitteln, eine
mechanische Behandlung, wie z.B. ein Kompaktieren usw., und eine biologische Vorbehand-
lung der Hackschnitzel. Das géngigste Verfahren ist das Entfernen der Luft aus den Hack-
schnitzeln und hiefiir existieren wiederum einige anerkannte Verfahren. Das heute gebrauch-
lichste und in der Praxis angewendete Verfahren besteht darin, die Hackschnitzel mit Wasser-
dampf bei Atmosphéaren- und Uberdruck vorzudémpfen. Dabei wird ein Teil der Luft durch die
Ausdehnung bei der Erwarmung entfernt. -

Eine weitere Methode besteht darin, die Luft in den Hackschnitzeln durch ein kondensierbares
Gas, wie z.B. Schwefeldioxid, das in der Kochlauge gut l6sbar ist, zu ersetzen. Dieses Verfah-
ren wird jedoch in der Praxis nicht angewendet. Alle bekannten Verfahren leiden jedoch daran,
daR® eine Uberwachung bzw. auch ein Nachweis, ob und wieviel der in den Holzschnitzeln
eingeschlossenen Luft entfernt wurde bzw. durch Chemikalienlésung ersetzt wurde bzw. wie
weit die Hackschnitzel mit der Chemikalienlésung durchtrénkt sind, wahrend des Verfahrens
kaum méglich ist. Probennahmen wéhrend des Verfahrens zeigen normalerweise, dall eine
Impragnierung der Oberflichen bzw. der oberflichennahen Schichten vollsténdig stattfindet,
daB jedoch das Innere der Hackschnitzel im wesentlichen nicht bzw. nur wenig imprégniert ist,
da fiir eine derartige Impragnierung einerseits zu hohe Driicke bzw. Temperaturen erforderlich
waéren und andererseits eine zu lange Verweilzeit in den Behandlungskesseln der Imprédgnier-
anlagen erforderlich wéren, um zu wirtschaftlich sinnvollen Ergebnissen zu gelangen.

Die vorliegende Erfindung zielt nun darauf ab, ein einfaches Verfahren der eingangs genannten
Art zur Verfiigung zu stellen, bei welchem Ausgangsmaterial, insbesondere Holzschnitzel zur
Ganze, d.h. vollstandig mit der Chemikalienldsung durchtrénkt werden, ohne da} die Tempera-
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tur oder der Druck in der Impragnieranlage erhéht werden oder die Verweilzeit in der Anlage
ubermaRig verlangert wird. Weiters zielt die vorliegende Erfindung auf ein Verfahren ab, bei
welchem der Wirkungsgrad der Anlage wesentlich verbessert wird.

Zur Losung dieser Aufgaben ist ein Verfahren zur Aufbereitung von Ausgangsmaterial zur Her-
stellung von Zellstoff, Halbzellstoff oder thermomechanischen Holzstoffen der eingangs ge-
nannten Art im wesentlichen dadurch gekennzeichnet, da das mit Flissigkeit versetzte Aus-
gangsmaterial einer Unterdruckbehandlung unterworfen wird. Indem, wie dies der vorliegenden
Erfindung entspricht, das mit Flussigkeit versetzte Ausgangsmaterial einer Unterdruckbehand-
lung unterworfen wird, gelingt es in einfacher Weise, die Zellstruktur der Holzschnitzel so weit
aufzubrechen, daf? die in den Zellen bzw. zwischen den Fasern enthaltene Luft aus dem Aus-
gangsmaterial, insbesondere Hackschnitzeln entweichen kann, d.h. dal die Holzschnitzel ent-
luftet werden, wodurch die Flissigkeit bzw. Impragnierlésung problemlos in die Holzschnitzel
eindringen kann und somit insbesondere in kurzer Zeit ein vollstédndiges Durchtréanken der
Holzschnitzel erreicht werden kann.

Unter dem Sammelbegriff Holzschnitzel bzw. Hackschnitzel sollen im Rahmen der vorliegenden
Beschreibung allgemein Ausgangsmaterialien fur das erfindungsgeméaRe Verfahren sowie die
erfindungsgeméafie Vorrichtung umfafit sein.

GemaR einer bevorzugten Weiterbildung der vorliegenden Erfindung wird firr das Entliften der
mit Flissigkeit versetzten Ausgangsmaterialien ein Druck von héchstens 0,5 bar, insbesondere
0,1 bis 0,3 bar angelegt. Mit einem derartig geringen Unterdruck gelingt es bereits, die Poren-
struktur bzw. die Faserstruktur der Holzschnitzel aufzubrechen und eine vollstdndige Durchtrén-
kung der Hackschnitzel zu erreichen, wobei ein zusétzliches bzw. lang andauerndes Verweilen
bzw. Anhalten der mit Flussigkeit versetzten Ausgangsmaterialien in der Unterdruckvorrichtung
nicht erforderlich ist. Selbstverstandlich liegt es entsprechend im Wissen des Fachmanns, daf}
bei Einsatz von hérteren Holzarten bzw. gréferen Hackschnitzeln die Foérdergeschwindigkeit
abgesenkt werden wird, bzw. das Vakuum erhdht werden wird, um eine vollstdndige Entliiftung
der Hackschnitzel zu erzielen.

Far die vollstandige Entliftung des mit Flussigkeit versetzten Ausgangsmaterials werden bevor-
zugt das Ausgangsmaterial und die Flussigkeit zu einer pumpféhigen Ausschidmmung, weiche
beispielsweise 5 % Feststoffgehalt enthalt, vermischt, wodurch einerseits eine dinnfliissige
Suspension entsteht, welche durch Anlegen eines Vakuums schnell und vollstandig entliftet
werden kann und auch problemlos transportierbar ist.

GemaR einer bevorzugten Weiterbildung des erfindungsgeméRen Verfahrens wird das Verfah-
ren so gefithrt, daR das Ausgangsmaterial und die Flussigkeit vor dem Anlegen des Unter-
drucks entgegen der Schwerkraft durch ein, insbesondere vertikales, Steigrohr geférdert wer-
den. Dadurch, daR das Ausgangsmaterial und die Fliissigkeit vor dem Anlegen des Unterdrucks
entgegen der Schwerkraft durch ein, insbesondere vertikales, Steigrohr bzw. eine Hebeleitung
gefordert werden, ist es lediglich erforderlich, am héchsten Punkt der Hebeleitung eine Entluf-
tungsvorrichtung unter Anlegen eines Vakuums vorzusehen, wodurch nach Férdern der Holz-
schnitzel (iber die Hebeleitung diese rasch und zuverlassig vollstéandig entliftet werden kénnen.

Zur Verbesserung bzw. Vervolistandigung der Impragnierung der Ausgangsmaterialien, insbe-
sondere der Hackschnitzel wird das erfindungsgeméafe Verfahren bevorzugt derart weiterge-
fihrt, daB das Ausgangsmaterial und die Flissigkeit vor dem Einbringen in eine AufschluBanla-
ge einer Verdichtung, insbesondere auf 3 bis 10 bar, unterworfen werden. Indem das Aus-
gangsmaterial und die Flussigkeit nach dem Absaugen bzw. nach dem Entliften der in den
Hackschnitzeln enthaltenen Luft durch eine senkrecht nach unten fiihrende Leitung in den
Uberdruckbereich einer Verdichtungsanlage geférdert werden, wird sichergestellt, dall die
evakuierten Hohlrdume in dem Holz mit der Flussigkeit befullt werden, wodurch ein vollsténdi-
ges, rasches und problemloses Durchtrédnken des Ausgangsmaterials mit der Flissigkeit
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sichergestellt wird.

Die Flussigkeit fir die Aufbereitung von Ausgangsmaterial zur Herstellung von Zellstoff, Halb-
zellstoff oder thermomechanischen Holzstoffen gemaR der vorliegenden Erfindung ist in an sich
bekannter Weise von einem flissigen Transportmedium, insbesondere Wasser und/oder einer
Impragnierflissigkeit gebildet.

Fur eine besonders effiziente bzw. Ausgangsmaterial sparende Verfahrensfihrung wird das
erfindungsgeméle Verfahren bevorzugt dahingehend weitergebildet, da vor bzw. bei Eintritt in
das nachfolgende AufschluBverfahren die Flussigkeit, insbesondere das Transportmedium
abgeschieden wird und insbesondere zur Zufuhr von frischem Ausgangsmaterial rickgefuhrt
wird. Da, wie dies allgemeines Wissen der Fachleute ist, in einem AufschluRverfahren fiir die
Herstellung von Zellstoff, Halbzellstoff oder thermomechanischen Holzstoffen eine derartige
stark verdiinnte Lésung der Hackschnitzel mit Flissigkeit nicht erforderlich ist, wird iberschis-
sige Fliissigkeit vor dem Eintritt in das AufschluBverfahren abgezogen und riickgefiihrt, wodurch
einerseits Flussigkeit und/oder Impragnierldsung zum Trénken der Ausgangsmaterialien einge-
spart werden kann und andererseits die Temperatur- bzw. Energiebilanz des AufschluRverfah-
rens verbessert werden kann, da méglichst wenig Wasser, welches einen hohen Energiebedarf
besitzt, in dem AufschluBverfahren mitgefiihrt werden muld.

GemaR einer weiteren bevorzugten Ausbildung der vorliegenden Erfindung wird bei dem erfin-
dungsgeméRen Verfahren so vorgegangen, dal vor bzw. bei Eintritt in das nachfolgende Auf-
schluBverfahren ein Druckabbau, insbesondere iber eine Venturidise vorgenommen wird,
wobei deren Unterdruckseite zur Bereitstellung des Unterdrucks zur Behandlung des Aus-
gangsmaterials und der Flussigkeit herangezogen wird. Indem zusétzlich am Eintritt in das
AufschluRBverfahren ein Druckabbau lber eine Venturidise vorgenommen wird, deren Unter-
druckseite zur Bereitstellung des Unterdrucks zur Behandlung des Ausgangsmaterials und der
Flissigkeit herangezogen wird, gelingt es, die Energiebilanz weiter zu verbessern. Selbstver-
standlich ist es im allgemeinen Wissen des Fachmanns, daB fur das Anfahren der Anlage bzw.
auch zur Aufrechterhaltung eines ausreichenden Vakuums eine Hilfsvakuumpumpe bzw. Un-
terdruckeinrichtung in einer derartigen Vorbehandlungsanlage vorgesehen sein mull. Jedoch
gelingt es mit dem an der Unterdruckseite der Venturidise zur Verfiigung gesteliten Unterdruck
im kontinuierlichen Verfahren zum Aufschliuf von Hackschnitzeln, eine ausreichende Menge an
Unterdruck fir die Evakuierung bzw. Entluftung der Hackschnitzel zur Verfiigung zu stellen.

Die vorliegende Erfindung zielt weiters darauf ab, eine maglichst einfache und Energie sparen-
de Vorrichtung zur Aufbereitung von Ausgangmaterial zur Herstellung von Zellstoff, Halbzellstoff
oder thermomechanischen Holzstoffen der eingangs genannten Art zur Verfigung zu stellen,
wobei weiters darauf abgezielt wird, die fur die Durchfilhrung der vorliegenden Erfindung erfor-
derlichen Umbauarbeiten einer bestehendem Anlage méglichst gering zu halten, um bestehen-
de Aufbereitungsanlagen mdéglichst rasch und kostenguinstig nachriisten zu kénnen, wodurch
eine effiziente und giinstige Verfahrensfithrung sichergestellt werden kann.

Zur Lésung dieser Aufgaben ist eine Vorrichtung zur Aufbereitung von Ausgangsmaterial zur
Herstellung von Zellstoff, Halbzellstoff oder thermomechanischen Holzstoffen im wesentlichen
dadurch gekennzeichnet, daB eine Vorrichtung zum Anlegen eines Unterdrucks an das mit
Flussigkeit vermischte Ausgangsmaterial in den Férderweg vorgesehen ist. Dadurch, daB eine
Vorrichtung zum Anlegen eines Unterdrucks an das mit Flissigkeit vermischte Ausgangsmate-
rial in den Férderweg des mit Flissigkeit vermischten Ausgangsmaterials eingebaut bzw. an
diesen angeschlossen ist, gelingt es durch ledigliches Nachristen einer Unterdruckanlage bzw.
einer entsprechenden, insbesondere U-férmigen Verléangerung des Forderwegs, Hackschnitzel
vollstandig mit Flissigkeit zu impragnieren, ohne daB beispielsweise eine bestehende Anlage
groferen bzw. umfassenden Umbauarbeiten unterworfen werden muBl. Weiters ist eine Neu-
konstruktion einer Anlage mit lediglich geringem Aufwand verbunden.
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Zur Bereitstellung einer konstruktiv einfachen Vorrichtung zum Anlegen eines Unterdrucks wird
bevorzugt vorgeschlagen, dal die Vorrichtung zum Anlegen eines Unterdrucks von einer Vor-
richtung zum Abscheiden von Luft aus einer Flissigkeit, insbesondere einer Siebleitung, einem
Zyklon, einem Luftabscheider oder dgl. gebildet ist, wodurch sich bei geringem Aufwand ein
zuverldssiger Abtransport der Luft aus dem Ausgangsmaterial erzielen 1aRt.

GemaB einer bevorzugten Weiterbildung ist die erfindungsgeméBe Vorrichtung dahingehend
weitergebildet, dal an die Einrichtung zum Vermischen von Ausgangsmaterial mit Fliissigkeit
eine Saugleitung angeschlossen ist, an deren héchsten Punkt die Unterdruckvorrichtung ange-
schlossen ist. Indem an die Einrichtung zum Vermischen von Ausgangsmaterial mit Flussigkeit
eine Saugleitung bzw. eine Hebeleitung angeschlossen ist, an deren héchstem Punkt die Un-
terdruckvorrichtung angeschiossen ist, gelingt eine rasche und effiziente Entliftung bzw. ein
Absaugen der in dem Ausgangsmaterial enthaltenen Luft, wodurch mit einer einfachen bauli-
chen Veranderung einer bestehenden Anlage und einer Vakuumpumpe, welche nur einen
geringen Unterdruck erzeugt, das Auslangen gefunden werden kann.

indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der erfindungsgeméaRen Vorrichtung ent-
spricht, der AufschluBeinrichtung eine Verdichtungsvorrichtung zum Verdichten des entlufteten
und mit der Flissigkeit vermischten Ausgangsmaterials vorgeschaltet ist, werden die die Unter-
druckvorrichtung verlassenden Hackschnitzel bzw. das Ausgangsmaterial und die Flussigkeit
senkrecht nach unten durch die statische Hohe der Flussigkeitsséule in eine nachgeschaltete
Verdichtungsvorrichtung zum Verdichten des entliifteten und mit der Flissigkeit vermischten
Ausgangsmaterials geférdert, wodurch die Hohlrdume in dem Holz bzw. in den Hackschnitzeln
bzw. dem Ausgangsmaterial sicher mit dem Transportmedium gefiillt werden und noch verblie-
bene restliche Hohlrdume zur Génze impragniert bzw. verfillt werden. Dieser Effekt wird da-
durch verstéarkt, daR in der Verdichtungsvorrichtung der Druck auf iberatmosphérischen Druck
erhoht wird, wodurch die Eindringgeschwindigkeit der Flussigkeit in die Hackschnitzel weiter
beschleunigt wird.

GemaR einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung ist an der AufschluBvorrichtung eine
Abzugsleitung fir Flissigkeit, insbesondere Wasser, vorgesehen, in welcher eine Vorrichtung
zum Druckabbau, insbesondere eine Turbine, zur Rickfilhrung der abgezogenen Fliissigkeit
zur Einrichtung zum Vermischen von Ausgangsmaterial mit Flussigkeit vorgesehen ist. Durch
diese Konstruktion der erfindungsgeméfien Vorrichtung zum Aufbreiten von Ausgangsmaterial
zur Herstellung von Zellstoff, Halbzellstoff oder thermomechanischen Holzstoffen gelingt es, die
Transportflissigkeitsmenge, welche in die AufschluBeinrichtung eingebracht wird, auf ein Mini-
mum abzusenken, wodurch die Energiebilanz der Vorrichtung betrachtlich verbessert wird.

Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung entspricht, die Pumpe mit der
Verdichtungsvorrichtung gekoppelt ist bzw. koppelbar ist, gelingt es, den Energieaufwand fur
die Verdichtung des Ausgangsmaterials und des Transportmediums und die Rickfilhrung des
Transportmediums weiters abzusenken, wodurch die Energiebilanz der Gesamtvorrichtung
weiter verbessert wird.

Indem, wie dies einer bevorzugten Weiterbildung der erfindungsgeméRen Vorrichtung ent-
spricht, an der AufschluBeinrichtung eine Venturi-Diise vorgesehen ist, deren Unterdruckseite
mit der Unterdruckvorrichtung gekoppelt ist bzw. diese bildet, kann mit einer einfachen Vaku-
umpumpe zum Anfahren der Vorrichtung das Auslangen gefunden werden, und in dem kontinu-
ierlichen Verfahrensablauf wird mit der Unterdruckseite der Venturidiise als Vakuumeinrichtung
das Auslangen gefunden, wodurch die Energiebilanz der Vorrichtung weiter verbessert werden
kann.

SchlieBlich ist bevorzugt in der erfindungsgeméaRen Vorrichtung die Vorrichtung zum Vermi-
schen von Ausgangsmaterial mit Fliissigkeit von einer Forderschnecke gebildet, wodurch eine
verbesserte Durchmischung von Ausgangsmaterial und Fluid gelingt.
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung dargesteliten Ausfuhrungsbei-
spiel ndher erlautert.

In der Figur ist schematisch eine Vorrichtung zur Aufbereitung von Ausgangsmaterial zur Her-
stellung von Zellstoff, Halbzellstoff oder thermomechanischen Holzstoffen dargestellt, wobei
Anlagenteile, welche fir die vorliegende Erfindung nicht wesentlich sind und welche dem allge-
meinen Stand der Technik entsprechen, in der nachfolgenden Beschrelbung der Anlage nicht
naher erlautert werden bzw. nicht dargestellt sind.

In der Figur ist mit 1 eine Férderschnecke bezeichnet, durch welche Ausgangsmaterial, bei-
spielsweise Holzhackschnitzel gemeinsam mit Flissigkeit, welche in an sich bekannter Weise
aus einem Transportmedium, insbesondere Wasser und/oder einer Impréagnierfliissigkeit gebil-
det ist, gefoérdert wird. Die Hackschnitzel gemeinsam mit der Flissigkeit werden bei 2 in eine
Steigleitung 4, insbesondere eine Hebeleitung, eingespeist, wobei am Ende der Steigleitung 4
bzw. Hebeleitung bei 3 zusatzliche Flussigkeit eingespeist wird, so dal® die Mischung aus Aus-
gangsmaterial und Flussigkeit in der Hebeleitung etwa 5 % Feststoffgehalt aufweist. Die Mi-
schung aus Ausgangsmaterial und Flussigkeit wird in der Hebeleitung 4 nach oben gefordert,
wobei das Ausgangsmaterial und die Flussigkeit aus einem Bereich mit Atmosphérendruck in
einen Unterdruckbereich am Oberende der Saugleitung 4 geférdert werden. Die Saugleitung 4
ist so ausgebildet, daR sie an ihrem oberen Ende in eine horizontale Verweilleitung 5 miindet,
an welcher mittels einer Unterdruckvorrichtung, insbesondere Vakuumpumpe 6 und einer zuge-
hérigen Leitung 7 ein Vakuum von héchstens 0,5 bar, insbesondere etwa 0,1 bis 0,3 bar ange-
legt ist. Durch Anlegen eines derartigen Vakuums an die Verweilleitung 5 in dem Férderweg
des Ausgangsmaterials gelingt es, die in den Hackschnitzeln eingeschlossene Luft rasch und
zuverlassig ohne Erhéhung der Temperatur aus den Hackschnitzeln zu entfernen, so dal die in
dem Ausgangsmaterial enthaltenen Hohlrdume mit der Flissigkeit, insbesondere der Impréag-
nierflissigkeit, befilllbar sind. Die Verweilleitung 5 ist hiebei insbesondere so ausgebildet, dak
sie als Siebleitung mit extrem feinen Poren ausgebildet ist, um welche eine Ummantelung mit
einer Saugglocke 8 angeordnet ist, um die aus den Hackschnitzeln bzw. dem Ausgangsmaterial
entweichende Luft abziehen zu kénnen. An der Saugglocke 8 ist eine weitere Leitung 9 ange-
schlossen, welche als Hilfssaugleitung ausgebildet ist, welche mit der Unterdruckseite einer
Venturidiise 10 verbunden ist, so daB im stabilen bzw. kontinuierlichen Betrieb der Anlage die
Unterdruckvorrichtung 6 gedrosselt bzw. vollstandig abgeschaltet werden kann und der Unter-
druck an der Saugglocke 8 um die Verweilleitung 5 allein durch Unterdruck, welcher durch die
Venturidise 10 zur Verfiigung gestellt ist, aufrecht erhalten werden kann.

Anstelle einer Siebleitung 5 kann fiir einen Abtransport bzw. eine Abfuhr von Gas bzw. Luft
auch ein Zyklon bzw. Luftabscheider verwendet werden.

Nach Austritt aus der Verweilleitung 5 werden die Hackschnitzel aus dem Vakuum durch die
statische Hohe der Fliissigkeitssaule Uber eine Leitung 11 in eine Verdichtungsvorrichtung 12
geférdert, wo das Ausgangsmaterial und die Flissigkeit, insbesondere die Impragnierflissigkeit
auf einen Druck von 5 bis 10 bar verdichtet werden, um das Eindringen der Imprégnierfliissig-
keit in die Hackschnitzel weiter zu verbessern. Aus dieser Verdichtungseinrichtung 12 wird die
unter Druck befindliche Aufschldmmung Uber Leitung 13 einer Aufschiueinrichtung 14 zuge-
fuhrt, in welcher eine Entwidsserung bzw. ein Austrag von tberschissiger Flussigkeit aus dem
Ausgangsmaterial vorgenommen wird. Die Uberschiissige Flissigkeit aus dem Ausgangsmate-
rial wird hiebei Giber ein Ventil 16 und eine Abzugsleitung 15 aus dem System ausgetragen und
iber eine Turbine 17 dem System riickgefiihrt, insbesondere am Eintritt 3 in die Saugleltung 4
in das System wiederum eingespeist.

Die AufschluBeinrichtung, insbesondere eine Férderschnecke 14 ist an ihrem unteren Ende
tber ein Ventil 18 mit der Uberdruckseite der Venturidiise 10 verbunden und kann somit den
Unterdruck in der Saugglocke 8 Uber die Saugleitung 9, welche an der Unterdruckseite der
Venturidiise 10 angeschlossen ist, zumindest teilweise aufrecht erhalten.
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Das entwéasserte Ausgangsmaterial wird nach der Aufschlufeinrichtung 14 in an sich bekannter
Weise einer Weiterverarbeitung unterworfen, auf welche hier nicht naher eingegangen wird.

GemaR einer Weiterbildung kann die Turbine 17 mit der Verdichtungseinrichtung 12 gekoppelt
sein, so daR die Verdichtung des mit Wasser vermischten Ausgangsmaterials unter geringem
Aufwand von eingespeister Energie méglich wird.

Anspriiche:

1. Verfahren zur Aufbereitung von Ausgangsmaterial zur Herstellung von Zelistoff, Halbzell-
stoff oder thermomechanischen Holzstoffen oder dgl., wobei das Ausgangsmaterial, insbe-
sondere Holzhackschnitzel mit Flussigkeit versetzt wird, und einem nachfolgenden Auf-
schluRBverfahren unterworfen wird, dadurch gekennzeichnet, dal® das mit Flussigkeit ver-
setzte Ausgangsmaterial einer Unterdruckbehandlung unterworfen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal} ein Druck von héchstens
0,5 bar, insbesondere 0,1 bis 0,3 bar angelegt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekehnzeichnet, daR das Ausgangsmaterial
und die Flussigkeit zu einer pumpfahigen Aufschidmmung vermischt werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daR das Aus-
gangsmaterial und die Flussigkeit vor dem Anlegen des Unterdrucks entgegen der
Schwerkraft durch ein, insbesondere vertikales, Steigrohr geférdert werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da} das Aus-
gangsmaterial und die Flussigkeit vor dem Einbringen in eine Aufschlutanlage einer Ver-
dichtung, insbesondere auf 3 bis 10 bar, unterworfen werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal} die Flussigkeit
in an sich bekannter Weise von einem flissigen Transportmedium, insbesondere Wasser,
und/oder einer Impréagnierflissigkeit gebildet wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da® vor bzw. bei
Eintritt in das nachfolgende AufschluBverfahren die Flussigkeit, insbesondere das Trans-
portmedium abgeschieden wird und insbesondere zur Zufuhr von frischem Ausgangsmate-
rial rickgefihrt wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da® vor bzw. bei
Eintritt in das nachfolgende Aufschluverfahren ein Druckabbau, insbesondere tber eine
Venturidiise vorgenommen wird, wobei deren Unterdruckseite zur Bereitstellung des Un-
terdrucks zur Behandlung des Ausgangsmaterials und der Flussigkeit herangezogen wird.

9. Vorrichtung zur Aufbereitung von Ausgangsmaterial zur Herstellung von Zellstoff, Halbzell-
stoff oder thermomechanischen Holzstoffen mit einer Einrichtung zum Vermischen von
Ausgangsmaterial mit Flussigkeit und wenigstens einer Foérdereinrichtung zu einer nachfol-
genden AufschluBeinrichtung, dadurch gekennzeichnet, daR eine Vorrichtung (6) zum An-
legen eines Unterdrucks an das mit Flissigkeit vermischte Ausgangsmaterial in dem For-
derweg (4, 5, 11) vorgesehen ist. '

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dal die Vorrichtung zum Anlegen
eines Unterdrucks von einer Vorrichtung zum Abscheiden von Luft aus einer Flissigkeit,
insbesondere einer Siebleitung (5), einem Zyklon, einem Luftabscheider oder dgl. gebildet
ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, da® an die Einrichtung (1)
zum Vermischen von Ausgangsmaterial mit Flissigkeit eine Saugleitung (4) angeschlossen
ist, an deren hdchsten Punkt die Unterdruckvorrichtung (6) angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dafl der AufschiuBein-
richtung (14) eine Verdichtungsvorrichtung (12) zum Verdichten des entlifteten und mit der
Flussigkeit vermischten Ausgangsmaterials vorgeschaltet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dall an der
AufschluReinrichtung (14) eine Abzugsleitung (15) fur Flussigkeit, insbesondere Wasser,
vorgesehen ist, in welcher eine Vorrichtung zum Druckabbau, insbesondere eine Turbine
(17), zur Ruckfuhrung der abgezogenen Flussigkeit zur Einrichtung zum Vermischen von
Ausgangsmaterial mit Flissigkeit vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dafy die Vorrichtung zum Druck-
abbau mit der Verdichtungsvorrichtung (12) gekoppelt bzw. koppelbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dal} an der
AufschluBeinrichtung (14) eine Venturidise (10) vorgesehen ist, deren Unterdruckseite mit
der Unterdruckvorrichtung (6) gekoppelt ist bzw. diese bildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dal} die Vorrich-
tung zum Vermischen von Ausgangsmaterial mit Flissigkeit von einer Férderschnecke (14)
gebildet ist. '

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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