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(57)摘要

本实用新型公开了一种预印连线覆膜设备，

包括放卷单元、印刷机组、覆膜单元和收卷单元，

待用的原纸安装在放卷单元中，流经次序为放卷

单元、印刷机组、覆膜单元；待用的薄膜安装在覆

膜单元中；覆膜完成的成品纸的流经次序为覆膜

单元、收卷单元。本实用新型的有益效果是：使预

印和覆膜两道工艺可连续生产，生产自动化程度

大大提高，压缩占地面积，节约能耗。
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1.一种预印连线覆膜设备，包括放卷单元（1）、印刷机组（4）、覆膜单元（7）和收卷单元

（8），其特征是，待用的原纸（A）安装在放卷单元中，流经次序为放卷单元、印刷机组、覆膜单

元；待用的薄膜（B）安装在覆膜单元中；覆膜完成的成品纸（C）的流经次序为覆膜单元、收卷

单元。

2.根据权利要求1所述的一种预印连线覆膜设备，其特征是，放卷单元和印刷机组之间

设有进纸张力单元（2）。

3.根据权利要求2所述的一种预印连线覆膜设备，其特征是，进纸张力单元和印刷机组

之间设有除尘装置（3）。

4.根据权利要求1或2或3所述的一种预印连线覆膜设备，其特征是，印刷机组的下游设

有红外灯箱（5）。

5.根据权利要求4所述的一种预印连线覆膜设备，其特征是，红外灯箱与覆膜单元之间

设有出纸张力单元（6）。
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预印连线覆膜设备

技术领域

[0001] 本实用新型属于包装材料制备领域，具体是一种预印连线覆膜设备，主要用于制

造覆膜纸。

背景技术

[0002] 中国专利文献CN105151882A于2015年12月16日公开了“一种宽幅彩色瓦楞纸箱柔

版预印印后高温覆膜方法”，包括薄膜选取及处理、配制粘合剂、安装卷筒、涂布粘合剂、烘

干、试覆膜、试样检测、正试覆膜和定型分割等步骤。该申请人宣称，该发明制出的彩色柔版

预印瓦楞纸箱环保、透明度高、光亮度好，耐磨、耐水、耐高温、耐化学腐蚀。选用的氯乙烯薄

膜、聚丙烯薄膜或聚酯薄膜，具有平整度好、透明度高、光亮度好的特点，保证了覆膜后瓦楞

纸箱的耐磨，耐水和耐腐蚀的性能。薄膜经过电晕处理可以使其具有较好的湿润性和粘合

性能，以便与被覆盖的印刷品更好的结合。采用固态的EVA热熔胶，没有溶剂残留，并且具有

很强的黏结力，覆膜牢度高，质量稳定。在此类传统方案中，原纸卷的印刷需要一个独立的

预印机，预印机有放卷、预印、收卷单元，收卷之后的原纸再转移安装至覆膜机上。覆膜机也

是独立运行的，有独立的收放卷装备、加热单元和动力系统，需要将预印后的原纸卷放卷覆

膜。两个独立的设备之间缺乏有机连接，无法连续生产，导致自动化程度低，生产效率差，且

设备占地面积大，使用时能耗高。

发明内容

[0003] 本实用新型需要解决的问题是，现有预印机和覆膜机彼此独立，导致无法连续生

产，从而提供一种预印连线覆膜设备，使预印和覆膜两道工艺可连续生产，生产自动化程度

大大提高，压缩占地面积，节约能耗。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型采用如下技术方案：一种预印连线覆膜设备，包括

放卷单元、印刷机组、覆膜单元和收卷单元，待用的原纸安装在放卷单元中，流经次序为放

卷单元、印刷机组、覆膜单元；待用的薄膜安装在覆膜单元中；覆膜完成的成品纸的流经次

序为覆膜单元、收卷单元。

[0005] 在本技术方案中，采用的放卷单元、印刷机组、收卷单元均可使用预印机上的现有

单元，覆膜单元可采用覆膜机中的现有部分。待使用的原纸一般成卷的安装在放卷单元内，

由放卷单元按需放出。印刷机组用来对原纸进行预印。待使用的薄膜一般也成卷的安装在

覆膜单元中，薄膜的复合面上已经覆盖有预涂膜，预涂膜在常态下为固态，升温之后会软化

液化，和原纸接触后形成充分浸润，即可帮助原纸与薄膜的复合。在覆膜单元内，原纸的复

合面通过预涂膜与薄膜接触后，两者高效的粘接起来，无需使用胶水，减少了设备部件，加

快了工艺进程。覆膜完毕的成品纸则由收卷单元收拢。在整个设备中，由于将预印和覆膜集

成在同一流水线上，因此仅需保留预印机的收卷单元、放卷单元和动力单元，传统覆膜设备

上的收卷单元、放卷单元和动力单元都被舍弃。相较传统的预印、覆膜彼此独立的作业模

式，本方案减少了收放卷次数和两个设备之间的周转衔接时间；由于前后工序衔接在一起，
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因此不需要在覆膜时进行再次调试，也节约了调试的时间、人工和原料；覆膜工艺中不再使

用胶水，设备中的部件总数量减少，固定资产投资成本更低，占地面积更小；预印和覆膜连

续作业，共用一套收放卷单元和动力单元，能耗得到显著降低。

[0006] 作为优选，放卷单元和印刷机组之间设有进纸张力单元。进纸张力单元用来纠正

原纸两侧的拉力差，使原纸不容易被拉断。该单元是传统预印机上固有的工作单元。

[0007] 作为优选，进纸张力单元和印刷机组之间设有除尘装置。除尘装置主要用来去除

原纸上的灰尘碎屑等，让原纸表面清洁，与薄膜形成良好的复合效果。除尘装置在纸张、纸

制品的制造等工艺中是常见装置，具体结构和布置方式可由本领域技术人员按需设计。

[0008] 作为优选，印刷机组的下游设有红外灯箱。红外灯箱是传统预印机上固有的工作

单元。在传统预印机中，红外灯箱主要用来固化油墨中的光油，在本方案中，红外灯箱还能

用于加温纸张，使与纸张的复合面接触的预涂膜快速软化液化，与原纸很好的结合，使覆膜

单元中的覆膜效果更好。

[0009] 作为优选，红外灯箱与覆膜单元之间设有出纸张力单元。出纸张力单元同样是传

统预印机上固有的工作单元，也是为了纠正纸张拉力。

[0010] 综上所述，本实用新型的有益效果是：使预印和覆膜两道工艺可连续生产，生产自

动化程度大大提高，压缩占地面积，节约能耗。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的示意图。

[0012] 其中：1放卷单元，2进纸张力单元，3除尘装置，4印刷机组，5红外灯箱，6出纸张力

单元，7覆膜单元，8收卷单元，A原纸，B薄膜，C成品纸。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图与具体实施方式对本实用新型做进一步的描述。

[0014] 如图1所示的实施例，为一种预印连线覆膜设备，应用于某覆膜纸生产工艺上。

[0015] 本设备从上游至下游依次包括放卷单元1、进纸张力单元2、除尘装置3、印刷机组

4、红外灯箱5、出纸张力单元6、覆膜单元7和收卷单元8，还包括必要的动力单元、控制单元

等辅助装置。其中，放卷单元、进纸张力单元、除尘装置、印刷机组、红外灯箱、出纸张力单元

和收卷单元均选用传统预印机或纸制品制造设备上的相应功能模块或部件，覆膜单元选用

传统覆膜机上的相应功能模块或部件。原纸A成卷的安装在放卷单元上，放卷单元按需放

卷，通过进纸张力单元负责对原纸的张力差进行校正，通过除尘装置负责洁净原纸表面，去

除灰尘纸屑等；原纸经过印刷机组印刷后，再经过红外灯箱的升温，不但烘干油墨，而且帮

助原纸升温；出纸张力单元对印刷上预涂膜的原纸进行再一次张力差校正，即进入覆膜单

元中。

[0016] 待使用的薄膜成卷的安装在覆膜单元中，薄膜的复合面上已经覆盖有预涂膜，预

涂膜在常态下为固态，升温之后会软化液化。原纸进入覆膜单元后，薄膜覆盖在原纸的复合

面上，预涂膜与升温后的原纸接触后软化液化，使薄膜与原纸紧密的粘合，形成成品纸C，成

品纸被收卷单元收拢。

[0017] 本预印连线覆膜设备的优点是，使预印和覆膜两道工艺可连续生产，大幅减少了
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设备部件，生产自动化程度大大提高，压缩占地面积，节约能耗。
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图1
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