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(54) Antikoroznf povlak trubkovych vyrobk( a
zplsob jeho vyroby

(57) Resenf se tykd zejména vnitfniho po-
vlaku trub pro dopravu pitné vody. Podstata
spoéivd v tom, Ze povlak je tvofen smaltovou
vrstvou obsahujici{ v hmotnostnim mnoZstvi

48 aZ 75 % oxidu kiemigitého, 7 aZ 19 % oxi-
du boritého, 0,1 aZ 7 % oxidu titaniditéhao,
0,1 aZ 4 % oxidu nikelnatého nebo kobaltna-
tého pripadné jejich smési, 10 aZ 21 % oxidu
alkalickych kovl a 0,1 aZ 4 % oxidd prvku
Ziravych zemin. Podstata ddle spodivd ve
zplsobu jejich vyroby, ktery se vyznaduje
tim, Ze na zdkladni povrch grubkového vy-
robku o teploté& 720 aZ 860 "C se nanédsi
rovnomérnd vrstva jemné mleté nebo drcené.
sklovité frity o zrnitosti 0,01 aZ 0,8 mm
daného chemického sloZeni, naée? se po dosa-
Zeni souvislé vrstvy ochladi.
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Vyndlez se tykd antikoroznfho povlaku trubkovych vyrabkl a zpisobu jeho vyroby, zej-
ména na troubdch pro dopravu pitné vaody. ’
Dosud se na téchto troubdch pouzivaji pro ochranu vnitfniho povrchu povlaky asfalto-
vé, povlaky z um&lych hmot, napfiklad na bdzi polyuretant a povlaky cementové. Nevyhodou
asfaltovych povlaki je jejich nizkd yivotnost a pFi pouZit{ u trub urgenych pro dopravu

pitné vody 1 hygienickd zdvadnosts Nevyhodou povlakd z um&lych hmot je také z hygienic-
potravindfském pramyslu a ve vodohospodédiskych

tnost pfi pouziti v chemickém pramyslu a
Vys3{ vyrobni ndklady spojené
Dals{ znamé ochranné anti-

kych davodd jejich omezend pouzitelnost v
zaffzenich, nevyhodou je ddle jejich nizkd Zivo
vy551 vyrobni néklady spojené s nandSenim t&chto povlaki.
nevyhodou i cementovych povlakd.

korozni povlaky se dosud pro ochranu vnitfniho povrchu trubkovych vyrobkl nepouzivaji,
to zejména vzhledem k vysokym poZadavkim na gistotu povrchu zédkladniho materidlu, na
ktery se povlak nandsi, a sloiit&m technologickym podminkdm postupu nandgeni. Tyto poZa-
davky napffklad pE¥i vyrobg trub nelze zajistit a nebo znamenaji podstatné zvySeni prac-
nosti a neefektivni vyrobni nédklady.

Tyto nevyhody jsou odstrangny antikoroznim povlakem trubkovych vyrobkl podle vyndle-
zu, jehoZ podstata spo&ivd v tom, Ze je tvofen smaltovou vrstvou, obsahujici v hmotnost-
nim mnoZstvi 48 aZ 75 % oxidu kfemiGitého, 7 aZ 19 % oxidu boritého, 0,1 aZz 7 % oxidu
titanigitéha, 0,1 aZz &4 % oxidu nikelnatéhoc neba oxidu kobaltnatého, popfipadé jejich
smési, 10 aZ 21 % oxidd alkalickych kovi a 0,1 a¥ 4 % oxidd prvka Ziravych zemin. S vyho-
dou obsahuje smaltovd vrstva déle v hmotnostnim mnoZstvi 0,1 az 3 % oxidu hlinitého, po-
pfipadé 0,1 aZ 4 % oxidu zirkonigitého, 0,1 aZ 2 % oxidu manganatého a 6,1 az 5 % fluori-
dd alkalickych kovi a prvkd #{iravych zemin. Podstata vyndlezu ddle spodivéd ve zplsobu je-
ho vyraby, ktery se vyznaduje tim, Ze na zdkladni povrch trubkovéha vyrobku o teploté
720 aZ 860 O¢ se nand&i za stdlsého atdZeni rovnomécnd vestva jemng mleté nebo drcené sklo-
vité frity o zenitesti 0,01 az 0,8 mm o daném chemickém sloZeni

se zvysenou pracnosti jsou
a

a potom se ochladi.

Vyhodou antikorozniho povlaku podle vyndlezu jsou dosaZené mechanické vlastnosti je-
ho povrchu. Tvrdost, pevnost a otsruvzdornost jsou vy3sf oproti dosud pouzivanym pavla-
k&m. Vyhodou je také zdruka vysoké trvanlivosti, odolnosti proti korozi a pfi pouZiti v
silnd agresivnim prostfedi, napfiklad v chemickém prdmyslu a hygienické nezdvadnost p¥i
pouZiti t&chto povlakd u trub pro dopravu pitné vody nebo pro potravindfsky pramysl.
Vyhodou zpisobu jeho vyroby podle vyndlezu je jehao snadnd aplikace spolu s odstranénim
vétsiny operaci souvisejfcich s nandSenim dosud znémych povlaku. Odpadd napfiklad nutnost
vysouseni, pLidavny ohfev nebo propafovéni, které bylo nutno provédét pfi nandSeni cemento-
vého povlaku. Proti dosud zndmym zpisoblim povlékéni kovi, které zahrnuji i zndmé zplsoby
smaltovani provédéné dosud zejména u plechovych vyrobki, nevyZaduje zplisob podle vynéle-
zu ©isténi povrchu zdkladniho materidlu, protoZe chemické slozeni sklovité frity zajistu-
je dostategnou ptilnavost smaltoveé vestvy i k okujenému povrchu trub. Podstatnou vyhodou
zpliscbu podle vyndlezu je moznost vyuziti latentniho tepla trubkovych polotovard, které
je v zdkladnim materidlu akumulovdno po odlévéni, napifiklad po odstiedivém odliti trub,
kdy po &dstedném zchladnut{ odlité trouby Rna teplotu 720 aZ 860 O¢ se povlékd vnitEni
povrch odlité trouby pFimo v zafizeni odstfedivého 1iti. Obdobn& lze vyuzit zbytkového
tepla po tvdfeni trub neba po tepelném zpracovani. Vyhodou zpiisobu podle vyndlezu je

proto i jeho nizkd energetickd nérognost proti dosud zndmym zplsobim nandaseni ochrannych

poviaki.

D4dle jsou uvedeny dva konkeétni pfiklady FeSeni podle vyndlezu, a to pro antikoroz-
ni povlak trub ze Sedé litiny a antikorozni povlak ocelovych trub.
itych trub ze Sedé litiny je tvofen smaltovou vrstvou,

Antikorozni povlak odstfedivé 1
oxidu kfemisitého, 14,00 % oxidu boritého,

kterd obsahuje v hmotnostnim mnoZstvi 55,34 %
13,71 % oxidu sodného, 3,92 % oxidu draselného, 3,50 % oxidu lithného, 5,85 % oxidu ti-
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taniéitétio, . 1,92 % oxidu vépenatého a 1,76 % oxidu nikelnatého, Sklovitd frita se nands{
na zékladni povrch o teploté 740 az 760 °C.

Antikorozn{ povilak ocelovych trub vdlcovanych za tepla je tvofen smaltovou vrstvou,
obsahujici v hmotnostnim mnoZstvi 64,81 % oxidu kfemi&itého, 0,40 % oxidu hlinitého,
10,52 % oxidu boritého, 10,98 % oxidu sodného, 1,92 % oxidu draselného, 2,14 % oxidu lith-
ného, 2,16 % oxidu védpenatéha, 3,04 % oxidu titanigitého, 0,50 % oxidu kobaltnatého,
1,92 % oxidu nikelnatého a 1,61 % fluoridu sodného. Sklovitd frita tohoto chemického slo-
Zeni se nandsi na zdkladni povrch o teplotd 780 az 820_08.

V obou pfipadech se velikost tédstic sklovité frity pohybuje v rozmezi 0,01 aZz 0,8 mm,
vyuziti prachovych podild pod 0,01 mm je nepodstatné. TlouZtka smaltové vrstvy &ini v
obou pfipadech 0,5 az 2 mm.

Reseni podle vyndlezu m3 Siroké uplatnsng Pfi vyrob& trub a prvka potrubnich systéma
odolédvajicich korozi a umeZnuje Jejich vyhodné pougit1 zejména v potravindiském a chemic-
kém priamyslu a ve vodohospodd¥skych zafizenich. '

PREDMET VYNALEZU

1. Antikorozni povlak trubkovych vyrobkd, zejména trub pro dopravu pitné vody, vyznaduji-
ci se tim, Ze je tvoFen smaltovou vestvou, obsahujici v hmotnostnim mnoZstvi 48 az 75 %
oxidu kiemigitého, 7 a% 19 % oxidu boritého, 0,1 az 7 % oxidu titani¢itého, 0,1 a3 4 %
oxidu nikelnatého nebo kabaltnatého, popfipadé jejich smési, 10 a? 21 % oxidd alkalic-
kych kovd a 0,1 az 4 % oxidd prvkd Ziravych zemin.

2. Antikorozni povlak podle bodu 1, vyznatujic{ se tim, %e dile obsahuje v hmotnostnim
mnoZstvi 0,1 a? 3 % oxidu hlinitého. :

3. Antikorozni povlak podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze déle obsahuje v hmotnostnim
mnozstvi 0,1 a% 4 % oxidu zirkonigitého.

4. Antikorozni povlak podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze déle obsahuje v hmotnostnim
mnoZstvi 0,1 aZ 2 % oxidu manganatého,

5. Antikorozni povlak podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze déle obsahuje v hmotnostnim
mnozstvi 0,1 a% 5 % fluoridy alkalickych kovi a prvks Ziravych zemin.

6. Zplsob vyroby antikerozniho povlaku paodle bodu 1, vyznadujicl se tim, Ze na zdkladni
povrch trubkovéha vyrobku o teplots 720 a7 840 5% se nandSi za stdlého otdSeni rovnomdrni
vrstva jemné mleté nebo drcens sklovité frity o zrnitosti 0,01 aZ 0,8 mm daného chemické-
ho sloZeni, potom se ochladi.
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