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(54) Zplsob pripravy smsi pro tuhovd jédra

Vyndlez se tykd zpisobu pfipravy smési pro tuhové Jjédra, pri kterém se tvrd3f a
m8k&{ komponenty sm&si soudasnd melou, homogenizujf, hn&tou a plastifikujf.

Dosud znémé zpdisoby redi homogenizaci a sou¥asné mleti grafitové spési za pPitom-
nosti vody jako technologicky nutného média. P¥ikladem klasického technologického Yedend
Jje mletf na éeskych mlynech, na kterych se mlet{ provédi na dvou mlynskyeh kamenech,
kde byl z?racovévén préSkovy grafit a ostatnf piimési spolu s rozplavenym jflem 1
obsahem cca 70 % vody. Po premletfi je nutno vodu ze sm&si odstranit nu kalolisech, Dédle
potom nésledujf technologické operace, jeko je zréni smisi, hn&teni, cezeni a vytlalo-
véni do poZadovaného profiiu. Betnost, délka a poradi v jakém jsou jednotlivé technolo-
gické operace provéddny, zévisi na druhu a poZadované kvalité findlnfho vyrobku,

‘Déle jsou znémy postupy mleti grafitovych sm&si na karbofundovych mlynech, které
Jsou pfincipiélné shodné s &eskymi mlyny. 0dlisnd Je vy831 provozni rychlost mlynd a
vyss1 hustoté sm&si, obsah cca pouze 60 % vody v plaveném jilu. I dal8i nédsledné operace
pripravy sm&si jsou shodné.

Ddle jsou znémé zpisoby homogenizace a mleti smési provédéné na kulovych nebo

perliékovych mlynech.
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.Nevyhodon téchto zndmych zplsobd Je nutnost pouziti znadného mnoistvi vody pro
mletf, kterd je potfebnd Jako transportni kapalina. Obsah vody ve smEsi vysoko prevySuje -
technologicky nutnf obsah vody u deldich praci zpracovéni amési..Piébyteénou vodu je
nutno pomérnd nékledn¥ odstrahovat napifklad sedimentovénim, kalolisovénim a pddobn¥.
Dals{ nevyhodou je vysokd Zasovéd néro¥nost pfi mleti grafitovych sm¥sf, které puai bjt
provédZno n¥kolikendsobnd.

Uvedené nedostatky odatraﬁuje zpﬁaéb pripravy esm$si pro tuhové Jjédra, JehoZ podsta-
tou Je, Ze se nejprve za sucha'provédi homogenizace a mlet{ tvrdifch a m3k&fch komponent
smési na velikogt tdstic men3{i nei 1o,n.; naleZ se pred hn¥tenim pFidé do sm¥si nezbytné
nutné mnoZstvi vody.

Zp&sébem pfipravy sm&si podle vyndlezu se dosahuje vysoce kvalitnfho semletf celé
smési za soulasné dokonalé homogenizace, co¥ umoZnuJe‘vyrébét i tuhy o velmi malych
primérech a ddle je umo¥néno podstatnd zjednodusit nésledné technologické operace pfed
vytladovédnim smé&si do poiadovanych profild., Dokonalé spojeni mikroddstic zpracovévanyeh
surovin je pri suchém mlet{ zaji¥t¥no pfednostnim navédzénim velmi jemnych &dstic grafitu
ve formé mikrovrstvy, filmu, ne ¥dstice J{lu.

Souéasné homogenizace a mlet{ sm&si je umoZin&na rlznou kinetickou energif o rizné
specifické hmotnosti. T8%¥{ ¥dstice, které maj{ soufasnd ve zpracovévanych smdsich
vétsL tvrdosf, plsob! v tomto dynamickém procesu jako drticf médium. Vzdjemny styk
tvrdsich dstic pritom zpisobuje jejich tr{¥téni, jeho¥ dlisledkem Je daldf zvitdovéni
aktivniho povrchu. Na stykovych plochéch‘tvrdych'ééetic dochéz{ k roztirdn{ m&kEich
&dstic a k tvarbé fyzikélnd sorbovaného filmu, slofeného z velmi Jjemngeh Zdstic komponenf

smési, na povrchu.

Specifické vlastnosti mleté smdsi grafit-jil umoZnuj{ provédst mietf ne rﬁzném .
za¥fzenf, Jjak v kontinuélnim tak i diskontinuélnim provedent.

S{ly plsobici mezi vratvami_rﬁznych submikronovych ¥dstic homogenizované sm&si
Jsou takové povahy, Z%e pfl del¥im zpracovéni smési nedochdzf k je jich rozrudenf. Tato
p¥iprava sm¥ei podle vynélezu pro %uhovd jédra vwytvérf pfedpoklady pro dokonale jii
8linuti grafitovych a jflovych éésiic'pri kone¥ném tepelném zpracovéni, co¥ mé za
nédsledek dosaZeni vy35{ pevnosti potiebné pro tuhovd Jédra melych primErd,

Vynélez bli¥e objasnujf ndsledujfci prfklady provedeni.

Priklad 1
Sm&s o sloZeni 500 hmot, 4{l8 grafitu, 490 hmot. df18 jflu, 10 hmot. df18 sazf se
vlo%i do turbomixéru a zde homogenizuje pri 5000 ot/min po dobu cea 120 s. Dochdz{ zde

k dokonalé homogenizaci a k zmendenf &4stic jednotliwych komponent sm&si za sucha.

Zhomogenizovand smés se pfengese do hn&tacfho zarizenf, kde se nasyfi technologicky

nutnym obsahem vody pro ndsledujici operace.
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Po dasovém useku nutném k dokonalé plastifikaci jflu Je smés vélcovéna na t¥{ivédleové
treci stolici cca 10 x.
Pindln{ technologickou operac! Je vytladovéni sm&si podle n&kterého ze zndmfch postupd
na tuhovéd jédra, kterd jsou ddle sulena, vypalovén a_preparovéna;

SloZenf a zplsob homogenizace sm¥si podle tohotq pi{kladu umozﬁuje ptipravit tuhové-
jédra o priméru O,Siﬁm na tYrovni stiednfho grada¥nfho stupné., |

Priklad 2
Sm3s o slozen{ 350 hmot. df14 grafitu, 640 hmot. 4114 jflu, 10 hmot. {1k sazf Je

zamichéna v bubnové michace, a poté kontinuélnd mleta v mlynu p¥i rychlosti otéleni
rotoru cca 3600 ot/min. Jemnost mlet{ je fegulovéna mnoistvim pouZiitych funkénich Jedno-
tek mlyna a rychlostf dévkovén! vstupn{ sm&si pFichézejici do mlyna. Na tombe ozarizent
dochézi k velmi jemnému mleti i v&t3ich vstupnich t4stelek smési.

Ndsledujic{ vyrobnf{ operace jsou totoZné s’provedenim p¥fkladu 1 v bodech b,c,d.
Podle tohoto phfkladu je mono pFipravit jJédra na drovni tvrdych grada¥nich stupni.

Pr{klad 3 .
Sm&s o slofeni 600 hmot. d{1d grafitu o velikosti Zdstic men3{ ne¥ 3 m; 390 hmot.

df1d j{lu, 10 hmot.vdilﬁ saz{ je homogenizovéna na'zafizeni, v némZ je intenzita mletf
vyrazn& potlafena a|zvyhodn¥nomichéni.

Dal3{ zpracovéni podle bodd b,c,d p¥fkladu 1.

V ptipadd pouZitf zaPfzeni s ni¥3f mlec{ schopnosti{ je nutno pro pfipravu tuh
o priméru 0,5 mm pouift grafitu definovanych vlastnosti.

Slo¥en{ sm¥si umofnuje p¥ipravit tuhovd jédra mikkych gradaénich stupnd.

PEiEDMET VYNALEZU

Zpisob p¥ipravy sm&si pro tuhové jédra, p¥i némZ se tvrd3f a mEkd{ komponenty
sm¥si soudasn® melou, homogenizujf, hnétou a plastifikuji, vyznatujici se tim, %e se
nejprve provede za sucha homogenizace a mlet{ tvrd3ich a m8k&ich komponent sm&si na
velikoét éést;c mens{ ne% 10 ;, nade% se pfed hndtenim pridd do sm&si nezbyin¥ nutné
mnoZstvi vody. )
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