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Przedmiotem ‘wynalazku jest elektronowe urza-

dzenie do spawania lub topienia metali za pomocg
wigzki elektronéw.

Urzadzenia tego rodzaju znane w techmice ‘pod
nazwa piecow elektronowych sa zaopatrzone w wy-
rzutnie elektronowa osadzong w hermetycznej obu-
dowie 'w ten sposdb, ze emituje ona wzdluz osi
ukiadu elektronooptycznego wigzke elektronows.
Elektrony wigzki uderzaja z duzg predkos$cia w
obrabiany metal umieszczony najczeSciej na drodze
wigzki w tej samej obudowie._

Pod wplywem duzej energii elektronéw metal zo-
staje rozgrzany do temperatury topnienia. W ten
sposob zaleznie od gposobu przeprowadzenia proce-
su, a zwlaszcza czasu i energii, z jakg elektrony
wigzki uderzajg w obrabiany metal, mozna spawaé
lub przetapia¢ metale. .

‘W celu uzyskania prawidlowego przebiegu pro-
cesu spawania lub topienia metali malezy wypom-
powaé powietrze z przestrzeni miedzy wyrzutnig
elektronowg i obrabianym metalem. Uzyskuje sie¢ to
za pomoca ukladu pomp prézniowych dolaczonych
z zewngirz do obudowy wpieca, ktége zapewniaja
uzyskanie wystarczajaco wysokiej prézni.

Jednakze mawet przy najstaranniejszym odpom-
powaniu w komorze pieca pozostajg resztki powie-
trza, a poza tym podczas topienia sie metali wy-
dazielaja sie gazy, ktére podobnie jak i zjonizowane
czgstki powietrza mie wypompowanego mogg od-
dzialywaé miszczaco na rozgrzang termokatode.
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'W celu unikniecia skutkéw niszezgcego oddzialy-
wania zjonizowanych gazéw na katode stosuje sie
réznme konstrukcje zabezpieczajace, na przyklad w
niektérych rozwigzaniach zamiast jednej komory
wspélnej dla wyrzutni elektronowej i metalu ob-
rabianego stosuje sie dwie, a mawet trzy komory
oddzielone od siebie przeslomami ustawionymi na
drodze przeplywu wigzki, przy ezym w kazdej prze-
slonie wykonuje sie niewielki otworek, umozliwia-
jacy przeplyw wigzki elektronowej od Wyrzutni
elektronowej do przedmiotu obrabianego. Przeslony
umieszcza si¢ 'w poblizu soczewek elekiromagne-
tycznych skupiajacych wigzki elektronéw, co umoz-
liwia przejécie wigzek przez mate otworki w prze-
stonach.

W takich rozwigzaniach stosuje sie dwa lub trzy
zespoly pomp prézniowych dolgczonych z zewnatrz
do kazdej z tych komér, utrzymujace niskie cisnie-
nie prawie niezaleznie w kazdej komorze.

‘W znanych rozwigzaniach mpompy prézniowe
umieszcza sie¢ na konstrukeji weporczej ustawione)
obok urzgdzenia. Do prawidlowej pracy pompy
prézniowe oraz niektére zespoly pieca, jak ma przy-
klad anoda, wymagajg chlodzenia woda, ktérg do-
prowadza sie do poszczegdlnych zespoléw chlodzo-
nych rurami lub Wezem ' gumowym z centralnego
rozdzielacza, umieszczonego, zwykle obok konstruk-
cji pieca, co ma te miedogodnosé, ze diugie prze-
wody wodne komplikujg konstrukcje i przeszka-
dzaja w obsludze pieca.
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W procesach obrébki metali w piecu elektrono-
wym zachodzi czesto potrzeba otwarcia komory
roboczej, w ktérej jest umjeszczony obrabiany
przedmiot, na przyklad -w celu wymiany wsadu
czy tez przedmiotu obrabianego, co powoduje prze-
dostawanie sle powietrza’ atmosferycznego do wne-
trza tej komory. W celu zabezpieczenia pozostalych
komér, a zwlaszcza komory zawierajacej wyrzutnie
elektronowg, przed prz.edostawamem .>1¢ pcrmetrza
podczas otwarcia komory roboczej pieca stosuje si¢
za:wory wykonane zwykle w postaci zasuwy ste-
,.rowane,] recz-me lub mechanicznie, zamykajgcej
‘oLWor W (przeslo:me oddzielajacej komore robocza od
wyrzutni elektronowej. Podczas pracy pieca stosun-
kowo duzy otwoér w przeslonie umozliwia swiobod-
ny przeplyw wigzki elekironowej, natomiast dla re-
sztek gazéw usitujacych przedostaé sie z komory
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roboczej do komory wyrzutni elektronowej jest on- -

otworem dlawigcym. Jedmalkze w przypadku, gc}y
ci$nienie gazé6w w komorze, w ktdrej majduje sie
obrabiany przedmiot, przekracza dopuszczalne gra-
nice, jak réwmiez wéwczas, gdy katoda przestaje
emitowaé, duza ilo§¢é powstatych i. zjonizowanych
w polu wysokiego napigeia czasteczek gazéw moze
przedostaé sie do komory Wyrzutni' elekironowe]
i uszkodzié rozgrzang katode.

' Azeby tego uniknaé, zasuwa powinna zamykaé
otwoér w przestonie matychmiast po wylaczeniu na-
piecia przyspieszajacego elektrony wigzki.

Wiczedniejsze zamkniecie zasuwy przed ustaniem
przeplywnu wigzki moze rprowadz1c do przetopienia
Zasuwy.

Przy recznym, a mawet mechanicznym mapedzie
zasuwy wilasciwy moment zamknigcia otworu jest
niemodliwy do ustalenia.

Stosowanie © przeston, zaopatrzonych w ma&e
otworki do oddzielenia poszczegdlnych komér pieca
elktronowego, wymaga bardzo dokladnego ustawie-
nia osi ‘'wyrzutni elektrongwej wzgledem otworkéw
w przeslonach oraz dokladnego przestrzegania wy-
miar6w wigzki elektronowej w plaszczyznie kazadej
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przeslony, gdyz w przeciwnym razie czes¢ wigzki .

elektron6w padajaca na przestone moze ja uszko-
dzié. ‘

W celu skupienia wigzki elekronowej przyklada
sie odpowiednio dobrane potencjaly do poszczegdl-
nych przeston ma drodze wigzki, a obok przeston
umieszcza sie soczewki elektromagnetyczne skupia-
jace wiazke elektronéw, a ponadto katode albo caia
wyrzutnie elektronowa umieszcza sig ‘W urzadzeniu
umoZliwiajgcym regulacje odleglo$ci od anody, na
przyklad w miektérych znanych konstrukcjach do
umocowania wyrzutni elektronowej ma obudowie
pieca stosuje sie mieszki elastyczne, ktére jedymie
umozliwiajg przesuwanie umocowanej wewngtrz
mieszka katody, lub calej wyrzutni elektronowej,
wazdluz osi urzadzenia, a tym samym umozliwiajg
regulacje odleglodci miedzy kaboda wyrzutni elek-
tronowej i nieruchomg anoda umocowama w kor-
pusie pieca.

Dazeniem klonsbrukboréw piecé6w elekironowych
jest uzyskanie wigzki o duzej gestosci mocy i o
ré6wnomiernym rozkladzie elektroné6w w mprzekroju
wigzki. W tym celu katody wyrzutni elektronowych
wykonuje sie z materialéw o duzym wspéliczynni-
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‘nowej, ‘'ma przykiad na anode,
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ku emlsn oraz dazy sie do uzyskama z Ikatody po-~
mocniczej wiazki elekironowej o réwnomiernym
rozkladzie elektronéw i o odpowxednun -rozkladzie
gestosoi mocy.

Na przyktad w znanych .urzadzeniach katody po-
mocnicze buduje si¢ W ksztalcie spirali plaskich
lub stozkowych albo madaje im sie ksztalty wal-
cow. Wadg tych konstmkcﬁl jest trudnodé uzyskania
réwnomiernego rozkladu temperatur wzdluz calej
katody i mozliwo$é zwisu zwojéw katody po roz-
grzaniu pod wplywem Wlasnego ciezaru, co utrud-
nia uzyskanie jednorodnej: wigzki elektronowej.

Celem Wwynalazku jest uzyskanie latwego w ob-
sludze pieca elektronowego odmaczajacego sie réw-
nomierng wigzkg elektronowg o ‘duzej geﬂto«sm
emisji oraz zmmiejszenie modliwesci .niszczacego
dziatania tej wigzki ma elementy wyrzutni elektro-
a ‘w. przypadku
uszkodzenia anody umozliwienie latwéj jej wymia-
ny, jak tez unikniécie innych niedogodnodci wy-
stepujgcych w znanych komstrukcjach piecéw elek-
tronowych.

Cel ten osiagnieto wedlug wynalazku przez opra-

,, cowanie konstrulkcm elekbronmvego ,pleca przezna-

czonégd ‘do spawania lub tonplema metah skladaja-
cego sie z dwéch komér prézniowych, z ktérych
jedna zawiera wyrzutnie elekironowa, a druga —
obrabiany przedmiot, polegajacej na tym, ze kato-
de wyrzutni elektronowej i katode pomocnicza
umieszczono wewngtrz zamknigtego walca, ktérego
powierzchnie boczng tworzy mieszek przymocowa-
ny brzegiem ido pierscienia osadzonego na korpusie
pieca, a na zewnatrz mieszka znajduje sie urzadze-
nie do korygowania i centrowania polozenia kato-
dy, lprzy czym pomocmcze] katodzie wyrzutni elek-
tronowej nadamo ksztalt okraglej wypukiej spirali
zozonej z dwéch uzwojen, ktérych zwoje wzdiuz
calej dlugosci s ulozone réwnolegle wzgledam sie-
bie i, zlaczone koncami lezgcymi w $rodku spirali,
a anode wykonano z dwoéch czedci, z ktérych jedna
w ksztalcie piericienia nagwintowanego na zew-
netrznej powierzchni jest wkrecona w korpus ko-
mory wyrzutni, a druga, w ksztalcie tulejki z kalis
browanym otworem na koncu ma $rednice zew:
netrzng dokladnie dopasowang do Srednicy wew-
netrznej pierscienia i jest wcisnieta jednym kon-
cem w cze$¢ o ksztalcie pierscienia w ten sposéb,
ze nie wcidniety koniec tulejki zaopatrzony w kali-
browany otwér skierowany jest w kierunku kato-
dy wyrzutni elektronowej, przy czym amoda od-
dziela komore zawierajgca obrabiany przedmiot od
komory wyrzutni elektronowej, w ktorej ‘w poblizu
pomocniczej katody jest umocowany czujnik préz-
ni sprzezony z umieszczong ponizej komory wy-
rzutni elekironowej zasuwg odcinajacg komore wy-
rzutmni elekitronowej w przypadku pogarszania sie
prézni w tejskomorze, a ponadbo piec jest zaopa-
trzony w dwa zecpoly pomp préaniowych, z kté-
rych jeden jest dolaczony do komory wyrzutni
elektronowej, a drugi do komory zawierajacej ob-
rabiany przedmiot, a poza tym piec jest ustawiony
na konsoli wepantej na rurze doprowadzajgcej wo-
de chlodzacg do koszulek wodnych w obudowie
pieca i w obudowach pomp prézniowych lub wspar-
tej ma rurze odprowadzajacej wode chltodzacy lub
na obydwéch tych rurach, a zespoly pomp préznio-
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wych sa zawieszone na konstrukcjach wsporczych
zamocowanych bezposrednio na rurze doprowadza-
jacej wode chlodzaca oraz na rurze odprowadzaja-
cej wode chlodzacg z koszulek wodnych obudowy
pieca i prézniowych pomp.

Urzadzenie do korygowania i centrowania potoze-
nia katedy, umieszczone -na zewmatrz mieszka elas-
tycznego sklada sie z dwéch plaskich pierécieni,
z ktérych jeden jest osadzony przesuwnie aa kor-
pusie urzgdzenia, a drugi, korygujgcy, jest przymo-
cowany do pierécienia przesuwamego za pomocg
nagwintowanych wspornikéw rozmieszczonych ma
jego obwodzie. Wysoko$¢ wapornikéw jest tak do-
brana, Ze pierécien koryguigey obejmuje goérng czeéé
mieszka, w ktérym umocowany jest zesp6l wyrzut-
ni. Przez pokrecanie nakretek na wspornikach moz-
na regulowaé kat nachylenia katody wzgledem osi
urzadzenia oraz jej odlegloé¢ od anody przyspie-
szajacej. Za pomocg Wwkretéw umieszczonych w
bocznej $cianie komory wyrzutni elektronowej re-
guluje sie polozenie pierdcienia, ktéry wywiera
nacisk na dolng cze$¢ mieszka i powoduje przesu-
nigcie osi elektronooptycanej wyrzutni elektrono-
wej réownolegle do osi urzadzenia. W ten spos6b
mozna regulowaé polozenie katody wzgledemn ano-
dy wzdluz trzech osi ukladu przestrzennego oraz
regulowaé¢ kat mnachylenia katody wazgledem osi
urzgdzenia.

Katode pomocniczg ‘w urzgdzeniu wedbug wyna-
lazku wykonano w ksztalcie okraglej, wypuklej
spirali, przy czym sklada sie ona z dwéch spiral-
nych uzwojen, ktérych zwoje wzdluz calej dlu-
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goéci wulozone sg réwnolegle ‘wzgledem siebie, a -

wewnetrzne korice spirali, znajdujgce sie¢ w $rod-
kowej czeSci katody, sa ze sobg zlgczone.

Katoda pomocnicza wedlug wynalazku odznacza
sie duza sztywno$cig konstrukcji i mala podatnos-
cig ma zwis pod wplywem wlasnego ciezaru, a przy
tym dwie spirale ulatwiaja uzyskanie réwmnomier-
nego rozkladu potencjalu napiecia, a zatem réw-
ncmernego rozkladu temperatury na katodzie, i
tworza powierzchnie umezliwiajacg uzyskanie
wiazki elektroiowej o duzej gestosci emisji.

Dzicki takiej konstrukcji katoda wedlug wyma-
lazku pozbawiona jest wad, jakie wystepujg w ma-
nych konstrukcjach katod stosowanych w urzadze-
niach z wiazka elektronowa.

W urzgdzeniu wedlug wynalazku anoda wykonana

© jest z dwéch cze$ci, z ktérych jedna, w ksztalcie

pierscienia nagwintowanego mna zewmnetrzmej po-
wierzchni, wkrecona jest w korpus urzadzenia, a
druga, w ksztalcie tulejki o kalibrowanym otwo-
rze na koncu, wcisnieta jest drugim koricem w cze§é
o ksztalcie pierscienia w ten sposéb, Ze mie wci§-
niety koniec tulejki zaopatrzony w Xkalibrowany
otwér jest skierowany w strone katody. Wigzka
elektronowa z katody przeplywa przez otwér w
tulejce, a w przypadku rozogniskowania wigzki lub
niedokladnego wustawienia katody w osi wyrzutni
elektronowej ulega uszkodzeniu jedynie latwo wy-
mienna tule'ka anody, dostepna po odjeciu piers-
cienia, na ktérym wosadzony  jest mieszek wraz z
umieszczonag W nim katoda pomocniczg i katodg
wlasciwa, co umodliwia latwy dostep do komory
wyrzutni elektronowej pieca i pozwala ma latwag
wymiane uszkodzonej anody albo na poprawienie
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zamocowania  katody lub dokonanie innych zabie-
gow. W tym celu pierficien na korpusie pieca jest
uloZony na prédmioszczelnej uszczelce i przymoco-
wany: do korpusu za- pomocg kilku wkretéw. -

W komorze polozonej ponizej anody umieszozono
zasuwe sprzezong z czujnikiem préani, ktérego son-
da jest .umocowana w komorze wyrzutni elektrono-
wej. W przypadku wzrostu cifnienia w komorze.
wyrzuini -elekironowej | zasuwa, ktérej naped um-
chamiany jest automatycznie przez czujnik préz-
ni, ‘odcina komore przedmiotu bbtaabianego od ko-
mory ‘wyrzutni elekironowej. Zasuwa jest zaopa-
trzona w wylgeanik, ktéry réwneczednie z zamknie-
ciem  komory wyrzuini -elektronowej odlgcza wy-
sokie mnapiecie zasilajagce wyrzutni¢ elektronowa,
a tym samym przerywa przeplyw wigzki elektro-
nowej i zapobiega zniszczeniu zasuwy.

‘Konstrukcja pieta wedlug wynalazku bedzie wy-
jasniona blizej na podstawie rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia piec w przekroju, fig. 2 — urza-
dzenie do centrowania i korygowania polozenia ka-
tody oraz sposéb zamocowania mieszka, fig. 3 —
konstrukeje katody pomocniczej, a fig. 4 — ‘kon—
st.rukc]e anody.

Mieszek 1 jest przymocowany do pierécienia 2
osadzonego na korpusie 3 komory wyrzutni elek-
tronowej. Na zewmngtrz mieszka 1 osadzony jest
przesuwny pierscien 4, do ktérego przymocowane
s3 nagwintowane wsporniki 5. Na wspornikach 5 .
spoczywa korygujacy pierscien 6, obejmujacy gér-
ne czei¢ mieszka 1.

Nakretki 7 stuzg do ustalania polozenia pierscie-
nia 6, ktéry wywiera nacisk ma gérnag czefé miesz-
ka 1 i tym samym ustala polozenie katody '8 po-
laczonej ma stale z pierScieniem korygujgcym 6.
Wkrety 9 sluzg do wustalania poloZenia przesuwne-
go pierscienia 4, umozliwiajgcego tkorque poloze—
nia katody 8 wzgledem anody.

Wewnatrz mieszka 1 oprécz kartody 8 rumocowana
jest pomocnicza katoda 10 o ksztalcie spirali stoz-
kowej zlozonej z dwéch réwnoleglych uzwojen.

'Wiazka elektronowa 11 emitowana przez. katode
8 przeplywa przez otworek 12'w tulejce 13, stano-
wigcej 1g6rng .ozeéé¢ anody wsunieta w pierscien 14.
stanowigcy dolng cze§é anody. Piersciei 14 jest
nagwintowany na zewnetrznej powierzchni i wkre-
cony W korpus 3 urzadzemia. i

Ponizej anody znajduje sie zespél soczewek 15
skupiajacych wigdke elektronowsa 11 i komora 16,
ktorej wylot jest zamykany zasuwg 17 napedzang
napedem 18, uruchamianym przez czujnik prézni
19, ktérego sonda jest umieszczona w komorze wy-
rzutni elektronowej w poblizu katody 8. Przedmiot
obrabiany 20, ma ktéry pada wigzka elektronéw
11, umieszczony jest w uchwycie 21.

Anoda pieca elektronowego oraz cze$é korpusu,
przez ktory przeplywa wigzka elektronéw, sg chlo-
dzone wodg. W tym celu w korpusie pieca przewi-
dziano koszulki wodne 22. Poza tym z piecem elek-
tronowym wispélpracuje zespél pomp prézniowych,
do ktérych réwniez doprowadza sie wode chlo-
dzacy. L

W ‘urzadzeniu wedlug wynalazku zastosowano
dwa zespoly pomp prézmiowych 24 i 25, z ktérych
jeden 24 jest dolaczony do komory wyrzutni elek-
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tronowej, a drugi 25 dolaczony jest do komory za-
wierajacej obrabiany przedmiot. Piec -elektronowy
jest umieszczony ma konsoli 23 'wspartej na rurze
26, dpprowadzajacej wode chlodzaca do koszulek
wodnych w obudowie pieca i w obudowie pomp
prégmiowych, oraz ma zurze 2% - odprowadzajgcej
wode chiodzacy. Zespoly pomp 24 i 25 zawieszono
.na konstrukcjach wsporczych zamocowanych bez-
poérednio ma rurze 26 doprowadzajgcej i rurze 27
odprowadzajgcej wode, chlodzaca, ©o umodliwia
znaczne skrécenie i uproszczenie konstrukceji prze-
wodéw wodnych.

Rura 26 doprowadzajaca wode jest zaopatrzona
w zawory 28 umoaliwiajace regulacje doptywu wo-
dy  chiodzacej do posaczegbinych zespoléw urza-
dzenia; a rura 27 odprowadzajaca wode zaopatrzo-
na jest w czujniki 20 reagujace na obecnos§é wody
uruchamiajace sygnal opiyczny 30 i akustyczny 31
w przypadku braku lub zaniku wody chlodzacej w
ktérymkolwiek z zespoléw chlodzonych.

Zastrzezenia patentowe .

1. Elektronowy piec do spawania i topienia metali,
skladajacy sie¢ z dwéch komér prézniowych, z kté-
rych jedna zawiera wyrzutnie elektronowa, a druga
‘obrabiany przedmiot, znamienny tym, ze katoda (8)
wyrzutni elektronowej i Kkatoda pomocnicza (10)
umiesaczone s3 wewnatrz zamknietego walca, ktore-
go powierzchnie boczna tworzy mieszek (1) przy-
mocowany brzegiem do pierscienia (2) osad"mnego
na korpusie pieca, a na zewmnatrz mieszka (1) znaj-
duje sie urzadzemie do korygowamia i centrowagnia
poltozenia katody (8), przy czym pomocnicza katoda
(10) wyrzutni elektronowej ma ksztalt okraglej

- wypuklej spirali zlozonej z dwéch uzwojen, ktérych

zwoje wadluz calej dlugoéci sa ulozone réwmnolegle
wzgledem siebie i Zzlgczone %orcami lezgcymi w
$rodku spirali, a anoda Wwykonana jest z dwéch
czesci (13 i 14), z kidrych jedna, w ksztalcie piers-
cienia (14): nagwintowanego mna zewmetrznej po-
wierzchni, jest wkrecona w konpus (3) komory wy-
rzutni, a druga, w ksztalcie tulejki (18) z kalibro-
wanym. otworem na koncu, ma srednice zewmetrz-
ng dokladnie dopasowang do $rednicy wewnetrznej
piericienia (14) i jest wcifnieta jednym koricem
w cze$é o ksztalcie pierScienia (14) w ten sposéb,
ze mie ‘wciSniety koniec tulejki (13) zaopatrzony
w kalibrowany otwér skierowany jest w kierunku
katody ‘(8) wyrzutni elektronowe]j, przy czym ano-
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da oddziela komore zawierajacg obrabiany .przed-
miot od komory wyrzutni elektronowej, w ktérej
w poblizu pomocniczej katody umocowany jest czuj-
nik @9) prézani sprzezony z umieszczong ponizej
komory wyrzutni elektronowej zasuwag (@7) odci- .
najaca komore wyrzutni elekironowej w przypadku
pogorszenia sie préimi, a ponadto piec jest zaopa-
traony w dwa zespoly pomp prézniowych (24 i 25),
z ktérych jeden .(24) jest dolaczony do komory wy-
rzutni elektronowej, a drugi (25) do komory za-
wierajacej obrabiany. przedmiot, a poza tym piec
jest ustawiony ma konsoli (23) wspartej ma rurze

(26) doprowadzajgcej- wode chlodzacg do koszulek

wodnych w obudowie pieca i w obudowach pomp
prémiowych lub- wspartej. na Turze (27) odprowa-
dzajacej wode chlodzacga lub ma obydwéch tych ru-
rach, a zespoly pomp (4 i 25) prézmiowych sg za-
wieszone ma konstrukcjach wsporczych zamocowa-

nych bezposrednio .na rurze (26) doprowadzajgcej

wode chlodzgca oraz ma rurze (27) odprowadzajacej
wode chlodzacy z koszulek wodnych obudowy pie-
ca i pomp précniowych (24 i 25). .

2. Elekironowy piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze wurzadzenie do korygowania i centrowania
polozenia katody jest zlozcme z dwéch plaskich
pierscieni. (4 i 6), z ktérych jeden (4) osadzony
przesuwnie na korpusie (3) komory wyrzutni elek-
tronowej w ten sposéb, ze obejmuje dolng czesé
mieszka (1) jest przesuwany za pomocg wkretéw
(9). wkreconych w boczng scianke korpusu (3), a
drugi. korygujacy pierscien (6) przymocowany jest
do pierscienia przesuwanego (4) za pomocg roz-
mieszczonych -ma jego obudowie wsp?mmko’w 5),
ktérych wysokosé jest tak .dobrama, ze korygujacy
piercienn (6) obejmuje mieszek (1) w.jego goérnej
czedcel. :
¢ Elektronowy piec wedlug zasrtrz 1 2, zna-
mienny tym, ze zasuwa (17) ma naped sterowany
przez urzadzenie pomiarowe prézni i jest zaopa-
trzona w wylacznik odlgczajacy wysokie mapiecie
zasilajgce anode wyrzutni elektronowej Téwnoczes-
nie z zamkmnieciem komary wyrzutni.

4. Elektronowy piec wedlug zastrz. 1, 2 i 3, zna-
mienny tym, ze rura (26) doprowadzajgca wode.
chlodzaca, jest zaopatrzona ‘w zawér (28) umodzli-
wiajacy regulacje doplywu wody, a rura (27) odpro-
wadzajgca wode chlodzaca jest zaopatrzona w czuj-
nik (29) reagujacy na obecnosé wody, uruchamiaja-
cy sygnal optyczny (30) i akustyczny (31) w przy-
padku braku lub zaniku wody chlodzgcej. '
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