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Innretning for brenning av hull i betong, murverk, sten eller
metall.

Oppfinnelsen vedrdrer en innretning for brenning av hull i be-
tong, murverk, sten eller metall, bestdaende av en metallisk
brennstav som i det minste har en over hele dens lengde forlo-
pende kanal og i den bakre ende er forbundet med en under over-
trykk stdende oksygenkilde.

Det er allerede kjent innretninger av denne art. De blir ogsd
ofte kalt oksygenlanser og bestar hittil for det meste av et
tykkvegget jern-~ eller stalrdr i hvis hulrom det er anordnet
jern- eller stdltrdder, ogsd& ofte magnesiumtrdder. Oksygenet
blir bladst gjennom med et overtrykk pa ca. 3,5 til 25 at, og

den fremre ende. av brennrdret oppvarmet, f.eks. med en sveise-

Kfr. k1. 4g-44/20, 5b-21/00
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brenner, inntil rodret under innvirkning av oksygenet selv be-
gynner 3 brenne. Det brennende roret blir na trykket mot det
materiale, f.eks. betong, som skal gjennombores. Heten bringer
metallet til 3 smelte, respektive jernoksydet utldser kjemiske
reaksjoner i betongen og stenen, hvilke reaksjoner gir 1lavere
smeltepunkter slik at materialet flyter ut i form av flytende

lava.

De ved slik brennboring frembragte hull er i samsvar med brenn-
rorets form alltid runde. Hvis det skal frembringes avlange
snitt, f.eks. for utskjering av en dorapning i en betongveqgq,
md& man bore en rekke inntil hverandre liggende hull slik at det

péd denne mate dannes en sammenhengende sliss.

omkostningene ved en slik fremgangsmate var hittil for det meste
hoyere enn for utforelsen av det samme arbeide ved hjelp av press-
luft- eller elektrohammere eller -boring. Brennboringsfremgangs-
mdten ble derfor fremfor alt anvendt hvor det var fordelaktig

med lite stOy, vibrasjoner og stov eller hvor det av tekniske
grunner ikke kunne komme pa tale & anvende pressluft- eller

elektrohammere.

.Formalet med oppfinnelsen er & tilveiebringe en brennstav ved
hvilken omkostningene for et bestemt arbeide kan reduseres til

en brokdel av de for det samme arbeide med et hittil kjent brenn-
ror. Szrlig fordelaktig skal det vere & skj®re lengre sliéser,
dvs. den anvendelsesart for hvilken brennboring i bygningsindu-
strien anvendes i over 95 % av alle tilfellene.

Dette oppnas ifdlge oppfinnelsen ved en innretning av den inn-
ledningsvis nevnte art som kjennetegnes ved at den eller de
kanaler av brennstaven som forer oksygen har avlangt, sliss-
formet tverrsnitt, hvis lengde er flere ganger stdrre enn bred-
den og at stavmaterialets tykkelse mellom kanalen og stavover-
flaten, sett i tverrsnitt er storre over lengden av kanalen

enn over dennes bredde.

Ved denne slissformede utforming av gjennomlopsapningen for ok-
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sygenet oppnéS'aﬁ det fra kanalen utstrommende oksygen fortrinns-
vis ekspanderer i den retning i hvilkén stavmaterialets hoved-
masse ligger, slik at det flyteﬁde jérn medrives i-gnist- eller
drapeform fremfof'alt i de to retnihger 1oddrett Pa kanalens
 lengdeside og kastes mot det materiale som skal smeltes, f.eks.
betongen. Dette tillater ved tilsvarende dimensjonering av sta-
Qen, at nedbdyningen av disse materialer skjer i et elipsefor-
met omrade, hvilken elipses hovedakse forldper loddrett pa
kanalens lengdeside.

Oppfinnelsen skal nzrmere beskrives nedenfor ved hjelp av

utférelseséksempler under henvisning til tegningene hvorpa,

fig. 1 viser et perspektivisk bilde av en avkuttet brennstav

ifolge et forste utfdrelseseksempel,

fig. 2 viser et tverrsnitt gjennom et andre utforelseseksempel
av en brennstav, hvor tverrsnittsflaten for det frembragte hull

er antydet med stiplede linjer, og

fig. 3 viser et tverrsnitt gjennom et tredje utforelseseksempel

av en av tre profiler sammensatt brennstav.

Den i fig. 1 viste brennstav bestar av to jernstaver 1, 2 med
rektangul®rt tverrsnitt, hvilke staver via mellomlegg av to jern-
blikkremser 3, 4 for dannelse av en kanal 5 for gjennomstrdmning
av oksygen er forbundne med hverandre, f.eks. ved motstandssvei-
sing. Kanalen 5 md ha avlangt slissformet tverrsnitt, hvor
kanalens lengde c er flere ganger storre enn kanalens bredde h
(se fig. 2). Stavmaterialets hovedmasse er anordnet loddrett

pa kanalens lengdeside.

Fig. 2 viser et tverrsnitt gjennom en brennstav som er sammen-
sveiset av to i tverrsnitt L-formede profilstaver 6, 7. I fig.
3 er vist en utforelsesform av en av tre profilstaver 8, 9, 1O
sammensatt brennstav som oppviser to kanaler, hvis tverrsnitt

har form av krumme slisser 5 som er anordnet konvekst mot hver-

andre som innbyrdes speilbilder.
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P& grunn av den spalteformede kanal 5 som fdrer oksygen, opp-
nds en fokusering og styring av den virksomme gniststrale av
flytende jern i en Onsket retning. Det utbrente hullets tverr-
snitt far form av en elipse 11 som antydet i fig. 2. Frem-
stillingen av et snitt i en betongvegg ved brenning av pa rekke
og inntil hverandre anordnede ovale hull blir dessuten mer &ko-
nomisk jo mindre elipsens 11 lille akse b er i forhold til den
store akse a, dvs. jo mindre materiale det mad utbrennes i ret-
ning pa tvers av snittretningen. En brennstav av den i fig. 3
viste art med to kanaler 5 med krumt tverrsnitt, gir i dette
henseende enna bedre virkning, da det pa grunn av bueformen
oppnds en ytterligere fokusering av gniststrdlen i retning av
det stOrste stavmaterialtverrsnitt, dvs. i retning oppad og ned-

ad pa tegningen.

Det fremskritt som er oppnadd med den nye brennstav, sammenlig-
net med de hittil kjente brennstaver med rundt tverrsnitt med
tradfylling, skal beskrives nazrmere ved hjelp av et utforelses-

eksempel.

I en betongvegg skal det f.eks. skj@res ut et vindu pa 1 x 1
meter, hvilket representerer et snitt pa 400 cemtimeters lengde.
Hvis et arbeide skal utfdres med et hittil vanlig rundt brenn-
ror av f.eks. 17 mm ytterdiameter og med tradfylling, med hvilket
ror det kan brennes et rundt hull med en diameter pa gjennom-
snittlig 50 mm, m& det brennes 80 hull med en total tverrsnitts-
flate pa 157 000 mm2. Det utbrente betongvolum tilsvarer denne
flate ganger betongveggens tykkelse. Arbeidsomkostningene be-
stemmes av den mengde jern som blir smeltet, det oksygen som
medgdr og den anvendte arbeidstid. Omkostningene er saledes
omtrent proporsjonale med det utbrente betongvolum resp. tverr-
snittsflaten. ‘

Hvis man nd utfdrer det samme arbeid med en brennstav ifdlge
fig. 1 eller 2, som har en bredde pa 17 mm, en hdyde pa 8 mmn

og en kanal pa 11 x 0,5 mm i tverrsnitt, kan man frembringe et
eliptisk hull likeledes med 50 mm hoyde, men kun 20 mm bredde.

For det samme arbeid m& man riktignok ogsd brenne 80 hull, men
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tverrsnittsflaten utgjdr na kun ca. 78 500 mmzf dvs. ca. halv-

parten, hvorved det ogsda oppnds en tilsvarende omkostningssenk-
ning.

Dette utgjor imidlertid kun en del av det oppnadde fremskritt.
Det har nemlig ogsd vist seg at for utbrenning av et bestemt
betongvolum med den nye brennstav forbrukes med mindre jern og
oksygen enn med et rundt brennrdr med tradfylling. Dette kan
forklares ved at ved et slikt brennrdr strommer oksygenet ut av
mange sma kanaltverrsnitt, og spres i praktisk talt alle retnin-
ger. FEn stor del av det flytende jern, i gnist- og drépeform,
treffer derfor ikke betongveggen som skal bearbeides, med full
kinetisk energi. Energien blir delvis forbrukt ved gjensidige
kollisjoner av partiklene . I motsetning  til dette medgar ved
en brennstav med spalteformet oksygenkanal uten trader praktisk
talt den totale kinetiske energi for de flytende jerndeler i
gnist- og drapeform til nedbrytning av betongen.

Dertil kommer at fremstillingsomkostningene f.eks. ved en brenn-
stav if0lge fig. 1, er mindre enn fremstillingsomkostningene for
et hittil vanlig brennror med innfylte trader. Av disse grunner
er det mulig & redusere totalomkostningene for utfdrelsen av et

bestemt arbeide til en brdkdel av de hittil vanlige omkostninger.

Det nye brennrdr gir imidlertid ogsa andre fordeler. Da de ut-
brente boringer har eliptisk tverrsnitt, er det f.eks. mulig

for fremstilling av en forankring i en betongvegg, £6rst & brenne
et eliptisk hull av en viss dybde med loddrett hovedakse, og der-
efter dreie brennstaven 90° for lengre ned & oppnd et eliptisk
hull med vannrett hovedakse. P& denne mdte kan man innfdre av-
lange ankerplater i Dboringen og sikre disse ved dreining 900.

En slik forankring kan oppta meget hdyere trekkraft enn for for-
ankring som er innstdpt i et rundt hull,
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Paten tkrav

1. Innrething for Brenning av hull i betong, murverk, sten

eller metall, bestd3ende av en métallisk brennstav som i det
minste har en over hele dens lengde forlopende kanal og i den
bakre ende er forbundet med en under overtrykk stdende oksygen-
kilde, karakterisert ved at den eller de
kanaler (5).av brennstaven som forer oksygen, har avlangt, sliss-
formet tverrsnitt, hvis lengde (c) er flere ganger storre enn
bredden (h) og at stavmaterialets tykkelse mellom kanalen og
stavoverflaten, sett i tverrsnitt er stdrre over lengden (c)

av kanalen enn over dennes bredde (h).

2. Innretﬁing som angitt i krav 1, karakterisert
ved at brennstaven dannes av to i tverrsnitt rektangulere
eller kvadratiske jernstaver (1, 2) som under dannelse av en
kanal (5) er forbundne med hverandre ved to ovenfor hverandre

liggende, forholdsvis smale sidevegger (3,4).

3. Innretning som angitt i krav 1, karakterisert
v e d at brennstaven med det formal & danne en eller flere

kanaler (5) er sammensatt av profilstaver (6, 7; 8 - 10).

4, Innretning som angitt i krav 1, karakterisert
v ed at kanalen (5) sett i tverrsnitt har samme bredde (h)

over hele lengden (c).

5. Innretning som angitt i krav 1, karakterisert
v ed at brennstaven oppviser to i tverrsnitt buede kanaler
(5) som er anordnet konvekst mot hverandre som innbyrdes speil-
flater.

Anfgrte publikasjoner: -
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