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(57) Bei einem Ziindersockel (1) fir einen Airbagziinder v

umfassend einen elektrisch leitfahigen Grundkdrper
(11) mit einer Glasdurchfuhrungséffnung (21) und
einem in der Glasdurchfiihrungséffnung (21) in einem
Glaskdrper (22) angeordneten ersten Stift (3) und
einem mit dem Grundkdrper (11) elektrisch leitend
verbundenen zweiten Stift (4), wird vorgeschlagen,
dass der Grundkérper (11) an einer ersten Seite (12)
ein Sackloch (5) aufweist und der zweite Stift (4)
bereichsweise in dem Sackloch (5) angeordnet ist,
und dass ein Zentrier-Pin (6) auf einer, der ersten
Seite (12) gegenlberliegenden, zweiten Seite (13)
des Grundkérpers (11) in der Verlangerung des
zweiten Stiftes (4) ausgebildet ist.
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ZUSAMMENFASSUNG

Bei einem Ziindersockel (1) fiir einen Airbagziinder umfassend einen elektrisch
leitfahigen Grundkorper (11) mit einer Glasdurchfiihrungs6ffnung (21) und einem in
der Glasdurchfiihrungsoffnung (21) in einem Glaskorper (22) angeordneten ersten
Stift (3) und einem mit dem Grundkorper (11) elektrisch leitend verbundenen
zweiten Stift (4), wird vorgeschlagen, dass der Grundkorper (11) an einer ersten
Seite (12) ein Sackloch (5) aufweist und der zweite Stift (4) bereichsweise in dem
Sackloch (5) angeordnet ist, und dass ein Zentrier-Pin (6) auf einer, der ersten
Seite (12) gegeniiberliegenden, zweiten Seite (13) des Grundkorpers (11) in der

Verlangerung des zweiten Stiftes (4) ausgebildet ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft einen Ziindersockel fiir einen Airbagziinder gemaB dem

Oberbegriff des Patentanspruches 1.

In Airbags sind Gasgeneratoren enthalten, welche das zum Aufblasen des Airbags
erforderliche Gas erzeugen. Dabei ist in der Regel das Ziinden eines Brandsatzes
vorgesehen, wozu ein entsprechender Airbagziinder vorgesehen ist. Derartige
Airbagziinder weisen einen zylindrischen Korper auf, durch welchen elektrisch
isoliert ein leitender Kontakt gefiihrt ist. Beim Auslosen des Brandsatzes wird dabei
der Airbagziinder mit dem vollen Druck belastet, welcher durch den Brandsatz
verursacht wird, und welcher letztendlich den Gasgenerator antreibt und den
Airbag aufblast. Dadurch sind derartige Airbagziinder einer erheblichen
mechanischen Kurzzeitbelastung, ahnlich einem Schlag, ausgesetzt, und es werden

besondere Anforderungen an diese gestellt.

Derartige Airbagziinder weisen einen Ziindersockel mit einer Grundplatte auf,
wobei durch die Grundplatte zwei Stifte gefiihrt sind, wobei ein Stift gegeniiber der
Grundplatte elektrisch isoliert ist. Flir den Airbagziinder wird an den Enden der
beiden Stifte eine Ziindleiterplatte befestigt und elektrisch kontaktiert, welche bei
einem Anlegen einer Ziindspannung ein Ziindmittel im Airbagziinder ziindet,
welches Ziindmittel weiters den Brandsatz ziindet. Die Befestigung der
Ziindleiterplatte an den beiden Enden erlaubt hierbei eine besonders zuverlassige
und prazise Anbindung der Ziindleiterplatte an dem Ziindersockel, welche fiir die

notwendige Zuverlassigkeit des Airbagziinders vorteilhaft ist.

Der Zundersockel versiegelt hierbei als Teil des Airbagziinders das Ziindmittel
gegeniiber der Umwelt. Dadurch sind die Anforderungen an den Ziindersockel,
insbesondere an die Durchfiihrungen der Stifte, sehr hoch, da beispielsweise ein
Eindringen von Feuchtigkeit in den Airbagziinder diesen unbrauchbar machen kann.
Weiters muss der Ziindsockel der Druckbelastung beim Ziinden des Airbagziinders
standhalten. Ein Versagen eines Airbagziinders stellt hierbei eine groBe Gefahr fiir

das Leben des Benutzers dar.

Nachteilig daran ist, dass derartige Ziindersockel in der Herstellung sehr aufwendig
sind, da die Anforderungen an die Dichtheit der Durchfiihrungen der Stifte sehr
hoch sind.
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Aufgabe der Erfindung ist es daher einen Ziindersockel fiir einen Airbagziinder der
eingangs genannten Art anzugeben, welcher einfach in der Herstellung ist und
dennoch eine hohe Sicherheit beziiglich der Funktionstiichtigkeit des Airbagziinders
bietet.

Erfindungsgemah wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 1 erreicht.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass lediglich eine Glasdurchfiihrungs6ffnung fiir
den ersten Stift durch den Grundkorper ausgebildet werden braucht, wahrend der
zweite Stift lediglich im Sackloch angeordnet wird. Dadurch entfallt die
Notwendigkeit die Lotverbindung des zweiten Stiftes hermetisch dicht auszubilden.
Weiters kann dadurch ein kiirzerer zweiter Stift verwendet werden, wodurch die
Materialkosten gering gehalten werden konnen. Durch den Zentrier-Pin kann in
besonders vorteilhafter Weise eine iibliche Ziindleiterplatte verwendet werden,
welche ansonsten an den beiden Enden der Stifte eines herkdmmlichen
Ziindersockels befestigt wird. Dadurch kann auch ohne Durchfiihrung eines zweiten
Stiftes durch den Grundkorper eine prazise und zuverlassige Anbindung der

Zundleiterplatte an dem Grundkorper erreicht werden.

Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels fir
einen Airbagziinder gemaB dem Patentanspruch 9.

Aufgabe der Erfindung ist es daher weiters ein Verfahren zur Herstellung eines
Ziindersockels fir einen Airbagziinder anzugeben, welcher besonders einfach
herzustellen ist und dennoch eine hohe Sicherheit beziiglich der
Funktionstiichtigkeit des Airbagziinders bietet.

Die dadurch zu erzielenden Vorteile entsprechen den vorstehenden Vorteilen des

vorteilhaft ausgebildeten Ziindersockels.
Die Unteranspriiche betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

Ausdriicklich wird hiermit auf den Wortlaut der Patentanspriiche Bezug genommen,
wodurch die Anspriiche an dieser Stelle durch Bezugnahme in die Beschreibung

eingefugt sind und als wortlich wiedergegeben gelten.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in
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welchen lediglich bevorzugte Ausfiihrungsformen beispielhaft dargestellt sind,
naher beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine erste bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Seitenriss;

Fig. 2 eine zweite bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Seitenriss;

Fig. 3 eine dritte bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Seitenriss;

Fig. 4 eine vierte bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Seitenriss;

Fig. 5 eine flinfte bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Seitenriss;

Fig. 6 eine sechste bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Seitenriss;

Fig. 7 eine siebente bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Seitenriss; und

Fig. 8 eine achte bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Seitenriss.

Die Fig. 1 bis 8 zeigen bevorzugte Ausfiihrungsformen eines Ziindersockels 1 fiir
einen Airbagziinder umfassend einen elektrisch leitfahigen Grundkorper 11 mit
einer Glasdurchfiihrungs6ffnung 21 und einem in der Glasdurchfiihrungséffnung 21
in einem Glaskorper 22 angeordneten ersten Stift 3 und einem mit dem
Grundkorper 11 elektrisch leitend verbundenen zweiten Stift 4. Der Grundkorper 11
kann besonders bevorzugt eine im Wesentlichen zylinderscheibenférmige
Grundform aufweisen. Insbesondere kann der Grundkdrper 11 umfassend Stahl,
besonders bevorzugt Edelstahl, ausgebildet sein. Die Dicke des Grundkérpers kann
insbesondere zwischen 2 mm und 4 mm, besonders bevorzugt zwischen 2,2 mm und
2,8 mm, betragen. Der erste Stift 3 und/oder der zweite Stift 4 konnen
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insbesondere als Rundstifte mit einem Stiftdurchmesser von 1 mm ausgebildet sein.

Der erste Stift 3 ist durch eine Glasdurchfiihrungsoffnung 21 des Grundkérpers 11
gefiihrt, und mittels eines Glaskorpers 22, welche insbesondere als Glasmasse
ausgebildet ist, vom Grundkorper 11 elektrisch isoliert, wobei die betreffende
Verbindung weiters gasdicht ausgefiihrt ist. Derartige Verbindungen werden auch
als ,,glass to metal seal“ kurz GTMS bezeichnet. Bevorzugt ist vorgesehen, dass der

Grundkorper 11 mit dem Glaskorper 22 verschmolzen ist.

Der zweite Stift 4 ist elektrisch leitend mit dem Grundkoérper 11 verbunden und

kann insbesondere als Masseanbindung des Zilindersockels 1 ausgebildet sein.

Vorgesehen ist, dass der Grundkorper 11 an einer ersten Seite 12 ein Sackloch 5
aufweist und der zweite Stift 4 bereichsweise in dem Sackloch 5 angeordnet ist,
und dass ein Zentrier-Pin 6 auf einer, der ersten Seite 12 gegeniiberliegenden,
zweiten Seite 13 des Grundkorpers 11 in der Verlangerung des zweiten Stiftes 4
ausgebildet ist. Die zweite Seite 2 ist jene Seite des Grundkérpers 11, an welcher
beim vorgesehenen Einbau des Ziindersockels in einen Airbagziinder die
Zundleiterplatte, also eine Leiterplatte mit einem Ziindwiderstand, angeordnet ist.
In Verlangerung des zweiten Stiftes 4 ist der Zentrier-Pin 6 an der zweiten Seite 13
des Grundkorpers 11 ausgebildet, welcher dadurch an jener Stelle angeordnet ist,
bei welcher Stelle bei Durchfiihrung des zweiten Stiftes 4 durch den Grundkorper
11 der zweite Stift 4 angeordnet ware. Der Zentrier-Pin 6 ist hierbei ein Fortsatz,
welcher zusammen mit dem ersten Stift 4 zur zuverlassigen Befestigung und

elektrischer Kontaktierung einer Ziindleiterplatte vorgesehen ist.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass lediglich eine Glasdurchfiihrungsoffnung 21 fiir
den ersten Stift 3 durch den Grundkorper 11 ausgebildet werden braucht, wahrend
der zweite Stift 4 lediglich im Sackloch 5 angeordnet wird. Dadurch entfillt die
Notwendigkeit die Lotverbindung des zweiten Stiftes 4 hermetisch dicht
auszubilden. Weiters kann dadurch ein kiirzerer zweiter Stift 4 verwendet werden,
wodurch die Materialkosten gering gehalten werden konnen. Durch den Zentrier-Pin
6 kann in besonders vorteilhafter Weise eine Uibliche Ziindleiterplatte verwendet
werden, welche ansonsten an den beiden Enden der Stifte eines herkommlichen
Zindersockels 1 befestigt wird. Dadurch kann auch ohne Durchfiihrung eines
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zweiten Stiftes 4 durch den Grundkorper 11 eine prazise und zuverlassige
Anbindung der Ziindleiterplatte an dem Grundkorper erreicht werden.

Fur ein Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels 1 fiir einen Airbagziinder ist
vorgesehen, dass durch den leitfahigen Grundkorper 11 die
Glasdurchfuhrungsoffnung 21 ausgebildet, vorzugsweise gestanzt, wird, dass das
Sackloch 5 an der ersten Seite 12 des Grundkérpers ausgebildet wird, dass der
Zentrier-Pin 6 auf einer, der ersten Seite 12 gegentiberliegenden, zweiten Seite 13
des Grundkorpers 11 gegeniiberliegend vom Sackloch 5 ausgebildet wird, dass in
der Glasdurchfiihrungsoffnung 21 der erste Stift 3 in einem Glaskorper 22
angeordneten wird, und dass der zweite Stift 4 bereichsweise in dem Sackloch 5

angeordnet und elektrisch leitend mit dem Grundkorper 11 verbunden wird.

Das Sackloch 5 ist vorgesehen zur sicheren Verbindung des Grundkérpers 11 mit
dem zweiten Stift 4, wobei der zweite Stift 4 durch die Anordnung eines
Endbereiches 41 des zweiten Stiftes 4 im Sackloch 5 gegeniiber einem
unbeabsichtigten Abscheren geschiitzt ist. Weiters kann der zweite Stift 4
insbesondere mittels einer, ein Lotmaterial 51 umfassende, Lotverbindung gut mit
dem Grundkorper 11 elektrisch leitend verbunden werden, wobei durch die
Anordnung des Endbereiches 41 des zweiten Stiftes 4 im Sackloch 5 eine besonders
groBe Oberflache zur Verbindung des zweiten Stiftes 4 mit dem Grundkorper 11
mittels des Lotmaterials 51 erzielt werden kann. Als Lotmaterial 51 konnen
insbesondere Lote umfassend Cu und/oder Ag verwendet werden. Derartige Lote
weisen eine hohe elektrische Leitfahigkeit sowie gute mechanische Eigenschaften

auf.

Gemal den bevorzugten Ausfiihrungsformen in Fig. 1 bis 4 kann insbesondere
vorgesehen sein, dass das Sackloch 5 im Wesentlichen kegelstumpfformig
ausgebildet ist. Dadurch kann der Endbereich 41 des zweiten Stiftes 4 leicht in das
Sackloch 5 eingefiihrt und mittels dem Lotmaterial 51 befestigt werden. Weiters
kann ein derartiges Sackloch 5 leicht mittels eines Umformverfahrens ausgebildet

werden.

GemaD den bevorzugten Ausfiihrungsformen in Fig. 5 bis 8 kann weiters vorgesehen
sein, dass das Sackloch 5 im Wesentlichen zylinderformig ausgebildet ist. Dadurch
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kann eine gute Zentrierung des zweiten Stiftes 4 im Sackloch 5 erreicht werden.
Weiters kann dadurch die Dicke der Lotverbindung, welche zwischen dem zweiten
Stift 4 und den Wanden des Sackloches 5 angeordnet ist, gleichmaBig ausgebildet

sein.

Gemah den Ausfilhrungsformen in Fig. 3 bis 6 kann insbesondere vorgesehen sein,
dass der Endbereich 41 des zweiten Stiftes 4 insbesondere eine im Wesentlichen

ebene Stirnflache aufweist. Durch die im Wesentlichen ebene Stirnfliche kann ein
groBflachiger und direkter Kontakt zwischen dem zweiten Stift 4 und den Wanden

des Sackloches 5 bereitgestellt werden.

Gemah den Ausfiihrungsformen in Fig. 1, 2, 7 und 8 kann insbesondere vorgesehen
sein, dass der Endbereich 41 des zweiten Stiftes 4 abgerundet, insbesondere
halbkugelformig, ausgebildet ist. Derartige zweite Stifte besonders einfach

herzustellen.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass der Zentrier-Pin 6 und der
Grundkorper 11 einstiickig ausgebildet sind. Dadurch kann eine besonders
zuverlassige elektrisch leitende Verbindung zwischen Zentrier-Pin 6 und
Grundkorper 11 sichergestellt sein. Weiters kann der Ziindersockel 1 dadurch
besonders einfach hergestellt werden, da der Zentrier-Pin 6 nicht mit dem

Grundkorper 11 verbunden werden braucht.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass das Sackloch 5 mittels eines
Umformverfahrens in den Grundkdrper 11 gepresst wird, und dass in dem
Umformverfahren zur Ausbildung des Sackloches 5 der Zentrier-Pin 6 aus dem
Grundkorper 11 ausgebildet wird. Der Zentrier-Pin 6 und der Grundkérper 11
konnen dadurch einfach einstiickig hergestellt werden, da der Zentrier-Pin 6, beim
Einpressen des Sackloches 5 durch einen Stempel an der ersten Seite 12, an der
gegeniberliegenden zweiten Seite 13 aus dem Grundkérper 11 gedriickt wird.

Das Umformverfahren zur Ausbildung des Sackloches 5 kann insbesondere mittels

Kaltumformen durchgefiihrt werden.

Weiters kann insbesondere vorgesehen sein, dass das Ausbilden, insbesondere

Stanzen, der Glasdurchfiihrungsoffnung 21 und das Umformverfahren zur
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Ausbildung des Sackloches 5 in einem Herstellungsschritt durchgefiihrt werden.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das bei dem Umformverfahren zur
Ausbildung des Sackloches 5 Material des Grundkérpers 11 zur Ausbildung des
Zentrier-Pins 6 in eine an der zweiten Seite 13 des Grundkdrpers 11 angeordnete
Umformmaske gepresst wird.. Hierbei kann beim Umformverfahren zunichst eine
Umformmaske an der zweiten Seite 13 angeordnet werden, welche eine
gegengleich zu der finalen Form des Zentrier-Pins 6 ausgebildete Ausnehmung
aufweist. Dadurch kann beim Umformverfahren der Zentrier-Pin 6 kontrolliert und
mit einer hohen Genauigkeit aus dem sich verformenden Grundkérper 11 geformt

werden.

Es kann vorgesehen sein, dass der Zentrier-Pin 6 einen zylinderférmigen ersten
Abschnitt 61 und einen im Wesentlichen halbkugelférmigen Endabschnitt 62
aufweist. Mit anderen Worten, dass der Zentrier-Pin 6 in der Form einem Ende
eines Rundstiftes nachgebildet ist. Dadurch konnen besonders zuverlissig
herkémmliche Ziindleiterplatten, welche ansonsten an den Enden zweier Stifte
befestigt werden, am Zentrier-Pin 6 befestigt werden.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die zweite Seite 13 des
Grundkorpers 11 eine ebene Flache 14 aufweist, und dass der Zentrier-Pin 6,
insbesondere senkrecht, aus der ebenen Flache 14 hinausragt. Dadurch kann die
Ziundleiterplatte gut auf der ebenen Flache 14 aufliegen und mit dem ersten Stift 3
und dem Zentrier-Pin 6 befestigt werden.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass ein Endbereich 31 des ersten Stiftes 3 mit
einer ersten Lange aus der ebenen Flache 14 hinaus ragt, und das der Zentrier-Pin
6 mit einer zweiten Lange aus der ebenen Flache 14 hinausragt, und dass die erste
Lange im Wesentlichen gleich ist der zweiten Lange. Dadurch kann der Zentrier-Pin
6 gut einen Endbereich des zweiten Stiftes 4 imitieren und zur zuverlassigen
Befestigung einer Ziindleiterplatte verwendet werden. Hierbei kann insbesondere
vorgesehen sein, dass der Endbereich 31 des ersten Stiftes 3 und der Zentrier-Pin 6
im Wesentlichen die gleiche Form aufweisen. Die erste Lange kann insbesondere

zwischen 0,5 mm und 2 mm betragen.
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Weiters kann vorgesehen sein, dass ein Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin 6 und
der ebenen Flache 14 im Wesentlichen rechtwinkelig ist. Bevorzugte
Ausfiihrungsformen mit einem im Wesentlichen rechtwinkelig Ubergang sind in den
Fig. 1, 3, 6 und 8 dargestellt. Der Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin 6 und der
ebenen Flache 14 ist hierbei der Ansatz des Zentrier-Pins 6 an der ebenen Flache.
Durch den im Wesentlichen rechtwinkeligen Ubergang kann am Ansatz eine
definierte Kante ausgebildet werden, welche bewirkt, dass eine scharfkantige
plane Zundleiterplatte im Bereich des Zentrier-Pin 6 vollflachig und zentriert auf
der ebenen Flache aufliegen kann, und nicht durch einen flieenden Ubergang
zwischen ebender Flache 14 und Zentrier-Pin 6 von der ebenen Flache 14
abgehoben wird. Im Wesentlichen rechtwinkelig bezieht sich darauf, dass
herstellungstechnisch ein exakt scharfkantiger Ubergang schwer zu bewerkstelligen
ist. Weiters wiirde ein scharfkantiger Ubergang durch die Kerbwirkung zu einem
unvorteilhaften Spannungsverlauf fiihren.

Es kann insbesondere vorgesehen sein, dass der Ubergang zwischen dem Zentrier-
Pin 6 und der ebenen Flache 14 eine Abrundung aufweist, und dass ein Radius
dieser Abrundung kleiner als 0,1 mm, insbesondere kleiner als 0,05 mm, ist. Es hat
sich gezeigt, dass eine derartige Abrundung einen vorteilhaften Spannungsverlauf
bewirkt und eine Ziindleiterplatte mit einem geringen Toleranzspiel verwendet

werden konnen.

Gemah den bevorzugten Ausfiihrungsformen in den Fig. 2, 4, 5 und 7 kann
besonders bevorzugt vorgesehen sein, dass am Ubergang zwischen Zentrier-Pin 6
und der ebenen Flache 14 eine Hinterschneidung 63 in den Grundkérper ausgebildet
ist. Die Hinterschneidung 63 kann insbesondere um den ganzen Umfang des
Uberganges zwischen dem Zentrier-Pin 6 und der ebenen Fliache 14 angeordnet
sein. Gemah den bevorzugten Ausfiihrungsformen in den Fig. 2, 4, 5 und 7 reicht
die Hinterschneidung in den Grundkorper hinein, sodass der Ansatz des Zentrier-Pin
6 unterhalb der ebenen Flache 14 angeordnet ist. Dadurch kann eine
Zundleiterplatte direkt und mit geringer Fehlertoleranz am Zentrier-Pin 6 anliegen
und hierbei vollflachig auf der ebenen Flache 14 aufliegen.

Hierbei kann bei dem Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels 1 vorgesehen

sein, dass die Hinterschneidung 63 bei einem Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin
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6 und einer ebenen Flache 14 der zweiten Seite 13 des Grundkérpers 11 ausgebildet
wird.

Zu Ausbildung der Hinterschneidung 63 kann nach dem Umformverfahren zur
Ausbildung des Sackloches 5 Material am Ubergang zwischen Zentrier-Pin 6 und
ebener Flache 14 abgetragen werden.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Hinterschneidung 63 bei dem
Umformverfahren zur Ausbildung des Sackloches 5 durch die Umformmaske in dem
Grundkorper 11 ausgebildet wird. Hierbei kann die Umformmaske einen
gegengleich zur Hinterschneidung 63 ausgebildeten Fortsatz aufweisen, welcher
beim Umformverfahren in den Grundkérper 11 gedriickt wird und derart die

Hinterschneidung 63 ausbildet.

Patentanspriiche:
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PATENTANSPRUCHE

1. Ziindersockel (1) fiir einen Airbagziinder umfassend einen elektrisch
leitfahigen Grundkorper (11) mit einer Glasdurchfiihrungsoffnung (21) und einem in
der Glasdurchfuhrungsoffnung (21) in einem Glaskorper (22) angeordneten ersten
Stift (3) und einem mit dem Grundkorper (11) elektrisch leitend verbundenen
zweiten Stift (4), dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkorper (11) an einer
ersten Seite (12) ein Sackloch (5) aufweist und der zweite Stift (4) bereichsweise in
dem Sackloch (5) angeordnet ist, und dass ein Zentrier-Pin (6) auf einer, der ersten
Seite (12) gegeniiberliegenden, zweiten Seite (13) des Grundkorpers (11) in der

Verlangerung des zweiten Stiftes (4) ausgebildet ist.

2. Ziindersockel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zentrier-Pin (6) und der Grundkorper (11) einstiickig ausgebildet sind.

3. Zundersockel (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zentrier-Pin (6) einen zylinderformigen ersten Abschnitt (61) und einen im

Wesentlichen halbkugelformigen Endabschnitt (62) aufweist.

4. Ziindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Seite (13) des Grundkorpers (11) eine ebene
Flache (14) aufweist, und dass der Zentrier-Pin (6), insbesondere senkrecht, aus
der ebenen Flache (14) hinausragt.

5. Zindersockel (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Endbereich (31) des ersten Stiftes (3) mit einer ersten Lange aus der ebenen Flache
(14) hinaus ragt, und das der Zentrier-Pin (6) mit einer zweiten Lange aus der
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ebenen Flache (14) hinausragt, und dass die erste Lange im Wesentlichen gleich ist

der zweiten Lange.

6. Ziindersockel (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin (6) und der ebenen Fliche (14) im
Wesentlichen rechtwinkelig ist.

7. Zundersockel (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass am
Ubergang zwischen Zentrier-Pin (6) und der ebenen Flache (14) eine
Hinterschneidung (63) in den Grundkorper ausgebildet ist.

8. Zundersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Sackloch (5) im Wesentlichen kegelstumpfformig
ausgebildet ist.

9. Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels (1) fiir einen
Airbagziinder, wobei

- durch einen leitfahigen Grundkorper (11) eine Glasdurchfiihrungsoffnung (21)
ausgebildet wird,

- ein Sackloch (5) an einer ersten Seite (12) des Grundkorpers ausgebildet wird,

- ein Zentrier-Pin (6) auf einer, der ersten Seite (12) gegeniiberliegenden, zweiten
Seite (13) des Grundkorpers (11) gegeniiberliegend vom Sackloch (5) ausgebildet
wird,

- in der Glasdurchfiihrungsoffnung (21) ein erster Stift (3) in einem Glaskorper (22)
angeordneten wird, und

- ein zweite Stift (4) bereichsweise in dem Sackloch (5) angeordnet und elektrisch
leitend mit dem Grundkorper (11) verbunden wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Sackloch
(5) mittels eines Umformverfahrens in den Grundkorper (11) gepresst wird, und
dass in dem Umformverfahren zur Ausbildung des Sackloches (5) der Zentrier-Pin
(6) aus dem Grundkorper (11) ausgebildet wird.

1. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das bei
dem Umformverfahren zur Ausbildung des Sackloches (5) Material des Grundkorpers
(11) zur Ausbildung des Zentrier-Pins (6) in eine an der zweiten Seite (13) des
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Grundkorpers (11) angeordnete Umformmaske gepresst wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Hinterschneidung (63) bei einem Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin (6)
und einer ebenen Flache (14) der zweiten Seite (13) des Grundkorpers (11)
ausgebildet wird.

Gibler & Poth Patantanwalte OG
(Dr. F. Gibler oder Dr. W. Poth)
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1. Ziindersockel (1) fiir einen Airbagziinder umfassend einen elektrisch
leitfahigen Grundkorper (11) mit einer Glasdurchfiihrungsoffnung (21) und einem in
der Glasdurchfiihrungséffnung (21) in einem Glaskorper (22) angeordneten ersten
Stift (3) und einem mit dem Grundkorper (11) elektrisch leitend verbundenen
Zweiten Stift (4), wobei der Grundkarper (11) an einer ersten Seite (12) ein
Sackloch (5) aufweist und der zweite Stift (4) bereichsweise in dem Sackloch (5)
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein Zentrier-Pin (6) auf einer, der
ersten Seite (12) gegeniiberliegenden, zweiten Seite (13) des Grundkorpers (11) in

der Verlangerung des zweiten Stiftes (4) ausgebildet ist.

2. Ziindersockel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zentrier-Pin (6) und der Grundkorper (11) einstiickig ausgebildet sind.

3. Ziindersockel (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zentrier-Pin (6) einen zylinderformigen ersten Abschnitt (61) und einen im

Wesentlichen halbkugelférmigen Endabschnitt (62) aufweist.

4. Ziindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Seite (13) des Grundkorpers (11) eine ebene
Flache (14) aufweist, und dass der Zentrier-Pin (6), insbesondere senkrecht, aus

der ebenen Flache (14) hinausragt.

5. Ziindersockel (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Endbereich (31) des ersten Stiftes (3) mit einer ersten Lange aus der ebenen Flache
(14) hinaus ragt, und das der Zentrier-Pin (6) mit einer zweiten Lange aus der

ebenen Fliche (14) hinausragt, und dass die erste Lange im Wesentlichen gleich ist
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der zweiten Lange.

6. Ziindersockel (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin (6) und der ebenen Flache (14) im

Wesentlichen rechtwinkelig ist.

7. Ziindersockel (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass am
Ubergang zwischen Zentrier-Pin (6) und der ebenen Flache (14) eine
Hinterschneidung (63) in den Grundkorper ausgebildet ist.

8. Ziindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Sackloch (5) im Wesentlichen kegelstumpfformig

ausgebildet ist.

9. Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels (1) fur einen
Airbagziinder, wobei

- durch einen leitfahigen Grundkorper (11) eine Glasdurchfiihrungsoffnung (21)
ausgebildet wird,

- ein Sackloch (5) an einer ersten Seite (12) des Grundkdrpers ausgebildet wird,

- in der Glasdurchfiihrungsdffnung (21) ein erster Stift (3) in einem Glaskorper (22)
angeordneten wird, und

- ein zweiter Stift (4) bereichsweise in dem Sackloch (5) angeordnet und elektrisch
leitend mit dem Grundkorper (11) verbunden wird,

dadurch gekennzeichnet, dass ein Zentrier-Pin (6) auf einer, der ersten Seite (12)
gegeniiberliegenden, zweiten Seite (13) des Grundkdrpers (11) gegeniiberliegend

vom Sackloch (5) ausgebildet wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Sackloch
(5) mittels eines Umformverfahrens in den Grundkérper (11) gepresst wird, und
dass in dem Umformverfahren zur Ausbildung des Sackloches (5) der Zentrier-Pin
(6) aus dem Grundkorper (11) ausgebildet wird.

1. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das bei
dem Umformverfahren zur Ausbildung des Sackloches (5) Material des Grundkdrpers
(11) zur Ausbildung des Zentrier-Pins (6) in eine an der zweiten Seite (13) des

Grundkorpers (11) angeordnete Umformmaske gepresst wird.
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12. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

dass eine Hinterschneidung (63) bei einem Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin (6)
und einer ebenen Flache (14) der zweiten Seite (13) des Grundkaorpers (11)

ausgebildet wird.

Gibler & Poth Patentanwalte OG
(Dr. F. Gibler oder Dr. W. Poth)
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