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(57) Anotace:
Pii zplisobu vyroby termostabilnich aglomerétti pro zplynéni
odpadu, které sestavaji ze zneciténych pastovitych,
praskovych nebo kusovych odpadnich latek se 10 az 99 %
hmotn. aglomeratu plastd, ktery obsahuje vice neZ 10 %
polyethylenu, bud’ pfimo, nebo pfedem rozmé&lnénych na
&astice men3i nez 10 mm, plastifikuje pomoci tfeciho tepla
a/nebo pfimym teplem pfi 70 az 250 °C. B&éhem tohoto
procesu nebo po ném se piida 1 aZz 90 % hmotn. organickych
nebo anorganickych odpadi jako pisad, a to bud’ oddéleng,
nebo ve smési, a koneéna smés se zpracuje aglomeraci nebo
aglomeraci a zhutfiovanim pfi teploté 30 °C nebo vyS3i na
homogenni a pevny aglomerat termostabilni aZ do 400 °C.
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Zpiisob vyroby termostabilnich aglomerité pro zplynéni odpadu
Oblast techniky
Vynilez se tyka vyroby termostabilnich aglomerat pro zplynéni odpadi plastdi, které sestavaji

ze zneti§ténych pastovitych, pradkovych nebo kusovych odpadnich latek.

Dosavadni stav techniky

Plasty se vyuZivaji rizng v domacnosti, obchodg, femeslech a v primyslu. Zejména v pfipadé,
kdyZ se plasty pouzivaji jako obalovy materidl, odpadaji tyto po kratké dobé jako znedist&né
plastové obaly ve form& odpadu. V odpadu se plasty vyskytuji bud’ smichané, nebo znegi§téné.
Ttidéni na jednotlivé druhy je moZné jen malokdy provést za vynaloZeni malého néakladu. Velka
Cast vyrobenych plastli existuje jako kombinovany technicky material sestavajici z rtiznych
druhu plastii, kombinovany s papirem, textilem nebo kovy a neni mozné je tedy privést k jedno-
duché recyklaci.

Velka &ast plastovych odpadi dnes deponuje spolu s domovnimi odpadky nebo se spaluje
v zafizenich pro spalovani odpadu. Vzhledem k tomu, Ze se plasty daji jen t&ko biologicky
odbourat, stavaji se v deponiich starym odpadem. P¥i pozarech deponii se uvoliiuji ve velkych
mnoZstvich nekontrolovatelné 3kodliviny (napfiklad sloueniny chloru, dioxiny). Konverze
tvarovanych kompaktnich plasti je mozna jak v zafizenich pro spalovani odpadu, tak i pyroly-
tickych zafizenich a odpadii jsou dostatetné zndmy. Pro optimélni znieni odpadii je nezbytna
cilevédoma tiprava homogenizace. Pfedev§im pfi zplyfiovani s pevaym lozem ma tvarova stalost
aglomerati plasti rozhodujici vyznam. Konverze v zafizeni pro spalovani odpadu vede na
zaklad€ malé GCinnosti ke zvyseni emise CO,, a déale dochazi s velkou pravdépodobnosti ke
tvorbé dioxinu.

V SE 49 29 380 se navrhuje, aby se plasty nechaly pfi zvy3ené teploté zkapalniti odbouranim
polymert a vstfikovaly se tryskami do spalovacich prostorti zplyiiovacich reaktorii. Tento zpiisob
Je ale pouZitelny pouze pro druhové& stejné odpad plastd, které nejsou znediitény a nejsou
zapracovany spolu s dalimi materialy. Tato omezeni vyluduji velkoprimyslové pouziti.

V navrhu podle DE 40 28 999 se usiluje ozpétné ziskani kovii ze sdruZenych materiala
oddélenim nekovovych slozek definovanymi rozpous§tédly pti definovanych podminkéach zpiiso-
bu. Tento zpilisob je technicky velmi nakladny a vyzadoval vice zplisobovych krokii pro ziskani
Jednotlivych sluZeb, které by byly druhové stejné. Pokud velkoprimyslové pouziti vede k hospo-
datsky a technicky pouZitelnym produktiim, pak tato otazka ziistava jesté nevyfeSena.

Podle zpiisobu navrhovaného podle DE 40 29 879 se ma spalit kyslikem pouze &ast odpadi
plastd a druha Cast se ma zplynovat nebo zkapaliiovat a potom nasttikat pomoci trysky do proudu
koufového plyn u podilu spalin. Tento zplisob je nevyhodny proto, protoZe se musi provozovati
vice zpiisobovych krokii souasné s velmi ptesné definovanymi parametry zpiisobu, aby se ziskal
upotiebitelny syntézni plyn.

V dalSich patentech, naptiklad DE 25 07 993, DE 31 11 324, DE 39 26 996 se popisuji zpiisoby
které vyrabé&ji vysokymi naklady nahrazkova paliva s malou pevnosti. Tato nahrazkova paliva se
hodi maximalné pro zfizeni pro spalovani odpadu. Dale na zékladé novych zakonnych predpisii
nejsou jiz jednotlivé latky pouzitelné nebo jsou pouZitelné pouze ve zménéném slozeni které jiz
neumoZziiuje vyrobu podminénou slozenim.




10

20

25

30

35

40

45

50

CZ 292005 B6

Rovnéz bylo jiz zndmo, Ze se odpady plasth zhodnocuji hydrogenaci. Nevyhodou tohoto zptisobu
je, ze pro hydrogena¢ni proces nezbytna {iprava naro¢na na energii a naklady. Vyrobena kapalna
frakce uhlovodiki se musi pro dal$i zhodnoceni velmi nédkladn& upravovat.

Zplisoby zhodnoceni zne&idt&nych a smichanych odpadi plasti nejsou dnes k dispozici dosta-
te¢né kapacité, takze se navrhovaly jiz zpisoby, popsané napfiklad v DE 41 07 023, pro mezi-
skladovani. Podle vySe uvedenych zptisobl se navrhuje, aby se odpady plastii meziskladovaly
smichané snehoflavymi materidly pro sniZeni nebezpedi pozaru. Tento zplisob ma ten
nedostatek, Ze se odpady plati musi opét velmi nakladn& odd&lovat, jsou vice znetiSténé nez
piedtim a vesmés je zapotiebi velmi velky skladovaci objem.

Cilem a tilohou vynélezu je, aby se smisené a znelisténé odpady plastii upravily malym nakla-
dem a latkové zhodnotily. Pfi téchto procesech se méa soudasné provadét technicky jednoduché
zhodnocovani popripadé dekontaminace jemnozrnnych a pastovitych zbytkovych latek a odpad-
nich latek v kombinaci.

Cil atloha vynalezu spodiva dile v tom, aby se naSel zplsob zpracovani, ktery pfedstavuje
bezproblémové meziskladovani popripadé efektivni predstupefi pro zhodnoceni michanych
a znetisténych odpadi plastd se simultannim zahrnutim jemnozrnnych a pastovitych zbytkovych
latek a odpadnich latek, které pfi tepelném namahani maji vysokou tvarovou stalost. Pfi tepelném
zhodnoceni, to znamené pfi spalovani, pyrolyze a zplyfiovani se dosahuje optimalni pritokova
pritodnost popfipadé velkd reak&ni plocha na zakladé pfimé&si. Meziskladovani popfipadé
zhutiiovani jemnozrnnych a pastovitych latek, jako napiiklad pryZové regeneratorové drti ususe-
ného ¢ifictho kalu ajinych jemnych prachi nebo koagulitu laku je dnes mozné pouze za
vynalozeni vysokych nakladi.

Podstata vynalezu

Podle vynélezu je tato uloha vyfe$ena zpiisobem vyroby termostabilnich aglomerati pro zplynéni
odpadu, které sestavaji ze zne&isténych, pastovitych, praskovych nebo kusovych odpadnich latek,
pfi kterém se 10 aZ 99 % hmotn. aglomeratu plastt, ktery obsahuje vice nez 10 % polyethylenu,
rozmélni bud’ pfimo, nebo pfedem rozmélnénych na &astice mensi nez 10 mm, plastifikuje
pomoci treciho tepla a/nebo primym teplem pti 70 az 150 °C, a b&hem tohoto procesu nebo po
ném se prida 1 az 90 % hmotn. organickych nebo anorganickych odpadii jako ptisad a to bud’
oddélené, nebo ve smési, a kone&na smés se zpracuje aglomeraci nebo aglomeraci a zhutiiovanim
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pfi teploté stejné nebo vy3si nez 30 °C na homogenni a pevny aglomerat termostabilni az do
400 °C.

Vyroba termostabilnich aglomerati se podle navrzeného feeni provadi zndmymi, av3ak pro
specialni pfidavani latky upravenymi stroji popfipadé agregity. Vidy podle volby stroji
a agregatd se vyroba aglomeratii provadi v jednom anebo ve dvou stupnich. Tak se naptiklad pfi
pouziti vytladovacich lisi provadi nezbytné kroky zpracovéni jako pfidani pfisad, rozm&lnéni na
jemno, plastifikace a tvarovani v jednom stupni zpracovani. Naproti tomu pfi pouZiti aglome-
ratnich zafizeni a listi vyroba aglomerati provadi ve dvou stupnich, totiZ ve stupni aglomerace
a stupni zhutfiovani.

Reseni podle vynilezu ma pfi dvoustupiiové varianté oproti vySe popsanému feSeni né€kolik
zvlastnosti. Pomoci divkovaného pfiddvani piisad se upravi hustota azméni aglomeratu
a hodnoty nezbytné pro dal§i zpracovani (hustota = 0,3 az 0,8 cm/m’, zméni 1 aZ 60 mm).
Termomechanickym zpracovanim se potom teprve dosdhne optimalni schopnost zhutiiovani
odpadi plasta.
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Podle vyhodného provedeni vynalezu sestivd homogenni aglomerat plastl z &astic o velikosti
1 az 60 mm a s hustotou 0,3 a% 0,8 g/cm’.

Podle daldiho vyhodného provedeni vynéalezu se pridavaji dal$i organické odpadni latky,
v mnoZzstvi 20 az 50 % hmotn., vztaZeno na celkovou hmotnost.

Tyto dal3i ptisady se ptidavaji ve druhém stupni zpracovani, zhutiiovani, které se provadi pomoci
lisd, rozmélnéné a/nebo jemnozrnné a/nebo pastovité homogenné smiSené, s vyhodou se zde
pfidévaji takové latky, které maji samy o sob& dobré briketovaci vlastnosti, jako naptiklad suché
uhli nebo suchy ¢&ifici kal. Celkova smés latek se zpracovava pfi teplot& nad 30 °C na aglomeraty
s vysokou tepelnou stalosti.

Podle dal$iho vyhodného provedeni vynalezu se uvedené mnoZstvi 1 az 90 % hmotn. organic-
kych nebo anorganickych dopadi pied pfidanim k aglomeratu plasti rozméIni na &astice mensi
nez 10 mm a potom se homogenné¢ smisf s timto aglomeratem plasti.

Zpisob umoziiuje vyrobu definovanych aglomeréati pro bezproblémové meziskladovani stejné
tak, jako pro u€inné zhodnoceni, zejména zplyfiovanim s pevnym loZem nebo pyrolyzou.

Hlavni ptednost feleni spoCiva v tom, Ze neni nutné pfedchozi tiidéni a &isténi odpadii plast
a Ze zneCisténi jako naptiklad papirem, hlinikem a organickymi latkami nerusi upravu a zhodno-
ceni.

Dal3i vyhodou je, Ze navazani slozek/odpadii obsahujicich $kodliviny je bez nebezpegi.

Dalsi prednosti navrzeného feSeni spodivaji v tom, Ze neni nutné predb&zné rozmélnéni nebo je
nutné pouze jednoduché ptedbézné rozmélnéni, Ze neni nutné dokonalé roztaveni plastovych
odpadii a v disledku toho je nezbytny pouze maly naklad na energii aZe jemné rozmélnéni,
pfivod tepla a navazani jinych zbytkovych a odpadnich latek se provadi v jediném procesu.
Soucasné se spolu s navazanim zbytkovych a odpadnich latek do tuhého celku ve srovnani se
zvlastni pridavkem vice jednotlivych latek do zplyfiovani s pevnym loZzem nebo pyrolyzy se
doséhne toho, Ze se zabrani rozméSovani v nasypu a tim porucham procesu.

Pomoci navrzeného zpisobu se podafi pfeménit plastové odpady jednoduchou dpravou a che-
mickou pfeménou téchto materidli pfi procesu tlakového zplyfiovani s pevnym lozem na
uZitkovy plyn ana kapalné uhlovodiky. Organické negistoty se nechaji zreagovat na uzitkovy
plyn, a anorganické prisady se neeluovatelné navazou do vznikajici strusky.

Piiklady provedeni vynalezu

Navrzeny zpiisob je dale blize vysvétlen pomoci dvou ptikladi provedeni.

Priklad 1

V domovni a femeslné tpravné se ziska kazdou hodinu 4 t smichanych plastovych odpadii. Pied
pfedbéZnym rozmélnénym se podil folii ve vsdzce nastavi pomoci piedfazeného odprasovani
proudem vzduchu na 20 %. Ve vhodném drticim zafizeni se toto mnoZstvi pfedem rozmélni na
zrnéni men3i nez 20 cm. Tento produkt se vnasi pomoci dopravniho systému do vytladovaciho
lisu. Dale se k tomuto produktu pfidd 1,5 t/h na méné& nez 10 % obsahu vody ususeného jemno-
zrnného Eificiho kalu a 0,5 % koagulatu laku.
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Vyrobeny smichany produkt v celkovém mnoZstvi 6,0 t/h se pfevede pomoci stfiznych sil
a tienim pfi teplotach 200 az 250 °C do aglomerovaného tvaru na hustotu 0,9 g/em’. Vynos
z vytlatovaciho lisuje termostabilni, definovany aglomerat 40 x 40 x 70 mm. Vyrobené aglo-
meraty se meziskladuji, bez problému dopravuji a pfivadi se pro zhodnocenim do tlakového
zplyiiovade s pevnym lozem ve smési s uhlim.

Priklad 2

V domovni a primyslové tipravné pro odpad se ziska kazdou hodinu 5 t smichanych plastovych
odpadii. Pfed predbéznym rozmélnénim se podil folii ve vsazce nastavi pomoci pfediazeného
odpradovaciho zafizeni na 50 %. Ve vhodném drticim zafizeni se toto mnoZstvi pfedb&zné
rozmélni na zrn&ni mensi nez 20 cm. Tento produkt se pomoci dopravniho zafizeni pfivede do
aglomeradniho zafizeni jako napiiklad aglomeragniho zafizeni typu Folioux FD 200. Dal se
k tomuto produktu pfidava 1,0 t/h jemnozrnného ¢&ificiho kalu usu$eného na obsah vody mensi
nez 10 %.

Vyrobeny smichany produkt v celkovém mnoZstvi 6,0 t/h se pomoci stfiznych sil a tfeni upravi
pfi teplotaich 90 az 95 °C v aglomerovaném tvaru na hustotu 0,45 g/cm3. Pfed vynesenim
z aglomera&niho zafizeni se horka hmota plastu ostfikava 0,8 1 vody na 100 kg. Dale se muze
v dal3im stupni procesu pfivést do aglomera&niho zafizeni 6 t suchého uhli a v matricovém lisu
nebo protladovacim lisu se vyrobi definovana forma 70 x 70 x 70 mm. Vyrobené kompaktni
hmoty se meziskladuji, bez problému dopravuji a pro zhodnoceni se nechaji zreagovat v tlako-
vém zplyiovadi s pevnym lozem.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpuisob vyroby termostabilnich aglomeratii pro zplynéni odpadu, které sestdvaji ze zneCisté-
nych pastovitych, prakovych nebo kusovych odpadnich litek, vyznadujici se tim,
7e 10 aZz 99 % hmotn. aglomeratu plastd, ktery obsahuje vice nez 10 % polyethylenu, se bud’
pfimo, nebo predem rozmélni na &astice mendi nez 10 mm, plastifikuje pomoci tfeciho tepla
a/nebo primym teplem p¥i 70 az 250 °C, a béhem tohoto procesu nebo po ném se pfida 1 az 90 %
hmotn. organickych nebo anorganickych odpadii jako pfisada, a to bud’ oddélené, nebo ve smési,
a konetna smés se zpracuje aglomeraci, nebo aglomeraci a zhuttiovanim pfi teploté 30 °C nebo
vy33f na homogenni a pevny aglomerat termostabilni az do 400 °C.

2. Zpisob podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze homogenni aglomerat plasti
sestavé z &astic o velikosti 1 a7 60 mm a s hustotou 0,3 az 0,8 g/em’.

3. Zptsob podle niroku 1, vyznadujici se tim, Ze se pridavaji dal3i organické
odpadni latky, v mnoZzstvi 20 az 50 % hmotn., vztaZeno na celkovou hmotnost.

4. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze se 1 aZ 90 % hmotn. organic-
kych nebo anorganickych odpadi pied pfidanim k aglomeratu plasti rozmélni na astice mensi
neZz 10 mm a potom se homogenng smisi s timto aglomeratem plastd.

Konec dokumentu
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