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EINE ANSTEIGENDE UND NACH UNTEN ZIEHENDE UND DRUCKENDE SPEZIALVORRICHTUNG FUR FRASMASCHINEN.

@ Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Vorrichtung, insbesondere auf eine ansteigende und nach
unten ziehende und driickende Spezialvorrichtung fiir
Frasmaschinen, die das Problem der Verwendung der
Vorrichtung fiir Frdsmaschinen 16st. Sie umfasst eine
spezielle Klemme, wobei die spezielle Klemme mit einem
Verstarkungsarm sowie einem zylindrischen Fixierstift und
einem rautenformigen Stift versehen ist, die kalibriert sind,
um den Verstarkungsarm zu fixieren, wobei die
Vorrichtung mit einer Spannbaugruppe innerhalb des
Kérpers der Vorrichtung versehen ist, wobei die
Spannbaugruppe eine Gewindespannstange, eine
Spannhiilse, eine Fiihrungshilse, eine Riickstellfeder, eine
Zylindermontageplatte und einen diinnen Zylinder
umfasst, wobei die spezielle Vorrichtung mit
Montageldchern versehen ist, aus denen das obere Ende
der Gewindespannstange herausragt, und wobei die
Gewindespannstange mit einem verjlingten Spannblock
am oberen Ende der Gewindespannstange versehen ist.
Die Spannhiilse ist an der AuBRenseite der Gewindestange
befestigt, was ein schnelles Festklemmen und Losen
ermoglicht, und der Klemmvorgang beeintréchtigt nicht
die Positioniergenauigkeit, was die Symmetriegenauigkeit
der Vorder- und Riickseitenbearbeitung des Werkstiicks
gewadhrleisten kann, was fiir die Bearbeitung von
Serienteilen geeignet ist, um die Effizienz zu verbessern,
und die Druckkraft kann eingestellt werden, und die
Druckvorrichtung beschadigt nicht die bearbeitete
Oberfldache, und die Druckvorrichtung beeintrdchtigt nicht
die Werkzeugfiihrung des Frasers.
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Eine ansteigende und nach unten ziehende und driickende Spezialvorrichtung fiir
Friasmaschinen
Technischer Bereich

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Art von Vorrichtung, insbesondere auf eine
ansteigende und nach unten ziehende und driickende Spezialvorrichtung fiir Frasmaschinen.
Technologie im Hintergrund

CNC-Frasmaschine Jig Design fir seine Arbeitseffizienz und Genauigkeit haben einen sehr
wichtigen Einfluss, mit der raschen Entwicklung der chinesischen verarbeitenden Industrie, das
Ausmal der tatsachlichen Anwendung der CNC-Technologie wurde auch schneller, um die CNC-
Frasmaschine hochprézise, High-Speed-, Composite-und andere Eigenschaften, so dass es weit
verbreitet im Bereich der Herstellung und Verarbeitung. In den Anwendungsprozess der CNC-
Frasmaschine, CNC-Frasmaschine fixture Design ist einer der wichtigsten Faktoren, die die
Effizienz der Verarbeitung von CNC-Werkzeugmaschinen, und derzeit in der Verarbeitung von
langeren und schmaleren Lénge des Werkstiicks, vor allem die vorderen, hinteren und rund um die
Notwendigkeit, verarbeitet werden, und Symmetrie Anforderungen des Werkstiicks, die
konventionellen Vorrichtungen konnen nicht wirksam bei der Festsetzung des Werkstiicks sowie
die Verarbeitung des Werkstiicks gibt es in der Verarbeitung des Werkstiicks gibt es eine Anderung
in der Verarbeitung Oberflache und die Existenz der zweiten Positionierung Fehler, die sich auf
die Bearbeitungsgenauigkeit des Werkstiicks. Und niedrige Effizienz kann nicht auf die
Massenverarbeitung angepasst werden. Herkommliche Vorrichtungen konnen das Werkstiick
beschddigen oder eine geringe Prézision aufweisen, was zu erhohten Herstellungskosten und
Ressourcenverschwendung fiihrt.

Daher ist es notwendig, eine ansteigende und nach unten ziehende und driickende
Spezialvorrichtung fir Frasmaschinen zu entwickeln, um die Probleme der Prazision, des
schnellen Spannens und der Bearbeitungseffizienz bei der symmetrischen Bearbeitung von
schlanken Werkstiicken zu 16sen.

Inhalt der Erfindung

Um die bestehenden technischen Méngel zu beheben, bietet die vorliegende Erfindung eine
ansteigende und nach unten ziehende und driickende Spezialvorrichtung fiir Frasmaschinen.

Um den oben genannten Zweck zu erreichen, ist die technische Losung, die von der
vorliegenden Erfindung angenommen wird, folgende: eine ansteigende und nach unten ziehende
und driickende Spezialvorrichtung fir Frasmaschinen, einschlieflich einer spezifischen Klemme,
wobei die spezifische Klemme mit einem Verstiarkungsarm sowie einer kalibrierten Positionierung
des Verstarkungsarms der zylindrischen Fixierstifte und rautenférmigen Stifte versehen ist, wobei
der Vorrichtungskorper mit einer Spanngruppe versehen ist, wobei die Spanngruppe
Gewindestangen, Spannhtlsen, Fuhrungshiilsen, Ruckstellfedern, Zylindermontageplatten und
dinne Zylinder umfasst. Die Vorrichtung ist mit einem Montageloch versehen, durch das sich das
obere Ende der Gewindestange erstreckt, und das obere Ende der Gewindestange ist mit einem
Spannkonus versehen, die Spannhtilse ist mit der AuBBenseite der Gewindestange verbunden, die
Spannhiilse ist in die Position des Montagelochs gesetzt, die Rickstellfedern, die
Zylindermontageplatte und die dinnen Zylinder sind wiederum mit dem unteren Ende der
Gewindestange verbunden. Die Fithrungshiilse ist am Ende des Montagelochs vorgesehen, und die
Fuhrungshiilse ist zwischen der Spannhiilse und der Wand des Montagelochs vorgesehen, und ein
manuelles Steuerventil zur Steuerung des diinnen Zylinders ist an der Aullenwand der Klemme
vorgesehen.
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Der Verstirkungsarm ist an der Unterseite mit einer vorderen Fixierlasche versehen, und di&/506156

Halterung ist mit einer umgekehrten Hilfsfixierlasche um die vordere Fixierlasche herum versehen.

Mindestens zwei Sitze von Spannkomponenten sind in der Halterung vorgesehen.

Die besagten zylindrischen Fixierstifte und rautenformigen Stifte sind an beiden Enden der
Halterung vorgesehen.

Es gibt mindestens zwei zylindrische Fixierstifte.

Die Halterung ist mit einem Halterungssockel versehen.

Der Léngsquerschnitt der Spannhilse hat die Form eines T. Die Spannhiilse hat ein
Anschlagende, das das Losen einschrinkt und die Position an der Offnung des Montagelochs der
Halterung anhélt und einschréankt.

Vorteilhafte Wirkung der Erfindung: Die Erfindung bietet eine ansteigende und nach unten
ziehende und drickende Spezialvorrichtung fiir Frasmaschinen zur Erleichterung der schnellen
Klemmung und Demontage, und Klemm-Prozess hat keinen FEinfluss auf die
Positioniergenauigkeit, kann dafiir sorgen, dass die Symmetrie des Werkstiicks Vorder-und
Riickseite Bearbeitung Grad der Genauigkeit, die fiir die Batch-Teile Verarbeitung, um die
Effizienz der Kompressionskraft kann angepasst werden, die Kompression Geréat nicht beschédigt
die bearbeiteten Oberflachen, die Kompression Gerit hat keinen Einfluss auf die Werkzeugbahn
des Cutters.

Beschreibung der beigefiigten Zeichnungen

Bild 1 zeigt ein schematisches Diagramm einer Frontansicht der Struktur der vorliegenden
Erfindung;

Bild 2 ist eine schematische Darstellung eines teilweise vergroBerten Aufbaus der
vorliegenden Erfindung;

Bild 3 zeigt ein schematisches Diagramm einer Seitenansicht des Aufbaus der vorliegenden
Erfindung.

Detaillierte Beschreibung

Wie in den Bildern 1-Bild 3 gezeigt, ist eine ansteigende und nach unten ziehende und
drickende Spezialvorrichtung fiir Frasmaschinen vorgesehen, die einen Klemmkorper 1 umfasst,
wobei der Klemmkorper 1 mit einem Verstirkungsarm 2 sowie einem zylindrischen
Positionierungsstift 3 und einem rautenférmigen Stift 4 versehen ist, die so kalibriert sind, dass sie
den Verstarkungsarm 2 fixieren, und wobei eine Spannanordnung in dem Klemmkorper 1
vorgesehen ist. Die Spannanordnung umfasst eine Gewindestange 5, eine Spannhulse 6, eine
Fuhrungshiilse 7, eine Rickstellfeder 8, eine Zylinderbefestigungsplatte 9 und einen dinnen
Zylinder 10, wobei die Klemme mit einem Montageloch 11 versehen ist, aus dem das obere Ende
der Gewindestange 5 herausragt, und das obere Ende der Gewindestange 5 mit einem Spannkegel
12 versehen ist, die Spannhiilse 6 an der Auf3enseite der Gewindestange 5 angebracht ist und der
Spannkegel 12 mit der Gewindestange 5 durch Gewinde verbunden ist. Die Spannhiilse 6 ist an
der Position des Montagelochs 11 vorgesehen, die Riickstellfeder 8, die Zylindermontageplatte 9
und der dinne Zylinder 10 sind wiederum mit dem unteren Ende der Gewindestange 5 verbunden,
die Fuhrungshiilse 7 ist am Ende des Montagelochs 11 vorgesehen, und die Fiihrungshiilse 7 ist
zwischen der Spannhiilse 6 und der Offnungswand des Montagelochs 11 vorgesehen, und der
Klemmkérper 1 ist mit einem manuellen Steuerventil 13 an der AuBlenwand versehen, um den
dinnen Zylinder 10 zu steuern. Der Verstirkungsarm 2 ist unten mit einer vorderen
Positionierungslasche 14 versehen, und der Klemmkor

Die Vorbearbeitung ist wie folgt: Grobbearbeitung des Werkstiicks, um die Parallelitidt von



10

15

20

25

30

35

40

45

3

Ober- und Unterteil zu gewéhrleisten, und Bearbeitung der Positionier- und Spannbohrungeh506156

Anfasen der bearbeiteten Bohrungen und Entgraten der Kanten; Einsetzen der Vorrichtung in den
Arbeitstisch der CNC-Frasmaschine und Ausrichten.

Installation und Spannen Funktionsprinzip: wird der Spannkegel 12 von der Gewindestange
5 nach auflen zu drehen, so dass die Spannhiilse 6 ist nicht zu viel Expansion, um aus dem
Werkstiick Spannen Locher in der glatten Penetration zu erleichtern. Dann wird das Werkstiick
wurde grob bearbeitet in der Vorrichtung platziert, zylindrische Positionierungsstifte 3 und
rautenformigen Stift 4 wurden mit der Positionierung Lochanordnung ausgerichtet. Beachten Sie
bei der Montage, dass das Positionierungsloch und der zylindrische Positionierungsstift 3 sowie
der rautenformige Stift 4 vertikal zentriert werden mussen, um eine Beschadigung des Lochs zu
vermeiden. Nachdem das Werkstick installiert ist, driicken Sie das Werkstiick leicht in
verschiedenen Teilen, um sicherzustellen, dass die untere Oberfliche des Werkstiicks und dier
vordere Oberflache der Positionierungslasche 14 der Vorrichtung zusammenpassen. Betétigen Sie
das manuelle Steuerventil 13, um den dinnen Zylinder 10 zuriickzuziehen und die Gewindestange
5 und den Spannkegel 12 nach unten zu driicken. Unter der Wirkung des Spannkegels 12 beginnt
sich die Endflache der Spannhtilse 6 zu einer konischen Schirmstruktur auszudehnen, und wenn
die Gewindestange 5 weiter nach unten lauft, wird sie bewirken, dass die Spannhtlse 6, die sich
bereits zu einer konischen Schirmstruktur ausgedehnt hat, beginnt, entlang der Fithrungshulse 7
nach unten zu laufen, und schlieBlich bewirkt, dass die Spannhtilse 6 gegen den Verstarkungsarm
2 und das Werkstiick driickt. Da die Ausdehnung der Spannhiilse 6 begrenzt ist, beeintrachtigt sie
nicht den Weg des Werkzeugs im Bearbeitungsprozess der CNC-Werkzeugmaschine, und die
obere Flache und der umgebende Bereich kénnen auf einmal bearbeitet werden. Wenn die obere
Flache des Werkstiicks bearbeitet ist, wird das Werkstiick durch Betitigung des manuellen
Steuerventils 13 demontiert, so dass die Kolbenstange des diinnen Zylinders 10 ausfdhrt, die
Gewindestange 5 und der Spannkegel 12 nach oben laufen und die Spannhiilse 6 unter der Wirkung
der Feder entlang der Fuhrungshiilse 7 nach oben lauft. Wenn die Spannhiilse 6 lauft auf die
Endposition, zu stoppen, zu diesem Zeitpunkt die Gewindestange 5 und Spannkegel 12 weiter
nach oben laufen, so dass die Spannhiilse 6 Endflache begann, den urspriinglichen Zustand
wiederherzustellen, kann das Werkstiick aus der Vorrichtung direkt von oben genommen werden,
und dann die Riickseite der Installation des Werkstiicks, ist der Prozess das gleiche wie die
Vorderseite der Installation. Die Montageflache wird durch die Positionierungslasche 14 und die
hintere Hilfsfixierlasche 15 unterstiitzt.

Der Klammerkorper 1 ist mit mindestens zwei Siatzen von Spannelementen versehen, die eine
ausgleichende Rolle spielen.

Die zylindrischen Positionierungsstifte 3 und die rautenformigen Stifte 4 sind an beiden
Enden des Klemmkorpers 1 angebracht, und die zylindrischen Positionierungsstifte 3 sind an
mindestens zwei Stellen angebracht. Getrennte Positionierung und redundante zylindrische
Positionierungsstifte 3 konnen aulBerdem die Rolle der horizontalen Hilfspositionierung spielen.

Der Befestigungssockel 16 befindet sich unter dem Klemmkorper 1, um die Stabilitdt und das
Gleichgewicht zu verbessern.

Der Langsquerschnitt der Spannhiilse 6 ist T-formig, die Spannhiilse 6 hat eine
Einschrinkung beim Losen und in der Klemme spezifische 1 Montagelocher 11 Offnungen, die
das blockierende Ende 17 blockieren und die Fithrungshiilse 7 am Losen hindern, so dass sich die
Gewindestangen 5 reibungslos und stabil bewegen.

In der Beschreibung der vorliegenden Erfindung ist klarzustellen, dass die durch den Begriff
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, »innen®, auBen“ und dergleichen angegebene Ausrichtung oder Lagebeziehung auf der
in den beigefiigten Zeichnungen gezeigten Ausrichtung oder Lagebeziehung basiert und nur der
Erleichterung der Beschreibung der vorliegenden Erfindung und der Vereinfachung der
Beschreibung dient und keine Angabe oder Implikation ist, dass die Vorrichtung oder das Element,
auf die/das Bezug genommen wird, eine bestimmte Ausrichtung haben und in einer bestimmten
Ausrichtung konstruiert und betrieben werden muss. Daher kann es nicht als eine Einschrankung
der vorliegenden Erfindung ausgelegt werden, wihrend die oben zeigt und beschreibt die
Grundprinzipien der vorliegenden Erfindung, die wichtigsten Merkmale und die Vorteile der
vorliegenden Erfindung, die von den Fachleuten auf dem Gebiet verstanden werden sollte.
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Anspriiche

1. Eine ansteigende und nach unten ziehende und drickende Spezialvorrichtung fur
Frasmaschinen, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Vorrichtung umfasst, wobei die Vorrichtung
mit einem Verstirkungsarm sowie einem zylindrischen Fixierstift und einem rhombischen Stift
ausgestattet ist, die kalibriert sind, um den Verstarkungsarm zu fixieren, wobei die Vorrichtung mit
einer Spannanordnung ausgestattet ist, wobei die Spannanordnung eine Gewindestange, eine
Spannhulse, eine Fuhrungshiilse, eine Riickstellfeder, eine Zylindermontageplatte und einen
dinnen Zylinder umfasst. Die Vorrichtung ist mit einem Montageloch versehen, durch das sich
das obere Ende der Gewindestange erstreckt, und das obere Ende der Gewindestange ist mit einem
Spannkonus versehen, die Spannhtilse ist mit der AuBBenseite der Gewindestange verbunden, die
Spannhiilse ist in der Position des Montagelochs angeordnet, die Riickstellfedern, die
Zylindermontageplatte und die dinnen Zylinder sind wiederum mit dem unteren Ende der
Gewindestange verbunden. Die Fithrungshiilse ist am Ende des Montagelochs vorgesehen, und die
Fuhrungshiilse ist zwischen der Spannhilse und der Wand des Montagelochs vorgesehen, und ein
manuelles Steuerventil zur Steuerung des diinnen Zylinders ist an der Aullenwand der Klemme
vorgesehen.

2. Eine ansteigende und nach unten ziehende und drickende Spezialvorrichtung fur
Frasmaschinen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verstarkungsarm mit einer
vorderen Fixierungsnocke darunter versehen ist und die Vorrichtung mit einer umgekehrten
Hilfsfixierungsnocke speziell um die vordere Fixierungsnocke versehen ist.

3. Eine ansteigende und nach unten ziehende und driickende Spezialvorrichtung fur
Frasmaschinen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei Sitze von
aufsteigenden Komponenten in dem Vorrichtungskorper angeordnet sind.

4. Eine ansteigende und nach unten ziehende und drickende Spezialvorrichtung fur
Frasmaschinen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zylindrische
Positionierungsstift und der rautenformige Stift jeweils an den beiden Enden der Vorrichtung
angeordnet sind.

5. Eine ansteigende und nach unten ziehende und driickende Spezialvorrichtung fiir
Frasmaschinen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zylindrischen Fixierstifte an
mindestens zwei Stellen vorgesehen sind.

6. Eine ansteigende und nach unten ziehende und driickende Spezialvorrichtung fur
Frasmaschinen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass unter dem Spannkorper eine
Vorrichtungsbasis vorgesehen ist.

7. Eine ansteigende und nach unten ziehende und driickende Spezialvorrichtung fur
Frasmaschinen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Langsquerschnitt der
Aufwirtsspannhilse T-formig ist und die Aufwértsspannhiilse mit einem Anschlagende versehen
ist, das das Losen einschrinkt und die Position des Spannkorpers an der Offnung der
Befestigungslocher des Spannkorpers anhalt und einschrankt.
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