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(54) Zerizeni k ovlédédni vicepro$lupniho tkactiho stroje

Predmétem vynélezu je zarizeni k ovlédédni vicepro&lupniho tkacihb stroje vybavené-
ho jednotlivymi funkdnimi &4stmi s viastnimi pohony a pohonem hlevniho chodu stroje k
jeho spoulténi a zastavovédni, prifem¥ spoudténi chodu stroje zahrnuje za& sebou nédsledu-
jici spudt&ni pohont finkdnich &dst{ a spuétéhiivlastniho chodu stroje pripojenim jeho
hifdele nea hlavni motor,

Vicepro$lupni tkaci stroj s vlnitym prodlupem se soudasnym zandfenim ndkolika at-
k3 a ddvkovénim pot¥ebnvch délek utkd do zanéSecich elementd na semostatném ddvkovacim
zetfizeni, Je zndmy. Obsehuje hlavni motor, obvykle elektromotr, ktery slouZi pro pohon
mechanismu k zandSen{ Utkd odtahu osnovy, pohonu pro#lupniho & p¥irazného za¥izeni, zbo-
Zového resuldtoru & pohon ddvkovecfho mechanismu.

Stroj Jje vybaven vzduchotechnickym zaffzenim, které mé samostetny elektromotor.
Krom€ toho obsshuje stroj elektromotor pro zvedéni a sk14p&ni hornfho vedeni zandledd.
Pro kontrolu tkaciho procesu Jje stroj vybaven kontrolnim systémem pro snimdni a vyhod -
noceni vzniklych poruch. Stroj se uvéd{ do .chodu tak, %e se nejd¥ive rozbdhnou Jjednotli-
vé hnaci jednotky a potom se pPipojf hlevni hifidel stroje na hlavni motor., Pri zastabvs-
ni stroje nebo p¥i vzniku poruchy ée stroj zastavi odpojenim hlavniho h¥idele stroje od
hlavniho pohonu. Gplné odstaveni stroje se provédi zastavenim pohonu & vypnutim hlavniho
vypinade stroje., P¥i tomto zpdsobu ovlddéni stroje pri zastavovéni stroj dobihd vlivem
setrvadnych hmot a nezastavuje se na dané drize. Zpisob pohonu neumoZnuje jemné nasta -
veni mechanismi stroje do vzsjemnd vyhodného postaveni, P¥i stdsni stroje a zdroven
vzniklé porufe v procesu ddvkovénd je zapotPebf za kiidu stroje provést nové naddvkovd-
ni dtku do zans¥ede, co¥ pri deném provedeni nenf mo¥né.

Pri provédéni ovisdacich tdkond je zapotfebi, aby obsluha svou pozornost soustre-
dila do tkeciho procesu. Ovldddni stroje je rozdilné podle druhu poruchy. Tyto nedostat-
ky znédggch strojd tohoto druhu stéﬁuji jejich ovlddédni a v p¥ipad& vzniklé poruchy Jjeji
odstrandni v co nejkrat8f dobd&. Neptiklad vznikne-1i pietrh osnovni nitd v mist&, kde
se zastavi zand8ed, je nutné kvili likvidaci poruchy zandSed pPechodnd odstranit a po
opravé jej znovu pred spusténim stroje vloZit na své mfsto. Rovné&% opravy poruch p#i
dévkovani Utku do zandede Je mo%né provédét pouze v urdité &4sti dévkovaciho mechanis-
mu, kde jsou jednotlivé ddvkoveci hlavice pristupné obsluze.,

Uéelem vynédlezu je odstranit uvedené nedostatky zndmého stavu techniky. Tato pod-
minku v podstat® splnuje zarfzenik ovlddéni viceproSlupniho tkaciho stroje, vybaveného
Jjednotlivymi funkdnimi &dstmi & viastnimi pohony & pohon hlavniho chodu stroje k Jjeho
spoudt&n{ & zestavovéni, pd¥idem? spoudt&ni chodu stroge zahrnuje za sebou ndsledujfef

spult&ni pohont funkdnich &isti a spuft&ni vlastnfho chodu stroje pripojenim jeho i~
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dele ne hlavni motor, podle vynélezu tim, %e zahrnuje kontrolni ¥4st obsahujici kontrol-
n{ linky, obvod opat¥eny linkemi pro ovlédéni pohonu, obvod opatPeny linkami pro ovlédd~
nf horniho vedeni zenadedld, obvod opat¥eny linkami pro ovlédéni spojkového ustroji a ob=
vod o;étieny linkami pro volbu druhu provozu & rychlosti, pridem¥ v okruzich viech linek
jsou zapojeny bud vystupy zarsd¥ek, jisti&l, nebo kontakty mikrospinadl, nebo kontakty
ovlédadd a jednotlivé pomocné kontakty relé a stykeds, prifem¥ v3echny linky tvo¥{ elek-
trickou paralelni kombinaci okruhd, v nichZ jednotlivé vystupy zard¥ek, kontakty ovlsda-
&8, mikrospinadd, jistidd, pPepinadd a pomocné kontakty relé a stykadd tvokf sériovym
nebo sérioperalelnim spojenim okruh civky relé nebo stykald kaZdé z felenych linek.

Podle vyhodného provedeni zerizeni jedna kontrolni linka je havarijn{ a v jejim
okruhu jsou zapojeny vystupy zardifek snimajici poruchy mechﬁnismﬁ stroje nebo poruchy
rozditujici se s dobou jejich trvéni, dfuhé kontrolni linka je bezpelnostni a v jejim
okruhu jsou zapojeny vystupy zardfek reagujici né poruchy ve tkacim procesu, t¥etf kon-
trolni linka je jistici a v jejim okruhu jsou zapojeny vystupy jistiZh pohoni a Etvrtd
xontrolni linka je sledovaci a v jejim okruhu jsou zapojeny vystupy zardZek reagujici
na vyskyt tdch poruch, u nich¥ je stroj zastavovén jen pfi opakovaném vyskytu téchto po-
ruch.

Spojkové ustroji je opatreno spojkou zv143% pro spindni mikroposuvu & zatkévaci
rychlosti a druhou spojkou pro spinéni provozni rychlosti, prifem# volba sepnuti spojky
je urdena jednak zapojenim obvodd linek pro volbu druhu provozu & rychlosti{ a jednak ob-
vodu linek pro ovlddéni spojkového ustroji, nebo spojkou jak pro spindni mikroposuvu &
zatkdvaci rychlosti, tak i provozni rychlosti. ,

S vyhodou je spojkové ustroji opatPeno brzdou pro urychleni zastaveni chodu stro=-
Jjee

Jednotlivé mechanismy stroje jsou podle fuhk¥nfich potieb pohdn&ny nfkolike samo -
statnymi pohdndcimi jednotkemi, tyto jednotky jsou spoudt¥ny ve vzdjemné z4vislosti a
chod stroje je ovlédén kontrolnimi linkemi, které za jidtujl vyskyt jednotlivyeh poruch
na stroji, ktery obsahuje n&kolik kontrolnich linek. Haverijni kontrolnf linka kontro -
luje poruchy, ohrofujici mechanismy zablokovénim jeho chodu a¥ do odstrandni vyskytnuv=-
51 se poruchy, bezpe¥nostni kontrolni linka kontroluje poruchy ve tkacim procesu zasta-
venim chodu stroje a umo¥nuje jeho nové spudtdnf rychlosti mikroposuvu bez odstran®ni
ﬁoruchy, jistict kontroini linka zastavuje chod stroje pii vzniku poruchy na hnecf jed=
notce a% do odstrandni poruchy a sledovaci kontrolni linka zastavuje stroj jen pFi za
sebou néaledujicim opakovaném vyskytu té%e poruchy. Chod stroje se podle stavu kontrol-
nich linek spoudti bud provozni rychlost{, nebo mikroposuvem, kdeZto zastaveni chodu
stroje se urychluje brzd®nim, pridem¥ po zastaveni stroje zistédvaji nékterd mechenismy,
napriklad ddvkovéni, pFfipojeny na hnac{ jednotku, zatimco jiné se pomoci spojky pfiﬁoju-
ji a odpojujf od hnaci jednotky. Alternativn® je mo¥né, %e zastaveni chodu stroje se preo-
véd{ vypnutim hneci jednotky, je.jim zabrzd&nim, prilem¥ se hnaci jednotky od stroje neod
pojujt.

K realizeci zarizeni podle vyndlezu lze s vyhodou pouZit centrdlniho ovléddaciho
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ﬁstroji, naprikled ovlddac{ tyde opatfené prost¥edky pro ovladsnt spina&l v8ech »idicich
elektrickych obvodd, kterd je ulo¥ena pohyblivd z klidové polohy do jednotlivyeh spina -
cich pracovnich poloh a kterd se po vykonand funkcitsamoéinné vraci do klidové polohy.
Toto FeSeni je pfeémétem A0 &, 160 833.

Zatizeni podle vyndlezu umoiﬁuje ovlddéni stroje s nejmendim podtem ovlddacfeh Uko-
nd & provoz stroje je moZny pouze v z4vislosti na kontrolnim systému. Tim je podle druhu
poruchy urdena moZnost druhu provozu, ani?¥ by obsluha sama musela provddét kontrolu, MoZ-
nost popojiﬁdéni.strojem pomoc{ mikroposuvu umo¥nuje piesné nastavent mechenismd stroje
do polohy pot¥ebné k odstrandni poruchy. PouZitf brzdy pro brzddni stroje umofnuje dob&h
stroje v nastaveném ¥ase,

Dalsf vyznaky a v¥hody ze¥izeni podle vyndlezu vyplyvaji z ndsledujicich p¥iklad -
nych provedeni zadpfzeni podle vyndlezu.,

Priklednd provedent zadizent podle vyndlezu jsou schematicky zndzornéna na pFriloZe-
nych vykresech, kde predstavuje obr. 1 obvodové a Jiné znalky pou¥ité na daldfch obrazech,
obr. 2 vicepro$lupnf tkeci stroj v perspektivnim pohledu zezadu, obr, 3 tenty? stroj v
perspektivnim pohledu zepredu, obr. 4 funk&ni schéme ovlddac{ &dsti stroje, obr., 5 bloko-
vaci schéma elektrické &dsti stroje , obr. 6 liniové schéma 1. p¥ikladnénho provedeni, obr.
7 liniové schéma 2, prikladného provedenf, obr, 8 liniové schéma 3, pfikladného provedent,
obr. 9 blokové schéma ovlsddnt stroje, a obr, 10 blokové schéma daldi varianty ovl&dsni
stroje,

Kompletnf vyobrazent vicepioélupniho tkacfho stroje je uvedeno na obr. 2 = 3, podle
kterych je podrobné popséno provedeni stroje, podle daldfch obrdzks Jje popsédna funkce
stroje a vlastni podstata vynélezu. Pro usnadndn{f Steni elektrotechnickyeh a funkénich
schémat na pripojenych obrézcfch Jsou pou¥ité obvodové s Jiné znadky a symboly zakresle-
ny na obr, 1, kde 1 je zna&ka elektromagnetického relé, 2 je Casové reld, 3 elektromagne-
ticky stykad, 4 je rudnd ovlddany prepina&, 5 je elektromagnetickd spojka, 6 je elektro-
magnetickd brzda, 1 Jje jistig motoru, 8 je mikrospinad se zapinacim a rozpinabim kontak-
tem, 9 Jje tlakem ovlédany pFepinag, 10 je znadka osno&ni kontaktni lamelové zarszky,

11 je znelka zardiky s bezkontektnim sniménim, 12 je znadka pro volbu rychlosti mikropo-
suvu, 13 je znaéka%pro volbu provozni rychlosti stroje, 14 je hnact jednotka-elektromotor,
15 Jje tladftkovy ovleda&, 16 je znadka elektrického spojeni v elektrické ovlddac{ nebo
lisové &4sti. Sipka oznaluje smér postupu 8igndlu, nebo elektrické energie. 17 zned{ to-
téZ elektrické spojent, ale takové, které neni spoledné viem prikladnym provedenim, 18 je
spojeni pro pienos mechanickych sil, 19 znal{ vzduchotechnické cesty a 20 cestu p¥enosu
poruchovych signéld, 21 je ventilsdtor, 22 je veobecnd znadka pro kontrolni &4st vicepro-
8lupntho tkectho stroje, 23 je zdroj nizkého ste jnosmé&rného napdti{ pro ovlsgdact obvody,
24 je zdroj t¥1fdzového nap&ti, 25 je znadka pro systém vicepro3lupnfho tken{, 26 znad{
stupnovité nastavovénit rychlosti stroje, &7 oznaluje 3ipkou symbol otdfeni elektromotoru,
28 je rozpinaci (klidovy)kontakt se zpoZdénym odpadem, pati¥fci reléd 2. 29 je civka relé
1 nebo stykade 3, 30 je civka &asového reld 2y 31 je zapinaci (pracovni) kontekt mikro -
spinade 8 sepnuty v klidové poloze, 32 je rozpinsci (k1idovy) kontakt tého¥ mikrospinade
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8 sepnuty v klidové poloze, 32 je rozpinaci (x1lidovy) kontakt tého¥ mikrospinale 8, kte=-
ry je v klidové poloze rozepnuty, 33 je rozpinaci (klidovy) kontakt mikrospfnade 8 nebo
prepinade 9, 34 je zepinaci (precovni)kontakt spinadl 8 nebo 3, 35 je zapinaci kontakt
stykade 3 a 36 je jeho rozpinaci kontakt, 37 Jje zapinaci kontakt relé 1 a 38 jeho roz-
pinaci kontakt. 39 je rozpinaci kontakt jistile 7, 40 je zapinact kontaki ovlddale 15 ,
41 je rozpinaci kontakt ovladale 13 mechanicky spojeny s kontektem 40 nebo kontektem 42,
ktery rovnd% pat¥i ovledadi 13,8 43 je prepinaci kontekt prepinale 4. Popsené znsfky Jjsou
poufity v daldich vyobrazenich pro blckovd, funkéni a liniov4 schémata.

U vicepro¥lupniho tkaciho stroje (obr. 2) je osnova 44 odtahovéne z osnovniho vélu
45 pres svirku 46 do prostoru tkeni 47 . Jednotlivé osnovni nitd jsou vedeny pres osnove
ni lemelovou zardfku 48. Popou3t&ni osnovy obstardvé osnpvni reguldtor 49. V prostoru
tkan{ 47 je osnova vedena pres soustavy nit&nek 50, kterymi je obstardvén postupny vlni_ .
ty pro3lup 51. Pifiprava utku je provédéna na dévkovacim zerizent 52, ve kterém se prové-
d1 vkléddni pot¥ebnvch délek tku do zandSefe 33 (obr. 3) na dévkovaci hlavici 54 ze 2zé-
soby utku 55. ZandSele 53 Jjsou nekoneénym pédsem znézornénjm osou 56 prevédény z ddvkova-~
ctho zerizeni 52 do prostoru tkani 47, kde svym postupnym pohybem nap¥i& osnovou 44 vy-
poustdji dtek do otevieného prodlupu, kde dochdzi k jeho setkénf s osnovou. Pésem 56
jsou zanédSede 53 po opudténi prodlupu & odevzdéni celé ddvky utku pPeneseny zpét do dév-
kovactho zarizeni 52. B¥hem postupu proflupem jsou zangfede 53 udr¥ovény ve vymezené dré-
ze hornim vedenim zandsedd ~ listou 57. Tato lidta 57 Je zvedafelné a pro potFeby oprav
v prostoru prolupu, pop¥. pro vyjmuti zand3ede 33 je ulo¥ena posuvpé ve vélcovych pouz-
drech 58. Zveddni horniho vedeni zandSe&d 33 se provddi elektromotorem 85 (obr, 4) umi-
stdnym pod krytem 39 (obr. 3) ne levé &ésti nosniku proZlupu 60. Pfi zatkdvéni je -dtek
prendSen k pPednimu okraji tkaniny nezakreslenym rotadnim paprskem umist&nym pod krytem
6. Hotové tkanina je plynule odtahovéna zboZovym reguldtorem 62 pies drsny vdl 63 a
nebalovéna na zboZovy vdl 64.

Pro pohon tkectho mechanismu (pro8lup, rotaini paprsek, zbo%ovy reguldtor, pohyb
zenéBeld, atd.), je urden hlavni elektromoter 80 (obr. 4), ktery je klinovimi Pemeny spo-
jen & hlavni h¥idelf stroje pies spojku J9 provozni rychlost{, popf. pfes spojku 81 mi-
kroposuvu, Jjak bude vysv&tleno ddle. V prostoru 89 (obr. 2), kde jsou umistEny spojky I9
(obr. 4) & 81 je déle umfst¥na brzda 82 stroje. V prostoru sk¥in® 90 (obr. 2) jsou uloZe-
ny stykae 116 (obr. 4), 117, 119, 120 & relé 121, 122, 123, 124 pro spinéni hnacich jed-
notek stroje a del¥fch elektrickych ¥4sti. Pohon dévkovaciho zafizeni 32 je provédén sa-
mostatnym elektromotorem 84, umfsténym pod dévkovacim zarfzenim 52__ . deuchotechnické
zetizeni stroje pohdn&né motorem 83 je umist¥né v prostoru skiind 91 (obr. 2). Ovléddndt
stroje, obsluha se provéd{ znémym zpisobem, pomoci ovlsdaci tyle 92 (obr. 3) umist¥né
podél celé Zf¥e tkeciho stroje podle &s. patentu PV 4049-72, Ovlédact tyé 92 je svym
spinscim koncem zaisténa do prostoru 93, kde jsou umistdny ovlddaci spinade €5 (obr.4),
66, 67, 68, 69 pro volbu jednotlivych ukond stroje z nichZ kaZdy néléﬁi'uréité vychylece
ovlddaci tyZe 92. Ovlsdaci spinede 65 a¥ 69 v pripadé pou¥iti ovléddaci tyde 92 jsou ja=-

kékoliv vestavné spinade ovladatelné nep¥. valkou, v provedeni podle obr. 4 jsou to samo-
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statné tladitkové oviedade montované Jjednotlivé na stroji.

Kontrolni za¥izeni stroje 86 je umisténo v prostoru skfiné’gi (obr. 2) a obsahuje
elektronické obvody pro vyhodnocovéni vzniklyeh poruch, které jsou napojeny na snimade u-
mist&né na jednotlivych &dstech stroje. Tek je pozici 95 oznadena Gtkovd zardika pro vy -
hodnocovéni poruch p¥i d4vkovéni dtku.

V prostoru zbo%ového reguldtoru 62 (obr. 3) je umistdn mikrospinad 96, (obr. 5) v
levé Edsti 1i3ty 57 je umifstdn koncovy vypina& hornf polohy 1ilty mikrospinad 97 (také
obr, 3) a koncovy vypinad dolni polohy 1iSty mikrospina& 98. Podél 1li%ty 57 je umifstdna
zard¥ka 99 pro sniménf odporu zanddede 23 a koneén& na pravé ddsti svirky 46 je umistén
hl{daZ 100 (také obr. 2) polohy svirky 46. V levé 2ésti stroje je umistdna nedoletovd za-
réﬁka 101 (také obr. 3) a v pro¥lupu u predntho okraje tkaniny pod krytem 61 je umistdna
proélupni zardika 102 pro zegléfovéni pfebéh& prilem? Yelené zardiky 48, 95, 99 101, 102
jsou vytvoreny zndmymi prevdiné elektronickymi za#fzenfimi pro kontrolu a sledovdni chyb
vyskytujicich se na tkacim stroji p¥i Jeho provozu. Ka%d4 zardfka je konstruovsna pro za=
jistovént Jjednoho urditého druhu poruchy, (nap¥, pifetrh osnovni nit&, zvydeni odporu p¥i

prichodu zand3ede proS8lupem, atd), Pii vyskytu této poruchy poskytuje zarsddka na svém
vystupu, kterym je zapojena do dal3ich obvodd stroje, eléktricky signél, pouZitelny k
ovlivnovént &innosti ovlddacich obvodd stroje a tim k jeho zastavent p*i vzniklé porude,

Ovlddact &4st je blokové vyznadena na obr. 4 a 5. Za*izeni k provdddni zpisobu o-
vlédéni vicepro3lupniho tkaciho stroge podle vynédlezu bude popséno na 3 p¥ikladech prove-
deni jejichZ elektrické zapojent Je zobrazeno na obr. 6, 7 a 8, Pro usnadnéni &tenl elek~
trickyeh ‘schémat na t&chto obrdzcich Je pouZito pro znadent stejnych prvkd u vech t¥ech
provedeni stejnych vztahovych znadek a‘kombihovaného.oznaéeni. KaZdd linke t&chto zapoje-
ni je oznalena poradovou &fsliei od 110 do 127. T&mto linkém prisludné civky jsou oznade~
ny stejnym zékladnim &islem jako linka, jemu# predchdz{ pismeno podle druhu prvku, jeho#
souldstf civka je a to R pro relé, S pro stykad, PHisludné kontakty jsou oznadeny ste jnym
symbolem jako cfvka, ale ppedechdzi mu poradové &islo kontaktu., Tak tedy nap¥fiklad 1 R 110
znamené prvni kontakt civky R 110 . Obdobného zpdsobu je pouZito i pro kontakty ostatnich
tdsti stroje, pokud se na obr. 6, 7 a 8 vyskytujil pouze Jjejich kontakty. Je tedy v dal -
8im textu pou¥ito pismeno K pro zardsky i mikrospinade, kteréd pbedchdzi p¥isludnym &1{s18m
téchto &4stf, J pro jistid motord, A pro ovlédaci spfnade a P pro volié¢ rychlosti, Pr{slus-
né kontakty jsou oznadeny popsanym symbolem, jemu¥ op&t predchdzi pdfadové ¢1slo kontaktu.
Znamend tedy symbol 2 Xk 98 druhy kontakt mikrospinade K 98 koncového vypinade 98 dolnt .
polohy 1i8ty 57, 1 P_107 znamené 1. kontakt prepinale P 107 volide rychlosti 107.
Kontrolnf &dst 89 (obr. 4) obsahuJe nésledujfci zarélkové & kontrolni ustrogi vyobrazeng
ne& blokovém schématu na obr, 5. Jsou to hlfda& zbo¥ového regulétoru 96, zard¥ka 99 pro
sniméni odporu zandsede, hlida& 100 polohy svirky, které jsou zapojeny svymi kontakty do
obvodu civky R 110 (obr. 6, 7, 8) relé havarijnf linky 110, osnovni zarsdfka 48 a Gtkové
zaré’fka. 95 zapojené svymi kontakty 1 K 48 a 1 X 95 do obvodu civky R R 111 relé bezpednost-
nf linky 111. Déle obsshuje kontrolni 6ést 86 stroje jisti¥ 103 motoru 84 pro dévkovéni,
Jisti& 104 hlevniho motoru 80, jisti& 105 motoru vzduchotechniky 8 83 & jisti¥ 106 motoru



85 pro zvedéni horniho vedeni, které jsou svymi kontekty 1.J 103 - 1 J 106 zapojeny do
obvodu civky R 112 relé jistici linky 112. Kontakt 1 K 101 nedoletové zardiky 101 a kon-
takt 1 K 102 proflupni zard¥ky 102 jsou zapojeny do obvodu civky R 113 relé sledovaci
linky 113. Jednotlivé kontrolni linky jsou svymi vystupy zapojeny do daliich obvodd, jak
je naznadeno.

Obvod pro ovlddéni hnacich jednotek obsahuge ovladad 65 spinaci relé 114, vypinsci
relé 115, styka& 116 motoru 84 dédvkovéni, styke& 117 hlevmnfho motoru §0, styka& 118 mo-
toru vzduchotechniky 83 stykaZe 119, 120 motoru 835 horniho vedeni a ovldda& 66 stykadd
19, 120.

Obvod pro volbu druhu provozu & jednotlivych rychlosti stroje obsahuje relé 125
pro zatkdveci rychlost, relé 126 pro provozni rychlost, pop¥. pomocné relé 127, které
je v jednom p¥ikladném provedeni nahrezeno volilem rychlosti 107, relé 123 spojky 81
mikroposuvu, ovlddaZ 67 mikroposuvu, relé 124 pro spojku 79 provozni rychlosti, Relé 125
126, 127 jsou v jednom pfikladném proveden{ nehrazena relé 123, 124, jimiZ se jednak vo-
1{ prisludné rychlost a zéroven spind spojka stroje. Obvod ddle obsahuje ovlédal 68 pro
vypinéni spojek a ovlddal 69 pro spindni zatkéveci a provozni rychlosti. Obvod brzdy Jje
tvoren relé 121 pro spindni brzdy 82, které je v jednom p¥{kledném provedeni doplnéno
Zasovym relé 122. Obvod pro ovldddni 1i3ty 37 je tvoten stykadovou kombinsci tvoienou
stykadi 119, 120 pro reverzeci motoru 85, které jsou ovlédédny ovladalem 66 a koncovymi
vypinedi 97 pro horni polohu lidty a 98 dolnf polohy 1i3ty 57.

Vazby mezi Jjednotlivymi pkay ovlgdagi &4sti jsou naznaleny plnymi &arami, které
znad{ prenos elektrického signdlu nebo elektrické energie ve sméru Sipek. 8é4rkovang jsou
naznadeny spoje, které nejsou spoleéné vSem priklednym provedenim. Provedenf na obr. 6
je urdeno pro zarizeni se dv&mi spojkami pro 2 rizné rychlosti, z nich% kaZd4 spind pfe-
vodové Ustroji pro jinou rychlost. Volba rychlosti se provdd{ volilem rychlosti. Druhé
proveden{ podle obr. 7 je urdeno pro stroj, u n&ho% je pouZito jediné spojky a zména
rychlost{ se provddi elektrickou cestou zménou otélek hlavniho motoru. Volbe rychlost{
se provéd{i postupnym spindnim. Obr. 8 znézornuje alternativu obou piedchozich provedeni.
Je urdeno pro stroj 8 jednou spojkou, volba rychlosti se provddi volidem rychlosti a
navic je ovl&déni brzdy stroje zajis¥ovédno Sasovym relé. Pro usnadn®ni &teni popisi p¥i-
kladnych provedeni & jejich schémat, budou vysvétleny dédle uvedené pojgy. Liniovd sché -
mata na obr. 6, 7, 8 jsou zakreslena podle zvyklosti b&Znych v elektrotechnické prexi,
Pou?ité ovlddaci prvky - relé a stykade jsou v liniovych schématech predstavovény svymi
civkemi, napt. R 111, S 120, co? jsou elektromegnety buzené ,el. proudem, které pritahem
kotvy ovlddaji mechenicky kontakty pPislu¥né t&€mto civkém. Podle provedeni jsou kontakty
relé, stykall e dal¥ich pevkd zapojeny do elektrického okruhu civky relé, nebo stykale,
co¥ dohromady tvo®{f linku relé, nebo stykale. Jedna, nebo vice linek tvori{ ovlddeci ob~-
vod, Nap¥fklad linka 117 stykafe motoru ddvkovéni 84 je tvorena elektirickym okruhem civ=-
ky S 117 stykade motoru dévkovéni 84, ve kterém je zapojen spinaci kontakt 2 R 114 spi~
ﬁaciho relé pohonld, jemu# pr{sludf civka R 114 v lince 114. Je tedy z ddvodd srozumitel-

nosti pti¥azen v textu k jedné vztehové znalce pojem stvkade (relé). nebo linka.



Ve tiech provedenich jsou spolelné relené kontrolni linky 110, ;;;,';;g, 113, obvod
ovlédacich hnecich jednotek dany linkami 114 a% 118 a obvod pro ovlédéni horniho4vedeni
zanaéeéﬁ.dQny linkemi 119, 120. Ostatni obvoedy jsou rozdilné v jednotlivych zapojenich.

Ovlddeci &dst viceprod3lupniho tkaciho stroje je tvorena jednotlivymi iinkemi 110
a% 127 relé, nebo stykadld, které jsou predstavovény jejich civkémi R 110 a%¥ R 127, v
jejichZ elektrickém okruhu jsou zepojeny jednotlivé vystupni kontakty zard¥ek, jistids,
ovlddacich spinadl a blokoveci kontakty. Jednotlivé elektrické okrhhy linek ;;Q a¥ ;gl.‘
jsou paraleln$ pripojeny mezi kladny pol 108 a zéporny pol 109 zdroje ste jnosmérného na-
péti 87.

Podle obr. 6, 7, 8 jsou v okruhu civky R _110 relé havarijnf linky 110 v sérii zapojené
spineci kontakty 1 K 98 vypinale 38, rozpinaci kontakt 1 K 100 hlfdade 100 polohy svir-
ky 46 ® rozpineci kontakt 1L K 96 mikrospinafe 96 zbofového reguldtoru 62. V okruhu civky

R 111 relé bezpelnostni linky 111 je zepojen snimeci kontakt } K 48 osnovni zersaZky 48,
spinac{ kontakt 1 K 95 Utkové zard¥ky 95 @ pomocny kontakt 1 R 113 relé sledovect linky

113.
V okruhu cfvky R 112 relé jisticiﬂlinky 112 jsou v sérii zapojeny klidové kontekty
1J 3103 az} 4. 106 nadproudovych ochran 103 a% 106 motoru dévkovéni 84, hlavniho motoru

80 motoru 85 pro zveddni horniho vedeni 57 a motoru 83 pohonu vzduchotechniky.
V sérii s civkemi R 113 jsou zapojeny snimaci kontakt 1 K 101 zardiky 101 pro zajiéiovéf

ni pifeb&hi a kontakt ) K 102 nedoletové zard¥ky 102 pro kontrolu délky koned zansdenych
utkd. Okruh civky R_114 spinaciho relé poliond obsahuje sériovou kombinaci pomocnych kli-
dovych kontaktd 1L R 123, 1 R 124 stykedd 123, 124 spojek. V proveden{ podle obr. 7 a 8

je kontakt 1 R 24, proto¥e obsahuji pouze jednu spojku, kontakt 1 A 65 ovlédaciho spina~
&e 65 spinactho kontaktu l.R 112 relé jistici linky 112 pomocného klidového kontaktu

1 S 118 stykade S 118 pro odsdvéni a pomocného klidového kontaktu 1 R 115 vypinaciho relé
linky 115, Paraleln® ke kontaktdm 1 R 123, 1 R 124 je phipojen pridring kontakt 1 R 114
relé linky 114 a parelelnd k sérii kontaktd 1 A 65, LR 112, 1 S 118 je pripojen’ prfdri-
ny kontakt 1 S 116 stykade linky 116. Okruh civky R 115 obsahuje pomocny_kontekt 18 117
stykate motoru ddvkovéni 84, klidovy kontakt 2 R 112 relé jistief linky 112 a spiﬁaci
pomocny kontakt 2 S 118 stykede 118 pro odsgvéni. Meéi kontakty 1 S 117 a 2 R 112 je
pripojena paraleln® k civece R 115 civka S 116 stykafe hlevnfho motoru 80. Okruhy 114, 115
jsou mezi sebou propojeny spojkou mezi kontakty 1 R:112 a 2 R 112, Civke S 117 stykade

motoru 84 dévkovéni je na kladny pol zdroje pripojena pPes kontakt 2 R 114 spinaciho relé
114. Styke& 118 pro spinéni vzduchotechnického za¥ifzeni 83 je p¥ipojen na zdroj. pires kli-
dovy kontakt 2 4 65 ovlédaciho spinale 65 a pomocny spinaci kontakt 2 S 117 stykade 117.
Paraleln& ke kontaktu 2 A 65 je pripojen p¥fdriny kontakt 3 S 118 stykele 118 a paraleln&
Ike kontektu 2 S 117 je pfipojen spineci.kontakt 2 R 115, Obvod pro zvedéni horniho vedent
zené8edd je pripojen na pol 108 podle obr. 6 & 8 phes sérii Kontektd 2 R123 a 2 R 124
relé 123 mikro a 124 provozni rychlost. Kontakt 2 R 124 na obr.7 je vynechdn z tého¥ dd-
vodu jeko kontakt L R 124, protofe toto provedeni mé jenom jednu spojku, tak¥e blokovaéi
kontakt druhé spojky neni_potfebny. Proto se také obr. 7 odliduje tim, Z%e linku 124 relé



pro spindni druhé spojky neobsehuje. Pfes pomocné kontakty 2 R 23,_popfipadé 2R 124,
klidovy kontakt 1 K 97 vypinade 97 horni polohy 1li3ty 57, spinaci kontakt 1 A 66 spina-

ge 66 pro ovlsdéni hornfho vedeni 57 a blokovaci kontakt 1 S 120 stykale 120 pro sklépé-
c¢i 1idty 57 Jje pripojena civka S_J19 stykele pro zveddni 1i¥ty. Spineci kontakt 1A 66

je preklenut pridrZnym kontaktem )} S 119 stykade 119. P¥es spinsc{ kontakt 2 X 97, spi-
nac{ kontakt 2 A 66, pres blokovaci kontakt 2 S 119 stykale 119 a rozpinaci kontakt 2 ¥

98 koncového'vypinaée 98 v dolni poloze 1lidty, je p¥ipojen stykad 120 pro sklép&ni hor-
niho vedeni 57. Kontakty 2 K 97 & 2 A 66 jsou preklenuty pridrinym kontaktem 2 S 120 sty-
kade 120 pro skldp¥ni hornfho vedeni 57. Za sérii kontaktd 2 R 123 a 2 R 124 podle obr,
6 a za kontektem 2 R 123 podle obr, 7 je peralelng& k obvodu pro ovldddéni horniho vedeni

57 pripojeno relé linky 121 pro ovlédéni brzdy 82.

Dosud uvedeny popis zapojeni je po linku 120 pro v3echna 3 provedeni s vyjimkou uvede~-
nych rozdild, stejny. Podle obr. 6 jscu v okruhu civky R_123 linky 123 pro spineci spoj-
.ky mikroposuvu 81 zapojeny v sérii blokovmci kontakt 1 R 110 relé havarijni linky 110 a

kontakt 1 A 67 spinede 67 pro spinéni mikroposuvu. Paraleln® k t&mto kontaktim je p¥ipo-
jen kontakt 1 R 125 relé 125 pro volbu zatkdvaci rychlosti, V okruhu linky 124 relé pro
spinéni‘spojky 12 provozni rychlosti je v sérii s civkou R 124 zapojen'spinaci kontakt
1R iéé relé 126 pro volbu provozni rychlosti stroje. Civka 125 relé pro spinéni zatké-
vaci rychlosti je na napdjec{ napiti pripojena ppes radu kontaktd zapojenych v sérii,

kde kontakt 3 S 65 je klidovy kontakt spinele 65 pohonl, 1L A 68 je klidovy kontekt vy-
pinaée‘se p¥isludny k vypinaci vychylce ovlddaci tyle 92, ddle kontakt 2 R 110 relé bez-
'peéhpstnirlinky 112, spineci kontakt 1_A 69 spinasle 69 zatkévaci nebo provozni rychlosti
prisludny spinaci poloze ovlddaci tySe, klidovd &dst kontaktu 1 P_107 volide 107 zatkd-
veci nebo provozni rychlosti é blokovaci kontakt 3 R 112 relé jistieci linky 1l1l2. Zapina-
ci kontakt ) A 69 ovlddaciho spinale §9 je preklenut p¥idrZnym kontektem 2 R 125 relé

1 inky 123 pro spinéhi zatkdvacil rychlosti. Ze spineci &dsti kontaktu 1 P 107 vodide rych-
losti 107 Jje péralelné k relé 125 pfipojeno dal3{ relé linky 126 pro spinédni provozni
rychlosti. Kontakt 1 A 69 ovlé&aciho spinale 69 a spineci ¥dst kontaktu 1 P 107 jsou
premost&ny pridrZnym kontaktem 2 R 126 relé linky 126 . UvAdéni stroje do chodu se prové-

a{ épuéténim pohond & sepnutim spojky. JestliZe na stroji neni ¥4dné zéveda jsou relé kon-
trolnfch linek 110, 111, 112, 113 pod nap&tim. P¥i odepnutych obou spojkéch 79 a 81
dostane civka R 114 nap&t{i pri stisknuti ovliédaciho spinade 65 pohond a pridr#i se vlest-
nim kontaktem 1 R 114 . Dbuhym kontaektem 2 R 114 se pripoji na nap&ti civka S 117 styka-
¢e 117 motoru ddvkovéni 84. Kontekt 1 S 117 pripojf civku S 116 stykede hlavniho motoru
80 e druhy kontakt 2 S 117 pripravi vodivou cestu pro nepojeni civky S 118 stykale 118

vzduchotechniky a% sepne kontakt 2 _A 65 ovlddacfho spinade , ktery je mechenicky vdzén
8 kontaktem 1 A 65 tak, Ze spiné po rozépnuti kontektu 1 A 65 pFi uvolnéni ovlddeci sily.
Sebnutim 2_A 65 dostévéd nap&tl civka $ 118 stykale linky 118, ktery se pFidr¥{ vlestnim
kontaktem 3 S 118, Zéroven dal¥imi kontakty 1 S 118 a 28 118 odpojuje spinaci kontakt
LA 65 od civky R 114 relé 114 a pfepojuje ho do obvodu civky R 115 vypinaciho relé 115
kontaktem 2 S 118. Tim je pripravena cesta pro vypnuti pohond, které se provddi stejnym
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ovlddacim spinadem 65 jako sepnuti a to ontaktem 1 A 63, kterym se nabudi civka R 115,
tim odpadne relé & svym kontaktem 2 R 114 rozpoji obvod civky S 117 stykafe 117 motoru
dévkovéni 84, ktery svym kontektem 1 S 117 odpojf civku S 116 stykaée>ll§ hlavniho moto- |
ru 80, svym druhym kontaktem 2 S 117 pierudi okruh civky S 118 stykade 118, ktery je3té
dr?{ p¥es vlastni kontakt 2‘S 118. Pri vypnuti pohonl vlivem p¥eti¥eni rozpoji se ndk -
tery z kontektd 1 J 103 a% 1 J 106 a odpadne relé jistici linky 112, které rozpoji spi-

neci kontakt 1 R 112 & svym klidovym kontektem 2 R_112 p¥ipojf na napéti civku R 115
vypinactho relé 115 . Ddle se vypinac{ proces opakuje Jisz popsanym zplsobem.

Spu¥t&ni stroje se provede sépnutim Jedné ze dvou spojek 79 nebo 81. To se provadi tak,
e p¥i volbé& mikropoéuvu, pri kterém je vyPszen vliv bezpeénostni linky 111, ale musi
byti pod nep&tim havarijni linke 310 & tim je sepnut i konta&kt 1 R 110, se sepnutim kon-
taktu 1 A 67 pripoji nap&ti na civku R 123 relé spojky mikroposuvu 81, spojka sepne a
dr#{ tak dlouho, pokud je sepnut kontakt 1 A 67. Chod strcje zatksvaci rychlosti, tedy
trvaly chod rychlostif mikroposuvu ze vlivu v3ech kontrol streje se voll volidem 107 a
spinéd kontaktem 1 A €9, pFifem¥ kontakt 2 R 110 relé havarijn{ linky 110, kontakt iR
11l relé bezpefnostni linky 111 & kontakt 3 R 112 relé jistici linky 112 musi byti se-
pnuty. Potom sepnutim séinaée 1 A 69 pfi znézorn&né poloze volile 107 se pPipojf civks
R 125 relé zatkdvaci rychlosti na nap&ti. Relé 125 se svym kontaktem 2 R 125 pridrii a
del3{m kontaktem ) R 125 sepne okruh civky R 123 relé 123 spojky 8l. Sepnuti provozni
rychlosti se provede pfepnutim volide 107 do druhé polohy a sepnﬁtim spinate 69. Tim
dostane napéti civka g_;gg relé 126, které se pridrii kontaktem'l R 126 sepne nep&ti na
civku R_124 relé spojky 79 provozni rychlosti. Zastéveni stroje se provédi odepnutim
spojek 79 nebo 81. To se docflf rozepnutim spinade atop 68, ¢im% ztrat{ napdt{ civky

R 125, R 126 prisludnych relé a tim odpojf sepnuté relé 123 nebo 124. Kontakt 3 A 65

Je t¥et{ kontakt ovlddade pohond pat¥fci e ovlddany souhlasnd s kontakty 1L 4 65 a

2 A 65. Tento kontakt slou?i ke zrudeni navoleni rychlosti za klidu pohoni, pred zapnu-
tim pohond. PPi zastevovéni je stroj brzdén, col obstarsvs rélé 121, které spind brzdu
§g.'Civka R_121 je ovléddna klidovym kontaktem 2 R 123 relé spojky 81 mikroposuvu & kli-

dovymvkontaktem 2 R 124 relé linky provozni rychlosti. Tmito klidovymi kontakty reld
spojek jsou ovlddény i okruhy civek 2 S 119 » S 120 stykadd pro zavedeni a sklép&nf hor-

niho vedeni 37. Ze zapojeni vyplyvd, Ze menipulaci je mo¥no provéd&t jedind p¥i sepnu -
tych kontaktech 2 R 123 a 2 R 124, tzn., jestliZe stroj je v klidu. Kontakt 2 K 97 pat~
#{ koncovému vypina&i 97 horni polohy, ktery je v naznalené poloze tehdy, je-ii vedeni
mimo hornf polohu. Jestli%e je lista 57 v dolni poloze, je kontakt 2 K 98 koncového vy-
pinade 98 dolnf polohy hornfho vedeni rozebnut, kontakt 1 X 98 koncového vypinale 98
dolni polohy horntiho vedeni rozepnut @ kontakt 1 K 98 t&ho¥ vyﬁinaée sepnut., Zvedsni |
1i8ty 57 horniho vedeni se provdd{ ovlédacim spinadem 66 obsahujicim kontekty 1 A 66 a
2 A 66, jejichZ sepnutim p¥i dolni poloze 1i%ty 57 se pititdhne stykad 119 pro zveddni
1i8ty 37, ktery plipojf na sif 88 motor 85, ktery zvedd 1i%tu 57. Po dosa¥eni horni po-
lohy rozpoji kontakt 3 K 97 okruh civky S 119 & soulaesnym sepnutim 2 _K 97 pripravi ces-
tu pro civku S 120Q. Kontakt 1 S 119 je pridriny kontakt stykade 119 a 18 120 Je bloko=-
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vaci kontakt stykafe 120. Sklépéni horniho vedeni se provédi stejnym spinaéem, ale ted
je aktivni kontakt 2_A 66, ktery pripoji nep&ti ne civku § 120 stykae pro sklédpénf hor-

niho vedeni, ktery reverzuje motor 85 & pFidrif se vlastnim p¥{drinym kontaktem 2_S 120.
P¥i dosaZen{ dolni polohy je stykaé 120 odpojen od zdroje 87 kontaktem 2 K 98 a timse
motor 85 zastavi. Soulasn® s rozpojenim 2 K _98 se spiné kontakt 1 K 98 v okruhu havari j-

ni linky 110.

Zapojeni‘podle obr. 7 se od popsaného provedeni odli¥uje polinaje linkou 123 obvodu vol-
by rychlosti a ovl&déni spojky. K okruhu cfvky R 114 spinecfho relé.pohoni chybi kontakt
1 R 124, proto¥e toto zabizeni obsahuje pouze jedinou spojku 8l. V okruhu civky R_J123

relé spojky 8l jsou v sérii zapojeny vypinaci kontakt 1L A 68 ovlddaci tyle 92, rozpi-
naci kontakt 3 A 65 ovlddaciho spinafe 65 pohond, zapinaci kontakt L R 110 relé havarij-
ni linky 110, zapfnesci kontakt 3 R _112 jistic{ linky 112 a kontakt 1 A 67 ovlédaciho
spinede 67. Kontakt 1 A 67 je pPeklenut sérif kontaktd 1 R 111 relé bezpeénostini linky
111 a pPidr¥ného kontaktu )L R 125 relé 125 pro spindni zastkdvaci rychlosti. Paraleln&
ke kontektu 1 R 125 je p¥ipojen kontakt 1 R 126 relé 126 spindni provozni rychloSti.

Ze spoledného bodu kontektd 1 R 111, 1 R 122, 1 R 126 je napdjen obvod volby rychlostd
strcje, ktery obsahuje civku R_125 relé pro spinédni zatkévact rychlosti, civku R _126

relé pro spindni provczﬁi rychlosti & civku R_127 pomocného relé. Okruh civky R 125
relé obsahuje v sérii zapojené kontakty @ to spinaci kontakt -l A 69 ovlddaciho spinade
69 a klidovy kontakt 1 R 127 pdmocného relé, k nim¥ je p¥ipojen paralelné p¥fdriny kon-
takt 2 R 125 relé 125 a klidovy kontant 2 R 126 relé J26. Civka R_126 je ples spinéci
kontekt 2 R _127 pripojene do spole&ného bodu kontaktd 1 A 69 _ a )L R 127, pPi¥emZ jsou
kontakty 1 A 69 a 2 R 127 pPemostény pridrinym kéntaktem 3 R 126 relé provozni rychlos-
ti. V okruhu civky R _127 pomocného relé Jje umist&n rozpinaci kontakt 2 _A 69 ovlddaciho
spinade 69 piemost®ny prfidr#nvm kontaktem 3 R 127 relé 127, v sérii s pracovnim kontak-
tem 3 R 125 relé provozni rychlosti. _ .

Spu$t&ni pchond stroje je stejné jako v provedeni podle obr. 6. Spustdni chodu stroje
mikroposuvem se provddi kontaktem L A €7, kterym se piipojf civka R_123 relé spojky 81
ne nap&tl za predpokladu, Ze je vodivd cesta pres kontakty 1 A 69, 3. 4 65 , 1 R 110 ,
J_R 112. Relé 123 je sepnuto, pokud je sepnut kontakt 1 A 67. Spudtdni stroje zatkdvact
rychlosti se provede kontakty 2 A 69 a 1 A 69 ovlédaciho spinade 69, které prisluseji
Jiné vychylee ovlddaci tyle 92 ne¥ spineé 67 tak, #%e kontaktem 1 _A 69 se pfipojf civka
B,lgi'relé 125 a kontaktem g_é_gg se odpoji civka R_127 relé 127 po dobu vychylky tyle
92. Relé 125 se pridrii vlestnim kontaktem 2 R 125, Dal3im pracovnim kontaktem 1 R 125 .
se pFipojf na nep&t{ civka R_123 relé spojky 81. Po uvoln&ni ovlddaci tyde 92 sepne

3 R 127 a pres sepnuty kontakt 3 R 125 dostane napdti civka R_127 pomocného relé a pii-
dr#{ se vlastnim kontaktem 3 R 127. Tim rozepne kontakt 1 R 127 a sepne kontaﬁt 2 R 127 V
a priprevi se vodivé spojeni pro civku R_126 relé provozni rychlosti. Pri spu¥tdni pro-
vozni rychlosti se spiné op&t kontakt 1 A 69, kterym se pres sepnuty kontakt 2 R 127
napoji civka R 126 na nan&t{ & pridr#{ se vlastnim p¥idrinym kontektem 3 R_126. Svym
dals{m kontaktem 1 R 126 pFidrZf{ civku R 123 relé 123, kontaktem 2 R 126 rozpojf okruh
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civky R 125 relé zatkdvaeci rychlosti. Oapadem tohoto relé se rozpojf jeho kontakt 3 R 125
a -0odpojf civku R 127 pomocného relé. Pri gastavent stroje vznikem poruchy nebo kontaktem
1 A 68 2z provozni nebo zatkdveci rychlosti dostane civka R 121 relé brzdy 82 nap&ti a sep-

ne brzdu 82. Ostatni prvky ovlddeci &dsti I0 fungujf tak, jak bylo ji% d¥ive popséno,

Na obr. 8 je nezradeno 3. prikledné provedeni ovlddaci ééstl, které se oproti d¥ive popsa-
nym provedenim 1i3f v obvodu brzdy a volby rychlosti. Obvod brzdy je tvoren dv&ma linkemi
121 a 122, V lince 122 je zapojeno dasové relé, které slou%f k nastaveni doby brzd&ni po
zasteveni stroje. Relé v lince 121 je urdeno ke spinéni brzdy. Jeho civka R R 121 je p¥ipo-
Jjena na svorku 108 pres sérii kontektl, e to kontakt 2 S 116 _ stykade hlavniho motoru ,

3 R 124 4 pro spinéni provoznt rychlosti, kontakt ]_R 122 ¥nsového relé se zpoidénym odpa-
dem, dvojici paralelnich klidovyeh kontaktd 1 R 110 relé hevarijni linky a J R 111 relé
bezpeénostn! linky a klidovy (rozpinaci) kontakt 3 R 123 relé pro spindni spojky. Ze spo-
le&ného bodu kontektid 3 R 124 a 1R 122 je napojena civka R 122 &assového reld, kters Je

svym druhym vyvodem p¥ipojena na svorku 109 zéporného pbdlu zdroje 87. Stejné& tak jsou-
v8echny ostatni civky liniového schémetu svymi druhymi vyvody pPipojeny na svorku 109,
Obvod wolby rychlostf a ovl&dsdni spojky obsahuje pouze dvé linky 123 a 124, 2z nich¥ relé
linky 123 spiné spojku 8l stroje, mikroposuv a zatkdvact rychlost, R 124 spiné provozni
rychlbat elektrickou cestou zménou otddek motoru a zéroven sping spojku 81 pPes relé 123.
V okruhu civky R.123 jsou v sérii zapojeny blokovaci kontakty 3 A 65, 1 A 68 _, R 110 ,
1R 121, ddle kontakt 1 1A 63 ovléddaciho spinade 69 rychlostf a klidové Edst kontaktu

S ————

P_107 volide rychlost{ 107. Kontakty 1 A 69 & 1 P 107 jsou pfemostény kontektem 1 A 67
spinade 67 mikroposuvu, Ovlédac{ spined rychlosti je premostdn sérif kontaktd 2 R 111 re-

1¢é bezpelénostni linky 111, pfidrépého kontaktu 4 R 123 relé 123 a rozpfnaciho kontaktu
2_A 67 spinade 67 mikroposuvu .

Ze spinac{ ¥dsti kontaktu 1 R 107 volife rychlostf 107 je napojena civke R.124 relé pro-
vozni rychlosti, ktersé je pres vlastn{ pfidr#ny kontakt 4 R 124 napojene'éo uzlu kontak-
td 2 R 111 & 4 R 123. Z tého¥ mista je napojen daléi p¥i{driny kontakt 2R 124, ktery je

svym druhym koncem p¥ipojen na civku R R _123. Zapogeni pracuje tak, %e spingni mikroposuvu
se provéad{ kontaktem 1 1 A 67, kterym se civka R 123 pripoji ne nap&t{ za predpokladu sep-
nutych kontaktd J.A 65, 1A 68, 2R 110, 1R 121, Souéaénym fozepnutim klidového kontak-
tu 2 A 67 spinade 67 mikroposuvu se zebrén{ tomu, aby se relé linky 123 nep¥idrielo svym
vliestnim kontaktem 4 R 123. 0dpad relé linky 123 nastane po rozepnuti kontaktu 1 1A6867.
Spinéni zatkdvaci nebo provozni rychlosti se provédi kontaktem 1 A 69 a to podle polohy
vollée 107. P¥i spindni zatkdvaci rychlosti Je voli& 107 v naznatené .poloze a kontakt

2 R 111 relé bezpednostnt linky 11) musf byt sepnut. Sepnutim 1 A 69 se pPipoji eivka
‘R_123 op&t na nep¥t{, ale zéroven se pridrii svy¥m kontaktem 4 R 123 pPes sepnuté kontak-
ty 2 R 111 a 2 A 67. Spfndnt provozni rychlosti se provédivopét kontaktem 1 A 69 p¥i ppe-
© pnutém voliéi 107 v druhé poloze, &fm¥ dostdvs napét{ civka R 124, kterd se pfidr¥i svym
kontaktem 4 R 124, tak %e po zepojeni kontaktu 1 4 69 _ relé dr¥{, Svym daléim kontaktem
2.R 124 pfipojf ne nap&tf civku R.123 relé spojky, &ims sepne spojka., Zrudenf{ kterékoliv

rychlosti a tim zastaveni stroje se provédd! bud zastavenim pohont a to éepnutim spinade
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65, &im¥ spind 1 A 65 a rozpind 2 A 65, tekie se docilf prerufeni okruhd stykedl 116 a%
18, nebo pomoci kontaktu 1 A 68 ovlddscino spinade 68. Pri porude podle jejiho druhu se
rozpoji bud kontakt 1 R 110 nebo kontakt 1L R.111 relé 1lll..

Princip ovlddéni stroje je mo¥ny nékolika zplsoby z nichi dva negdﬁleéltéJéi jsou nazna-
geny na obr. 9 a 10, které obsahugi blokové schéma pienosu signdlu. Z ovléddaciho ustroji
129 se prends{ ovlédaci povely do obvodu pro ovl&déni pohond 130 odkud se prevadi elek -
tricks energie do pohoni 131, z nichZ je mechanicky ptes spojkové ustroji{ 132 nahénén
tkac{ mechanismus 133. Ovlsdact povely se dédle prevddéji z ovlédagiho ustroji 129 do ob-
vodu 134 pro volbu drﬁhu provozu @ odtud ddle jako elektricky impuls spojkovému ustroji
132. Zp&tné vazba ze stroje 133 je pres kontrolni &dst 86 vedena do obvodu 134. Tim pii
porude dochézi k rozpojeni spojky J9 nebo 81 stroje, ale pohony 13) zistédvaji v &innosti.
Vazba mezi obvody 130, 134 slou%f k tomu, aby pri jakékoliv &innosti za klidu stroje byl
dodr¥en vidy stanoveny popsany postup spou¥téni stroje. Jiny zpﬁsbb p¥enosu signdlu Je ‘
zakreslen na obr. 10, kde zp&tnovazebni signél z kontrolni &dsti B6 je pFendSen do ob -
vodu pro ovlddéni pohond 130 & 2z n&ho teprve do obvodu 134 pro volbu provozu, ktery Je
pod¥fzén obvodu 130, PFi tomto zpisobu je moZno ovlddéni spojky jediné& pri zepnutych po-
honech stroje & v zapojeni obvodd motord odpadnou blokovaci kontakty 1 R 123, resp. 1 R
124 relé spojky 81, resp. 19. Blokoveci kontekt 3 A4 65 ovlddaciho spinale pohonh 65 po-
tom museji byt nehrazeny zapinacim pomocnym kontaktem ovlddaciho spinade 4 A 65, nebo
kontaktem n¥kterého stykade 116 a 117. Rovné% se nevyluuje jakédkeliv kombinace popsanych
zplsobtt ovlddéni viceproSlupniho tkeciho stroje.

Predmét vynédlezu

1. zarizeni k ovlédéni viceprodlupniho tkaciho stroje vybaveného jednotlivymi funkini-
mi %gstmi s vlestnimi pohony & pohonem hlavniho chodu stroje k jeho spoustini &
zastavovéni, prifem? spoudt¥ni chodu stroje zehrnuje za sebou nédsledujici spudt&ni
pohond funkdnich &ésti a spudténi vlastniho chodu stroje pripojenim jeho h¥idele
na hlavni ﬁotor, vyznadené tim, %e zahrnuje kontrolni &#st (86) obsahujici kontrol-
n{ linky (110, 111, 112), obvod (130) opat¥eny linkemi (114, 115, 116, 117, 118)
pro ovlddsni pohonu (84, 80, 83, 85), obvod (135) opat¥eny linkemi (119, 120) pro
ovléddni horniho vedeni (57) zend3edd, obvod (136) opat¥eny linkemi (122, 121, 123)
pro ovlddéni spojkového Ustroji (132) a obvod(134) opet¥eny linkemi (124, 125, 126,
127) pro volbu druhu provozu & rychlostf, pfifem¥ v okruzich v3ech linek (110 a
127) jsou zapojeny bud vystupy zars¥ek, jistidd,nebo kontekty mikrospina&l, nebo
kontakty ovlédaéﬁra jednotlivé pomocné kontakty relé a styka&ld, prilem? vdechny
linky tvo¥i elektrickou peralelni kombineci okruhl, v nichZ jednotlivé vystupy za-
ré¥ek, kontakty ovlddadd, mikrospfnadd, jisti&d, prepinadd a pomocné kontakty relé
a styke#d tvo¥{ sériovym nebo sérioparalelnim spojenim okruh civky relé nebo sty-



4o

S

6.

8.

13

200 283
kadh ka%dé z relenych linek (110 a¥ 127).

Zadizeni podle bodu 1 vyznadené tim, %e jedna kontrolni linka (110) je havarijni a

v jejim okruhu jsoﬁ zapojeny vystupy zarélek (96, 98, 99, 100) snimejic{ poruchy
méchaniamﬁ stroje neho poruchy roz8ifujfeci se s dobou jejich trvéni, druhd kontrol=-
n{ linka (111) je bezpeénostni a v jejim okruhu jsou zapojeny vystupy zaréZek (48,
95) reagujici na poruchy ve tkscim procesu, t¥etf kontrolnf linka (112) je jistici
a v jejim okruhu jsou zapojeny vystupy jistidd (103 a% 106) pohond ( 80, 83, 84, 85)
a &tvrtd kontrolni linka (113) je sledovaci a v jejim okruhu jsou zapojény vystupy
zard¥ek (101, 102) reagujici na vyskyt t&h poruch, u nich¥ je stroj zestavovén jen
pPi opakoveném vyskytu t&chto poruch.

Zatizeni podle bodu 1, vyznalené tim, ¥e spojkové ustrojf (132) je opatienoc spojkou
(81) zv1és¥ pro spindni mikroposuyu a zatkévaci rychlosti ‘@ druhou spojkou (79) pro
spinénf provozn{ rychloeti, p¥ifem# volba sepnutf spojky (81, 79) je urdena jednak
zapojenim obvodd (134) 1ineg.(124 a% 127) pro volbu druhu provozu & rychlosti a jed-
nek obvodu (136) linek (121 aj 123’ pro ovl&ddni spojkového Ustroji (132).

Zapizeni podle bodu 1 vyznadené tim, Ze spojkové'ﬁstroji (132} je opat¥eno spojkou

(81) jek pro spindni mikroposuvu & zatkdvaci rychlosti, tak i provoznf rychlosti,

Zarizeni podle bodd 1 a¥ 4, vyznedené tim, %e spojkové ustrojfi (132) je opat¥eno

brzdou (82) pro urychleni zastaveni chodu stroje.

Zat¥izeni podle bodu 1, vyznelené tim, ¥e pohon (84) je nezévisly na chodu stroje.

Zarizeni podle bodl 1 & 2, vyznalené tim, %e kaZdd z kontrolnich linek (110, 111,
112), zminénych linek (114, 115) pro ovléddn{ pohonu, linek (121, 122, 123) pro o-
v1ddéni spojkového ﬁstroji a linek (124, 125, 126, 127) pro volbu dfuhu provozu 8
rychlosti je opat¥en bud jednou civkou (R 110 a% 115) relé s pomocnymi kontakty (1,
2, 3 R 110 aZ 115), nebo druhou civkou (R 121 a¥ 127) relé s pémocnymi kontakty (1,
2, 3 R 121 a% 127), kde#to zbyvejfef linky (116, 117, 118) pro ovlddén{ pohonu a lin~
ky (119, 120) pro ovladéni horniho vedeni zand¥ele jsou opatPeny civkami (S 116 aZ
120) styka&l s pomocnymi rozpinacimi a spinacimi kontakty (1, 2, 3, S 116 a%¥ 120),
mikrospine&i (K 95 a% 107, K 48), jisti&i (J 103 a¥ 106), ovlddadi (A 65 a% 69) s
prisludnymi kontektnimi systémy & volilem rychlosti ( P 107 ) s prepinacim kontak-
tem ( 1 P 107).

Zatizeni podle bodh 1 & 7, vyznafené tim, %e jedna &dst spinscich kontaktl (2 R 110,
1 R 111, 3 R 112) je zapojena v okruhu 1inky (125, 126) prd volbu druhu provozt a
rychlostf, kde¥to druhd &ést spinacich & rozpinacich kontaktd (1 R 112, 2 R 112) v
okruhu linky (114, 115) pro ovlédéni pohonu.
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zar1zent podle bodd 1 & 7, vyznadené tim, Ze alespoﬁ jedna civka (S llé) linky
(119, 120) pro ovl4dédni horniho'fedeni zandlele je zapojena pres rozpinacy kontakt
(2 A 65), pridem?¥ rozpinaci kontakt ( 1 S llé) civky (S 118) stykade je zapojen v
okruhu jedné linky (114) a spinsci kontakt (2 S 118) civky (S 118 ) stykafe v o -
kruhu druhé, linky (115) pro ovlédéni pohont (84, 80, 83). '

Zafizéni podle bodd 1 a 7, vyznadené tim, %e v okruhu linky (114) pro oviddéni po-
hond je zapojen spinaci kontakt ( 1 A 65) ovlddade (A 65) v sérii s rozpfnacimi

kontakty (1 R 123, 1 R 124) civek ( R 121, 124) reld.

Za¥izeni podle bodd 1 & 7, vyznalené tim, %e v okruhu linky (127) pro volbu druhu

provozu a rychlosti je zapojen kontakt (2 A 69) ovlddale (A 69), &im¥ Jje civka

12.

13.

14.

15.

16.

17.

(R 127) relé p¥ipojena na napdti a% po skonleni spineciho imﬁulsu.

Zatdzeni podle bodl 1 a 7, vyznalené tim, %e k zapinacimu Kontaktu (1 A 67) je
funk&n® paralelnd zapojen prvni zapineci kontakt (1 R 111) civky ( R 111) relé ,
kde¥to druhy zapinaci kontakt ( 1 R 110, 3 R 112) eivky (R 110, 112) relé je za-

pojen do série.

Zatizeni podle bodl 1 & 7, vyznedené tim, ¥e pPepinaci kontakt (1 P 107) volide
ryéhlosti (P 107) je v sérii s jednou cfvkou (R 125) relé v klidové poloze,a s

druhou civkou (R 126) relé v pracovni poloze.

Zatizeni podle bodd 1 & 7, vyznadené tim, ¥e v okruhu jedné linky (119) pro ovlé-
dénd horniho vedeni zand3ele je zepojen rozpinaci kontakt (1 K 97) a v okruhu dru-
hé linky_(120) pro ovlddéni horniho vedeni zand¥ele zapinsc{ kontekt (2 X 97).

Zat{zeni podle bodl 1 a 7, vyznalené tim, %e zapinsci kontakt (1 A 66) zapo jeny

v okruhu jedné linky (119) pro ovlédéni hornfho vedenf zens¥e¥e a zapineci kontakt
(2 A 66) ovldda¥e (A 66) zepojeny v okruhu druhé linky (120) pro ovlddént horniho
vedeni zandiele Jsou spolu mechanicky spojeny pro jejich vzdjemné a soudssné ovls—
déni,

Za¥izeni podle bodd 1 a 7, vyznadené tim, ¥e rozpinsci kontakty (2 R 123, 2 R 124)
civky (R 124, 124) relé spolu zapojené v sérii, jsou soulasnd zapojeny v oskruhu
linek (119, 120) pro ovl&dsénf horniho vedeni zanddede a linky (121) pro oviAdani
spojkového ustroji.

Zatfzeni podle bodd 1 & 7, vyznadené tim, %e zapinaci kontekt (2 S 116) eivky
(S.116) stykale, rozpinaci kontakt (3 R 124) civky (R 124) relé zapojenéd v sérii
Jsou spolefné k prvni a druhé lince (121,122) pro ovldddni spojkového Ustroji s
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pridem# v okruhu zmin®né prvni linky (121) jsou v sérii zapojeny Sasové zpo¥d&né jak je=-
den rozpineci kontakt (1 R 122) civky (R 122) relé, tak druhy rozpinac{ kontakt (3 R 123)
civky (R 123) relé a paralelni kombinace t¥etich rozpinecich kontaktd (1 R 110, 1 R 111)

civky (R 110, R 111) relé.

10 vykresi i
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