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Plerwszenstwo:

Duze rury wzglednie walczaki kottowe,
ktére mozna wytwarzaé bez szwu tylko z
bardzo duzym naktadem kosztéw, wytwa-
rza sig¢ najlepiej przez elekiryczne spa-
wanie lukowe lub spawanie w plomieniu
gazowym. W tym celu konieczne jest, zeby
szczelina rury podlegajacej spawaniu by-
fa potozona w kierunku ruchu plomienia
spawajacego i zeby obydwa brzegi szcze-
liny byly mocno zacisnigte w urzadzeniu
zaciskowym. W ten sposéb potczenie szcze-
liny jest utrwalone, a poza tym uzyskuje
si¢ uszczelnienie spodu szczeliny, co za-
pobiega przeplywaniu plynnego zelaza.

Naktadanie i nastawianie walczaka ko-
tta odbywa sie zazwyczaj wewnatrz samej

21 maja 1938  (Niewmcey)

spawarki w ten sposéb, ze walczak jest
csadzony na belce, ktéra jest polaczona na
stale ze spawarka. Nakladanie walczaka
odbywa si¢ przy opuszczonym urzadzeniu
zaciskowym. Poniewaz nakladanie walcza-
ka na belke sztywno polaczona ze spa-
warka, a wiec wewnatrz tej maszyny jest
trudne, przeto wedlug wynalazku naklada-
nie rury podlegajacej spawaniu lub wal-
czaka kotla odbywa sie¢ poza maszyna.

W tym celu przewidziany jest wozek,
ktory moze by¢ wsuwany do spawarkiiwy-
suwany z niej i ktéry posiada zaréwno
belke do nakladania rury podlegajacej
spawaniu jak 1 urzadzenie pozwalajace
podnosié i opuszczaé rure.



Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania wynalazku. Fig. 1 uwidacznia
przekr6j poprzeczny urzadzenia wedlug
fig. 2; w czesci lewej w urzadzeniu tym
zaci$nieta jest niewielka rura, a w prawe;j
— rura o srednicy wieltl_{ie;.

Rura 1 jest przedstawiona w dwéch
réznych rozmiarach, a mianowicie na le-
wej polowie rysunku rura ma mala $red-
nicg, a na prawej polowie — duza $red-
nicg. Rura opiera si¢ swymi brzegami 2, 3
na urzadzeniu dociskowym 4, ktére jest po-
Yaczone z belka 5 wzglednie jest umocowa-

ne wewnatrz tej belki. W polozeniu przed- .

stawionym na rysunku belka lezy wewnatrz
spawarki 6, a brzegi szczelinowe 2, 3 sa
dociskane przez urzadzenie dociskowe. 4
do szczek 7 spawarki 6. Belka 5 jest umo-
cowana na wézku 8 i za pomoca wsporni-
“kéw 9 moze byé¢ podnoszona i opuszczana
. Pprzy pomocy urzadzenia nosnego 10 wéz-
ka. Wsporniki 9 sa réznej wielkosci odpo-
wiednio do $rednicy rury wzglednie wal-
czaka kotla i wymienne. Zakltadanie rury
odbywa si¢ w sposéb nastepujacy.

Woézek wysuwa sie z maszyny, nastep-

nie zaklada sie¢ rure na belke 5 i ustawia

si¢ ja. Nastepnie wsuwa sie wozek wraz

z belka do maszyny. Przez zacisniecie urza-
dzenia dociskowego 4 brzegi szczelinowe
2, 3 zostaja docis$nigte do szczek 7. Doktad-
ne polozenie rury mozna nastawié¢ za pomo-
ca bocznej dZwigni naciskowej 11, ktora
mozna uruchamiaé mechanicznie lub hy-

draulicznie. Najlepiej, gdy do jednej spa-
warki nalezy nie jeden wozek, lecz dwa
umieszczone z réznych stron i wsuwane do
maszyny na przemian, tak iz mozliwa jest

" praca prawie nieprzerwana. Wéwczas pod-

czas spawania jednej rury druga rura jest
naktadana na wézku znajdujacym si¢ z ze-
wnatrz.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Spawarka, zwlaszcza do spawania
duzych rur za pomoca elektrycznego spa-
wania lukowego, znamienna tym, ze posia-
da wsuwany i wysuwany woézek z belka
(5), na ktérej spoczywa rura, i z urzadze-
niem nosnym (10), pozwalajacym na pod-
noszenie i opuszczanie belki (5).

2. Spawarka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze belka (5) jest zaopatrzona w
urzadzenie dociskowe (4), stuzace do za-
ciskania brzegow szczelinowych (2, 3).

3. Spawarka wedtug zastrz. 1, 2, zna-
mienna tym, ze urzadzenie nosne (10) po-
siada krazki podnoszone i opuszczane,

4. Spawarka wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, ze posiada dwa woézki umiesz-
czone z przeciwnych stron spawarki i pra-
cujace na przemian.

Maschinenfabrik Meer
Aktiengesellschaft,

- Fritz Stiehl

Zastepca: M. Skrzypkowski

rzecznik patentowy
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