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The Bauer Bros. Co., 3200 Upper Valley Pike Springfield, Ohio, USA

Parannuksia keskipakois-puhdistuslaitteisiin -

Forbdttringar vid centrifugal-reningsanordningar

Témd keksintd kohdistuu parannuksiin keskipakoispuhdistimissa - ja/tai
-erottimissa ja niiden "kanisteri'"-tyyppisissd asennuksissa. N&illa
laitteilla on laajalti vaihtelevat kdyttdalueet. Huomattava nidisti
on niiden t&rked kidyttd paperimassan kdsittelyssd. THdllaisissa so-
vellutuksissa niitd kdytetddn erottamaan ja luokittamaan kuituliet-
teen sisdltd kelpotavaraksi (akseptiksi) ja hylkytavaraksi (rejektik-
si) niin, ettd paperin tai kartongin valmistukseen tai senkaltaisiin:
prosesseihin lopulta kdytettdvidt kuidut ovat puhtaita, laadultaan

tarkkarajaisia ja mahdollisimman hyvin lujuutensa sdilyttdneité.

Joskin kyseessd oleva tekniikan ala on pitkidlle edistynyt, se ei 1&-
heskddn ole saavuttanut huippuaan, koska sitd kehitettiessd kohdat-
tujen probleemojen ratkaiseminen on osoittautunut d3rimmiisen vai-
keaksi. T&hdn mennessd tunnettujen keskipakoispuhdistinten kidyt&ssi
esiintynyt perusprobleema on tarve 1ldytdd keino niiden ldpdisykyvyn
suurentamiseksi samalla sdilyttden ja mieluimmin parantaen niiden
puhdistustehoa. Painehdvidén pienentdmiseen lipdisykyvyn suuretessa
on mybs pyritty, mutta se on jididnyt saavuttamatta. N#iden problee- .
mojen ratkaisemisen térkéys, varsinkin paperimassan késittelyssé,

on ollut selvésti tunnustettuna jo jonkin aikaa. Ratkaisuun taytyi-



si sisdltyd kyky saavuttaa parempia tuloksia yhdelld keskipakoispuh-
distimen lipiajokerralla. Sellaisissa olosuhteissa sekd paperimas-
san kdsittely k&visi entistd nopeammin ettd tiettyd kdyttdtarkoitus-
ta ja tuotantotehoa varten rakennettuun tiettyyn kdsittelylaitok-
seen tarvittaisiin pienempi mddrd puhdistimia, mikd v&hentdisi inves-

tointi-, asennus- ja kunnossapitotarvetta ja -kustannuksia.

Probleemoja on esiintynyt myds keskipakoispuhdistinten eli -erotin=-
ten soveltamisessa "kanisteri"-tyyppisiin laitoksiin. Ndissd laitok-
sissa rakenteeltaan tavanomaisten keskipakoispuhdistinten ja —erotin-
ten muoto ja luonne on tehnyt vaikeaksi ja aikaavievdksi niiden
asentamisen varsinkin niin, ettd saadaan aikaan kompakti paketti,
Paitsi ettd kanisterityyppisen laitoksen pystytysaika on ollut liian
pitkd, myds ndin saatujen pakettien luonne on aiheuttanut vaikeuksia
putkituksessa ja sguuria kunnossapitokustannuksia. Sit8kin td3rkedmpdd
on, ettd ennestdin tunnetut kanisterityyppiset laitokset eivdt ole

olleet helposti mukautettavissa kdyttdtarkoituksen vaihdokseen.

Seuraavat patenttijulkaisut edustavat sitd, mikd ndyttdd olevan l&-
hinnd asiaan liittyv#4 ennestiin tunnettua tekniikkaa:
US~patenttijulkaisut 3 724 674, 3 105 044, 2 719 631, 1 790 943,

2 956 679, 3 598 731, 3 717 255, 3 335 860 ja 3 543 931, kanadalai-
set patenttijulkaisut 677 785 ja 588 344 sekd norjalainen patentti-
julkaisu 103 815.

Joskin edelld luetellut patenttijulkaisut jossakin md3rin kidsittele-
vdt edelld mainittuja probleemoja, ne eivdt tarjoa niitd erityisen
edullisia ratkaisuja eivdtkd niit4d keskipakoiserotinten ja/tai puh-
distinten ja niiden kanisterityyppisten asennusten rakehteita, jotka

esilld olevan keksinn®¥n mukaan saavutetaan.

Sanonta "keskipakoispuhdistin" tarkoittaa t&ssi kdytettynd mitd ta-
hansa ja kaikkia laitteita, jotka ovat luonteeltaan keskipakotyyppi-

sid puhdistimia tai erottimia.

Erds esilld olevan keksinndn kehitelmd on yksinkertainen ja suures-
ti entistd parempi "yldsydttbinen" keskipakoistyyppinen puhdistin,

Jjonka tunnusmerkkind on omalaatuinen p#ikappale, joka helposti voi-
daan vaihtaa toiseen, kulloisenkin laitoksen tai kdyttdtarkoituksen

muuttuvien tarpeiden mukaan. T&md pdd voidaan helposti kiinnittda



(ensisijaisissa sovellutusmuodoissa ilman tydkaluja) niin, ettd se
muodostaa keskiviivan suuntaisen jatkeen kartion tai muun muotoisen
kuoren toiseen pddhidn, joka sen kanssa muodostaa keskipakoiserotus—
kammion. T&mdn pdidn uloimmassa pdidssd on sydttdaukko, jonka suunta
on yleisesti sama kuin p&ddn keskiviivan ja siihen liittyvidn erotuskam-
mion pituuskeskiviivan suunta. Syéttdaukon rajoittaman, verraten ly-
hyen sy8ttdkanavan sisdpdd yhtyy, ja avautuu sivuilta kierukan muo-
toiseen virtauskanavaan, jonka kanta muodostaa ohjauspinnan sisddn-
virtaavalle ainekselle sen kulkua varten pddn ldpi erotuskammioon.
Tamdn virtauskanavan siind pddssd, joka on yhteydessd sydttbaukkoon,
pddn sisdédn on muodostettu virtausta kuristava, pituudeltaan lyhyt
kanava, joka muodostaa sillan sydttdaukon ja virtauskanavan seuraavan
osan vdlille, joista viimeksimainittu on avoinna sulkemansa erotuskam-
mion pd&dhdn pdin ja muodostaa osan tdstd. Piirustuksessa esitetyssd
esimerkissd virtausta kuristavan kanavan kaariulottuvuus on likimd&-
rin 90° ja sen syvyyden suhde leveyteen pysytetd&n likimddrin arvossa
3/1 mahdollisimman hyvédn suorituskyvyn saavuttamiseksi, kun taas
virtauskanavan paljaana olevan osan kaariulottuvuus on likimd&rin
360°. virtauskanava on verraten syvd pddteosaansa saakka. N&in ollen
keksinnén mukainen pdd muodostaa erotuskammioon "katto"-pinnan, jolla
on kierukkakanavan muoto, ja puhdistettava aines johdetaan t&dmidn

pddn 1ldpi keskiviivan suunnassa. T&md sovitus on selvdsti erilainen
kuin se rakenne, joka esiintyy kéytettaessa tavanomaista tangentin
suuntaista syottdid keskipakoispuhdistimen runkoon tai p&ddhdn. Lisdk-

81 se tarjoaa selvid ja odottamattomia etuja. '

Sybttd keksinndn mukaisiin keskipakoispuhdistimiin voidaan saada
aikaan yksinkertaisesti virtauttamalla mitd tahansa juoksevaa nesteen
ja/tai kiintoaineen yhdistelmid, jonka hiukkaset on tarkoitus luoki-
tella, puhdistimen sydttOdkanavan tai tdmin keskiviivan suuntaisen
jatkeen toisen pd#n yli ja poikki. Sovitus on sellainen, ettd tie-
tyn mddrédn puhdistettavaa ainetta l&dpiajoon tarpeellinen paine eli
energiamddrd on mahdollisimman pieni ja ettd ldpdisymédrdd aikayksik-
kG& kohti voidaan haluttaessa merkitsevdsti suurentaa. Ti&md ylasydt-
tdsovitus tekee haluttaessa mahdolliseksi my®ds kdyttdd suurempaa
sydttdaukkoa kuin normaalisti on mahdollista ennest&dn tunnettujen,
puhdistinten tangentiaalista sybttdvirtausrakennetta kdytettiessi.
Keksinndn mukainen rakenne lisdksi minimoi energiahidviét ja haitalli-
set sivuvaikutukset pd&hdn kiinnitettyyn kuoreen johdetun virtauksen

sisdltddn, ja itse kuoren siséssd syStettyjen ainesten kiertoliike



kehittyy sujuvasti, luonnolliseen tapaan. On todettu, ettd tdllainen
sovitus merkitsevdsti parantaa keksinnén mukaisen keskipakoispuh-

distimen puhdistus—~ eli luokitustehokkuutta.

Erityisen tédrked keskinndén mukaisen puhdistimen ensisijaisissa so-
vellutusmuodoissa on sisddnvirtaavaa ainesta varten tarkoitettu kapea,
verraten syvd kanava. T&md mahdollistaa haitallisen vieraan aineksen
kulkeutumisen hyvin nopeasti kanavan ulkoseindlle. Piirustuksessa
esitetyssd sovellutusmuodossa puhdistimen pddssd olevan kanavan muo-
dostaman kulkutien suljetun osan poikkileikkauspinta pysyy vakiona,
mistd aiheutuu painehdvidn pieneneminen aineksen siirtymisen aikana
aukon pydredstd sisddntulo-osasta pddn ldpi siihen osaan, jonka poik-
kileikkaus on suorakulmion muotoinen. T&min kierukan muotoisen vir-
tauskanavan, jolla on keskiviivan suuntaista ulottuvuutta, sisdllyt-
tdminen puhdistimen p&ddhdn edelld selitettyyn tapaan, eliminoi sen
mahdollisuuden, ettd raskasta ainesta Jj#isi kiertdmiin puhdistimen
yldpddhdn ja aiheuttaisi sitd liiallista kulumista, joka on problee-

mana tavanomaisissa puhdistimissa.

Pitk&n, kapean kierukkamaisen syOtt®kanavan kidyttd niissd ensisijai-
sissa sovellutusmuodoissa sallii suurempien sydttd- ja poistoaukkojen
kdytdn keksinndn tunnusmerkkien mahdollistaman lianpoistotehokkuuden
paranemisen ansiosta. Té&mén rakenteen erddénid tuloksena on tietynko-

koisen puhdistimen l&pdisykyvyn suureneminen.

Edelld selitetyn lisdksi kekginndn periaatteet mahdollistavat suu-
resti entistd paremman, pistokekytkentdtyyppisten keskipakoispuhdistin-
ten kokoamisen, jossa ei tarvita sybttdletkuija eikd kiristysrenkaita.
Viimeksimainittu lyhentdd normaalisti odotettavissa olevaa aikaa,
tydtd ja kustannusta kanisterityyppistd keskipakoispuhdistinpaket-
tia koottaessa. Kanisterityyppisen laitoksen ensisijainen sovellu-
tusmuoto muistuttaa karusellia. Piirustuksen mukaisessa sovituksessa
keksinndn mukaiset yksik&t on asennettu kahden, lietettd sisdltivin
kammion v&liin niin, ettd saadaan puhdas, siisti, kompakti, huippu-
tehokas paketti, jonka pystyttdminen, kunnossapito ja kdayttd ovat
helpot ja yksinkertaiset.

Kanisterityyppisen paketin ensisijaisiin sovellutusmuotoihin kuuluu
myds kalteva jakolevy, joka muodostaa sySttdkammion pohjan. T&md

helpottaa sekd puhdistusta ettd kiintohiukkasten laskeutumisen estimi-



seen riittdvidn nopeuden ylldpitd@mistd ainesta sydttdkammioon toimi-
tettaessa. Kanisterityyppinen paketti tekee erityisen helpoksi

alipaineen kohdistamisen sek# puhdistimen akseptiin ettd sen rejek-

tiin.

Keksginndén ensisijaisena tarkoituksena on saada aikaan keskipakoispuh-
distimissa ja —-erottimissa ja niiden kanisterityyppisissd paketeissa
parannuksia, jotka tekevdt ne yksinkertaisiksi valmistaa, tehokkaam-
miksi ja tyydyttdvidmmiksi kdytdssd, mukautettaviksi laajalti vaihte-

leviin kdyttdtarkoituksiin ja entistd luotettavammiksi kdytOssd.

Toisena keksinn®n tarkoituksena on saada aikaan keskipakoistyyppisid
puhdistimia, joiden l&pdisykyky on entistd suurempi ja saavuttaa
puhdistusteho,  Jjoka on suhteellisesti suurempi kuin se, mikd on
saavutettavissa ennestddn tunnetuilla keskipakoispuhdistimilla,

joiden l&pdisykyky on pienempi.

Edelleen keksinnén tarkoituksena on saada aikaan omalaatuisia keskipa-
koistyyppisid puhdistimia, joissa on rakenteeltaan entistd parempi
pdd, jossa on sydttdosa, jonka aukkoa voidaan sydttdd johtamalla

puhdistettava aines mainitun aukon yli ja/tai poikki.

Edelleen keksinndn tarkoituksena on saada aikaan parannuksia kaniste-
rityyppisissd keskipakoispuhdistinten tai -erotinten yhdistelmissi,
jotka voidaan koota ja huoltaa olennaisesti ilman tydkaluija.

Edelleen keksinn®n tarkoituksena on saada aikaan keskipakoispuhdis-
timia, niiden osia ja kanisterityyppisid paketteja, joilla on ne edul-
liset rakenteelliset tunnusmerkit, ne luontaiset edulliset ominaisuu-

det ja ne kdyttdkeinot ja tapa, jotka tidssd selitetdin.

Patentilla suojattavaksi tarkoitettu keksintd koostuu niistd raken-
teellisista tunnusmerkeistd, niistd osista ja osien yhdistelmisti,
ja siitd kdyttbtavasta, joka seuraavassa selitetdin ja oheisessa

piirustuksessa on esitetty, tai ndiden ekvivalenteista. Piirustuksissa:

Kuvio 1 on kaaviollinen, pysty leikkauskuvanto kanisterityyppisesti
puhdistimesta, joka on karusellin muotoisena pakettina, josta kuvan-

nosta on selvyyden vuoksi osia jatetty pois;



kuvio 2 on yleisesti kaaviollinen kuvanto, joka esittdd osaa kuvion
1 mukaisen rakenteen yl3osasta, osia selvyyden vuoksi pois jdtet-
tyind;

kuvio 3 on suurempimittakaavainen pysty osaleikkauskuvanto kuvion 1
mukaiseen rakenteeseen kuuluvan yksityisen puhdistimen pddkappalees-
ta;

kuvio 4 on suurempimittakaavainen osaleikkauskuvanto kuvion 1 viivaa
4-4 mybten;

kuvio 5 on kuvion 4 kaltainen kuvanto, joka esittdd erdstd siind
esitetyn rakenteen modifikaatiota;

kuvio 6 on ylhd&dltd ndhty kuvanto keksinndn mukaisen keskipakois-
puhdistimen kuvioiden 1 ja 10 mukaisissa laitoksissa kdytettdvdn
ensisijaisen sovellutusmuodon pddkappaleesta;

kuvio 7 on kuvion 6 viivaa 7-7 mydten otettu kuvanto;

kuvio 8 on kuvion 6 viivaa 8-8 mydten otettu osakuvanto, joka esit-
tdd pddkappaletta paikalleen asennettuna;

kuvio 9 on alhaalta ndhty kuvanto kuvioiden 6 ja 7 mukaisesta péé-
kappaleesta;

kuvio 10 on kuvion 1 kaltainen kuvanto, joka esittdd siind esitetyn
paketin erdstd modifikaatiota; ja-

kuvio 11 on osaleikkauskuvanto, joka esittdd erdstd esilld olevan

keksinn®n mukaisen paketin modifikaatiota.

Samanlaisia osia on merkitty samoilla viitenumeroilla kaikissa ku-

vioissa.

Kuviot 3-9 esittdvit esilld olevan keksinntn mukaisten keskipakois-
puhdistinten ensisijaisten sovellutusmuotojen peruselementtii, jona
on helposti kiinnitett&dvissd ja helposti vaihdettavissa oleva p&d-
kappale 10. Niin kuin kuvioista 3 ja 7 ndkyy, pddkappale 10 sulkee
kuoren 11 yl&dpdédn, joka kuori pddkappaleen 10 kanssa rajoittaa kes-
kipakoiserotuskammiota 12. Kuori 11 voi olla monenlaista putkimuo-
toa, mutta tdmdn patenttiselityksen tarkoituksia varten se on esitet-
ty sellaisena, ettd siind on yld- eli syOttdpdd 13, joka on sylinte-
rin muotoinen, ja alapdd 13', joka kartiomaisesti suppenee ulkone-
vaan kdrkeensd saakka. Viimeksimainittu on katkaistu muodostamaan

rejekti~ eli poistoaukko 14.

Pddkappale 10 on muottiin puristettu tai valettu muovista tai muusta
sopivasta aineksesta, joka sopii aiottuun kdytt&tarkoitukseen. Sen

pddrunko 15 on ulkoiselta muodoltaan yleisesti sylinterimdinen ja



siihen kuuluu keskinen, keskiviivan suuntainen kanava 16, joka
toisesta pddstddn jatkuu verraten ohutseindisend putkenmuotoisena
ulkonemana 17, joka muodoltaan muistuttaa kellotyyppisen ylijuoksu-
suulakkeen sisddantulopddtd. Kanavan 16 vastakkainen p&dad jatkuu kes-
kiviivan suunnassa putkenmuotoisena ulkonemana 19, Jjonka parina,
samana kappaleena sen kanssa on sen yhdelld puolella toinen, ylei-
sesti putkenmuotoinen ulkonema 21, joka rajottaa pdén 10 pddrun-
koon muodostetun ja sen ldpi jatkuvan virtauskanavan sisddantuloauk-
koa. Ulkonemien 19 ja 21 alapd&dt yhtyvédt tasopintaan 20, joka ra-
joittaa runko-osan 15 toista pd&td poikittaisena siihen n&hden.
Pinnan 20 kehd jatkuu s&dteen suunnassa ympyrdnmuotoisena laippana

22, joka ulkonee ulospdin runko-osan 15 ulkopinnasta.

Pa&td 10 paikalleen pantaessa se pujotetaan kuoren 1l yldpddn sisddn
siten, ettd ulkonema 17 kulkee edelld. Sovitus on sellainen,

etti runko-osa 15 istuu kuoren sisdpuolella niin, ettd sen uloin
sylinterimdinen pintaosa nojaa kuoren seinidn sisdpintaan ja sen
laippa 22 ulottuu kuoren yldpddn aukkoa reunustavan samanlaisen
laipan 11' p&ddlle tdmédn kanssa pdittdin. Laippojen 22 ja 11' vé-
liin voidaan asettaa sopiva tiiviste, jos sitd pidetddn tarpeelli-
sena, minki jdlkeen ndmd laipat yksinkertaisesti kytketddn yhteen
sovittamalla paikalleen kiristysside 23. Side 23 on yleisesti
poikkileikkaukseltaan U-muotoinen, rakenteeltaan tavanomainen ja
sovitettu ympdrdimddn, sisdltdmidsn ja puristamaan toisiaan vasten
pdittdin olevat laipat 22 ja 11'. Koska kiristyssiteen 23 yksi-
tyiskohdat ovat tavanomaiset ja vanhastaan tunnetut alan ammatti-

miehille, nditd yksityiskohtia ei tdssd enempdd selitetd.

Putkenmuotoisen ulkoneman 21 sisdpdd avautuu runko-osan 15 sisdpuo-
lelle suuntautuvaan taskuun eli onteloon 24, johon taskuun johtava
aukko on olennaisesti pinnan 20 sisdltédvidssd, pddhdn ndhden kohti-
suorassa tasossa. Tasku 24 on pddn pituuskeskiviivan suuntainen ja
tdstd sidteen suuntaisen matkan pddssd, ja se muodostaa sydttdaukon

runko-osassa 15 olevaan virtauskanavaan 30.

Taskun 24 kehdnmydtidisessd seindissd on sen alapddhdn 26 liittyvdnd
aukko 28, joka yhdistidd taskun sisustan virtauskanavan 30 sisddntu-
lop&ddhdn. Kanava 30 on kierukan muotoinen ja muodostettu runko-

osan 15 sis&dn, sen ulkokehdn mydtdisesti. Piirustuksen mukaisessa

suuntauksessa kanavan pohjapinta 32 on ylimp&nd ja suunnattuna



pddn sitd osaa kohti, johon kuuluu ulkonema 17. Kanava 30 jattdi
runko-osan 15 ulkopuolelle seindrakenteen 34, joka muddostaa taskun
24 pohjan jatkeen. Rakenne 34 ulkonee ulospdin, poikittaisena kana-
vaan 30 ndhden ja silloittaa sen pinnan 32 alapuolella, matkan pids-
sd siitd. Pinta 32 on puolestaan kierukan muotoinen ja osaksi sen
muodostaa seindrakenteen 34 se pintaosa, joka on suunnattuna ulko-
nemaan 17 pdin, Rakenteen 34 pintaan 32 pdin olevan pinnan kaari-
ulottuvuus on verraten lyhyt ja pddttyy noin 90° pidssd siitd koh-
dasta, jossa se liittyy aukon 28 pohjaan 26. Kuoren 1l seindn sisi-
pinta muodostaa ulkoisen sivuseindn kanavalle 30, kun pd3d 10 on pujo-
tettuna kuoren sisdidn, ja kanavan 30 vastakkaisen, vhdensuuntaisen
sivun 31 muodostaa runko-osa 15 tavalla, joka lienee selvd piirus-
tuksen perusteella. Edelld selitetty sovitus muodostaa seindraken=
teen 30 rajoissa kuristetun virtauskanavan, joka toisesta pHdstdin
on yhteydessd taskun 24 kanssa ja toisesta pdédstddn pddkappaleessa
olevan virtauskanavan sen osan kanssa, joka on seindrakenteen 34
tuolla puolen. Seindrakenteen 34 tuolla puolen kanavan kaariulottu-
vuus on likim3&rin 3600. Tdmd kanavan 360 asteen pituinen osa avau-
tuu pohjastaan pddn 10 pddrunko-osan poistopintaan 33, ja kanava

on ndin ollen avoinna erotuskammion 12 sisustaan pdin kun kuori 11

on pddkappaleen 10 sulkemana.

Olettaen, ettd pdd 10 on pujotettu kuoren sisédidn niin kuin kuviosta
3 ndkyy, kanavan 30 poikkileikkaus on yleisesti suorakulmion muotoi-
nen, ja esilld olevan keksinndn mukaan kanavan korkeuden eli syvyy-
den suhde sen leveyteen, sen kuristetussa virtauskanavaosassa, joka
yhdistdd taskun 24 kanavan avoimeen osaan, on likim#irin 3:1. Ti11i
kuristetun virtauksen alueella kanavan poikkileikkauksen pinta-ala
on olennaisesti vakio, niin ettd vdltetddn painehdvidn pieneneminen
virtauksen siirtyessd taskun 24 alueelta virtauskanavan avoimeen
osaan. Virtauskanavan kapea luonne gdilytetddn kuristetun virtauk-

sen alueen tucolle puoclelle.

Pddkappaleen piirustuksen mukaisen luonteen ja muodon ansiosta vil-
tetddn se mahdollisuus, ettd sisddntulevassa aineksessa olevat
painavat hiukkaset kiertdisividt ympdri erotuskammion yl&dpHdidssd,ai-
heuttaen liiallista kulutusta, jota usein havaitaan tavanomaisia puh-

distimia kdytettiessi.



Kanavan 30 syvyys on melkoinen, ja sdilyy sellaisena suurimmalla
osalla sen kierukanmuotoista ulottuvuutta. Sen syvyys kuitenkin
pienenee nopeasti sen poistopddssd, jonka pédidtepiste osuu yhteen
seindrakenteen 34 alapinnan ulkonevan pdin kanssa. Huomattakoon,
ettd seindrakenteen 34 ulkoneva pddtesdrmd on tasossa, joka on ld-
helld mutta matkan pddssd yhdensuuntaisena runko-osan 15 poistopdidn

33 kanssa.

Pddkohdat kerraten kuvion 3 osalta, kun piddn 10 runko-osa 15 on liu-
kutiukkuudessa kuoreen 11 n#hden, kuoren seinidn sisdpinta automaat-
tisesti muodostaa kanavan 30 ulkoisen sivuseindn, joka on yhden-
suuntaisena ja matkan pddssd kanavan sisdsivuseindn 31 kanssa, joka
on muodostettu runko-osaan 15. Samalla osa kuoren 1] seindn sisd-
pinnasta muodostaa sivurajan sille kanavan alkuosalle, joka muodos-
taa sen kuristetun virtauskanavan, jonka syvyys on kolme kertaa sen
leveys. Juuri tdssd virtauskanavan suljetussa alkuosassa sisdin-
tuleva aines saatetaan alunperin kiihtym&&n nopeaan virtaukseen,

ja tdlldin saavuttamaan tdysin pydrretyyppinen virtauskuvio. Kana-
van kapeuden johdosta painava tai haitallinen virtauksen sisdltdmi
aines joutuu kulkemaan suoraan kuoren seinin sisdpintaa lidhelld ole-
valle alueelle. Kun painavat ja/tai haitalliset hiukkaset kerran
ovat saavuttaneet kanavan ulkoseindn, niiden asemaan virtauksessa
vaikuttaa virtauksen indusoitu nopeus sdilyttden niiden asemat nii-

den kulkiessa ympédri p&ddtd ja pitkin kammion 12 pituutta.

Roska tasku 24 sijaitsee niin, ettd se avautuu keskiviivan suuntaan
ndhden kuoren siitd p&ddstd, johon p&& 10 on pujotettu, lietteen joh-
tamiseksi kammioon 12 ei tarvitse muuta kuin johtaa lietettd taskuun
24 tal sen jatkeeseen johtavan aukon yli ja/tai poikki. Kuviossa

3 esitetyssd tapauksessa taskua on jatkettu keskiviivan suunnassa
sekd ulkonemalla 21 etti putkella 35, jonka toinen p#3 on tiukasti
sovitettu ulkoneman 21 sisddn. Niin kuin ndkyy, putken 35 vastakkai-
nen pdd on kiinnitetty reunustamaan aukkoa, joka johtaa sydttdkam—
mioon 47, johon virtaa sitid ainesta, jonka sisdltd on tarkoitettu
puhdistettavaksi kuoressa 11. Ilmeistd on, ettd kun liete kulkee
putken 35 sen pddn poikki, joka avautuu sydttdkammioon, liete yk-
sinkertaisesti putoaa t&dtd putkea ja ulkonemaa 21 mySten ja valuu
vapaasti taskun 24 sisdd@n. Sivuaukon 28 kautta liete sitten kulkee
virtausta kiihdytt&védn kanavan 30 kuristettuun osaan ja sitd my&-
ten, ja, niin kuin aikaisemmin on selitetty, se tulee saatetuksi
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kulkemaan erotugkammioon 12 ja sitid my®ten turbulenssittomana.

>Siné aikana, jona liete on kaikilta sivuiltaan kanavan 30 kuriste-
tun virtausosan sivujen rajoittamana, se luontaisesti kehittdd
nopeuden, joka voidaan annetulle virtausmddrdlle ennalta madrittdi.
Ndin kehittynyt nopeus vaikuttaa jatkuvaan aineksen sisddnvirtauk-

seen, joka suuntautuu sydttdkammiocon 47, taskuun 24 ja siitd pois.

Kuviot 1-9 esittdvdt kanisterityyppistd pakettia parannettuja keski-
pakoispuhdistimia, joihin kuuluu kuori 11 suljettuna pddkappaleella
10 niin kuin edelld on selitetty. Puhdistinyksikdét on sovitettu
kehyksen 44 sis&d&dn pystyasentoon. T&hdn kehykseen kuuluu laite, jo*
ka muodostaa kaksi lietekammiota 45 ja 47, jotka on kiinnitetty pys-
tysuoran matkan pddhdn toisistaan useilla pareilla pystysuuntaisia
palkkeja 46, jotka on jaettu tasaisesti ympyridnkaarelle. Esitetys-
sd esimerkissd palkkien 46 alapddt on sopivasti ankkuroitu lattias-

sa F olevaan reikddn 48 ja sen ympdrille.

RKammion 45 muodostaa sdilid 50, joka on muodoltaan rengasmainen.
Sdilidssd 50 on ulkoinen, sylinterin muotoinen pystysuora seindosa
54, vaakasuora rengasmainen yldseindosa 55, sekd alaseindosa 56, jo-
ka koostuu kartiomaisesti suppenevasta seindosasta, jonka sen ali-
sen kdarkipddn kohdalla silloittaa rengasmainen laatta 59, joka on
yldseindn 55 kanssa yhdensuuntainen. S&ilidn kartionmuotoinen pohja-
osa riippuu lattiassa F olevan reidn sisdlld, sen keskikohdalla.
Sd4ilidn sisdisen kehdseindn muodostaa osa pystysuuntaista putkea

60, jonka alapdd@ ulottuu sdili®n pohjan ohi ja alapuolelle. Putken
60 alasriippuva pdd on varustettu ulkopuolisella laipalla 61, jonka
avulla se voidaan kytked sopivalla johdolla sen lietteen l&htee-
seen, jonka sisdltd on tarkoitettu erotettavaksi ja/tai puhdistetta-
vaksi ajamalla se kehyksessd 44 olevien keskipakoispuhdistinten

kammioiden 1l&pi.

S8i11idn 50 yldseind . o6n varustettu useilla rei'illd 63, jotka on
jdrjestetty samankeskisiksi renkaiksi, joissa renkaissa kussakin
reidt ovat ympyré&n kaarelle tasaisin vdlimatkoin jaettuina. VYksi
reikd on varattu jokaista kehykseen 44 asennettua keskipakoispuh-

distinta varten.

Niin kuin ndkyy, sdilid 50 muodostaa rengasmaisen rejektikammion

45, jonka poistoreikdi reunustaa putki 62, jonka ulkonevassa pédssd
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on ulkopuolinen laippa. Viimeksimainittu laippa tarjoaa keinon sen
kytkemiseksi sopivaan johtoon, jonka teht&dv&nd on johtaa rejekti

s811i6std edelleen kdsiteltdvdksi niin kuin ja milloin tarve vaatii.

Lihelld yldseindd 55 s&ilidn 50 ulkoisessa sivuseinissi on reiki,
jota reunustaa putkenmuotoinen adaptori 65, johon kuuluu laippa,
joka tarjoaa keinon kytked siihen johto, alipaineen l&hteen yhdista-
mistd varten kammion 45 yl&osaan. T&td alipainetta kdytetddn sopi-
vasti jos, ja milloin tarve vaatii, alan ammattimiehille tunnettuun
tapaan ja tunnettuja tarkoituksia varten. Muita sivuseindssd 54
olevia reikid@ on varustettu tarkastuslaseilla, niin kuin kehykseen
44 kuuluvista keskipakoispuhdistimista ldhtevdn rejektin huomioimi-

nen vaatii.

Niin kuin kuvioiden 1-9 esityksestd ndkyy, jokaiseen reikd&n 63

on sovitettu putki 64, jonka seindn ulkopinta on tiivistetyssd koske-
tuksessa yldseinddn 55. Suurin osa kunkin putken 64 keskiviivan
suuntaisesta pituudesta riippuu kammion 45 sis&dssd kohtisuorana
yldseinddn 55 ndhden, kun taas suhteellisesti lyhempi osa sen pituu-

desta ulkonee yldspdin seindstd 55 kohtisuorana siihen ndhden.

Lyhyt putkenpdtkd 66, jossa on ulkopuolinen laippa 67, on sovitettu
liukutiukkuuteen kunkin putken 64 sisd&dn niin, ettd laippa 67 aset-
tuu asianomaisen putken pddlle sen pddtd vasten. Laipan 67 rajoi-
tustehtdvd lienee itsestddn selvd. Laippa 67 toimii alustana
tarkastuslasin 70 toisen pddn istuttamista varten, joka on sijoitet-
tu muodostamaan akselinsuuntainen, yl&spdin suunnattu jatke putken-
pdtkdlle. Tarkastuslasin 70 keh&pintaan sen alapdidssid on muodos-
tettu kierre, kun taas sen yldpdd on varustettu ulospidin ulkonevalla

ympyr&dlaipalla 71.

Jokaisen kuoren 11 kartiomaisesti suppeneva alinen kdrkip&dosa on
varustettu ulkoisella laipalla 72, jonka ulkokeh#lld on kierre.
Kuoren laipalla varustetun k&drkipdin ldpimitta on sellainen, etti

se on hiukan suurempi kuin siin¥ p#8ssd olevan tarkastuslasin 70 1l&-
pimitta laippa 71 mukaanluettuna. Kiytettiessd keskipakoispuhdis-
tinta, johon kuuluu kuori 11 (kuvio 4) ja pddkappale 10, puhdistin
sovitetaan niin, ettd laippa 72 istutetaan tarkastuslasin 70 ylis-
téd, laipalla varustettua pditd vasten, jonka lasin kanssa kuoren on

oltava samankeskisesti ojennuksessa.
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Ennen kuin tarkastuslasi 70 sovitetaan p&&llekkdin ja samankeski-
seksi putken p&tkdn 67 ja sen putken 64 kanssa, jonka sisdssd se
istuu, kupin muotoinen mutteri 78 sijoitetaan vapaasti pydrivdksi
putken 64 yl&spdin ulkonevan osan ympdrille. Mutterin 68 muoto
varustaa sen sisdiselld laipalla, joka muodostaa olan 69, joka on
suunnattuna yl8spdin putkesta 64 ja vdlittOmdsti tasassa putken

64 ulkopinnan kanssa, sekd8 kehdnmydtidiselld seindlld, jonka sisdi-
nen, ylinen pintaosa on kierteitetty ja sovitettu kierteisesti lo-
mistumaan siiﬁen liittyvédn tarkastuslasin 70 alapddssd olevan kier-
teitetyn ulkopinnan kanssa ja sen ympdri. Kun tarkastuslasi 70 on
sovitettu laipan 67 pddlle, mutteria 68 voidaan siirtdd yléspdin,
niin ettd se asettaa kuppina laipan 67 ulkoisen kehdosan ympdrille
ja lomistuu kierteilli&ddn tarkastuslasin 70 kanssa ja sitoo sen saman-
keskiseen ojennukseen putken pdtkdn 66 kanssa ja verraten kiintedédn
asentoon siihen ndhden. Toinen rakenteeltaan samanlainen mutteri
68' on sovitettu vapaasti pydrivdksi tarkastuslasin 78 ympdri mutte-
rin 68 yl#puolelle ja sovitettu siirrettdviksi yldspdin siitd aset-
tumaan kupiksi tarkastuslasin ylédp&ddssd olevan laipan 71 ympdrille
ja kierteillédén lomistumaan‘laipan 72 kierteitettyyn ulkokehdén.

Kun sovitus on tdllainen, tarkastuslasi ja puhdistin voidaan yksin-
kertaisesti ja helposti kytked samankeskiseen ojennukseen putkenpdt-
kdn 64 kanssa tarvitsematta mit&ddn erikoistydkaluja. Sopivat tii-
visteet voidaan sovittaa koottujen osien vdleéihin silloin kun olo-

suhteet niin vaativat.

Kuvio 5 esittdd erdstd kuvion 4 mukaisten puhdistinten alapdiden
kytkenndn vaihtoehtoa. T&ssd tapauksessa suoran putken 64 sijasta
jokaiseen reik#d&n 63 on sovitettu putki 64', jonka yldpdidssd on
ulkopuolinen laippa. Sovitus on sellainen, ettd kukin putki 64°'
voidaan yksinkertaisesti pudottaa reidn 43 ldpi ja asettaa riippu-
maan kammion 45 sisd&dn matkan verran, jonka mH3rdi sen laipan
kosketus s8dilidn 50 yldseindn kanssa. Sopivat tiivisteet sovitetaan

putken laipan ja sdilidn yldseindn vdliin.

Kun putken 64' ylimpddn, laipalla varustettuun piHihin muodostetaan
poraamalla sen seindn sisdpintaan rengasmainen syvennys, jolloin
muodostuu olka, jota vasten tarkastuslasin- 70" alapdi sovitetaan.
- N&in asennettuna tarkastuslasi muodostaa samankeskisen, v1bgpdin

suunnatun jatkeen putkelle 647.
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Kuvion 5 mukaisessa modifikaatiossa kuoren 11 kartiomaisesti suppe-
neva alapdd on varustettu ulkoisella laipalla 72', jonka alapin-
nassa on rengasmainen uurre 74, jonka sis&d&n tarkastuslasin 70
vldpdad on tarkoitettu sovitettavaksi liukutiukkuuteen, niin kuin

piirustuksesta nakyy.
Laipan 72' vldpinnassa on ympyranmuotoinen uurre 81.

Sijoitettuna putken 64' laipalla varustetun yl&dpddn ulkokehdpinnan
viereen kussakin tapauksessa, ja hiukan siitd ulospdin, kahteen
diametraalisti vastakkaiseen asemaan on suorakulmainen kannatin 76,
jonka lyhyt haara lepdd sdilibn 50 seindn 55 yldpintaa vasten ja on
kiinnitetty siihen ruuvilla 77. Kannattimen 76 pitkd&dn haaraan

on kummassakin tapauksessa kiinnitetty pikairrotuskiristin 79, johon
kuuluu'jousikiristinosa 80. Kiristinosa 80 on sopiva koukkaamaan
laipassa 72' olevan huulen ylitse laipan yldpinnassa olevaan uurtee-
seen 81l.. T&md kiristysosa 80 jdnnitetddn tunnettuun tapaan tavan-
omaisen siihen 1liittyvédn vivun 82 avulla kiristdmdd@n laippa 72' ja
sen mukana kuoren 11 alapdd, jonka osana se on, kiinni ja saman-
keskiseen ojennukseen tarkastuslasin 70' ja putken 64' kanssa, jossa

tarkastuslasi istuu.

Kuvioiden 4 ja 5 mukaisista sovellutusmuodoista kuvion 4 mukainen
on ensisijainen. Molemmat sovellutusmuodot kuitenkin mahdollistavat
puhdistinyksik&n ja siihen liittyvien osien nopean kokoamisen ja

purkamisen.

Huomattakoon, ettd kuori 11 voi olla yksikappaleinen rakenne tai
koostua osista, sen mukaan kuinka halutaan. T&drked piirre on se,
ettd sen yldp&dd koostuu pddkappaleesta 10, joka on helposti liuku-
tiukasti kytkettdvd osa.

Niin kuin kuviosta 1 ndkyy, putki 60 nousee yl&spdin keskeltd
kehystd 44 ja sen yldpdd liittyy reunastaan onton yldrakenteen 92
pohjaseindssd 90 olevaan reikd&in 88, joka yldrakenne 92 muodostaa
sybttdkammion 47. Yl&drakenne 92 on kuori, jonka ulkoinen kehdseind
on sylinterinmuotoinen ja jonka pohjaseind on rengasmainen lautasen
muotoinen viettden alaspdin sdilidn 50 suuntaan ulkokehdltddn sisd-
kehdlle, joka viimeksimainittu on yhdentyvdsti yhdistetty putken

60 ylé&p&dhdn. Yldrakenne 92 lepdd palkkien 46 yldpdiden sisdssd
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niihin kytkettynd. Kupumainen kansi 96 on sovitettu yldrakenteen
92 yliseindn pididlle ja muodostaa sen kanssa poistokammion 98, jonka
kehdseinid supistuu kartiomaisesti yl&spdin kannen keskiosassa ole-
vaa aukkoa kohti, jota reunustaa sylinterin muotoinen, pystysuoraan
ulkoneva, laipalla varustettu adaptori 102. Viimeksimainittu on

sopiva poistokammion 98 kytkemistd varten sopivaan poistojohtoon.

Kammion 47 vl&dseindosan alasivuun, yleisesti samankeskiseksi putken
60 yldpddssd olevan aukon kanssa ja siihen suunnatuksi on kiinni-

tetty alaspédin supistuva kartiomainen deflektori 104.

Kammion 47 kehédseindosa 94 on varustettu sarjalla sopivilla kan-
nella varustettuja, ympyrdnmuotoisia aukkoja, joiden kautta kammio-—

ta 47 voidaan tarkastaa ja/tai huuhdella.

Edelld selitetynlaisella pd&lld 10 varustettujen keskipakoispuhdis-
tinten asennusta varten sdilidn 50 yldseindn 55 ja ylarakenteen

92 pohjaseindn 90 vdlisen vidlimatkan on oltava suurempi kuin kunkin
kuoren 11 pystysuora ulottuvuus yhdessd pddn 10 kanssa, kuoren olles-
sa sovitettuna tarkastuslasin 70 yldpd&hdn, joka vuorostaan on sovi-

tettu keskiviivan suuntaiseksi jatkeeksi 64 tai 64' yldpddhdn.

Kutakin kuorta 11l pdineen 10 paikalleen sovitettaessa se asetetaan
pystysuuntaiseksi, yhdensuuntaiseksi putken 60 kanssa ja jonkin mat-
kan pddhdn siitd kammioiden 45 ja 47 v&dliin. Kutakin ndin asetet-
tua keskipakoispuhdistinta paikalleen sijoitettaessa sen p&#dn 10
putkimainen jatke 21 liu'utetaan putken 35 alaspdin ulkonevan ala-
pddn yli, jonka putken 35 yl&pdd on kiinnitetty yldrakenteen 92
pohjaseindssd 90 olevaan reikdin, niin ettid putki 35 ndin ollen
saattaa taskun 24 yhteyteen sy&ttdkammion 47 kanssa. Samalla kun
putkenmuotoinen_ulkonema 21 liu'utetaan putken 35 alaspdin ulkonevan
aiapéén pddlle, kanavan 16 keskiviivan suuntaisen jatkeen muodos-
tava ulkonema 19 ja osa keskipakoispuhdistimen ylijuoksusuulakkees-
ta liu'utetaan suhteellisesti pitemm&n, yldrakenteen 92 ala- ja ylé&-
seinissd ojennuksessa olevien reikien 1&pi pistdvin putken 124
alaspdin ulkonevan alapdédn pddlle, niin ettd se ylidpddstiddn tulee
yhteyteen akseptin poistokammion 98 sisustan kanssa. Niilld alueil-
la, joilla putket 35 ja 127 pistidvit seindrakenteessa olevien rei=
kien lédpi tai istuvat niiss&d, ne on hitsattu kiinni seindrakentee-

seen tiivistyksen aikaansaamiseksi. Huomattakoon, ettid putki 35
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ulkonee yldrakenteen 92 alaseindstd 90 alaspdin pienemmdn matkan

kuin putki 124.

RKutakin keskipakoispuhdistinyksikkdd kehykseen 44 sovitettaessa sen
yldpdd sovitetaan ensiksi niin,ettd ulkonemien 21 ja 19 ylapddt liu-
kuvat niiden kohdalla olevan putkiparin 35 ja 124 alapididen pididlle.
Sopivia "O"~renkaita kdytetddn tiivisteind n&diden liukutiukkojen
elinten valilld. N&iden tiivisteiden luonne on vanhastaan tunnettu
eikd sitd niin ollen tédssd esitetd eikd yksityiskohtaisesti seli-
tetd. Mitd kuviossa 4 esitettyyn keskipakoispuhdistinten alapddn
asennukseen tulee, puhdistin tydnnetddn aluksi ylé&spdin niiden put-
kien 3% ja 124 alapdistd, Jjoihin se on kytketty, niin ett& kuoren
laipalla varustettu alapdd jadttdd vapaaksi allaan olevan alueen,
johon tarkastuslasi 70 istutetaan yhteyteen putken 64 yldpddn kanssa,
joka on pystysuoraan valitun putkiparin 35 ja 124 alapuolella. Kuo-
ri 11 ja siihen yhdistetty pdd 10 voidaan sitten vetdd alas, niin
ettd sen laipalla varustettu pdd 72 asettuu sen alapuolella olevan
tarkistuslasin laippaa 71 vasten, minkd jédlkeen mutteri 78' voidaan
kytked laippaan 72 ilmeiseen tapaan. T&1l1& tavoin jokainen keski-
pakoispuhdistin voidaan yksinkertaisesti ja helposti liu'uttamalla
sovittaa ja asentaa kehykseen 44 ja kytked niin, ettd sen alapii on
vyhteydessd rejektikammion 45 kanssa ja yl&dpdi vastaavasti yhteydes-

sd syOttdkammion 47 ja akseptin poistokammion 98 kanssa.

Jos keskipakoispuhdistinyksikéiden alapddn asennus on kuvion 5
mukainen, puhdistinyksikét voidaan sovittaa paikoilleen kutakuinkin
samalla tavoin. T&dssd tapauksessa puhdistinyksikditd alas laskettaes-
sa kukin niistd vastaanottaa kérkiosansa yhteydessd olevassa laipas-
sa 72' olevaan uurteeseen tarkastuslasin ylédpiddn, minkd jdlkeen
diametraalisti toisiaan vastapditd olevat kiristimet 80 voidaan
nopeasti jdnnittdd kiristdmddn sen keskipakoispuhdistinyksik®dn ala-
pdd, johon ne liittyvdt, lujaan ja stabiiliin asentoon tarkastuslasin
Ja sen alapuolella olevaan putkeen n#hden, joka on yhteydessi kam-

mion 45 sisustaan.

Keksinntn mukaisten pakettiosien yksinkertaisuus ja keskindinen
suhde lienevdt ndin tdysin selvit. Tdlld rakenteellisella sovi-
tuksella ja sen osilla saavutetaan se lopullinen pHimiird, ettd ne
mahdollistavat puhdistinten asentamisen pakettiin ja niiden poista-

misen paketista silld tavoin, ettd ty8kalujen kdytdn tarve olennai-
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sesti vdltetddn. Tarpeelliset tiivistykset saadaan yksinkertaises-
ti aikaan osia asennettaessa. Kokoaminen ja purkaminen voidaan
haluttaessa suorittaa olennaisesti kdsity®n luontoisesti ja ilman
ettd siihen liittyy probleemoja enempdd edelld selitetyn rakenteen

kokoamisessa kuin sen my®hemmé&ssd toiminnassakaan.

Kuviossa 1 esitetyn kaltaisen paketin toiminnan aikana sitd lietettd,
jonka sisdltd on tarkoitus luokitella ja/tai puhdistaa, voidaan yk-
sinkertaisesti toimittaa sydttdputkea 60 mydten jakautumaan yhden-
mukaisesti kammioon 47 saatettuna levidmd&dn sivuille p&in deflekto-
riin 104 tdrmidmisen johdosta. Kammioon 47 saapuva liete juoksce
kammion lautasmaista alaseindd 90 mydten putkien 15 aukkojen poikki,
pudoten nditd putkia mydten keskipakoispuhdistinyksikdiden asianomais-
ten pdiden 10 taskuihin 24, puhdistimissa keskiviivan suuntaisina

jatkeina olevien putkenmuotoisten ulkonemien 21 kautta.

Lietettd tdten kuhunkin taskuun toimitettaessa se aluksi on suun-
nattuna poikittain taskun sisd&ntulcaukon yli. T&md lietteen sisddn-
johtamistapa varmistaa lietteen helpon pddsyn kuhunkin pd&hdn 10
ilman merkitsevdd vastusta, ja sen virtaamisen nopeasti ja tasai-
sesti taskuun 24 ja tdmdn ldpi. Tdmd virtaus kiihtyy liikkuessaan
sivuttain aukon 28 kautta kanavan 30 tulopddssd olevaan kuristusvir-
tausosaan ja tdmdn ldpi. Aineksen poistuessa kuristusvirtausosasta
se kulkee ennalta mdritettdvissd olevalla nopeudella. Aineksen
virtaus on sellainen, ettd se saattaa aineen luontaisesti kanavan
pinnan 32 ohjaamaksi. Niin kuin edelld on selitetty, kanavan 30
muoto varmistaa virtaukseen sisdltyvien painavien hiukkasten vdlitto-
médn ajautumisen virtauksen ulkorajalle, jonka esitetyssid esimerkissi
muodostaa kuoren 1l sein&dn sisdpinta. Lieteaines virtaa kanavaa
30 mybten ja poistuu siitd ja siten myd8s pHistd 10, sujuvana pydrre-
tyyppisend virtauskuviona, joka kehittyy luonnollisesti kanavassa
ja jatkuu virtauksen liikkeessd pitkin erotuskammion 12 pituutta.
Kukin keskipakoispuhdistin toimii tavanomaiseen tapaan niin, ettd se
saattaa tietyn, valitun , kevedmmin osan siihen sydtetystd ainek-
sesta kulkemaan sisddnpdin erotuskammionsa 12 keskiviivaa eli sydédntd
kohti, jossa vaiheessa se indusoituu virtaamaan yl8&spdin, erotuskam-
mion ylijuoksupddtd kohti, jossa se kanavoidaan siitd pois putken—
‘muotoista ulkonemaa 17 mydten, joka muodostaa kellotyyppisen ylijuok=-

susuulakkeen. Erotuskammion sydimestid ohjautuva aines poistuu kana-

vaa 16 ja siihen liittyvdd putkea 124 mySten poistokammioon, toimi-
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tettavaksi siitd myShemmin pois poistoaukkoon 102 kytkettyd johtoa

my&ten.

Samaan aikaan kuin se, mikd muodostaa sydtetyn aineksen kevedn ja-
keen, poistuu erotuskammion 12 ylijuoksupddstd, sybtetyn aineksen
raskaampi osa poistuu erotuskammiosta sen rejektinpoistoaukon 14 kaut-
ta, kulkien siihen liittyvddn tarkastuslasiin 70 ja sen alla ole-
vaan putkeen 64, ja ndiden lé&dpi rejektikammioon 45, josta se sitten

poistuu poistoaukon 62 kautta.

Niin kuin aikaisemmin on mainittu, alipaineldhteen kytkemistd varten
rejektikammion 45 yldosaan on olemassa laite 65. T&md antaa valin-
nanvaraisen mahdollisuuden ajaa pakettia joko niin, ettd keskipakois-
puhdistinyksikOiden rejektipddt niiden jatkeiden 64 edustamina ovat

upotettuina tai upottamatta.

Itsestddn selvdd on, ettd keksinndn mukaan saadaan aikaan paitsi
rakenteen yksinkertaisuus keksinn®n kuvioissa 1-9 esitetyissd sovel-
lutusmuodoissa, myds sovitus, jossa védltetddn haitallisten suurten
paineiden tarve lietteen sydttdd eli pakkosydttdd varten keskipakois-—
puhdistimeen olosuhteissa, jotka aiheuttavat merkitsevidi vastapainet-
ta eli tuhlaavat energiaa. Lisdksi on yllatt8vdsti havaittu, ettd
erikoispéddkappaleen 10 muoto ja lietteen sydtdn sovittaminen tapah-
tumaan yleisesti pddn keskiviivan suunnassa tekee mahdolliseksi mer+
kitsevdsti entistd paremman l&p3isykyvyn, ja huomattavasti entisti
paremman puhdistustehokkuuden asteen tietylld ldpdisylld. Lisdksi

on ilmeistd, ettd keksinndn mukaan saadaan kdytettdviksi helposti toi-
siinsa vaihdettavia p&ditd 10, joissa taskujen 24 ja virtauskanavien

30 poikkileikkauspinta-ala on erilainen, niin ettid kutakin niistd voi-
daan kdyttdd tarpeen mukaan, jonka mddrdd kulloinenkin kdyttStarkoi-
tus tai haluttu lEpdisykyky aikayksikk®id kohti. P&dn korvaaminen
toisella kdy helposti ja nopeasti, mik&d tietdd sitd, ettd laitos
voidaan vyksinkertaisella, halvalla investoinnilla mukauttaa muuttu-

neeseen tarpeeseen.

Joka tapauksessa sovitus lietteen sySttédmiseksi pdihin 10 ja johta-
miseksi sen ldpi ndyttdd olevan erityisen merkitsevd, joskaan niiti
erityisen edullisia tuloksia, jotka on saavutettu, ei voida tdysin

selittdd nyt kdytettdvissd olevan tiedon perusteella.
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Kiinnostava on se seikka, ettd lietteen sis8intulossa erotus- eli
puhdistusyksikk&ihin, pdd 10 mukaanluettuna, esiintyy varsin vdhén
painehdvittd tai merkitsevdi kitkaa. T&mdn johdosta energian kulu-
tusta tail havaittavaa lietteen sisdlldn vahingoittumista tapahtuu

vain vdhén.

Kiinnitették@@n huomio erityisesti siihen seikkaan, ettd keksinn®n
mukainen paketti ei tarvitse letkuja, kiristysrenkaita eikd@ putki-
t8itd, niin kuin normaalisti on tarvittu ennestddn tunnettujen kanis-
terityyppisten laitosten kehityksen aikana. Laitos on kompakti ja
sen puhdistinyksikdét ovat helposti poistettavissa ja uudelleen asen-—:
nettavissa, Jokainen asennettu yksikk® ja osa on helposti kidsiksi-

pddstédvissd tarkastusta ja kunnossapitoa varten.

Huomattakoon, ettd syOttdkammion 47 alaseindn 90 suppilomainen muoto
tekee sydttdkammion puhdistuksen helpoksi ja mahdollistaa niin suuren
nopeuden ylldpitdmisen puhdistettavan aineksen sy&tdssd, ettd se

riittdd estdmddn kiintohiukkasten laskeutumisen sydttSkammioon.

Pddkohdat kerraten voidaan sanoa, ettd edelld selitettyjen parannus-
ten kokonaistulos antaa tehokkuutta ja taloudellisuutta sentyyppi-
siin laitoksiin, joista t&ssd on kyse. Lisdksi keksinndn mukaan
saadaan aikaan edullinen ratkaisu alunperin lueteltuihin probleemoi-
hin, sekd sen lisdksi etuja, Jjotka t&tHd ennen eivit ole olleet it-
sestddn selvid. Erityisen edun muodostaa p&ddn 10 omalaatuinen luon-
ne ja se, ettd se voidaan yksinkertaisesti pudottaa mihin tahansa
kuoreen 11 ja Kiinnittd&d paikalleen tarvitsematta erikoistydkaluja

tai ~tybvoimaa. PH8n 10 muoto ja se tapa, milld sitid kidytetidsn hyvik-
si sen kuoren 11, johon se sovitetaan, seinin sisdpinnan saattami-
seksi muodostamaan osa sen sisddnvirtauskanavasta, johtaa ilmeisiin
lisdetuihin, sekd valmistuksessa sikdli ettd se varmistaa asianmu-
kaisen virtauksen erityisen sujuvan kehittymisen ja ei-toivottujen
hiukkasten nopeaan kulkeutumisen virtauksen ulkorajalle olennaisesti
ennen kuin sis&d&ntuleva aines on kulkenut pd&n 10 ldpi. Huomioon on
otettava mySs se, ettd seindrakenteen 34 sisdllyttdminen p&ihdn 10

saa aikaan sen, ettd taskusta 24 pddssd 10 tapahtuvan virtauksen alku-
osa on suljettuna silld tavoin, ettd turbulenssi sisdidnvirtauksessa
vdltetddn., Tuloksena on sigddnvirtauksen alatasoon ennen virtauksen
stabiloitumista vaikuttavien reaktiovoimien vilttdminen. Xoko koko-

naisuus on omiaan varmistamaan parempi lédpdisykyky ja parempi puh-
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distus pienemmdlld paineh&dvidlld kuin normaalisti olisi odotettavis-

sa tavanomaisia laitteita kéytettdessi.

Piirustuksen kuviossa 1 esitetyn keksinndn sovellutusmuodon modifioi-
tu versio on esitetty piirustuksen kuviossa 10. Tdssd tapauksessa
keksinndn mukainen puhdistinpaketti kdsittd&d kehyksen 144, joka on
samanlainen kuin kehys 44. Kehykseen 144 kuuluu laite, joka muo-
dostaa pystysuoran matkan péddssd toisistaan olevat kammiot 145 ja
147, jotka on kiinnitetty toisiinsa yhdistettyind ja silloitettuina
joukkoon kehdnmydtdisesti yhtd pitkin vdlein jaettuja pystysuoria
palkkeja 146 ja ndiden sisd@dn. Niin kuin ndkyy, palkkien 146 ala-
pddt nojaavat lattiassa F' olevan reidn 148 reunaan. Ala- eli re-
jektikammion 145 muodostaa sdilid 150, jonka rakenne ja muoto ovat
samanlaiset kuin sdilidn 50. S&ilidn 150 sisdisen kehdseindn muodos-
taa osa pystysuuntaisesta putkesta 160, joka on samanlainen kuin put-
ki 60, paitsi ettd sen ldpimitta on suurempi. Putken 160 pdid 161,
S4i1idn 150 alisen kidrkiosan alla, on taivutettu 45° kulmaan pysty-
suunnastaan ja siind on laipalla varustettu pdd sen kytkemistd var-
ten johtoon, joka johtaa sen lietteen ldhteeseen, jonka sisdltd on

tarkoitus puhdistaa.

Putken 160 yl&pdd liittyy sdilidmdisen yl&rakenteen 192, jonka raken-
ne ja muoto ovat samanlaiset kuin yl&rakenteen 92, pohjaseindn 190
keskessd olevan aukon 188 reunaan. Ylarakénne 192 on kuitenkin si-
kdli erilainen, ettd sen yldseindssd 197 on aukko 199, joka on saman-
keskinen aukon 188 kanssa. Aukon 199 ldpimitta on pienempi kuin
aukon 188, ja sitd reunustaa seinddn 197 hitsaamalla kiinnitetyn put-
ken 200 yl&pdd. Putki 200 riippuu putken 160 sis#ssd, sdteensuuntai-
sen matkan pééssé siitd, muodostaen sen kanssa ympédrillensd kanavan
202, jota mySten putken 160 alapddhdn toimitettu liete pddsee kulke-
maan kammioon 147. Kammion 147 alaseindssd 190 on reikid jdrjestet-
tyind samankeskisiksi reikirenkaiksi, joissa renkaissa kussakin reidt
ovat jaettuina ympyr&n kehdlle tasaisten vidlimatkojen pidihdn toisis-
taan. Seinddn 190 kiinnitettynd kussakin n&istd rei'istd on lyhyen,
seindstd alas riippuvan putken 135 yl&pdd. Putket 135 ovat samanlai=-
set kuin edelld selitetyt putket 35 ja niiden tehtdvd on samanlai-
nen. Seindssd 190 on toisetkin reikdrenkaat, joissa jokaisessa reidt
ovat jaettuina tasaisten vilimatkojen pdsdhdn ja reikien l&dpi pistévit
putkien 124 kaltaiset putket 224. Putket 224 ovat pystysuuntaiset

ja ulottuvat kammion 147 ja sen ylidseindssid 197 olevan reiin ldpi
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sen yldpuolella olevan akseptikammion 198 sisustaan. Kammio on muo-
dostettu kiinnitt&mdlld kupumainen kansi 204 yl&drakenteen 192 yla-
seindn 197 pddlle. Td&amédn kannen kdrki on kartiomaisesti ylOspdin
konvergoiva ja katkaistu ulkonevasta pddstddn. Kantta 204 silloit-
taa sen yldpddssd keskinen, rei'illd varustettu levyosa 206, jossa on
verraten pieni keskinen reikd@ 208, jota reunustaa sen kanssa samaa

kappaletta oleva yldspdin ulkoneva putki 210.

Putken 200 alapdd, joka muodostaa kanavan ulos kammiosta 198 aukon

199 kautta, on varustettu 45° kulmajatkeella 212, joka alkaa putken
160 kulmajatkeen 161 ylisen pdidteosan sisdssd ja on suunnattu niin,
ettd se pistdd t&mdn sivuseindssd olevan reidn ldpi. Sovitus on
sellainen, ettd putken 200 tehtdvd@nid on akseptin poisto kammiosta

198 samaan aikaan kun sitd lietettd, jonka sigdltd on tarkoitettu
puhdistettavaksi, sydtetddn sen ulkopuolitse putkea 160 mydten sydttod-
kammioon 147. Ylospdin pistdvd putki 210 muodostaa laitteen, jonka
avulla kammioon 198 voidaan kytked alipaineen l&hde, minkd tarkoi-
tuksena on imed ilmaa kammioon virtaavasta akseptista, joka poistuu

siitd putkea 200 mydten.

Kammiossa 145 on poistoaukko, jota reunustaa siitd alaspdin ulkone-
va, laipalla varustettu putkenpdtkd 162, joka on sopiva kytkettdvak-
si sopivaan johtoon, jota mydten kammicon 145 kertynyt rejekti saa-

daan poistetuksi.

Niin kuin kuviosta 10 ndkyy, kuoresta 11 ja siihen liukutiukasti sovi-
tetusta pdédstd 10 edelld selitettyyn tapaan koostuvia keskipakois-
puhdistimia on kiinnitetty pystysuuntaisiksi s#dilididen 150 ja 192
vdliin samoin keinoin ja samalla tavalla kuin kehyksen 44 yhteydessa
on selitetty. Selityksen toistaminen tédssd yhteydessd lienee tarpee-

tonta.

Piirustuksen kuvio 11 esittdid edelld selitettyjen keksinndn sovellu-
tusmuotojen erdstd lisdmodifikaatiota. Tdssd tapauksessa se esittdid
erdstd modifikaatiota pddhdn 10, jota tdssd tapauksessa on merkitty
viitenumerolla 10'. Ainoa ero pddn 10 ja pdidn 10' vdlilld on olennai-
sesti se, ettd putkenjatkeet 19 ja 21 puuttuvat. Tuloksena on se,
ettd pdédn 10' uloimman, laipalla varustetun p&i3n muodostaa pinta 20',
joka on muodoltaan tdysin tasainen. P&d4 on muussa suhteessa tdysin

samanlainen kuin edelld on selitetty. Samoja osia on n#din ollen
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merkitty samoilla viitenumeroilla, Niinpd tuloaukko taskuun 24'

on uloimpana ja sijaitsee pinnan 20' tasossa. Kuviossa 11 on esi-
tetty myds se sovitus, ettd kuorta 11 vastaavan kuoren 11' yldpddssd
on ulkoinen laippa. Nd&in ollen, kun pdd 10' pudotetaan kuoren 11'
ylisen eli yl&virtauspddn sisddn, sen ulkokehdlld oleva laippa 22
joutuu nojaamaan sen kuoren 1ll1', jonka sisdssd pdd istuu, aukkoa
ympdrdivdd ulkoista laippaa vasten. Kun oletetaan modifioitu p&an

10' ja kuoren 11' yhdistelmd ja sellainen paketti kuin piirustuksen
kuviossa 1 tai 10 on esitetty, jossa ylérakenteen 92 tai 192 pohjasei-
nd 290 on vaakasuora, nhiin putkimaiset ulkonemat 35 ja 135 voidaan
jattdd pois. Tdllaisessa tapauksessa pddn 10' tasku 24' keskipakois-
puhdistinyhdistelmédssd voidaan sovittaa vdlittdmdsti sydttdOkammion

290 pohjaa vasten, ojennukseen siind olevan reidn 235 kanssa. Samalla
putkenpdtkd 324, joka pistdd syottdkammion ldpi, jota tdssid on merkit-
ty viitenumerolla 247, ulkonee seinidn 290 alapuolelle, niin ettd p&d
10' joutuu pdittdin nojaamaan seindn 290 alapintaa vasten ja pdédssi
oleva kanava 16' ottaa vastaan putkenpdtkdn 324 alaspdin ulkonevan
pddn liukutiukkuudessa sisdédnsd. Kun keskipakoispuhdistinyksikké on
tdlld tavoin sovitettu paikalleen, pdd 10' ja kuoren 11' pddllekkdin
olevissa laipoissa ojennuksessa olevien reikien lipi voidaan pistii
pultit 214 ja kiertdd ne sySttdkammion 247 pohjaseinissd olevien rei-
kien kierteisiin. Edelld selitetylld tavalla modifioitujen puhdis-
tinten kdytdn yksinkertaisuus lienee ilmeinen. N&itid modifoituja
puhdistinyksik&itd voidaan kdyttdd ja sovittaa samaan jirjestykseen
kuin ne yksik&t, jotka edelld on selitetty kehysten 44 ja 144 yhteydes-
sd, Ja ne toimivat samalla tavoin. Tietenkin putkenpdtkd 324 vastaa
putkenpdatkdd 124 tai 224 ja sitd kéytetddn johtamaan aksepti asian-

mukaiseen akseptin poistokammioon.

Edelld olevasta lienee kdynyt selvidksi, ettd keksintd saa aikaan ra-
kenteen ddrimmdisen yksinkertaisuuden ja sen komponenttien toiminnan
mahdollisimman suuren tehokkuuden. Jokaiselle sovellutusmuodolle
ominaista on ei aincastaan valmistuksen yksinkertaisuus, vaan myd&s
kokoamisen,kunnossapidon ja kdytdn helppous. Keksinndn mukaiset yksi-
két tarjoavat perusteellisesti suuremman lipdisykyvyn samalla tai pa-
remmalla puhdistus- ja/tai erotustehokkuudella kuin normaalisti

olisi odotettavissa ennestiddn tunnettuja, samanlaiseen sovellutukseen

tarkoitettuja laitteita kéytettdessi.
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Keskipakoispuhdistimen sisddnpudotustyyppisen pddn, johon ensisi-
jaisessa sovellutusmuodossa sisdltyy myds ylivirtaussuulake, jous-
tavuus on ainutlaatuinen. Ainutlaatuinen on myds kanisterisovitus,
jossa rakenteen kaikki osat ovat helposti kidgiksipddstdvissid ja
jossa voidaan kdyttdd paljon suurempaa lukumddrdid puhdistimia lat-
tiatilan pinta-alaa kohti kuin olisi mahdollista samaan tarkoituk-
seen aiottua, tavanomaista rakennetta. On tietenkin ilmeist3,

ettd letkujen ja kiristysrenkaiden poisjdttédminen merkitsee huo-
mattavaa kustannusten sddst0d asennus~ ja kunnossapitomenettelyissa&.
Edelld olevan lisdksi keksinndn mukainen paketti tekee helpoksi

kohdistaa alipaine sekd akseptiin ettid rejektiin.

Patenttivaatimukset
1. Pddkappale keskipakoispuhdistinta varten, t unn e t t u

siitd, ettd se muodostaa yksikdn kuorimaisen rakenteen toisen pdidn
sulkemista varten niin, ettd se sen kanssa muodostaa erotuskammion,
jossa yksikOssd on vastakkaiset pddtypinnat, jotka muodostavat sen
keskiviivan rajat, joista pddtypinnoista ensimmédinen mainittua yksik-
kOd kdytettdessd muodostaa erotuskammion ensimmdisen pdidtypinnan,

ja virtauskanavan mainitussa yksikdssid, jonka ensimmidinen pdid avau-
tuu laitteeseen, joka muodostaa sisddntuloaukon mainittuun yksik-
kd6n, joka sisddntuloaukko johtaa sisd&n mainitun yksik®dn toisen pdia-
typinnan sisdpuolelle ja on suuntautunut suuntaan, joka alunperin

on yleisesti sama kuin mainitun yksikdn mainitun keskiviivan suunta,
ja jolla kanavalla on keskiviivan suuntaisen kierukan muoto ja jonka
kanavan vastakkainen pdd on avoinna mainitun yksik®n mainitussa en-

simmdisessd pddtypinnassa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pddkappale keskipakoispuhdistin-
ta varten, t unne t t u siitd, ettd mainittu yksikk® kdsittdi
vleisesti sylinterinmuotoisen runko-osan, jossa on keskinen, keski-
viivan suuntainen kanava ja sen mainitussa ensimmdisessd piditypin-
nassa on putkenmuotoinen ulkonema, joka muodostaa keskiviivan suun-
taisen jatkeen mainitulle kanavalle ja sen kanssa muodostaa ylivir-

taussuulakkeen.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen p#dkappale keskipakoispuhdistin-
ta varten, t un n e t t u siitd, ettd mainitun yksikdn mainittu
ensimmdinen pd&typinta on muodostettu siten, ettd se paljastaa

suurehkon osan mainitusta virtauskanavasta.
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4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen pddkappale keskipakoispuhdis-

tinta varten, t un ne t t u siitd, ettd mainitun virtauskanavan
mainittu avoin osa on kierukan muotoinen, jonka kaariulottuvuus

on olennaisesti 360°.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen p#ddkappale keskipakoispuhdis-
tinta varten, tunnet tu siitd, ettd sivuaukko saattaa maini-

tun sisddntuloaukon yhteyteen mainitun virtauskanavan kanssa.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pdé&kappale keskipakoispuhdis-
tinta varten, t unne t t u siitd,ettd mainittu yksikkd kdsittdd
yleisesti sylinterinmuotoisen runko-osan ja ettd mainittu virtaus-
kanava on muodostettu mainitun yleisesti sylinterimdisen runko-osan

vaippapintaan.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen pddkappale keskipakoispuhdis-
tinta varten, t unne t t u siitd, ettd mainitun virtauskanavan
sen osan, joka vdlittOmdsti seuraa mainittua sis#idntulotilaa, syvyy-

den suhde leveyteen on likimddrin 3:1.

8, Patenttivaatimuksen 1 mukainen pddkappale keskipakoispuhdis-
tinta varten, t unnet t u siitd, etti mainittu sisdidntuloaukko
on yhteydessd mainitun virtauskanavan mainitun ensimmiisen pdin kans-
sa sivuttaiskanavaa my&ten, jonka tuolla puolen mainitussa virtaus-
kanavassa on kulmaulottuvuudeltaan lyhyt osa, joka on silloitettu
laitteella, joka sen kanssa muodostaa mainittuun virtauskanavaan
virtausta kuristavan osan, jonka virtausta kuristavan osan tuolla
puclen mainitun virtauskanavan pohja muodostaa osan mainitun yksi-

kdn mainitusta ensimmdisestd pditypinnasta.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen pddkappale keskipakoispuhdis-
tinta varten, t unn e t t u siitd, ettd mainitun virtauskanavan
mainitun virtausta kuristavan osan kulmaulottuvuus on olennaisesti
90°,

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen p#ikappale keskipakoispuhdis-
tinta varten, t unn et t u siitd, ettd mainitun kierukanmuo-

toisen virtauskanavan kulmaulottuvuus on olennaisesti 450°%.
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11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen p##kappale keskipakoispuhdis-
tinta varten, tunnet tu siitd, ettd mainittu virtauskanava

on kapea koko pituudeltaan.

12, Patenttivaatimuksen 1 mukainen pddkappale keskipakoispuhdis-
tinta varten, t unnet tu sgiitd, ettd mainittu sisddntulo-osa
ja mainittu virtauskanava muodostavat jatkuvan virtaustien, jonka
suurin osa on avoin mainitun yksikdn mainittuun ensimmdiseen padty-

pintaan pdin ja suuntautuu siitd ulospdin.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen pddkappale keskipakoispuhdis—
tinta varten, t unne t t u siitd, ettd siind on keskinen ldpime-
nevd kanava, joka muodostaa poistoaukon mainitusta erotuskammiosta,

jonka mainittu péddkappale sulkee.

14. Keskipakoispuhdistinlaitos, t unn e t t u siit3d, ettd se
kdsittdd laitteen, joka muodostaa sy®ttdkammion, ainakin yhden keski-
pakoispuhdistinyksikén, johon kuuluu laite, joka muodostaa erotus-
kammion, jossa on yldvirtauspdd ja alavirtauspdi, jonka erotuskam-
mion ylévirtauspdd on yhteydessd mainitun sydttdkammion kanssa mai-
nitun sydttdkammion seindssd olevan aukon kautta, laitteen avulla,
joka muodostaa sydttdaukon, joka olennaisesti suuntautuu samaan
suuntaan kuin mainitun kammion pituuskeskiviiva, jonka sydttdaukon
jatkeena on laite, joka muodostaa kierukan muotoisen sisd&nvirtaus-
kanavan, joka suuntautuu mainitun erotuskammion sisipuolelle ja

avautuu tdmdn yldvirtauspddhdn.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laitos, t unne t t u siitéa,
ettd mainittuun keskipakoispuhdistimeen kuuluu laite, joka muodos-
taa sulkimen mainitun erotuskammion mainittua yl&virtauspiiti varten,
jonka sulkimen sisddn on muodostettu ainakin osa mainitusta sydtto-

aukosta ja mainittu kierukkamainen sisdinvirtauskanava.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen laitos, t unne t t u siiti,
ettd mainitun sySttdaukon mainittu osa avautuu mainitun sulkimen
ulkopinnan sisdpuolelle ja mainitun sulkimen keskiviivan yhdelle
sivulle yleisesti yhdensuuntaisena t&mdn kanssa ja ettd mainittu
kierukkamainen sis#ddntulokanava on ohjattu kiertdmiin mainittua

keskiviivaa.
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17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen laitos, tunne t t u siiti,
ettd mainitun erotuskammion kehdn muodostaa kuorimainen rakenne,
jonka kehédseind on yleisesti symmetrisesti kehitetty mainitun ero-
tuskammion pituuskeskiviivan ympdrille ja muodostaa aukon sen mo-
lempiin pdihin ja ettd mainitun kuorimaisen rakenteen siihen p#ihdn,
joka muodostaa mainitun erotuskammion yldvirtauspddn, voidaan te-

leskooppisesti sovittaa mainittu suljin.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen laitos, t unnet tu siitd,
ettd suurin osa mainitusta kierukanmuotoisesta sisddnvirtauskanavas-
ta on muodostettu mainitun sulkimen siihen pd&hdn, joka on avoinna
mainitun erotuskammion ylavirtauspddhidn pdin ja ettd mainitun kie-
rukanmuotoisen sisddnvirtauskanavan poikkileikkaus on melkoisen suu-
ri siind kohdassa, missd se ensiksi avautuu mainittuun erotuskam-
mioon, mutta nopeasti ja verraten yhdenmukaisesti pienenee mainitun
.sulkimen sen pinnan suuntaan, joka muodostaa sulkimen sen pdidty-

pinnan, joka on sisimpdnd mainitussa erotuskammiossa.

19. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laitos, tunnettu siitd,
ettd siihen kuuluu laite, joka muodostaa poistokanavan mainitun
erotuskammion alavirtauspddstd, matkan pddssd mainitusta sydttdkam-
miosta laite, joka muodostaa toisen kammion, joka k&sittdi lait-
teen, joka voi toimia istuimena sitd mainittua laitetta varten,
joka muodostaa poistokanavan mainitusta erotuskammiosta, jonka is-
tuinlaitteen kautta mainittu poistokanava on yhteydessd mainitun

toisen kammion kanssa.

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen laitos, tunne t t u siitd,
ettd mainitun sy&ttdkammion muodostavan laitteen yhteydessid oleva
laite ja mainittu istuinlaite on rakennettu niin, ettd ne muodosta-
vat liukutiukkuuskiinnityksen vdliss&#&n olevaa mainittua yhtd keski-
pakoispuhdistinta varten, saattaen sen erotuskammion vilittdmiidn vh-

teyteen mainitun syStt8kammion ja mainitun toisen kammion kanssa.

21. Patenttivaatimuksen 20 mukainen laitos, t un n e t t u siiti,
ettd mainitut laitteet, jotka muodostavat mainitun sySttSkammion

ja vastaavasti mainitun toisen kammion, on yhdistetty toisiinsa
jdykistyselimills, jotka niiden kanssa muodostavat kehyksen, jonka
sisddn mainittu keskipakoispuhdistusyksikk® tai mainitut keskipakois—
puhdistusyksikdt on sijoitettu niin, ettd ne ovat vapaasti kdsiksi
pddstdvissa.
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22. . Patenttlvaatimuksen 21 mukainen laite, t unne t t u siits,
ettd mainittu kehys on pystysuuntainen siten, ettd mainittu sydttd-
kammio on sen yl8osassa ja mainittu toinen kammio sen alaosassa,

ja laite, joka muodostaa syoSttSkanavan sitd ainesta varten, jonka
ainesosat on tarkoitettu erottaa ja/tai puhdistaa, on sijoitettu
mainitun kehyksen keskelle, ja yhdistetty purkautumaan yladpddstéddn
mainittuun, mainitun sydttdkammion muodostavaan laitteeseen, jolloin
mainittuja keskipakoispuhdistinyksik&itd on useita samalla tavoin
sijoitettuina mainitun sydttBkammion muodostavan laitteen ja vastaa-
vasti mainitun toisen kammion muodostavan laitteen vdliin ja ettéd
niiden erotuskammiot samalla tavoin ovat yhteydessa mainittuun

sybttbkammioon ja mainittuun toiseen kammioon.

23. Patenttivaatimuksen 22 mukainen laite, t unnet tu siitid,
ettd laite, joka muodostaa lisdkammion, on asetettu sen laitteen yl&-
puolelle, joka muodostaa mainitun sydttSkammion, ja ettd jokaisessa
mainitussa keskipakoispuhdistinyksik&ssd on laite, joka muodostaa
poistolaitteen sen erotuskammion yldvirtausp&dstd, joka poistolaite
kdsittdd putkenmuotoisen laitteen, joka ulottuu mainitun sydttd-
kammion l&pi ja on tiivistetty siihen ndhden, ja jonka poistolait-
teen yksi pdd on vdlittOmdssd yhteydessd mainitun erotuskammion
keskisen pitkittdisen osan kanssa ja jonka poistolaitteen vastakkai-

nen pdd on vilittomidssd yhteydessd mainitun lisdkammion kanssa.

24. Patenttivaatimuksen 20 mukainen laite, tunnet tu siiti,
ettd se on varustettu laitteella mainitun erotuskammion alavirtaus-
pddn muodostavan laitteen kiristdmiseksi irrotettavasti kiinni mai-

nittuun istuinlaitteeseen yhteyteen scn kanssa.

25. Puhdistuspaketti sellaisen aineksen vastaanottamista varten,
jonka jokin ainesosa tai ainesosat on erotettava ja/tai puhdistetta-
va, tunnettu siitd,ettd siihen kuuluu laitteet, jotka muo-
dostavat sySttSkammion ja poistokammion, jotka kammiot ovat kes-
kiviivan suuntaisen matkan pddssd toisistaan, vadhint#&n yksi keski-
pakoispuhdistinyksikkd sovitettuna mainittujen kammioiden vdliin

ja varustettuna toisesta p#istdin laitteella, joka muodostaa ensim-
mdisen kanavan mainitun aineksen sisdidnvirtausta varten siihen ja
toisesta pddstddn laitteella, joka muodostaa toisen kanavan osan
mainitusta aineesta ulosvirtausta varten siitd, johon sisdidnvirtaus-

kanavaan kuuluu laite, joka muodostaa sydttdaukon, joka on avoinna
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mainittuun syb6ttdkammioon, ja mainittu poistokanava on sovitettu
purkautumaan mainittuun poistokammioon, ja mainittu sisddnvirtaus-
kanava on sovitettu niin, ettd sen alkuosa, mainittu sydttdaukko
mukaanluettuna, on ohjattu kulkemaan olennaisesti suoraviivaista
tietd mydten, Jjonka suunta on olennaisesti sama kuin mainitun

puhdistimen pituuskeskiviivan suunta.

26. Patenttivaatimuksen 25 mukainen puhdistinpaketti, t un n e t-
t u siitd, ettd mainitun sydttdputken aukko on mainitun aineksen
mainittuun sydttdkammioon ja -kammiossa tapahtuvaan virtaukseen ndh-
den sijoitettu niin, ettd ainakin osa mainitusta aineksesta ohjau-
tuu mainittuun sisddntulokanavaan aineksen virtauksen kautta maini-
tun sydttdaukon poikki ja yleisesti poikittaissuunnassa siihen

ndhden.

27. Patenttivaatimuksen 25 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainitun sisddnvirtauskanavan syottOpdédn aukko si-~
jaitsee siind laitteessa, joka muodostaa mainitun sydttdkammion sei-
ndosan, ja mainittu sydttdkammio muodostaa laitteen,joka ohjaa sen
aineksen, jonka ainesosat on erotettava, liikkumaan mainitun aukon
ylitse suunnassa, joka on yleisesti poikittainen siihen n&hden,
mink4 ansiosta ainakin osa siitd saadaan luontaisesti kulkemaan
mainitun sydttdjohdon kautta mainittuun sisivirtauskanavaan ja

sitd mydten.

28, Patenttivaatimuksen 27 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainitussa keskipakoispuhdistinyksik&ssd on erotus-—
kammio, jota rajoittaa kuorimainen rakenne, joka on avoin molemmis-
ta vastakkaisista pdistdd@n ja jossa on yldvirtauspdi ja alavirtaus-
pdd, ja ettd mainittu ylidvirtauspidi on silloitettu laitteella,

joka muodostaa mainitun erotuskammion sulkimen, jolloin mainittu
sisddnvirtauskanava on muodostettu mainittuun sulkimeen ja aukko
mainittuun sySttdputkeen sijaitsee mainitun sulkimen siind pHidty-
pintaosassa, joka on ulkopuolinen mainittuun erotuskammioon n&hden,
joka mainitun sulkimen mainittu ulkopuolinen pd#dtypintaosa on nyt
muodoltaan yleisesti tasomainen ja mainittua keskipakoispuhdistin-
yksikkdd paikalleen sovitettaessa sijoitettu tiiviisti mainitun
syottdkammion mainittua seindosaa vasten niin, ettd tdssd oleva

aukko on ojennuksessa mainitun sy&ttdputken aukon kanssa.
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29. Patenttivaatimuksen 24 mukainen puhdistinpaketti, t un n e t-
t u siitd, ettd mainitun sulkimen sisin pddtypintaosa on avoinna
mainittuun erotuskammioon pdin ja siihen on muodostettu mainitun
sisdvirtauskanavan poisto-osa, jonka poisto-~osan muoto on yleisesti

kierukkamainen.

30. Patenttivaatimuksen 25 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainittuun keskipakoispuhdistinyksikk&6on kuuluu
laite, joka muodostaa erotuskammion, jolloin mainittu sisd3nvirtaus-
kanava purkautuu mainitun erotuskammion yhteen p#idhin ja mainittu
ulosvirtauskanava purkautuu sen vastakkaisesta pHddstd, ja laittees—
ta, joka muodostaa sulkimen mainitun erotuskammion mainittua yhtd
pddtd varten, joka sisddnvirtauskanava on ohjattu mainitun sulkimen
ldpi suunnassa, joka on yleisesti mainitun erotuskammion keskiviivan
suuntainen, ja mainitun sis&dédnvirtauskanavan poisto-osa on muodos-
tettu mainitun sulkimen pintaosaan, joka on avoinna mainitun erotus-
kammion mainittuun yhteen pddhidn piin ja saattaa livitseen johde-
tun aineksen kulkemaan mainittuun erotuskammioon sujuvana ja luon-

nollisena pyorretyyppisend virtauskuviona.

3l. Patenttivaatimuksen 25 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd siihen kuuluu mainitun keskipakoispuhdistimen
kiinnityslaite, joka mahdollistaa sen liukutiukkuusasennuksen nii-
den laitteiden v&dlille, jotka muodostavat mainitun sydttdkammion

ja vastaavasti mainitun poistokammion.

32. Patenttivaatimuksen 25 mukainen puhdistinpaketti, t un n e t-
t u siitd, ettd mainitun sydttdputken muodostavassa laitteessa

on siihen johtava aukko, joka on muodostettu tekemdlld siihen jatke,
johon johtava aukko sijaitsee niin, ettd se vastaanottaa sen aineen,
jonka ainesosat on erotettava, mainitun aineen virratessa aukon yli

suunnassa, joka on yleisesti poikittainen siihen nihden.

33. Patenttivaatimuksen 32 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainitun sisiinvirtauskanavan se osa, joka seuraa
mainittua sydttdosaa, on virtausta kuristava osa verrattuna maini-
tun sisddnvirtauskanavan poisto-osaan, joka avautuu mainitun puh-
distinyksikdn sis&lld olevan erotuskammion yhteen pddhdn, ja mainit-

tu ulosvirtauskanava on yhteydessid mainitun erotuskammion vastakkai-

Sen pddn kanssa.
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34. Patenttivaatimuksen 33 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainitun sisd8nvirtauskanavan mainitun poisto-osan

muodostaa virtauskanava, joka on muodoltaan kierukkamainen.

35, Patenttivaatimuksen 25 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainittuun keskipakoispuhdistinyksikkddn kuuluu
laite, joka muodostaa erotuskammion, johon kuuluu sen toiseen pdé-
hdn sovitettava suljinmainen rakenne, ja ettd mainittu sySttdkanava
ja mainittu sisddnvirtauskanava on muodostettu mainittuun suljin-
maiseen rakenteeseen ja mainitun sisddnvirtauskanavan poisto-osa on
muodostettu mainitun suljimmaisen rakenteen siihen pintaosaan,

joka on avoin mainittuun erotuskammioon pdin, ja kdsittdd 360° kie-

rukan.

36. Patenttivaatimuksen 25 mukainen puhdistinpaketti, t w n n e t-=
t u siitd, ettd mainittuun keskipakoispuhdistinyksikkoon kuuluu
yleisesti putkimainen kuori, joka muodostaa erotuskammion, jossa on
yldvirtapdd ja alavirtapdd, sekd laite, joka muodostaa sulkimen
mainittuun yldvirtapddhédn, johon sulkimeen mainittu sisddnvirtaus-
kanava on muodostettu, tasku, joka on muodostettu mainitun sulki-
men siihen osaan, joka on uloimpana mainittuun erotuskammioon nidh-
den, muodostaa ainakin osan mainitusta sydttékanavasta, joka muodos-
taa mainitun sisddnvirtauskanavan sydttdosan, jossa taskussa on sen
sivussa aukko mainitun sisddnvirtauskanavan seuraavaan osaan, jonka
sisddnvirtauskanavan poisto-osa on kanavan muotoinen ja on avoinna
mainitun erotuskammion yl&virtapddhdn pdin kammion kehidn rajoissa,
ja virtauskanava on siind osassaan, jossa se ensiksi avautuu, verra-
ten syvd ja pohjaltaan terdvdsti kalteva ja muodoltaan sellainen,
ettd sen syvyys nopeasti pienenee, saaden aikaan sen, etti mainitus-
ta sisddnvirtauskanavasta poistuva aine liikkuu sujuvana, nopeakul-
kuisena virtauksena, joka luontaisesti sdilyy aineksen kulkiessa

mainittuun erotuskammioon ja sen l&pi.

37. Patenttivaatimuksen 25 mukaihen puhdistinpaketti, t un n e t-
t u siitd, ettd mainittuun keskipakoispuhdistinyksikk®&n kuuluu
putkenmuotoinen kuori, joka muodostaa erotuskammion, joka yhdesti
pddstddn on yhteydessd mainitun sisdidnvirtauskanavan kanssa ja vas-
takkaisesta pddstddn mainitun ulosvirtauskanavan kanssa ja ettd
mainitun sisddnvirtauskanavan osapituus on muodoltaan sellainen

Ja sijoitettu niin, ettd se ohjaa aineksen mainitun erotuskammion
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sisdpuolella kulkutietd my&ten, jonka eteneminen on yleisesti maini-

tun erotuskammion pituuskeskiviivan suuntainen.

38. Patenttivaatimuksen 25 mukainen keskipakoispuhdistinpaketti,
tunnettu siitd, ettd mainittuun keskipakoispuhdistinyksik-
k&66n kuuluu laite, joka muodostaa suhteellisesti pituussuuntaisen
erotuskammion sen mainittujen vastakkaisten pdiden vdliin, jolloin
mainittu sisdédnvirtauskanava on muodostettu laitteeseen, joka muo-
dostaa sulkimen mainitun erotuskammion yhteen pddhdn, ja etti sydt-
tokanavan muodostava laite ulottuu mainitun poistokammion ldpi ja
on yhteydessd mainittuun sydttdkammioon aineksen toimittamiseksi
sen ldpi mainittuun erotuskammiobn mainittua sisddnvirtauskanavaa

mySten,

39. Patenttivaatimuksen 38 mukainen keskipakoispuhdistinpaketti,
tunn e t tu siitd, ettd mainitun sydttdkammion muodostavaan
laitteeseen kuuluu matkan pHdissid toisistaan, toisiinsa pain olevat
seindosat, joiden vdlistd mainittu aines toimitetaan mainittuun si-
sddnvirtauskanavaan johtavaan sydttdputkeen, ja ettd mainittuun sul-
kimeen kuuluu laite, joka muodostaa sen sis#in ja yhteyteen sen kans-
sa poistolaitteen mainitusta erotuskammiosta, joka l&vistdid ja sil-
loittaa mainitut matkan pﬁéssa toisistaan olevat seindosat, on
tiivistetty mainittuun sydttékammioon nihden ja on tarkoitettu
kanavoimaan mainitusta erotuskammiosta ennalta md&rdtyn osan ainek-
sesta, joka erotétaan kulkiessaan mainitun erotuskammion l&pi.

40. Patenttivaatimuksen 39 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainitussa sulkimessa olevan, poistolaitteen maini-
tusta erotuskammiosta muodostavan laitteen kanssa yhteydessid oleva
laite on putkimainen rakenne, jonka yksi pii ulkonee mainitusta,
mainitun syétt&kammion muodostavasta laitteesta niin, ettd se muo-
dostaa liukutiukkuussovituksen mainitun poistolaitteen mainittuun
sulkimeen muodostavan laitteen kanssa, ja yhdessi mainituista toi-
siinsa pdin olevista seindosista on, lihelld mainittua putkimaista
rakennetta, aukko, Jjohon on yhdistetty mainitusta, mainitun sydttd-
kammion muodostavasta laitteesta ulkonemaan ja liukutiukasti sopi-
maan sovitetun putkenpédtkdn yksi pd3, jatkeen muodostamiseksi mai-
nittuun sydttélaitteen muodostavaan laitteeseen, saaden siten aikaan
sen, ettd mainittu keskipakoispuhdistinyksikkd voidaan liukusovittaa

sen kytkemiseksi mainitun sydtt8kammion muodostavaan laitteeseen,
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ennalta mddrdttyyn suuntaan siihen n&hden.

41, Patenttivaatimuksen 39 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd siind on laite, joka muodostaa poistokammion mai-
nittua ennaltamiddrdttyd mainitun aineksen osaa varten, jonka pois-
tokammion (1) seind on yhdistetty mainitun sydttdkammion muodosta-

van laitteen seindosaan.

42. Patenttivaatimuksen 41 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd laite, joka muodostaa poistokanavan mainitusta pois-

tokammiosta on ohjattu ainakin osan l&dpi mainitusta sydttdkanavasta.

43. Patenttivaatimuksen 42 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainitun poistokanavan muodostavasta laitteesta
ainakin osa on sijoitettu samankeskiseksi osan kanssa mainitusta
mainitun sybdttdkanavan muodostavasta laitteesta ja matkan pddhédn

siité&.

44, Patenttivaatimuksen 41 mukainen puhdistinpaketti, tunne t-
t u siitd, ettd sydttblaitteen mainittuun sisddnvirtauskanavaan
muodostavaan laitteeseen johtava sydtt&aukko sijaitsee mainitun

sybttdkammion muodostavan mainitun laitteen ‘seindosassa.

45. Patenttivaatimuksen 38 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd,ettd lukuisia mainittuja puhdistusyksik&itd ulottuu mai-
nitun sydttdkammion ja mainitun poistokammion v&dlille ja on samalla
tavoin niihin yhteydessd, ja ettd mainitun sydttdkammion ja maini-
tun poistokammion muodostavat laitteet on yhdistetty toisiinsa tuki-
elimilld niin, ettd ne niiden kanssa muodostavat kehyvksen, joka
ylldpitdd mainitun sydttdkammion ja mainitun poistokammion vili-
matkan ja jdttdd vapaan ja awimen kdsiksipididsyn jokaiseen mainit-

tuun puhdistinvksikk&én.

46. Patenttivaatimuksen 25 mukainen puhdistinpaketti, t u n n e t-
t u siitd, ettd mainitut kammiot muodostavien mainittujen laittei-
den yhteydessd oleva laite muodostaa liukutiukkuussovituksen mai-
nitun keskipakoispuhdistinyksikdn asettamiseksi asemaansa asian-

omaiseen paikkaansa.
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47. Patenttivaatimuksen 38 mukainen puhdistinpaketti, t un n e t-
t u siitd, ettd mainitun sydttdkammion sisin seindosa on lautasen-
muotoinen niin, ettd mainitun sydttdkammion syvyys pienenee sen kes-

kustasta sen ulkoista kehdrajaa kohti.

48. Patenttivaatimuksen 25 mukainen puhdistinpaketti, t unn e t-
tu siitd, ettd mainittuja keskipakoispuhdistinyksik&it& on

monilukuisia sovitettuina mainitun sy&ttdkammion muodostavan lait-
teen ja mainitun poistokammion muodostavan laitteen vdlille pysty-

suuntaisiksi ja sivuttaisen matkan pddhdn toisistaan.

49. Patenttivaatimuksen 38 mukainen puhdistinpaketti, £t un n e t-
t u siitd, ettd laitteen, joka muodostaa jatkeen mainitulle, mainit-
tuun sisdvirtauskanavaan johtavalle sydttdlaitteelle, sisdidntulo-
pdd sijaitsee mainitun sydttdkammion muodostavan mainitun laitteen

seindosassa.
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