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(54) Elektrbéda pre bodové zvaranie

Elektrbéda pre bodové odporové zvara-
nie, ktora pozostéve zo zdkladného tele-
sa, tesniacej podloZky a skrutky so zas-
pajkovanym kontaktnym hrotom. Po demon-
t4zi elektrddy z bodovacieho zariadenia
je moZno prevadzat vymenu skrutky s po3-
kodenym hrotom .8 moZnostou dal3ieho pou-
Zitia telesa elektrbdy a podloZky.
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Vynélez sa tyke elektrod, pou¥fvanych k bodovému zvéra-
niu materidlov teplom vznikajdicim prechodom elektrického pri=-
du odpormi v styku zvéranych materidlov s dvoch elektrod.

V sifasnosti sa v zvédracich zariadenisch k bodovému zvé-
raniu materidlov z drehych a farebnych kovov poufivajdi vymen-
né vodou chladené elektrédy, ktoryech hrot z vysokotavného ma~
teridlu je tvrdou pédjkou zaspdjkovany v telese elektrody z me~
di alebo jej zliatiny. Pofas prevédzky elektrod dochédza vply-
_vom néro¥ného tepelného reZimu k poSkodeniu spoja a samotnych
hrotov elektréd, pre javujice sa ich prehrievanim a lepenim
materidlov na elektrédy. Nizka spolYahlivost a Zivotnost elek=
trod vyfaduje ich ¥astd vymenu, %o mé za nésledok zni¥enie pro-
duktivity préce, vy88iu zmetkovitost & va¥8ie néklady na vyrobu
novych elektrod. '

Uvedené nevyhody odstraiiuje elektroda podYe vynédlezu.
Podstatou vyndlezu je to, Ze kontaktny hrot je zaspéjkovany
v hlave skrutky, zaskrutkovanej s tesniagou podloZkou v zdke
lednom telese, prifom skrutka je vyrobenéd & oceli.

Vyhodou elektrédy podra vyndlezu je zvysenie Zivotnosti
a spolahlivosti elektrod. Ocelové skrutka je v tomto pripade
nosifom kontektného hrotu a pridovodmou ¥astou elektrody,
zabezpedujicou prenos.prddu z hrotu na teleso elektrody.
Zaspajkovanim kontaktného hrotu z vysokotavného materidlu do
hlavy ocelovej skrutky dosishne sa vysZia pevnost a tepelné
odolnost spoja hrotu z d6vodu, vysZej tepelnej odolnosti
oceTového materidlu v porovnani s medou a jej zliatinami,
vy8%ej mechanickej pevnosti oceli a priaznivejdieho si&initela
tepelnej rozta¥nosti oceli k materi&lu hrotu. Vys&{ rozdiel
teplét tavenia oceli a pouiivanych tvrdych péjok zérovei
umoZiiuje previest kvalitne j8ie zaspdjkovanie kontaktného hrotu
do hlavy skrutky. DalSou vjhodou elektrody podTa vynélezu je
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moZnost prevédzat pO'demonté!i-elektrédy z bodovacieho
zariadenia vymenu skrutky s poskodenym hrotom s mo¥nostou
@el8ieho pouZitia telesa elektrody a tesnimcej podloZky.
Tymto spbsobom sa uSetri podstatné Zest vyrobnych nékladov
na zhotovenie novych elektrod e vyznamnou dsporou farebngch
Xovov a zniZenim pracnosti. |

Prikled konstrukiného prevedenia elektrody pre bodové
odporové zvéranie je znézorneny na pripojenom vykrese, kde
v reze je zobrazendé elektrode vhodné k zvéraniu kontaktnych
doiti¥iek zo zliatin striebra na medené alebo mosadzné nosile.

V Sesthrannej hlave normalizovanej ocelovej skrutky 2
je zapustend diera 6 . Po vytvoreni galvenickych vrstiev medi
a niklu na povrchu skrutky 2, je do diery 6 zaspa jkovany
mosadznou pédjkou '3 kontaktny hrot 1, narezsny 2z molybdenovej
ty%e kruhového tvaru. Takto upravené skrutka 2 je 8 tesnia-
cou podlozkou 4 zaskrutkované do zédkladného telesa 5.Tesniaca
podloZka 4 je postriebrend z medeného pésu a sli%i pri vlast-
nom bodovom zvédreni k prenosu mechanického tlaeku a elektrického
pridu z hlavy gkrutky 2 na zékladné teleso 5, utesfiuje vodu
cirkulujicu v dutine l,zékladného telesa 5 a vlastnou chladia-
cou plochou 10 prispieva k ochladzovaniu elektrody. Zékladné
teleso 5 je masivnejdie, vyhotovené z ¢hromovea medi s vytvo-
renym zévitom 8, ktory umo¥iuje upevnenie skrutky 2 & pri
prietoku vody zabezpeluje odvod tepla 2z td&innej chladiace]
plochy zévitu 8. Vlastné uchyten1e elektrody do prﬁdovodnea
tasti bodovacieho zar1adenia sa prevedie narazenim zékladného
telesa 5 kuZelovite zakon¥enym driekom 9 .

Ako materiél kontektného hrotu 1l v skrutke 2 je moZné
pouZit aj wolfrém a jeho pseudozliatiny s medou & niklom,.
Tieto materiély je vhodné kombinovat hlavne pri zvérani rézno-
rodych materidlov. Napriklad pre elektrodu v styku so strie-
bornym kontaktom je vhodné poufit kontektiny hrot 1 z materiélu
wolfrem s 20 % medi a pre elektrodu v styku s medenym nosiZom
kontektny hrot 1 z molybdénu alebo wolframu.
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Elektroda pre bodové odporové zvéranie, ktoré pozostéva
zo zékladného telesa a zo zaspajkovaného kontaktného hrotu,
vyznalend tym, ¥e kontaktny hrot /1/ je zaspajkoveny v hlave
skrutky /2/, zaskrutkovenej s tesniacou podloZkou /4/ v zdklad-
nom telese /5/, priom skrutka/2/ je vyrobenéd z oceli.

1 vykres
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