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(57) Abstract : The invention relates to a building having mostly prefabricated com-
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Figure

ponents, which comprises: a foundation supporting a bed (14) for the building; walls
(15) erected on the bed (14); and a roof (16) that bears on the walls (15), the bed (14)
having peripheral lower wall ties (10) at the base of the walls (15) comprising a lower
rail (11) that rests on a lower girdle (12) attached to the bed (14). The roof has upper
peripheral wall ties (20) at the top of the walls (15) comprising an upper rail (21) ha-
ving an upper girdle (22) mounted thereon. The width of the girdles (12, 22) is greater
than that of the rails (11, 21) so that the girdles (12, 22) project beyond the rails (11,
21) on the outside as well as on the inside of the building, the walls (15) have a free
space (17) between an outer wall and an inner wall, and the width of the free space
(17) is that of the rails (11, 21).

i (57) Abrégé : Le batiment, dont les composants sont majoritairement préfabriqués,
comporte : - une fondation supportant une assise (14) de batiment, - des murs (15)
g dressés sur l'assise (14) et - une toiture (16) en appui sur les murs (15), L'assise (14)

" présentant un chainage périphérique inférieur (10) a la base des murs (15) comprenant
/ une lisse basse (11) reposant sur une ceinture basse (12) fixée sur l'assise (14). La toi-
ture présente un chainage périphérique supérieur (20) au sommet des murs (15) com-
s prenant une lisse haute (21) surmontée d'une ceinture haute (22). La largeur des cein-
tures (12, 22) étant supérieure a celle des lisses (11, 21) de telle sorte que les ceintures
(12, 22) débordent des lisses (11, 21) a I'extérieur comme a l'intérieur du batiment, les
murs (15) présentant un espace libre (17) entre une paroi extérieure et une paroi inté-
L. rieure, la largeur de l'espace libre (17) étant celle des lisses (11, 21).
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BATIMENT DONT LES COMPOSANTS SONT MAJORITAIREMENT PREFABRIQUES

DOMAINE TECHNIQUE DE L'INVENTION

L'invention concerne un batiment dont les composants sont majoritairement
préfabriqués en usine comprenant des éléments en bois qui coopérent entre eux pour
offrir les avantages d'une maison en bois, tout en répondant aux normes de résistance
actuelles notamment aux conditions climatiques et atmosphériques.

ETAT DE LA TECHNIQUE

La grande résistance mécanique du bois, élément naturel et durable, alliée a sa
légereté, en ont fait le matériau de choix utilisé depuis des siécles pour I'exécution des
charpentes et des pieux de souténement, pieces maitresses de nombreuses maisons
quelle que soit la composition de leurs murs.

Le retour aux constructions en bois apporte un certain nombre d’avantages. La
construction en bois ne nécessite pas d'eau pour sa mise en ceuvre et est donc plus
saine. De plus, elle n'engendre ni tassement, ni fissures.

Cependant, les structures bois subissent les effets des changements de
températures et d’humidité ainsi que les aléas climatiques.

Les poussées des vents et les phénoménes darrachement au sol de
construction pavillonnaire par dépression atmosphérique ont mis en avant la fragilité de
certaines constructions bois mais également de la plus part des béatiments dont les
composants sont majoritairement préfabriqués.

Les murs et la toiture offrant une grande surface aux différentes forces
mécaniques qui s’'exercent sur les batiments font de ces deux éléments les pieces
fragiles de tout édifice dont les composants sont majoritairement préfabriqués.
L’assemblage de la construction, est donc primordiale afin d’obtenir une stabilité parfaite
de I'ouvrage sans dilatation, ni déformation.

Dans la construction en structure bois actuellement mise en ceuvre, les lisses
hautes et basses sont des pieces horizontales de méme épaisseur que les murs et ne
présentent aucun ancrage particulier pour les murs. Elles constituent une simple assise
des murs.

Les assemblages traditionnels de menuiserie actuellement utilisés tels que par
tenon et mortaise sont insuffisants face a des conditions climatiques qui peuvent exercer
des forces importantes.

Ces assemblages sont communément renforcés par des pieces métalliques qui,

par la chaleur ou le froid, subissent d'importants changements de température ce qui



10

15

20

25

30

35

WO 2016/189210 PCT/FR2015/051413

entraine des phénoménes de dilatation et crée des désordres sur la structure. De plus,
ces pieces métalliques augmentent le colt de construction. En outre, la présence
d'éléments métalliques en grand nombre dans un batiment en bois entraine un
phénomene de cage de Faraday qui isole de toute influence électromagnétique externe,
mais emprisonne dans le méme temps toutes les ondes néfastes de nos appareils
électriques a l'intérieur de I'espace de vie.

OBJET DE L'INVENTION

La présente invention vise a remédier a tout ou partie de ces inconvénients.

A cet effet, la présente invention vise un batiment dont les composants sont
majoritairement préfabriqués, qui comporte :

- une fondation supportant une assise de batiment,

- des murs dressés sur l'assise et

- une toiture en appui sur les murs.

L'assise présente un chainage périphérique inférieur a la base des murs
comprenant une lisse basse reposant sur une ceinture basse fixée sur I'assise et la
toiture présente un chainage périphérique supérieur au sommet des murs comprenant
une lisse haute surmontée d'une ceinture haute, la largeur des ceintures étant
supérieure a celle des lisses de telle sorte que les ceintures débordent des lisses a
extérieur comme a lintérieur du batiment, les murs présentant un espace libre entre
une paroi extérieure et une paroi intérieure, la largeur de I'espace libre étant celle des
lisses.

Grace a ces dispositions, on obtient un assemblage parfait, aussi bien dans les
angles que sur tout le pourtour de la construction, afin d’obtenir une stabilité accrue de
louvrage sans dilatation, ni déformation. L’'assemblage de ces chainages dit en « T »
superposant deux pieces de différentes dimensions, la ceinture et la lisse donne a la
structure une bonne résistance a la torsion, la flexion et au déversement. Le présent
batiment, bien que préférentiellement congu en bois peut également étre construit a
partir de composants majoritairement préfabriqués en tous matériaux.

Dans des modes de réalisation, le batiment comporte une sabliére surmontant la
ceinture haute, la largeur de la sabliére étant supérieure a la largeur de la ceinture haute
et la sabliere déborde de la ceinture haute a lintérieur du béatiment. Grace a ces
dispositions, la sabliére vint renforcer le chainage supérieur en renforcant la structure
formée par la lisse haute et la ceinture haute. La sabliere pourra ainsi servir de support
aux fermes de la toiture ou recevoir un contrelattage du plafond en pourtour de la

construction.
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Dans des modes de réalisation, la toiture est supportée par une charpente en
fermettes moisées présentant deux entraits moisées et fixées a la sabliére du chainage
périphérique supérieur en fixant les deux entraits moisés a un faux-tenon inséré dans
une mortaise entaillée dans la sabliere du chainage périphérique supérieur. Grace a ces
dispositions, la toiture est assemblée et fixée au chainage supérieur sur tout le pourtour
des murs. La résistance de la toiture aux intempéries et particulierement aux
phénomenes d'arrachement s’en trouve grandement augmenté. Ce systeme permet
d’avoir de réels ancrages de la charpente, qui fait défaut aux constructions en structure
bois actuellement mise en ceuvre : les fermettes reposent simplement sur les ceintures
hautes et sont fixées par clouage en lardant et/ou par équerres métalliques, qui ne
travaillent pas de la méme facon que le bois dans la durée et risque de créer des
écartements importants.

Dans des modes de réalisation, les murs sont constitués de panneaux
préfabriqués reliés entre eux par des poteaux intermédiaires, lesdits poteaux présentant
des tenons a leur base et a leur sommet configurés pour coopérer avec des mortaises
sur les lisses basses et hautes et former un enfourchement sur le cété extérieur des
lisses. Grace a ces dispositions, l'utilisation de panneaux préfabriqués de dimensions
standards permet une construction aisée, rapide et a moindre coup. Avantageusement,
deux a trois hommes peuvent ainsi assurer le montage des panneaux sans engins de
levage. Les poteaux intermédiaires viennent consolider la structure en reliant chaque
panneau au panneau voisin et assure la stabilité générale de chaque facade. La largeur
des poteaux intermédiaires est telle que une fois deux panneaux assemblés, le poteau
intermédiaire est escamoté entre les deux panneaux. Tous les panneaux sont ancrés en
pied et en téte dans les chainages périphériques inférieur et supérieur et sur les coté par
les poteaux intermédiaires, chaque panneau est ainsi maintenu de maniére continue a
sa périphérie.

Dans des modes de réalisation, les murs aux angles du batiment sont reliés par
des poteaux d'angle composés de quatre cloisons paralleles et verticales qui sont
reliées entre elles de maniére a former un volume, lesdites cloisons forment les faces du
volume et deux d’entre elles au moins sont placées en vis-a-vis d'un mur, la partie
inférieure de chaque cloison en regard des murs présente une entaille de la dimension
d’'une lisse et repose sur le chainage périphérique inférieur et la partie supérieure de la
cloison en regard des murs présente une entaille de la dimension d’'une lisse et recoit le
chainage périphérique supérieur. Grace a ces dispositions, les poteaux d’angles forment
des boites indéformables, toutes de méme section, permettant d’avoir un produit sans
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aucune variation dimensionnelle et un travail en série. Les poteaux d’angle sont entaillés
en pied et en téte, pour former un enfourchement sur les lisses des chainages
périphériques inférieur et supérieur. Ces boites deviennent véritablement indéformables
par leur positionnement aux angles de la construction, et par leur ancrage sur les
chainages périphériques.

Dans des modes de réalisation, dans les angles, les lisses basses sont
assemblées entre elles en butée et en recouvrement des ceintures basses, elles méme
assemblées en butée, une des lisses basses dépasse par rapport a l'autre et une piéce
parallélépipédique comble entierement le vide laissé dans le plan des lisses basses
entre les quatre cloisons paralléles du poteau d'angle et les lisses hautes sont
assemblées entre elles en butée et en recouvrement des ceintures hautes, elles méme
assemblées en butée, une des lisses hautes dépasse par rapport a l'autre et une piéce
parallélépipédique comble entierement le vide laissé dans le plan des lisses hautes
entre les quatre cloisons paralléles du poteau d’angle. Grace a ces dispositions, le fait
de combler I'espace du poteau dans le plan des lisses haute et basse permet d’accroitre
la résistance des poteaux d’angle notamment aux phénoménes de flexion et de
compression.

Dans des modes de réalisation, les cloisons des poteaux d’angle en regards des
murs sont reliées aux panneaux constituant les murs par l'intermédiaire d’'un demi-
poteau intermédiaire, d’épaisseur inférieur de moitié aux poteaux intermédiaires reliant
deux panneaux entre eux et présentant des tenons a sa base et a son sommet
configurés pour coopérer avec des mortaises sur les lisses basses et hautes. Grace a
ces dispositions, ces pieces de bois, correspondant a un demi-poteau intermédiaire
(c'est-a-dire dont [I'épaisseur est réduite de moitié par rapport aux poteaux
intermédiaires), permettent l'ancrage des panneaux des murs périphériques. Les
poteaux d'angle déja solidaires du chainage périphérique supérieur et du chainage
périphérique inférieur sont ainsi solidement fixés aux panneaux constituants les murs et
viennent renforcer la résistante générale des murs et du batiment tout entier.

Dans des modes de réalisation, les panneaux constituant les murs sont formés
de deux épaisseurs disolant dont I'une des épaisseurs est cloisonnée en bandes
verticales entre des montants verticaux de méme épaisseur que la premiére épaisseur
d’isolant et la seconde épaisseur d'isolant est cloisonnée en bandes horizontales entre
des traverses horizontales de méme épaisseur que la seconde épaisseur d’isolant, les
montants verticaux et les traverses horizontales étant fixés entre eux et I'épaisseur

totale des deux épaisseurs d'isolant correspondant a la largeur des lisses. Grace a ces
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dispositions, les panneaux des murs périphériques sont congus en deux épaisseurs de
structure croisées et isolées. D'une part une répartition de montants verticaux isolés
d’autre part une répartition de traverses horizontales isolées. Le croisement de ces deux
structures permet de réduire les déperditions de chaleur par des ponts thermiques et les
faiblesses acoustiques.

La résistance a la compression en est renforcée, déchargeant les poteaux
intermédiaires et éliminant leur flambage. L’isolation est ainsi posée en atelier au niveau
de chaque panneau préfabriqué évitant une isolation sur le chantier, longue, complexe
et couteuse.

Dans des modes de réalisation, les panneaux constituant les murs sont doublés
par un pare-pluie sur la face extérieure et un pare-vapeur sur la face intérieure, tendus
sur les épaisseurs disolant et fixés par des tasseaux, recevant les revétements
intérieurs et extérieurs, deux tasseaux extérieurs et deux tasseaux intérieurs, débordant
du panneau, recouvrent de moitié les poteaux intermédiaires encadrant un panneau.
Gréace a ces dispositions, Cette conception permet d’'obtenir des panneaux préts a
lemploi. Seule la pose d'un revétement de surface est effectuée sur le chantier fixé
directement sur les tasseaux. La disposition des tasseaux, supports de revétements
intérieur et extérieur, par rapport aux montants et traverses permet de crée un espace
libre pour recevoir le poteau intermédiaire du panneau adjacent par enfourchement. Le
revétement extérieur peut étre posé aussi bien de maniére industrielle que sur le
chantier, au moment de la mise en place des panneaux. Le revétement intérieur est
préférentiellement posé sur chantier, conjointement au passage des gaines et fils
électriques, et conjointement a l'alimentation en eau et a la plomberie lors du montage
du batiment.

Dans des modes de réalisation, les panneaux constituant les murs présentent un
contreventement formé d'une poutre disposée en diagonale et encastrée dans
I'épaisseur des traverses. Grace a ces dispositions, Certains panneaux comportent en
sus une décharge encastrée dans I'épaisseur des traverses, permettant d’obtenir un
triangle indéformable de bonne section.

Ce contreventement est réalisé par une poutre placée en diagonale sur toute la
hauteur du panneau, cette poutre est avantageusement de la méme épaisseur que les
traverses. La reprise des efforts est répartie aux deux extrémités de la décharge, en
buté en partie haute et en partie basse sur les poteaux intermédiaires. Cela permet de
supprimer le contreventement en panneaux de grandes particules orientées

habituellement nécessaire et qui rajoute a I'épaisseur du panneau. Une économie de
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matiere et de main d’ceuvre est alors réalisée, et les panneaux sont allégés pour une
manutention plus facile.

Ce type de renfort est préférentiellement placé sur les panneaux encadrants les
angles du batiment. Cette poutre, placée en diagonal du panneau, est avantageusement
assemblée pour sa partie supérieure sous la traverse haute du panneau et en butée
avec le demi poteau intermédiaire et assemblée a sa partie inférieure sur la traverse
basse du panneau et en butée avec le poteau intermédiaire. Chaque traverse est
assemblée a cette poutre, permettant au panneau de ne subir aucune déformation, et
d’augmenter la résistance, grace au nombre de traverses. L'lsolation est coupée en
diagonale dans I'épaisseur de la traverse afin de libérer I'espace pour la poutre, ce qui
évite les ponts thermique et phonique, qui pourraient étre provoqués par la poutre.

Dans des modes de réalisation, les panneaux constituant les murs comportent
des éléments de menuiserie intégrés présentant un linteau comportant une premiére
piece horizontale formant goutte d’eau a I'extérieur et fixée a la menuiserie, une ame
verticale, ancrée dans les poteaux intermédiaires encadrant le panneau et deux pieces
horizontales hautes et basses coiffent 'ame verticale, deux épaisseurs d’isolant sont
disposées de part et d'autre de I'ame verticale, la partie supérieure du linteau présente
deux languettes s’arrétant a fleur de la piéce horizontale haute du linteau et formant un
espace de la largeur d'une lisse. Grace a ces dispositions, les menuiseries sont
directement intégrées dans les panneaux préfabriqués. Les panneaux sont congus
autour des menuiseries, en atelier.

Les panneaux se composent de deux ou trois parties :

- le linteau,

- la menuiserie avec les tableaux et

- 'allege, lorsqu'il s’agit d’une fenétre. L’allége est de méme conception que les
panneaux standards.

Le linteau est constitué de :

- une premiere piece horizontale, formant goutte d'eau a I'extérieur et fixée a la
menuiserie, cette pieéce est avantageusement couverte d'un feutre asphalté pour assurer
I'étanchéité ;

- une ame verticale, ancrée dans les poteaux intermédiaires de liaison des
panneaux, et dans les pieces horizontales hautes et basses du linteau par tenons et
mortaises ;

- deux épaisseurs d'isolant de part et d’autre de I'ame verticale ;

- deux piéces horizontales hautes et basses coiffant 'ame verticale ;
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- deux piéces fixées de part et d’autre de la lisse du chainage haut, s'arrétant a
fleur de la piece horizontale haute du linteau et

- des tasseaux extérieurs supports du revétement extérieur (le revétement
intérieur est fixé directement sur les pieces du linteau).

Cette conception permet d’'obtenir la place nécessaire pour le positionnement de
volets roulants, tout en conservant l'isolation nécessaire et la ventilation en partie haute.
Aucun produit de mastic n’est nécessaire pour I'étanchéité au montage, le travail étant
réalisé en atelier.

Dans des modes de réalisation, le batiment présente des cloisons intérieures.
Ces cloisons sont constituées de cadres de bois isolés et habillés de plaques, fixées
directement sur les cadres en bois. Ces cloisons sont fixées au plafond et au sol, par
Iintermédiaire de lisses (avantageusement de plus petite dimension que les lisses du
chainage périphérique du batiment).

Les cadres sont composés de :

- deux montants verticaux,

- des traverses horizontales et

- des panneaux d’isolant dans I'espace entre chaque traverse.

La répartition des traverses assure la raideur et la stabilité des cloisons.

Toutes les réservations et percements dans les traverses prévus pour le passage
de la filerie électrique, ou des canalisations de plomberie peuvent ainsi étre réalisés en
atelier.

Avantageusement, ces cloisons permettent de concevoir des portes coulissantes
entierement encastrables. Un cadre spécial est réalisé :

- d'un cété un montant vertical et

- de l'autre c6té, un poteau massif présentant une entaille sur toute sa hauteur,
dans laquelle la porte et la structure du linteau viennent s’insérer.

Un passage libre de deux fois la largeur de la porte est ainsi crée. La moitié de
ce passage sera habillé de plaques. Le linteau de cette cloison spéciale est constitué
par deux traverses horizontales de la longueur totale de la cloison, en bas et en haut du
linteau. Des montants verticaux sont posés entre ces deux traverses a intervalle
régulier. Une troisieme traverse est superposée a la traverse basse au-dessus de la
partie habillée de la cloison, afin de renforcer la structure.

De maniére avantageuse, la porte présente en sous-face une rainure dans
laquelle se logent des roulettes qui se déplacent sur un rail fixé au sol. En partie haute,
sous la traverse basse du linteau, un guidage des portes est prévu.
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Avantageusement, des cloisons pour les portes battantes se composent d’'un
simple linteau fixé directement a I'huisserie de la porte. Il s’agit de deux traverses
horizontales de la longueur totale de l'huisserie, en bas et en haut du linteau. Trois
montants verticaux sont posés entre ces deux traverses aux extrémités et au milieu du
linteau. L’huisserie des portes battantes est assemblée a coupe d'onglet. Cette huisserie
est réalisée en bois dépassant de chaque cété de la cloison. Les plinthes viennent ainsi
buter dans le débord d’huisserie sans avoir recours a quelque autre finition.

Des rainures a forme courbe sont préférentiellement réalisées sur tout le pourtour
du chant de l'huisserie et sur les traverse et montants des cloisons afin d'y insérer des
lamelles pour parfaire le positionnement de I'huisserie.

Le plancher bas du batiment est avantageusement réalisé en maconnerie. Le
vide sanitaire ainsi formé est fixé sur les fondations en béton. Pour permettre une
stabilité sismique du plancher bois, il est prévu une répartition de poteaux composites en
trois épaisseurs de madriers assemblés et collés. Ces poteaux font office de pilotis.

Dans des modes de réalisation, le batiment comporte des fondations en béton
sur lesquelles repose l'assise du batiment par l'intermédiaire d'un ensemble de piliers
comportant chacun deux poteaux de fondation en madriers avec engueulement, formé
en partie basse par un madrier central et en partie haute par une semelle de I'assise qui
se trouve emboitée dans cet engueulement, le madrier central étant relié a la semelle de
lassise par une piéce élastique, la piece élastique étant emboité a l'intérieur des
poteaux de fondation. Grace a ces dispositions, le batiment présente une meilleure
stabilité sismique.

Le plancher bas est avantageusement constitué de tasseaux posés et fixés
perpendiculairement sur les semelles du vide-sanitaire par clouage, un pare-pluie tendu
et pris en sandwich entre ces tasseaux et des solives aboutées fixées aux tasseaux (en
atelier) en formant un « T » renversé par clouage a chaque nceud en quinconce entre
les deux éléments.

Les solives sont préférentiellement doublées et isolées sous les murs de pignon.
Cet assemblage permet de garder un débord des tasseaux de part et d’'autres des
solives, sur lequel reposent les panneaux de particules de faible épaisseur pour
supporter l'isolant, posé entre les solives du plancher.

En pignon, des entretoises en contreplaqué sont avantageusement fixées sur les
doubles solives, par clouage, permettant d’obtenir des entailles pour recevoir les
tasseaux de contre lattage plancher sur lesquels repose le platelage en panneaux de
particules. Le pare-vapeur est tendu et pris en sandwich entre les solives et les tasseaux
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de contre lattage plancher fixés perpendiculairement sur les solives par clouage. Sous
les murs de facades, une ceinture en bois abouté est fixée perpendiculairement sur les
solives, par clouage en quinconce sur toute la longueur de la ceinture.

Cette ceinture en bois et les entretoises en contreplaqué se trouvent
avantageusement a la méme hauteur que les tasseaux de contre lattage de plancher, ce
qui permet de surbaisser les chainages bas sous le niveau du sol brut. Le platelage en
panneaux de particules définit le niveau du sol brut. Il est fixé par vissage, et collage sur
toute la longueur des tasseaux de contre lattage plancher.

Avantageusement, le plancher est ceinturé sur toute sa périphérie par des
contreplaqués traités anti-humidité de deux épaisseurs différentes : plus faible sous
pignon et plus épaisse sous facade vissés dans les solives du plancher.

De maniére avantageuse, un U en aluminium est cloué et collé en pied de
panneaux de ceintures périphériques du plancher.

Dans des modes de réalisation, tous les éléments de la construction sont repérés
par une nomenclature spécifique de numéros et de couleurs, afin de faciliter leur
assemblage.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

D'autres avantages, buts et caractéristiques de la présente invention ressortiront
de la description qui va suivre, faite dans un but explicatif et nullement limitatif en regard
des dessins annexés, dans lesquels :

- la figure 1 représente, schématiquement, un mode de réalisation particulier du
batiment objet de la présente invention avec un chainage périphérique supérieur et
inférieur formé chacun d’une lisse et d’'une ceinture,

- la figure 2 représente un autre mode de réalisation particulier d'un poteau
d'angle avec demi-poteau intermédiaire et sa coopération avec les chainage
périphérique supérieur et inférieur comprenant, lisses, ceintures et sabliere,

- la figure 3 représente un autre mode de réalisation de deux types de panneaux
constituants les murs et cloison intermédiaire (la paroi intérieure est représentée au
premier plan),

- la figure 4 représente un autre mode de réalisation particulier représentant la
coopération d'un poteau intermédiaire avec le chainage périphérique inférieur
('extérieur de la construction étant a gauche et l'intérieur de la construction étant a

droite sur la figure),
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- la figure 5 représente un autre mode de réalisation particulier d’'un panneau
intégrant une fenétre vue en coupe (l'intérieur de la construction étant a gauche et
I'extérieur étant a droite sur la figure) et

- la figure 6 représente un autre mode de réalisation particulier des piliers
antisismiques et une fermette.

DESCRIPTION DEXEMPLES DE REALISATION DE L'INVENTION

On note, des a présent, que les figures 1 a 6 ne sont pas a I'échelle.

Le batiment dont les composants sont majoritairement préfabriqués, comprend :

- une fondation supportant une assise 14 de batiment,

- des murs 15 dressés sur l'assise 14 et

- une toiture 16 en appui sur les murs 15.

L'assise 14 présente un chainage périphérique inférieur 10 a la base des murs
15 comprenant une lisse basse 11 reposant sur une ceinture basse 12 fixée sur I'assise
14 et la toiture présente un chainage périphérique supérieur 20 au sommet des murs 15
comprenant une lisse haute 21 surmontée d'une ceinture haute 22, la largeur des
ceintures 12 et 22 étant supérieure a celle des lisses 11 et 21 de telle sorte que les
ceintures 12 et 22 débordent des lisses 11 et 21 a I'extérieur comme a l'intérieur du
batiment, les murs 15 présentant un espace libre 17 entre une paroi extérieure et une
paroi intérieure, la largeur de I'espace libre 17 étant celle des lisses 11 et 21.

Les lisses 11 et 21 et les ceintures 12 et 22 sont assemblées par des clous et
des tirefonds, formant un chainage en « T ». Le chainage périphérique supérieur et
inférieur 10 et 20 est concu avec des éléments de faible section en partie basse et haute
de la construction. Le chainage est avantageusement continu avec des assemblages
traditionnels, efficaces a la traction, ne permettant aucun déboitement, et a
arrachement. Il peut étre mis en place des clameaux en fer rond en inox pour la
sécurité de I'assemblage dans certain cas. La conception des murs 15 est prévue de
telle sorte qu’ils forment un espace libre 17 en partie haute et en partie basse pour
recevoir les lisses 11 et 21, ce qui assure ainsi un enfourchement des murs 15 sur les
chainages 10 et 20.

Avantageusement, le batiment comporte une sabliere 23 surmontant la ceinture
haute 22, la largeur de la sabliere 23 étant supérieure a la largeur de la ceinture haute
22 et la sabliere 23 déborde de la ceinture haute 22 a l'intérieur du batiment.

Avantageusement, les sablieres 23 en pignons sont munies d’entailles (non
représentés) afin de recevoir le contrelattage plafond.
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Avantageusement, la toiture 16 est supportée par une charpente en fermettes 31
moisées présentant deux entraits 32 moisées et fixées a la sabliere 23 du chainage
périphérique supérieur 20 en fixant les deux entraits 32 moisés a un faux-tenon 24
inséré dans une mortaise entaillée dans la sabliere 23 du chainage périphérique
supérieur 20.

De préférence, les murs 15 sont constitués de panneaux 40 préfabriqués reliés
entre eux par des poteaux intermédiaires 50, lesdits poteaux présentant des tenons 51 a
leur base et a leur sommet configurés pour coopérer avec des mortaises 52 sur les
lisses basses 11 et hautes 21 et former un enfourchement sur le c6té extérieur des
lisses 11 et 21. Ce qui assure I'ancrage des poteaux intermédiaire 50 et donc des murs
15 dans le chainage inférieur 10 et supérieur 20.

Préférentiellement, les murs 15 aux angles du batiment sont reliés par des
poteaux d’angle 60 composés de quatre cloisons 61 paralléles et verticales qui sont
reliées entre elles de maniére a former un volume, lesdites cloisons 61 forment les faces
du volume et deux d’entre elles au moins sont placées en vis-a-vis d’un mur 15, la partie
inférieure de chaque cloison 61 en regard des murs 15 présente une entaille 62 de la
dimension d’'une lisse et repose sur le chainage périphérique inférieur 10 et la partie
supérieure de la cloison en regard des murs présente une entaille 63 de la dimension
d’'une lisse 11 et 21 et recoit le chainage périphérique supérieur 20.

Avantageusement, la partie verticale le chainage est prévue grace a des poteaux
d’'angles 60 formés en boites indéformables, en cloisons 61 de contreplaqué, toutes de
méme section, permettant d’avoir un produit sans aucune variation dimensionnelle et un
travail en série. Ces cloisons 61 de contreplaqué sont assemblées a rainures et
languettes collées avec une colle sans reprise d’humidité.

De maniére avantageuse, dans les angles, les lisses basses 11 sont assemblées
entre elles en butée et en recouvrement des ceintures basses 12, elles méme
assemblées en butée, on obtient ainsi un assemblage a mi-bois du chainage dans les
angles. Une des lisses basses 11 dépasse par rapport a lautre et une piéce
parallélépipédique 13 comble entierement le vide laissé dans le plan des lisses basses
11 entre les quatre cloisons 61 du poteau d’angle 60 et les lisses hautes 21 sont
assemblées entre elles en butée et en recouvrement des ceintures hautes 22, elles
méme assemblées en butée, une des lisses hautes 21 dépasse par rapport a l'autre et
une piece parallélépipédique 23 comble entierement le vide laissé dans le plan des
lisses hautes 21 entre les quatre cloisons 61 du poteau d’angle 60.
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De préférence, les cloisons 61 des poteaux d’angle 60 en regards des murs 15
sont reliées aux panneaux 40 constituant les murs 15 par l'intermédiaire d'un demi-
poteau intermédiaire 70, d'épaisseur inférieur de moitié aux poteaux intermédiaires 50
reliant deux panneaux 40 entre eux et présentant des tenons 71 a sa base et a son
sommet configurés pour coopérer avec des mortaises 72 sur les lisses basses 11 et
hautes 21.

De maniére avantageuse, les panneaux 40 constituant les murs 15 sont formés
de deux épaisseurs d'isolant 41 et 42 dont I'une des épaisseurs 41 est cloisonnée en
bandes verticales entre des montants verticaux 43 de méme épaisseur que la premiere
épaisseur d’isolant 41 et la seconde épaisseur d'isolant 42 est cloisonnée en bandes
horizontales entre des traverses horizontales 44 de méme épaisseur que la seconde
épaisseur d'isolant 42, les montants verticaux 43 et les traverses horizontales 44 étant
fixés entre eux et I'épaisseur totale des deux épaisseurs disolant 41 et 42
correspondant a la largeur des lisses 11 et 21. Le croisement de ces deux structures
permet de réduire les déperditions de chaleur par des ponts thermiques et les faiblesses
acoustiques.

La résistance a la compression en est renforcée, déchargeant les poteaux
intermédiaires et éliminant leur flambage. Il permet également de supprimer le
contreventement. Les sections de ces structures peuvent varier en fonction des besoins
en isolation, les conditions climatiques auxquelles sera soumis le batiment et pour
respecter les études de la réglementation thermique.

L'isolant est avantageusement posée en atelier entre les traverses horizontales
44, les montants verticaux 43 et la seconde couche d’isolant 42 sont ensuite fixés et
viennent comprimer la premiere couche d'isolant 41 pour éviter tout phénomene de
tassement.

Préférentiellement, les panneaux 40 constituant les murs 15 sont doublés par un
pare-pluie 45 sur la face extérieure et un pare-vapeur 46 sur la face intérieure, tendus
sur les épaisseurs d'isolant 41 et 42 et fixés par des tasseaux 47, recevant les
revétements intérieurs 48 et extérieurs 49, deux tasseaux 47 extérieurs et deux
tasseaux 47 intérieurs, débordant du panneau 40, recouvrent de moitié les poteaux
intermédiaires 50 encadrant un panneau 40. La disposition des tasseaux 47 supports de
revétements intérieur 48 et extérieur 49 par rapport aux montants verticaux 43 et
traverses horizontales 44 permet de crée un espace libre pour recevoir le poteau

intermédiaire du panneau adjacent par enfourchement.
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Les pare-pluie 45 et pare-vapeur 46 sont tendus de part et d’autre de la structure
principale et agrafés ou pris en sandwich par les tasseaux 47 supports des revétements
extérieur 49 et intérieur 48.

Sont ainsi formés deux lames d’air de ventilation a l'intérieur et a I'extérieur des
panneaux au niveau des tasseaux 47

La lame d’air intérieure non ventilée permet avantageusement le passage de
toute la filerie électrique.

Les revétements intérieurs 48 et extérieur 49 sont préférentiellement posés sur
chantier. Notre invention permet la pose des plaques de platre en direct sur les tasseaux
de bois 47, et évite le doublage intérieur avec un procédé métallique posé par des
plaquistes. L'isolation par I'extérieur devient superflue sur un tel batiment.

Chaque panneau comporte avantageusement dans sa conception un poteau
intermédiaire 50, les modules ainsi formé peuvent étre assemblé directement en
emboitant les modules les uns avec les autres et en fixant par clouage les tasseaux 47
venant recouvrir les poteaux intermédiaires 50.

Avantageusement, les panneaux 40 constituant les murs 15 présentent un
contreventement formé d'une poutre 81 disposée en diagonale et encastrée dans
I'épaisseur des traverses 44. Ces panneaux sont congus de la méme sorte que les
autres panneaux 40 de murs 15 périphériques ci-dessus décrits, mais comportent en
sus cette décharge encastrée dans I'épaisseur des traverses grace a un triangle
indéformable de bonne section. La reprise des efforts est répartie aux deux extrémités
de la décharge, en buté en partie haute et en partie basse sur les poteaux
intermédiaires.

Tous ces panneaux 40 sont ancrés en pied et en téte dans les chainages
périphérique inférieur et supérieur puis avantageusement fixés par des vis pour
permettre le démontage, et les modifications a venir. La construction est ainsi modulable
a loisirs. Toute piece d'assemblage permettant le montage est préférentiellement
réalisée en atelier, ne permettant aucun retour de chantier, qui entraine des pertes de
matiere premiére.

De préférence, les panneaux 40 constituant les murs 15 comportent des
éléments de menuiserie intégrés présentant un linteau comportant une premiére piéce
horizontale 91 formant goutte d'eau a I'extérieur et fixée a la menuiserie, une ame
verticale 92, ancrée dans les poteaux intermédiaires 50 encadrant le panneau 40 et
deux pieéces horizontales haute 93 et basse 94 coiffent I'ame verticale 92, deux
épaisseurs 41 et 42 d'isolant sont disposées de part et d’autre de I'dme verticale 92, la
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partie supérieure du linteau présente deux languettes 96 et 97 s’'arrétant a fleur de la
piece horizontale haute 93 du linteau et formant un espace de la largeur d'une lisse 21.
Cette conception permet d’obtenir la place nécessaire pour le positionnement de volets
roulants, tout en conservant l'isolation nécessaire et la ventilation en partie haute. Aucun
produit de mastic n'est nécessaire pour I'étanchéité au montage, le travail étant réalisé
en atelier.

Avantageusement le batiment comporte des fondations en béton sur lesquelles
repose l'assise 14 du batiment par lintermédiaire d'un ensemble de piliers 101
comportant chacun deux poteaux de fondation 102 et 103 en madriers avec
engueulement, formé en partie basse par un madrier central 105 et en partie haute par
une semelle 106 de l'assise 14 qui se trouve emboitée dans cet engueulement, le
madrier central 105 étant relié a la semelle 106 de I'assise 14 par une piéce élastique
107, la piece élastique 107 étant emboité a l'intérieur des poteaux de fondation 102 et
103.

Exemple 1 (figure 1)

La figure 1 représente un batiment dont les composants sont majoritairement
préfabriqués, comprenant :

- une fondation supportant une assise 14 de batiment,

- des murs 15 dressés sur l'assise 14 et

- une toiture 16 en appui sur les murs 15.

L'assise 14 présente un chainage périphérique inférieur 10 a la base des murs
15 comprenant une lisse basse 11 reposant sur une ceinture basse 12 fixée sur l'assise
14 et la toiture présente un chainage périphérique supérieur 20 au sommet des murs 15
comprenant une lisse haute 21 en bois de 45 mm de haut et 80 mm de large surmontée
d’'une ceinture haute 22 en bois de 45 mm de haut et 166 mm de large, de sorte que les
ceintures 12 et 22 débordent des lisses 11 et 21 a I'extérieur comme a lintérieur du
batiment, les murs 15 présentant un espace libre 17 de 80 mm de large entre une paroi
extérieure et une paroi intérieure.

Les lisses 11 et 21 et les ceintures 12 et 22 sont assemblées par des clous et
des tirefonds, formant un chainage en T.

Exemple 2 (figures 1,2, 3,4, 5 et 6)

Le batiment dont les composants sont majoritairement préfabriqués, comprend :

- une fondation supportant une assise 14 de batiment,
- des murs 15 dressés sur I'assise 14 et

- une toiture 16 en appui sur les murs 15.
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L'assise 14 présente un chainage périphérique inférieur 10 a la base des murs
15 comprenant une lisse basse 11 en bois de 45 mm de haut sur 80 mm de large
reposant sur une ceinture basse 12 de 45 mm de haut sur 166 mm de large fixée sur
I'assise 14 et la toiture présente un chainage périphérique supérieur 20 au sommet des
murs 15 comprenant une lisse haute 21 de 45 mm de haut et 80 mm de large surmontée
d’une ceinture haute 22 de 45 mm de haut sur 166 mm de large, les ceintures 12 et 22
débordent des lisses 11 et 21 a I'extérieur comme a l'intérieur du batiment, les murs 15
présentant un espace libre 17 entre une paroi extérieure et une paroi intérieure, la
largeur de I'espace libre 17 étant de 80 mm.

Les lisses 11 et 21 et les ceintures 12 et 22 sont assemblées par des clous et
des tirefonds, formant un chainage en T.

Figure 2 :

Le batiment comporte une sabliere 23 de 26 mm de haut sur 200 mm de large
surmontant la ceinture haute 22, et la sabliere 23 déborde de la ceinture haute 22 a
lintérieur du batiment.

Figure 6 :

La toiture 16 est supportée par une charpente en fermettes 31 moisées
présentant deux entraits 32 moisées et fixées a la sabliere 23 du chainage périphérique
supérieur 20 en fixant les deux entraits 32 moisés a un faux-tenon 24 inséré dans une
mortaise entaillée dans la sabliere 23 du chainage périphérique supérieur 20. Les
fermettes 31 se trouvent encastrées sur le chainage périphérique supérieur 20 a l'aide
de blochets de blocage (non représenté) évitant I'écartement des murs fagade et arriére.
Les fermettes 31 sont fixées par vis et non clouées, facilitant la dépose et évitant la
fixation par équerres métalliques, qui par leur fragilité permet d'éviter le Iéger roulis. Il est
prévu des fermettes moisées 31 de petite section bois en 26 x 78 mm en trois
épaisseurs, permettant une assise de 78 mm, au lieu de 35 mm pour la concurrence.
Tous ces bois de petite section permettent un séchage rapide, et un traitement a coeur
certain.

Pour ne pas avoir recours a des équerres et autres sabots métalliques pour
ancrage des fermettes moisées 31, la sabliére 23 du chainage périphérique supérieur
20 est munie de mortaises (non représentées) entaillées perpendiculairement au fil du
bois.

Un faux-tenon 24 en contreplaqué est inséré dans cette mortaise en atelier et
s'emboite entre les deux entraits moisés 32 de la fermette 31 lors de sa pose sur
chantier.
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On rajoute ensuite deux broches vissées (non représentées).

Figure 4 :

Les murs 15 sont constitués de panneaux préfabriqués (non représentés) de
largeur allant de 0,6 m a 1,2 m reliés entre eux par des poteaux intermédiaires 50 de 45
mm de large par 140 mm de long et de la hauteur des panneaux, lesdits poteaux
présentant des tenons 51 a leur base et a leur sommet configurés pour coopérer avec
des mortaises 52 sur les lisses basses 11 et hautes 21 et former un enfourchement sur
le cété extérieur (a gauche sur la figure) des lisses 11 et 21.

Figure 2 :

Les murs 15 aux angles du batiment sont reliés par des poteaux d’angle 60
composés de quatre cloisons 61 identiques en bande de contreplaqué paralléles et
verticales qui sont reliées entre elles de maniére a former un volume, lesdites cloisons
61 forment les faces du volume et deux d’entre elles au moins sont placées en vis-a-vis
d'un mur 15, la partie inférieure de chaque cloison 61 en regard des murs 15 présente
une entaille 62 de la dimension d'une lisse et repose sur le chainage périphérique
inférieur 10 et la partie supérieure de la cloison en regard des murs présente une
entaille 63 de la dimension d'une lisse 11 et 21 et recoit le chainage périphérique
supérieur 20.

La partie verticale du chainage est prévue grace a des poteaux d’'angles 60
formés en boites indéformables, en cloison 61 de contreplaqué, toutes de méme
section, permettant d’avoir un produit sans aucune variation dimensionnelle et un travail
en série. Ces cloisons 61 de contreplaqué sont assemblées a rainures et languettes
collées avec une colle sans reprise d’humidité.

Dans les angles, les lisses basses 11 sont assemblées entre elles en butée et en
recouvrement des ceintures basses 12, elles méme assemblées en butée, une des
lisses basses 11 dépasse par rapport a l'autre et une piéce parallélépipédique 13 en
bois comble entierement le vide laissé dans le plan des lisses basses 11 entre les
quatre cloisons 61 paralléles du poteau d'angle 60 et les lisses hautes 21 sont
assemblées entre elles en butée et en recouvrement des ceintures hautes 22, elles
méme assemblées en butée, une des lisses hautes 21 dépasse par rapport a l'autre et
une piece parallélépipédique 23 en bois comble entierement le vide laissé dans le plan
des lisses hautes 21 entre les quatre cloisons du poteau d’angle 60.

Les cloisons 61 des poteaux d’angle 60 en regards des murs 15 sont reliées aux
panneaux 40 constituant les murs 15 par l'intermédiaire d’'un demi-poteau intermédiaire

70, d’épaisseur inférieur de moitié aux poteaux intermédiaires 40 reliant deux panneaux



10

15

20

25

30

35

WO 2016/189210 PCT/FR2015/051413

17

40 entre eux et présentant des tenons 71 a sa base et a son sommet configurés pour
coopérer avec des mortaises 72 sur les lisses basses 11 et hautes 21.

Figure 3 : La paroi intérieure est représentée au premier plan.

Les panneaux 40 constituant les murs 15 sont formés de deux épaisseurs
d’isolant 41 et 42 dont I'une des épaisseurs 41 de 60cm d'épaisseur est cloisonnée en
bandes verticales entre des montants verticaux 43 de 35x60cm et la seconde épaisseur
d’isolant 42 de 80cm est cloisonnée en bandes horizontales entre des ftraverses
horizontales 44 de 35x80 mm, les montants verticaux 43 et les traverses horizontales 44
étant fixés entre eux et I'épaisseur totale des deux épaisseurs d’isolant 41 et 42
correspondant a la largeur des lisses 11 et 21. Ces éléments sont fixés par clouage.

Les panneaux 40 constituant les murs 2 sont doublés par un pare-pluie 45 sur la
face extérieure et un pare-vapeur 46 sur la face intérieure, tendus sur les épaisseurs
d’isolant 41 et 42 et fixés par des tasseaux 47 de 57x26 mm, recevant les revétements
intérieurs 48 et extérieurs 49, deux tasseaux 47 extérieurs de 57x26 mm et deux
tasseaux 47 intérieurs de 57x26 mm, débordant du panneau 40, recouvrent de moitié les
poteaux intermédiaires 50 encadrant un panneau 40.

Certains panneaux 40 constituant les murs 15 présentent un contreventement
formé d'une poutre 81 disposée en diagonale et encastrée dans I'épaisseur des
traverses 44.

Le panneau portant la poutre 81 est représenté sans le revétement intérieur ni le
pare-vapeur pour une meilleure lisibilité.

Figure 5:

Les panneaux 40 constituant les murs 15 comporte une fenétre intégré
(représentée en coupe) présentant un linteau comportant une premiére piéce
horizontale 91 formant goutte d’eau a I'extérieur (a droite sur la figure) et fixée a la
menuiserie (cette piece est couverte d’un feutre asphalté pour assurer I'étanchéité, non
représenté), une ame verticale 92 en contreplaqué de 30 mm d'épaisseur, ancrée dans
les poteaux intermédiaires 50 encadrant le panneau 40 et deux piéces horizontales
hautes 93 et basses 94 coiffent 'ame verticale 92, deux épaisseurs 41 et 42 d'isolant
sont disposées de part et d’'autre de I'ame verticale 92, la partie supérieure du linteau
présente deux languettes 96 et 97 s’arrétant a fleur de la piece horizontale haute 93 du
linteau et formant un espace de la largeur d'une lisse 21. L'allege est de méme
conception que les panneaux 40 standards. La menuiserie est assemblée par clouage
ou vissage au linteau, a l'alléege et aux panneaux adjacents a l'aide de tasseaux. Cette
conception permet d'obtenir la place nécessaire pour le positionnement des volets
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roulants, tout en conservant l'isolation nécessaire et la ventilation en partie haute. Aucun
produit de mastic n'est nécessaire pour I'étanchéité au montage, le travail étant réalisé
en atelier.

Figure 6 :

Le batiment comporte des fondations en béton sur lesquelles repose l'assise 14
du batiment par l'intermédiaire d’'un ensemble de piliers 101 comportant chacun deux
poteaux de fondation 102 et 103 en madriers avec engueulement, formé en partie basse
par un madrier central 105 et en partie haute par une semelle 106 de I'assise 14 qui se
trouve emboitée dans cet engueulement, le madrier central 105 étant relié a la semelle
106 de l'assise 14 par une ressort hélicoidale en acier inoxydable 107, le ressort
hélicoidal 107 étant emboité a lintérieur des poteaux de fondation 102 et 103. Le
madrier central est pourvu d'une encoche pour recevoir le ressort 107 fixé en pied et en
téte sur des plaques métalliques soudées de mémes dimensions que les encoches. Le
ressort est emboité a l'intérieur des poteaux et la plaque métallique en pied est logée
dans une réservation dans les massifs de fondation en béton. Une étude de descentes
de charges détermine les grosseurs des ressorts pour chaque batiment.

Les poteaux de fondation 102 et 103 sont enduits sur leurs quatre faces sur une
hauteur minimum de 200 mm d'une colle goudron du type « Shingle ». Les poteaux de
fondation 102 et 103 sont désolidarisés des fondations en béton par un feutre bitumeux
de type « 38S ».

Les poteaux de fondation 102 et 103 sont fixés sur les fondations en magonnerie
par systéme d’'équerre, de tirefonds et de boulons. Les autres éléments sont fixés entre
eux par tirefonds.



10

15

20

25

30

WO 2016/189210 PCT/FR2015/051413

19

REVENDICATIONS

1. Batiment dont les composants sont majoritairement préfabriqués, qui comporte :
- une fondation supportant une assise (14) de batiment,
- des murs (15) dressés sur I'assise (14) et
- une toiture (16) en appui sur les murs (15),

caractérisé en ce que

I'assise (14) présente un chainage périphérique inférieur (10) a la base des murs
(15) comprenant une lisse basse (11) reposant sur une ceinture basse (12) fixée sur
lassise (14) et

la toiture présente un chainage périphérique supérieur (20) au sommet des murs
(15) comprenant une lisse haute (21) surmontée d’'une ceinture haute(22), la largeur des
ceintures (12, 22) étant supérieure a celle des lisses (11, 21) de telle sorte que les
ceintures (12, 22) débordent des lisses (11, 21) a l'extérieur comme a lintérieur du
batiment, les murs (15) présentant un espace libre (17) entre une paroi extérieure et une

paroi intérieure, la largeur de I'espace libre (17) étant celle des lisses (11, 21).

2. Batiment selon la revendication 1, qui comporte une sabliere (23) surmontant la
ceinture haute (22), la largeur de la sabliére (23) étant supérieure a la largeur de la
ceinture haute (22) et la sabliere (23) déborde de la ceinture haute (22) a l'intérieur du

batiment.

3. Batiment selon la revendications 2, dans lequel la toiture (16) est supportée par
une charpente en fermettes (31) moisées présentant deux entraits (32) moisées et
fixées a la sabliere (23) du chainage périphérique supérieur (20) en fixant les deux
entraits (32) moisés a un faux-tenon (24) inséré dans une mortaise entaillée dans la

sabliere (23) du chainage périphérique supérieur (20).

4, Batiment selon I'une des revendications 1 a 3, dans lequel les murs (15) sont
constitués de panneaux (40) préfabriqués reliés entre eux par des poteaux
intermédiaires (50), lesdits poteaux présentant des tenons (51) a leur base et a leur
sommet configurés pour coopérer avec des mortaises (52) sur les lisses basses (11) et
hautes (21) et former un enfourchement sur le c6té extérieur des lisses (11, 21).



10

15

20

25

30

35

WO 2016/189210 PCT/FR2015/051413

20

5. Batiment selon la revendication 4, dans lequel les murs (15) aux angles du
batiment sont reliés par des poteaux d’angle (60) composés de quatre cloisons (61)
paralléles et verticales qui sont reliées entre elles de maniére a former un volume,
lesdites cloisons (61) forment les faces du volume et deux d’entre elles au moins sont
placées en vis-a-vis d’'un mur (15), la partie inférieure de chaque cloison (61) en regard
des murs (15) présente une entaille (62) de la dimension d'une lisse et repose sur le
chainage périphérique inférieur (10) et la partie supérieure de la cloison en regard des
murs présente une entaille (63) de la dimension d’une lisse (11, 21) et recoit le chainage
périphérique supérieur (20).

6. Batiment selon la revendication 5, dans lequel, dans les angles, les lisses basses
(11) sont assemblées entre elles en butée et en recouvrement des ceintures basses
(12), elles méme assemblées en butée, une des lisses basses (11) dépasse par rapport
a l'autre et une piece parallélépipédique (13) comble entierement le vide laissé dans le
plan des lisses basses (11) entre les quatre cloisons (61) paralléles du poteau d’angle
(60) et les lisses hautes (21) sont assemblées entre elles en butée et en recouvrement
des ceintures hautes (22), elles méme assemblées en butée, une des lisses hautes (21)
dépasse par rapport a 'autre et une piece parallélépipédique (23) comble entierement le
vide laissé dans le plan des lisses hautes (21) entre les quatre cloisons paralléles du
poteau d’angle (60).

7. Batiment selon 'une des revendications 5 ou 6, dans lequel les cloisons (61) des
poteaux d’angle (60) en regards des murs (15) sont reliées aux panneaux (40)
constituant les murs (15) par lintermédiaire d'un demi-poteau intermédiaire (70),
d’'épaisseur inférieur de moitié aux poteaux intermédiaires (40) reliant deux panneaux
(40) entre eux et présentant des tenons (71) a sa base et a son sommet configurés pour
coopérer avec des mortaises (72) sur les lisses basses (11) et hautes (21).

8. Batiment selon l'une des revendications 4 a 7, dans lequel les panneaux (40)
constituant les murs (15) sont formés de deux épaisseurs d’isolant (41, 42) dont I'une
des épaisseurs (41) est cloisonnée en bandes verticales entre des montants verticaux
(43) de méme épaisseur que la premiere épaisseur d’isolant (41) et la seconde
épaisseur disolant (42) est cloisonnée en bandes horizontales entre des traverses
horizontales (44) de méme épaisseur que la seconde épaisseur d'isolant (42), les
montants verticaux (43) et les traverses horizontales (44) étant fixés entre eux et
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I'épaisseur totale des deux épaisseurs d’isolant (41, 42) correspondant a la largeur des
lisses (11, 21).

9. Batiment selon la revendication 8, dans lequel les panneaux (40) constituant les
murs (15) sont doublés par un pare-pluie (45) sur la face extérieure et un pare-vapeur
(46) sur la face intérieure, tendus sur les épaisseurs d’isolant (41, 42) et fixés par des
tasseaux (47), recevant les revétements intérieurs (48) et extérieurs (49), deux tasseaux
(47) extérieurs et deux tasseaux (47) intérieurs, débordant du panneau (40), recouvrent
de moitié les poteaux intermédiaires (50) encadrant un panneau (40).

10. Batiment selon I'une des revendications 8 ou 9, dans lequel, les panneaux (40)
constituant les murs (15) présentent un contreventement formé d'une poutre (81)

disposée en diagonale et encastrée dans I'épaisseur des traverses (44).

11. Batiment selon I'une des revendications 4 a 10, dans lequel, les panneaux (40)
constituant les murs (15) comportent des éléments de menuiserie intégrés présentant un
linteau comportant une premiere piece horizontale (91) formant goutte d’'eau a I'extérieur
et fixée a la menuiserie, une ame verticale (92), ancrée dans les poteaux intermédiaires
(50) encadrant le panneau (40) et deux pieces horizontales hautes (93) et basses (94)
coiffent 'ame verticale (92), deux épaisseurs (41, 42) d’isolant sont disposées de part et
d’'autre de I'ame verticale (92), la partie supérieure du linteau présente deux languettes
(96, 97) s’arrétant a fleur de la piéce horizontale haute (93) du linteau et formant un
espace de la largeur d’'une lisse (21).

12. Batiment selon 'une des revendications 1 a 11, qui comporte des fondations en
béton sur lesquelles repose I'assise (14) du batiment par l'intermédiaire d’'un ensemble
de piliers (101) comportant chacun deux poteaux de fondation (102, 103) en madriers
avec engueulement, formé en partie basse par un madrier central (105) et en partie
haute par une semelle (106) de l'assise (151) qui se trouve emboitée dans cet
engueulement, le madrier central (105) étant relié a la semelle (106) de 'assise (14) par
une piéce élastique (107), la piéce élastique (107) étant emboité a lintérieur des
poteaux de fondation (102, 103).
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