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r

Vynélez se tiké zpﬁsobu viroby oledovych retortovich saz{,

Pro vyrobu olejovych retortovych saz{ se pouiivﬁ vysokovroucich oledovﬁch frakei. Des-,

' tilaéni rozp&t{ suroviny pro saze se voli tak, aby zaéétek byl kolem 240 °C a konec kolem
‘400 C. Po!adu;]e se také, aby surovina obsahovala minimdlng 80 % hmotnosti arométd s vitiim
po&tem arematickych jader v molekule, Déle Je Z4douci, aby neobsahovala 14tky nerozpustné
v benizenu. Surovima k virobé saz{ 1lze z{skat mimo .jiné pozdr!enym koksovénim Eernouhelné

smoly, pyrolyzniho oleje z vyroby oletinﬁ nebo jejich sm¥s{, Pf-i pozdréenéa koksovédni pyro-

| ,1yzn.iho oleje nebo jeho sm&s{i s Eernouhelnou smoleu se kapalni podfl z tohote procesu desti-

la¥n¥ rozd¥l{ na ¥dst ni%evrouci a vysokovrouci. Vysokovrouc{ &dst se vraci zpét do koksova-
efho cyklu pro zvfSeni vyt&¥nosti koksu, nebot obsahuje vysokomolekuldrn{ areméty, zatimco
niZevrouci se Opéf destilaéné rozdslf ns technicky vyuZitelné podily, mezi Jinym také na

jole:) k vyrobé saz{. Z hlediska sazérenské .suroviny je tento postup nevfhodny, nebot pro sa=-
iotvomi proces nejvhodn&j3{ Zdst kapalného pod:[lu karbonizace se vraci zpét Jako, recykl
pro zviien{ viti¥ku kokau. Zbyl4 &dst kapalnych podfld obsahuje jednak méné aromitl, Jednak
niiemolekulémich. tede 8 men¥{m poftem aromatickych jader v molekule, coZ Je pPro vyrobu

. ~saz£ nevyhodné, Nav:'.c se 1 této méns vhodné ‘suroviny z{ské mén& o recyklovanou Xdst., Pri
.‘pozdriené karbonizaci éernouhelné smoly je ji nutno z rheologického hlediska upravit, sni-
“24t Jedi bed méknuti. Provéd{ se to smisen{m smoly s vysokovrquci olejovou frakei kapalného
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pod{lu, jenZ se ziské pi*:l. pozdrZens kar'bonizaci gernouhelné smoly. Zbylé Zdst kapalnych po-

dflt se destilaéné zpracuje na \lelové .f.rakoe, mezi- ;):l.nin na oleje k virobd saz{, Oviem tak-
to ziskanf olej bude obsahovat mén¥ vysokomolekuldrnich arométl neZ se pii pozdrZené Kkarbo-
nizaci uvelni, nebot Je.jich g4st se mus{ vracet do smoly k sniZeni Jejiho bodu méknut{, aby -
byla pozdrZenz koksovatelnd. Z uvedeného plyne, Ze pozdr!enym koksovénim pyrolyzniho oleje,
Zernouhelné smoly &i Jejich am¥s{ 1ze vyrobit surovimu k vyrob¥ sazf, jeli mno¥stvi a sloZe
n{ z hlediska sazotvorného procesu: viak neni optimélni.

Uvedené nedostatky nemé zphsob podle tohoto vyndlezu, jehoZ podstata spodivé v tom, Ze
se Jjako- vychozi suroviny pou¥ije kapalného podilu vzniklého pii pozdrieném koksovén{, vrou-
cfho nad 240 °c, ‘

Tento zplsob md vfhodu v tom, Ze se ziskd vice suroviny a vhodn#js{ pro vyrobu sazf,
nebot bude obsahovat vice polycyklickjch arométﬁ. '

Vyuﬁtim postupu podle tohoto vyndlezu se doséhne zvy$eni vyroby suroviny na saze o po-
dil, jenZ se vracel zpét do karbonizace v p¥ipadé pozdrZeného kokaovéni pyrolyzn:tho oleje,
jeho sm¥si s &ernouhelnou smolou, nebo ktery byl pouZit ke sniZeni bodu m&knuti 6ern°uhe1né
smoly p¥i v¥rob¥ smolného koksu pozdrEenym koksovénim, Surovina pro saze vyrobend postupem i
podle vyndlezu bude navic obohacena nejvySevroucimi polycyklickymi aromdty, JeZ jJsou k vi-
‘rob¥ sazi ne:jvyhodné.jﬁ.

Praktioké pouit{ postupu podle vynélezu lze uvést na pf-ikladech destila&niho sloéem’.
kapalnfoh pod{13 z pozdrZeného koksovéni pyr_olyzniho oleje i Xernouhelné smoly.

Pf‘iklad 1 )

P¥i laboratorni pozdrZené karbonizaci ?Sernouhelné smoly se ziskal mimo smolnfho koksu
a plynu kapalnf podfl o tomto destila¥nim slo¥enfs
objemovd kon= ' '

centrace /%/ zad, 10 20 30 40 50 60 70 80 90
°g 210 290 ' 310 320 35 35 368 370 380 387

objemovd kon=

centrace /%/ 95 97
°c 392 400
Z destiladniho rozp&t:( plyne, Ze prakticky cel¥ kapalny podil 1ze pouZfit k vyrobd sazi, !

zat{moo: podle dosavadniho postupu by ge obaemovy' pod{l asi 50 % masel vracet, Kapalny podil
neobsahoval 1l4tky mrozpustné v benzmu.

P¥fklad 2
PozdrZenou karbonizae:i pyrolyzniho ole;}e se ziskal kapalny podﬂ neobnhu:):‘.ci ldtky
nerozpustné v benzenu a o nésledu;j:’.cim dostilaénim sloZends
objemovd kone ) ' _ .
centrace /%/  za¥ 10 20 30 4 50 -6 7 80 90

M- 150 ~ 218 230. 245 255 2% 310 330 35 368
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objemové kon-

centrace /%/ 95 97

% - 392 397

' A deatilaéniho rozp&t{ vyplyvé, Ze asi 60 % z celkového objemu kapalnych podfld by by=

lo poui:l.telné k v¥robé sazi, Dle dosavad.niho postupu se ho viak vrac{ 2p&t do karbonizaZn{-
ho procesu asi 30 %, €111 k vyrobé sazi zbude asi polovina proti postupu dle tohoto vynéle-

U,

. PﬁEDMET_vYNALEzu

Zptsob vyroby olejovych reter'bovych saz{ z produktﬁ pozdrZeného . koksovdn{ Zernouhelné
smoly, pyrolyzn:[ho oleje z vyroby oleﬁm’x\ nebo jejich smési vyznaéen? tim, fe se jako Vi~
choz{ surov:;ny pouZije kapalného. podflu vzniklého p#i pozdrZeném koksovéni, vrouciho nad

240 °c,
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