
(57)【要約】
【課題】９５℃以上のボイル殺菌、１１５℃以上のセミレトルト殺菌ないしはレトルト殺
菌に耐えることができる耐熱性を有し、透明性の良好なノンパウダーラミネート製品を提
供すること。
【解決手段】（１）密度０．９３０ｇ／ｃｍ３ 以上、ビカット軟化点が１０５～１２５℃
、且つ、メルトフローレートが２～２５ｇ／１０分の範囲にあるメタロセン触媒又はシン
グルサイト触媒による中密度ポリエチレンが４０ｗｔ％～９０ｗｔ％と、
（２）密度０．９２９ｇ／ｃｍ３ 以下のメタロセン触媒又はシングルサイト触媒による直
鎖状低密度ポリエチレンが１０ｗｔ％～６０ｗｔ％と、
からなるポリエチレン組成物を押し出しコーティングにより基材にラミネート層を形成す
る際に、表面粗度Ｒｚを５～１２μｍに調整すると共に穴径を小さくし、且つ穴数を少な
くした冷却ロールを使用して粉ふりかけなしで加工する。
【選択図】　なし
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
（ １ ） 密 度 ０ ． ９ ３ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 、 ビ カ ッ ト 軟 化 点 が １ ０ ５ ～ １ ２ ５ ℃ 、 且 つ 、 メ ル
ト フ ロ ー レ ー ト が ２ ～ ２ ５ ｇ ／ １ ０ 分 の 範 囲 に あ る メ タ ロ セ ン 触 媒 又 は シ ン グ ル サ イ ト 触
媒 に よ る 中 密 度 ポ リ エ チ レ ン が ４ ０ ｗ ｔ ％ ～ ９ ０ ｗ ｔ ％ と 、
（ ２ ） 密 度 ０ ． ９ ２ ９ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 下 の メ タ ロ セ ン 触 媒 又 は シ ン グ ル サ イ ト 触 媒 に よ る 直
鎖 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン が １ ０ ｗ ｔ ％ ～ ６ ０ ｗ ｔ ％ と 、
か ら な る ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 を 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ に よ り 基 材 に ラ ミ ネ ー ト 層 を 形 成 す
る 際 に 、 表 面 粗 度 Ｒ ｚ を ５ ～ １ ２ μ ｍ に 調 整 す る と 共 に 穴 数 を 少 な く し た 冷 却 ロ ー ル を 使
用 し て 粉 ふ り か け な し で 加 工 す る こ と に よ り 得 ら れ た ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 直 鎖 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン の 一 部 分 が 高 圧 法 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン に 置 換 さ れ 、 該 高 圧
法 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン 含 有 量 が 前 記 ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 中 に ０ ｗ ｔ ％ を 超 え 、 ４ ０ ｗ ｔ ％
以 下 の 範 囲 で 含 有 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト
製 品 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 が 更 に 脂 肪 酸 ア マ イ ド 等 の 滑 剤 を ０ ｗ ｔ ％ を 超 え 、 ０ ． ０ ８ ｗ ｔ
％ 以 下 の 範 囲 で 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー
ト 製 品 。
【 請 求 項 ４ 】
ク ラ リ テ ィ が ２ ０ ％ 以 上 で あ り 、 且 つ 傾 斜 角 法 に よ る 摩 擦 係 数 が ０ ． ５ 以 下 で あ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 中 密 度 ポ リ エ チ レ ン の 密 度 が ０ ． ９ ４ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 で あ り 、 ビ カ ッ ト 軟 化 点 １ １
５ ～ １ ２ ５ ℃ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製
品 。
【 請 求 項 ６ 】
（ １ ） 密 度 ０ ． ９ ３ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 、 ビ カ ッ ト 軟 化 点 が １ ０ ５ ～ １ ２ ５ ℃ 、 且 つ 、 メ ル
ト フ ロ ー レ ー ト が ２ ～ ２ ５ ｇ ／ １ ０ 分 の 範 囲 に あ る メ タ ロ セ ン 触 媒 又 は シ ン グ ル サ イ ト 触
媒 に よ る 中 密 度 ポ リ エ チ レ ン が ４ ０ ｗ ｔ ％ ～ ９ ０ ｗ ｔ ％ と 、
（ ２ ） 密 度 ０ ． ９ ２ ９ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 下 の メ タ ロ セ ン 触 媒 又 は シ ン グ ル サ イ ト 触 媒 に よ る 直
鎖 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン が １ ０ ｗ ｔ ％ ～ ６ ０ ｗ ｔ ％ と 、
か ら な る ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 を 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ に よ り 基 材 に ラ ミ ネ ー ト す る 際 に 、
表 面 粗 度 Ｒ ｚ を ５ ～ １ ２ μ ｍ に 調 整 す る と 共 に 穴 数 を 少 な く し た 冷 却 ロ ー ル を 使 用 し て 粉
ふ り か け な し で 加 工 す る よ う に な し た こ と を 特 徴 と す る ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 の 製
造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 直 鎖 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン の 一 部 分 を 高 圧 法 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン に 置 換 し 、 該 高 圧 法
低 密 度 ポ リ エ チ レ ン 含 有 量 を 前 記 ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 中 に ０ ｗ ｔ ％ を 超 え 、 ２ ０ ｗ ｔ ％ 以
下 の 範 囲 で 含 有 す る よ う に な し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ
ー ト 製 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 が 更 に 脂 肪 酸 ア マ イ ド 等 の 滑 剤 を ０ ｗ ｔ ％ を 超 え 、 ０ ． ０ ８ ｗ ｔ
％ 以 下 の 範 囲 で 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ 又 は ７ に 記 載 の ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー
ト 製 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 冷 却 ロ ー ル と し て 、 １ ． ５ μ ｍ 以 下 の 研 磨 フ ィ ル ム で 研 磨 さ れ て お り 、 穴 径 を 小 さ く
し 、 且 つ 穴 の 数 も 少 な く さ れ て い る も の を 使 用 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の ノ
ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
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【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 が 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 ９ ５ ℃ 以 上 の ボ イ ル 殺 菌 、 １ １ ５ ℃ 以 上 の セ ミ レ ト ル ト 殺 菌 な い し は レ ト ル ト
殺 菌 に 耐 え る こ と が で き る 耐 熱 性 を 有 し 、 透 明 性 の 良 好 な ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 及
び そ の 製 造 方 法 に 関 し 、 特 に 特 定 の 中 密 度 ポ リ エ チ レ ン を 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ す る 際 に
特 殊 微 細 加 工 を 施 し た 冷 却 ロ ー ル を 使 用 し て 得 ら れ た 、 粉 ふ り な し で 耐 熱 性 と 透 明 性 の 良
好 な ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 及 び そ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 か ら 、 レ ト ル ト 包 装 用 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム は 食 品 包 装 用 材 料 と し て 広 く 使 用 さ れ て い
る 。 こ の う ち 内 面 の ヒ ー ト シ ー ル 層 に は ポ リ エ チ レ ン が 普 通 に 使 用 さ れ て お り 、 こ の ヒ ー
ト シ ー ル 層 に 使 用 さ れ る ポ リ エ チ レ ン は 、 加 工 紙 の 場 合 と 異 な り 、 密 度 が 低 す ぎ る と 耐 熱
性 に 劣 り 、 密 度 が 高 す ぎ る と 低 温 ヒ ー ト シ ー ル 性 に 劣 る と い う 特 性 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
し た が っ て 、 ポ リ エ チ レ ン の 耐 熱 性 を 付 与 す る た め に は 一 応 密 度 を 上 げ て 融 点 を 高 く す れ
ば 達 成 し 得 る 。 し か し な が ら 、 従 来 の チ ー グ ラ ー 系 の ポ リ エ チ レ ン で は 、 密 度 を ０ ． ９ ３
０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 に す る と 強 度 が 急 激 に 低 下 す る の で 、 食 品 包 装 向 け 押 し 出 し コ ー テ ィ ン
グ 用 の ポ リ エ チ レ ン の 密 度 は ０ ． ９ ３ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 下 の も の が ほ と ん ど で あ り 、 し か も
、 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ に よ る 食 品 包 装 用 シ ー ラ ン ト と し て は 使 用 限 界 が あ る た め に ほ と
ん ど 使 わ れ て い な か っ た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
ま た 、 ポ リ エ チ レ ン を 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ す る 場 合 、 マ ッ ト ロ ー ル 以 外 の ロ ー ル を 用 い
て 製 造 す る と 、 透 明 性 が 高 く な る た め に フ ィ ル ム の 滑 り 性 が 悪 化 し 、 コ ー ン ス タ ー チ 等 の
粉 を ふ ら な い と ラ ミ ネ ー ト 製 品 に 骨 が 発 生 す る た め 、 粉 を ふ る こ と は 不 可 避 で あ っ た 。 更
に 、 粉 を ふ り か け な い 場 合 は 大 量 に 滑 剤 を 添 加 す る 必 要 が あ り 、 そ の 場 合 は ヒ ー ト シ ー ル
強 度 が 大 き く 低 下 す る と い う 問 題 が あ っ た 。 加 え て 、 粉 の ふ り か け は 、 作 業 環 境 の 悪 化 だ
け で な く カ ビ の 発 生 の 恐 れ 等 の 問 題 も あ り 、 使 用 し な い 方 が よ い が 、 必 要 悪 と さ れ て い た
。
【 ０ ０ ０ ５ 】
し た が っ て 、 ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 を 食 品 包 装 用 シ ー ラ ン ト 層 と し て 用 い る 場 合 、 ポ リ エ チ
レ ン の み で は 所 定 の 耐 熱 性 、 低 温 シ ー ル 性 及 び 透 明 性 を 確 保 で き な い た め に 、 エ チ レ ン と
他 の 成 分 と の 共 重 合 体 、 ポ リ エ チ レ ン と 他 の ポ リ マ ー と の 混 合 組 成 物 等 と し て 使 用 さ れ て
い る の が 普 通 で あ る 。 例 え ば 、 下 記 特 許 文 献 １ に は 、 エ チ レ ン と 炭 素 数 ３ ～ １ ８ の α － オ
レ フ ィ ン を 共 重 合 さ せ た 密 度 ０ ． ９ ３ ～ ０ ． ９ ５ ｇ ／ ｃ ｍ ３ の エ チ レ ン － α － オ レ フ ィ ン
共 重 合 体 か ら な る ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 を 使 用 し た レ ト ル ト 包 装 用 フ ィ ル ム が 開 示 さ れ て い
る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
ま た 、 下 記 特 許 文 献 ２ に は 、 （ Ａ ） 内 層 が ア ン チ ブ ロ ッ キ ン グ 剤 を ０ ． ４ ～ ５ 重 量 ％ 含 有
し た 、 密 度 が ０ ． ９ ４ ５ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 の 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン と 軟 質 ポ リ マ ー の 樹 脂 組 成
物 、 （ Ｂ ） 中 間 層 が 造 核 剤 を ０ ． １ ～ ０ ． ５ 重 量 ％ 含 有 し た 密 度 が ０ ． ９ ３ ５ ｇ ／ ｃ ｍ ３

以 上 の 直 鎖 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン を 主 成 分 と す る 樹 脂 組 成 物 、 （ Ｃ ） 外 層 が 中 間 層 と 同 程
度 の 耐 熱 性 と 耐 衝 撃 性 を 有 す る ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 か ら な る 三 層 構 成 の ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル
ム が 開 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
同 じ く 、 下 記 特 許 文 献 ３ に は 、 （ ａ ） 内 層 が 密 度 ０ ． ９ ３ ５ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 の ポ リ エ チ レ
ン 及 び 密 度 ０ ． ８ ７ ０ ～ ０ ． ９ １ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ の エ チ レ ン ・ α － オ レ フ ィ ン 共 重 合 体 か ら
な る 樹 脂 組 成 物 、 （ ｂ ） 中 間 層 が 結 晶 核 剤 を ０ ． １ ～ ０ ． ５ 重 量 ％ 含 有 し た 、 密 度 ０ ． ９
３ ５ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 の エ チ レ ン ・ α － オ レ フ ィ ン 共 重 合 体 か ら な る 樹 脂 組 成 物 、 （ ｃ ） 外
層 が 密 度 ０ ． ９ ３ ５ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 の ポ リ エ チ レ ン か ら な る こ と を 特 徴 と す る 多 層 フ ィ ル
ム が 開 示 さ れ て い る 。
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【 ０ ０ ０ ８ 】
こ の よ う に 、 従 来 の 食 品 包 装 用 シ ー ラ ン ト 層 と し て は エ チ レ ン と 他 の 成 分 と の 共 重 合 体 、
ポ リ エ チ レ ン と 他 の ポ リ マ ー と の 混 合 組 成 物 が 使 用 さ れ て き て い る が 、 メ タ ロ セ ン 触 媒 又
は シ ン グ ル サ イ ト 触 媒 に よ る Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ （ 以 下 、 「 メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ 」 と い う 。 ） を 主
体 と す る 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ に よ り シ ー ラ ン ト 層 を 形 成 し た 例 は 知 ら れ て い な か っ た 。
加 え て 、 軟 包 装 用 途 の 場 合 で も 、 透 明 性 及 び 滑 り 性 を 付 与 す る た め に 、 コ ー ン ス タ ー チ 等
の 粉 ふ り が 一 般 的 に 行 わ れ て い た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
一 方 、 メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ を 使 用 し た シ ー ラ ン ト 用 イ ン フ レ フ ィ ル ム 及 び Ｔ ダ イ フ ィ ル
ム は 皆 無 で は な か っ た が 、 そ の フ ィ ル ム を ド ラ イ ラ ミ ネ ー シ ョ ン 等 に よ り 他 の 基 材 と 貼 合
す る と 、 袋 に し た 場 合 、 得 ら れ る フ ィ ル ム が 硬 す ぎ 、 ヒ ー ト シ ー ル の エ ッ ジ 部 分 で ピ ン ホ
ー ル が 発 生 す る と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 平 ８ － １ ２ ８ １ ７ （ 特 許 請 求 の 範 囲 、 段 落 ［ ０ ０ ０ ７ ］ ～ ［ ０ ０ １ ４ ］ ）
【 特 許 文 献 ２ 】
特 開 平 ８ － ２ ５ ５ ９ ４ （ 特 許 請 求 の 範 囲 、 段 落 ［ ０ ０ ０ ８ ］ ～ ［ ０ ０ ０ ９ ］ ）
【 特 許 文 献 ３ 】
特 開 平 １ ０ － １ ６ ６ ５ ２ ３ （ 特 許 請 求 の 範 囲 、 段 落 ［ ０ ０ ０ ８ ］ ～ ［ ０ ０ １ ３ ］ ）
【 ０ ０ １ １ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
そ こ で 、 本 発 明 者 等 は 、 従 来 の メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ を 主 成 分 と す る ポ リ エ チ レ ン を 押 し
出 し コ ー テ ィ ン グ に よ る 食 品 包 装 用 シ ー ラ ン ト 層 に 適 用 す べ く 種 々 検 討 を 重 ね た 結 果 、 こ
の メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ に 同 じ く メ タ ロ セ ン 触 媒 又 は シ ン グ ル サ イ ト 触 媒 を 使 用 し て 製 造
さ れ た 直 鎖 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン （ 以 下 、 「 メ タ ロ セ ン 系 Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ 」 と い う 。 ） 及 び
必 要 に 応 じ て 高 圧 法 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン （ 以 下 、 「 Ｈ Ｐ Ｌ Ｄ 」 と い う 。 ） を 所 定 の 組 成 と
な る よ う に 混 合 し た ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 を 使 用 し 、 更 に 特 定 の 冷 却 ロ ー ル を 使 用 す る と 、
粉 ふ り が 不 要 で 、 透 明 で あ り 、 滑 り 性 が 良 好 で 、 且 つ 、 耐 熱 性 及 び 強 度 に 優 れ た 押 し 出 し
コ ー テ ィ ン グ に よ る ラ ミ ネ ー ト 製 品 を 得 る こ と が で き る こ と を 見 出 し 、 本 発 明 を 完 成 す る
に 至 っ た の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
す な わ ち 、 本 発 明 は 、 従 来 技 術 で は 得 る こ と が で き な か っ た 、 粉 ふ り が 不 要 で あ り 、 透 明
で 、 滑 り 性 が よ く 、 耐 熱 性 と 強 度 に 優 れ た 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ に よ る ラ ミ ネ ー ト 製 品 及
び そ の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。 本 発 明 の 上 記 目 的 は 以 下 の 構 成 に よ り 達 成
し 得 る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
す な わ ち 、 本 発 明 の 第 １ の 態 様 に よ れ ば 、
（ １ ） 密 度 ０ ． ９ ３ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 、 ビ カ ッ ト 軟 化 点 が １ ０ ５ ～ １ ２ ５ ℃ 、 且 つ 、 メ ル
ト フ ロ ー レ ー ト （ 以 下 、 「 Ｍ Ｆ Ｒ 」 と い う 。 ） が ２ ～ ２ ５ ｇ ／ １ ０ 分 の 範 囲 に あ る メ タ ロ
セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ が ４ ０ ｗ ｔ ％ ～ ９ ０ ｗ ｔ ％ と 、
（ ２ ） 密 度 ０ ． ９ ２ ９ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 下 の メ タ ロ セ ン 系 Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ が １ ０ ｗ ｔ ％ ～ ６ ０ ｗ
ｔ ％ と 、
か ら な る ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 を 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ に よ り 基 材 に ラ ミ ネ ー ト 層 を 形 成 す
る 際 に 、 表 面 粗 度 Ｒ ｚ を ５ ～ １ ２ μ ｍ に 調 整 す る と 共 に 穴 数 を 少 な く し た 冷 却 ロ ー ル を 使
用 し て 粉 ふ り か け な し で 加 工 す る こ と に よ り 得 ら れ た ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 が 提 供
さ れ る 。 な お 、 本 発 明 に い う 表 面 粗 度 Ｒ ｚ と は 、 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｂ － ０ ６ ０ １ － １ ９ ９ ４ に 規 定
さ れ て い る １ ０ 点 平 均 粗 さ を い う 。
【 ０ ０ １ ４ 】
係 る 態 様 に よ れ ば 、 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ さ れ た ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 の 物 性 は 、 従 来 の チ
ー グ ラ ー 系 の ポ リ エ チ レ ン を 使 用 し た 直 鎖 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン （ 以 下 、 「 チ ー グ ラ ー 系
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Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ 」 と い う 。 ） ） に 比 べ て 同 一 の 密 度 で も フ ィ ル ム 強 度 及 び ブ ロ ッ キ ン グ 特 性
が 良 好 と な り 、 密 度 ０ ． ９ ３ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 の 中 密 度 領 域 に お い て も 実 用 的 な 強 度 が 得
ら れ る よ う に な り 、 し か も 、 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ 時 の 急 冷 却 に よ る 結 晶 化 の 抑 制 に よ り
密 度 が 高 く 、 耐 熱 性 に 優 れ る が ソ フ ト で あ り 、 且 つ 、 耐 ピ ン ホ ー ル 性 に も 優 れ た ノ ン パ ウ
ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 が 得 ら れ る 。 ま た 、 メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ は 、 従 来 の チ ー グ ラ ー 系 の
ポ リ エ チ レ ン に 比 す る と 滑 り に 悪 影 響 を 与 え る 低 密 度 、 低 分 子 量 成 分 が 少 な い た め に 、 得
ら れ る ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 の 滑 り 性 も 良 好 と な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ の 場 合 、 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ 時 の 成 形 性 、 製 袋 時 や 食 品 充 填 作 業 性 等 の 観 点 か ら 、 得
ら れ る ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 の 物 性 を 適 宜 に 変 え る た め に 、 前 記 メ タ ロ セ ン 系 Ｌ －
Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ の 一 部 分 が Ｈ Ｐ Ｌ Ｄ に 置 換 さ れ 、 該 Ｈ Ｐ Ｌ Ｄ 含 有 量 が 前 記 ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 中
に ０ ｗ ｔ ％ を 超 え 、 ４ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 の 範 囲 で 含 有 さ れ て い て も よ く 、 さ ら に 、 必 要 に 応 じ
て 前 記 ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 に 脂 肪 酸 ア マ イ ド 等 の 滑 剤 を ０ ｗ ｔ ％ を 超 え 、 ０ ． ０ ８ ｗ ｔ ％
以 下 の 範 囲 で 含 有 し て い て も よ い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 、 係 る 態 様 の ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 と し て は 、 ク ラ リ テ ィ が ２ ０ ％ 以 上 で あ り
、 且 つ 傾 斜 角 法 に よ る 摩 擦 係 数 が ０ ． ５ 以 下 の 性 質 を 有 す る も の を 得 る こ と が で き る 。 な
お 、 本 願 発 明 に お け る 「 ク ラ リ テ ィ 」 と は 、 株 式 会 社 村 上 色 彩 技 術 製 作 所 製 の Ｔ Ｍ － １ Ｄ
型 透 明 度 測 定 器 を 用 い て 測 定 さ れ た 平 均 透 明 度 を 表 し 、 こ の 数 値 が 大 き い ほ ど 肉 眼 で 感 知
し た 透 明 性 が 良 好 と な る 。 本 願 明 細 書 に お い て 、 従 来 か ら 透 明 性 を 表 す パ ラ メ ー タ と し て
一 般 的 に 使 用 さ れ て い る ヘ イ ズ （ 濁 度 ） を 使 用 し な か っ た の は 、 フ ィ ル ム の 表 面 状 体 に よ
っ て は 、 肉 眼 で は 透 明 性 に 差 異 が 感 じ ら れ て も ヘ イ ズ の 測 定 値 に 差 異 が 生 じ な く な る 場 合
が 生 じ る た め で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
更 に 、 前 記 メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ の 密 度 が ０ ． ９ ４ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 で あ り 、 ビ カ ッ ト 軟
化 点 が １ １ ５ ～ １ ２ ５ ℃ で あ れ ば 、 １ １ ５ ℃ の セ ミ レ ト ル ト 殺 菌 に 耐 え る こ と が で き る ノ
ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 が 得 ら れ る 。 す な わ ち 、 ９ ５ ℃ 以 上 で ボ イ ル 殺 菌 す る 場 合 は 、
メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ の 密 度 が ０ ． ９ ３ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 で あ れ ば 問 題 な い が 、 １ １ ５ ℃
以 上 の セ ミ レ ト ル ト 殺 菌 又 は レ ト ル ト 殺 菌 に 耐 え る に は ０ ． ９ ４ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 の 密 度
が 必 要 で 、 ビ カ ッ ト 軟 化 点 が １ １ ５ ℃ か ら １ ２ ５ ℃ の メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ を 用 い る 必 要
性 が あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ま た 、 本 発 明 の 第 ２ の 態 様 に よ れ ば 、
（ １ ） 密 度 ０ ． ９ ３ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 上 、 ビ カ ッ ト 軟 化 点 が １ ０ ５ ～ １ ２ ５ ℃ 、 且 つ 、 Ｍ Ｆ
Ｒ が ２ ～ ２ ５ ｇ ／ １ ０ 分 の 範 囲 に あ る メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ が ４ ０ ｗ ｔ ％ ～ ９ ０ ｗ ｔ ％ と
、
（ ２ ） 密 度 ０ ． ９ ２ ９ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 以 下 の メ タ ロ セ ン 系 Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ が １ ０ ｗ ｔ ％ ～ ６ ０ ｗ
ｔ ％ と 、
か ら な る ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 を 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ に よ り 基 材 に ラ ミ ネ ー ト す る 際 に 、
表 面 粗 度 Ｒ ｚ を ５ ～ １ ２ μ ｍ に 調 整 す る と 共 に 穴 数 を 少 な く し た 冷 却 ロ ー ル を 使 用 し て 粉
ふ り か け な し で 加 工 す る よ う に な し た ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 の 製 造 方 法 が 提 供 さ れ
る 。 係 る 製 造 方 法 に よ れ ば 、 容 易 に 上 記 第 １ の 態 様 に 示 し た ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品
を 製 造 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
係 る 製 造 方 法 に お い て は 、 ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 の 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ 時 の 成 形
性 や 物 性 を 変 え る た め に 、 前 記 メ タ ロ セ ン 系 Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ の 一 部 分 を Ｈ Ｐ Ｌ Ｄ に 置 換 し 、
該 Ｈ Ｐ Ｌ Ｄ 含 有 量 を 前 記 ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 中 に ０ ｗ ｔ ％ を 超 え ４ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 の 範 囲 で
含 有 さ せ る よ う に な し て も よ く 、 さ ら に 、 必 要 に 応 じ て 前 記 ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 に 脂 肪 酸
ア マ イ ド 等 の 滑 剤 を ０ ｗ ｔ ％ を 超 え 、 ０ ． ０ ８ ｗ ｔ ％ 以 下 の 範 囲 で 含 有 さ せ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
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ま た 、 係 る 態 様 に お い て は 、 前 記 冷 却 ロ ー ル と し て 、 １ ． ５ μ ｍ 以 下 の 研 磨 フ ィ ル ム で 研
磨 さ れ て お り 、 穴 径 を 小 さ く し 、 且 つ 穴 の 数 も 少 な く な さ れ て い る も の を 使 用 す る こ と が
好 ま し い 。 こ の よ う な 冷 却 ロ ー ル は 、 表 面 粗 度 Ｒ ｚ が ５ ～ １ ２ μ ｍ と 粗 い な が ら も 穴 径 が
小 さ く 且 つ 少 な く さ れ て い る た め に 、 容 易 に ク ラ リ テ ィ ２ ０ ％ 以 上 で あ り 、 且 つ 傾 斜 角 法
に よ る 摩 擦 係 数 が ０ ． ５ 以 下 の ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 を 製 造 す る こ と が で き る 。 こ
の 場 合 冷 却 ロ ー ル と し て 、 従 来 の 通 常 の セ ミ マ ッ ト 又 は セ ミ ミ ラ ー ロ ー ル を 使 用 し て も 、
上 述 の ポ リ エ チ レ ン 組 成 物 を 使 用 す れ ば 、 な ん と か 粉 の ふ り か け な し で も 滑 り 性 が あ る 程
度 良 好 な ラ ミ ネ ー ト 製 品 が 得 ら れ る が 、 本 実 施 態 様 の 冷 却 ロ ー ル と 組 み 合 わ せ る こ と に よ
り 、 透 明 性 が 良 好 で 滑 り 性 が 一 層 良 好 な 製 品 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
以 下 、 本 発 明 の 具 体 例 を 実 施 例 及 び 比 較 例 を 用 い て 詳 細 に 説 明 す る が 、 本 発 明 を こ の 実 施
例 に 限 定 す る こ と を 意 図 す る も の で は な い こ と に 留 意 す べ き で あ る 。
（ 実 施 例 １ ）
９ ０ ｍ ｍ φ 押 し 出 し 機 ２ 台 よ り な る タ ン デ ム 式 押 し 出 し ラ ミ ネ ー タ ー に て 基 材 と し て ユ ニ
チ カ 社 製 ナ イ ロ ン 延 伸 フ ィ ル ム で あ る Ｏ Ｎ ｙ の Ｏ Ｎ Ｍ － １ ５ μ ｍ （ 商 品 名 ） を 用 い 、 ２ 液
タ イ プ の ウ レ タ ン 系 接 着 剤 で ア ン カ ー コ ー ト 後 、 下 貼 り と し て 宇 部 興 産 （ 株 ） 製 の メ タ ロ
セ ン 系 Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ で あ る ユ メ リ ッ ト Ｅ Ｘ ３ ２ ６ ７ （ 商 品 名 、 Ｍ Ｆ Ｒ １ １ ｇ ／ １ ０ 分 、 密
度 ０ ． ９ ２ ７ ｇ ／ ｃ ｍ ３ ） を ダ イ 直 下 の 樹 脂 温 度 ２ ８ ５ ℃ で オ ゾ ン 処 理 し な が ら ２ ０ μ ｍ
で 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ し た 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
そ の 後 、 ２ 段 目 の シ ー ラ ン ト 層 の メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ と し て 旭 化 成 （ 株 ） 製 の メ タ ロ セ
ン ポ リ エ チ レ ン 　 ク レ オ レ ッ ク ス Ｑ Ｋ ４ ３ ５ ０ （ 商 品 名 ） （ Ｍ Ｆ Ｒ ５ ． １ ｇ ／ １ ０ 分 、 密
度 ０ ． ９ ４ ２ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 、 ビ カ ッ ト 軟 化 点 １ ２ ０ ℃ ） を ５ ０ ｗ ｔ ％ 、 メ タ ロ セ ン 系 Ｌ － Ｌ
Ｄ Ｐ Ｅ と し て 日 本 ポ リ ケ ム （ 株 ） 製 の カ ー ネ ル Ｋ Ｃ ５ ８ １ （ 商 品 名 ） （ Ｍ Ｆ Ｒ １ １ ｇ ／ １
０ 分 、 密 度 ０ ． ９ ２ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ ） を ３ ５ ｗ ｔ ％ 、 Ｈ Ｐ Ｌ Ｄ と し て 日 本 ポ リ オ レ フ ィ ン （
株 ） 製 の Ｊ Ｈ ６ ０ ６ Ｎ （ 商 品 名 ） （ Ｍ Ｆ Ｒ ７ ｇ ／ １ ０ 分 、 密 度 ０ ． ９ １ ７ ｇ ／ ｃ ｍ ３ ） を
１ ５ ｗ ｔ ％ ブ レ ン ド し て 、 ダ イ 直 下 樹 脂 温 度 ２ ８ ０ ℃ で ２ ５ μ ｍ の 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ
を 行 っ た 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
な お 、 加 工 速 度 は １ ４ ０ ｍ ／ 分 で あ り 、 冷 却 ロ ー ル と し て は 硬 化 ク ロ ム 工 業 （ 株 ） 製 の ノ
ン パ ウ ダ ー ロ ー ル （ 平 均 粗 度 Ｒ ｚ ＝ ９ ． ０ μ ｍ の 特 注 品 ） を 使 用 し 、 粉 の ふ り か け な し で
行 っ た 。 得 ら れ た ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 は 、 ク ラ リ テ ィ が ２ ５ ％ で あ り 、 傾 斜 角 法
の 摩 擦 係 数 は ０ ． ２ と 良 好 で あ り 、 油 を 含 ん だ ス ー プ を 充 填 し た １ １ ５ ℃ ３ ０ 分 の セ ミ レ
ト ル ト 試 験 で フ ィ ル ム の 白 化 や 破 れ も な く 耐 熱 性 及 び 強 度 の 点 で も 優 れ て い た 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
（ 実 施 例 ２ ）
実 施 例 １ に お い て 、 一 段 目 の 下 貼 り 用 グ レ ー ド を ユ メ リ ッ ト ０ ２ １ Ｇ Ｓ （ 商 品 名 、 Ｍ Ｆ Ｒ
６ ｇ ／ １ ０ 分 、 密 度 ０ ． ９ １ ９ ｇ ／ ｃ ｍ ３ ） に 替 え 、 樹 脂 温 度 ２ ９ ５ ℃ で 押 し 出 し 、 ２ 段
目 の シ ー ラ ン ト 層 の メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ の 組 成 を ユ メ リ ッ ト ３ ５ ４ ０ Ｆ Ｃ （ 商 品 名 、 Ｍ
Ｆ Ｒ ４ ． ０ ｇ ／ １ ０ 分 、 密 度 ０ ． ９ ３ １ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 、 ビ カ ッ ト 軟 化 点 １ １ ４ ℃ ） ５ ５ ｗ ｔ
％ に 変 更 し 、 且 つ Ｋ Ｃ ５ ８ １ を ３ ０ ｗ ｔ ％ に 変 更 し た 以 外 の 他 の 条 件 は 実 施 例 １ と 同 一 と
し て 、 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ を 行 っ た 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
得 ら れ た ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 は 、 ク ラ リ テ ィ が ２ ９ ％ 、 傾 斜 角 法 の 摩 擦 係 数 が ０
． ３ で あ り 、 ス ト レ ー ト 麺 つ ゆ を 充 填 し 、 １ ０ ０ ℃ ３ ０ 分 間 ボ イ ル 殺 菌 し た が フ ィ ル ム の
破 袋 も な く 耐 熱 性 及 び 強 度 と も 良 好 で あ っ た 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
（ 比 較 例 １ ）
実 施 例 １ の メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ の 代 わ り に 日 本 ポ リ オ レ フ ィ ン （ 株 ） 製 の チ ー グ ラ ー 系
Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ で あ る Ａ Ｃ ５ ８ ４ Ａ （ 商 品 名 ） （ Ｍ Ｆ Ｒ ４ ． ０ ｇ ／ １ ０ 分 、 密 度 ０ ． ９ ４ １
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ｇ ／ ｃ ｍ ３ ） を 使 用 し 、 メ タ ロ セ ン 触 媒 系 Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ の 代 わ り に 日 本 ユ ニ カ ー （ 株 ） 製
の チ ー グ ラ ー 触 媒 に よ る Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ で あ る Ｎ Ｕ Ｃ Ｇ ５ ４ ６ １ （ 商 品 名 ） （ Ｍ Ｆ Ｒ ８ ｇ ／
１ ０ 分 、 密 度 ０ ． ９ ２ ３ ｇ ／ ｃ ｍ ３ ） を 用 い た 以 外 は 実 施 例 １ と 同 様 な 条 件 で 押 し 出 し コ
ー テ ィ ン グ を 行 っ た 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
得 ら れ た ラ ミ ネ ー ト 製 品 の ク ラ リ テ ィ は ２ ４ ％ 、 傾 斜 角 法 の 摩 擦 係 数 は ０ ． ３ で あ っ た が
、 フ ィ ル ム の 強 度 が 弱 く 、 １ １ ５ ℃ － ３ ０ 分 の セ ミ レ ト ル ト 試 験 で 破 袋 し た 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
（ 比 較 例 ２ ）
実 施 例 ２ に お い て メ タ ロ セ ン 系 Ｍ Ｄ Ｐ Ｅ で あ る ユ メ リ ッ ト ３ ５ ４ ０ Ｃ を 日 本 ポ リ オ レ フ ィ
ン （ 株 ） 製 の チ ー グ ラ ー 系 Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ で あ る Ａ Ｃ ５ ５ ５ Ａ （ 商 品 名 ） （ Ｍ Ｆ Ｒ ４ ． ５ ｇ
／ １ ０ 分 、 密 度 ０ ． ９ ３ ０ ｇ ／ ｃ ｍ ３ ） に 、 メ タ ロ セ ン 系 Ｌ － Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ の Ｋ Ｃ ５ ８ １ を 上
記 Ｎ Ｕ Ｃ Ｇ ５ ４ ６ １ に 変 更 し た 以 外 は 実 施 例 ２ と 同 一 条 件 に て 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ し た
。
【 ０ ０ ２ ９ 】
得 ら れ た ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム は 、 ク ラ リ テ ィ が ２ ８ ％ 、 傾 斜 角 法 の 摩 擦 係 数 が ０ ． ５ で あ
り 、 滑 り 性 が 不 十 分 で あ り 、 且 つ １ ０ ０ ℃ － ３ ０ 分 の ボ イ ル 後 の 耐 熱 強 度 が 低 く 、 実 用 上
問 題 で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
（ 比 較 例 ３ ）
実 施 例 ２ に お い て 、 硬 化 ク ロ ム 工 業 （ 株 ） 製 の ノ ン パ ウ ダ ー ロ ー ル に 替 え て 通 常 の セ ミ マ
ッ ト ロ ー ル に て 通 常 の 粉 ふ り を し な が ら 加 工 を 行 っ た が 、 得 ら れ た ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム は
、 ク ラ リ テ ィ が １ ３ ％ と 悪 化 し 、 傾 斜 角 法 の 摩 擦 係 数 は ０ ． ３ と 変 化 無 く 、 透 明 性 の 点 で
使 用 上 問 題 で あ っ た 。
【 ０ ０ ３ １ 】
以 上 述 べ た と お り 、 本 発 明 に よ れ ば 、 ９ ５ ℃ 以 上 の ボ イ ル 殺 菌 、 １ １ ５ ℃ 以 上 の セ ミ レ ト
ル ト 殺 菌 な い し は レ ト ル ト 殺 菌 に 耐 え る こ と が で き る 耐 熱 性 を 有 し 、 透 明 性 の 良 好 な ノ ン
パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 が 得 ら れ る 。
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 5月 15日 (2003.5.15)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 、 係 る 態 様 の ノ ン パ ウ ダ ー ラ ミ ネ ー ト 製 品 と し て は 、 ク ラ リ テ ィ が ２ ０ ％ 以 上 で あ り
、 且 つ 傾 斜 角 法 に よ る 摩 擦 係 数 が ０ ． ５ 以 下 の 性 質 を 有 す る も の を 得 る こ と が で き る 。 な
お 、 本 願 発 明 に お け る 「 ク ラ リ テ ィ 」 と は 、 株 式 会 社 村 上 色 彩 技 術 製 作 所 製 の Ｔ Ｍ － １ Ｄ
型 透 明 度 測 定 器 を 用 い て 測 定 さ れ た 平 均 透 明 度 を 表 し 、 こ の 数 値 が 大 き い ほ ど 肉 眼 で 感 知
し た 透 明 性 が 良 好 と な る 。 本 願 明 細 書 に お い て 、 従 来 か ら 透 明 性 を 表 す パ ラ メ ー タ と し て
一 般 的 に 使 用 さ れ て い る ヘ イ ズ （ 濁 度 ） を 使 用 し な か っ た の は 、 フ ィ ル ム の 表 面 状 に よ
っ て は 、 肉 眼 で は 透 明 性 に 差 異 が 感 じ ら れ て も ヘ イ ズ の 測 定 値 に 差 異 が 生 じ な く な る 場 合
が 生 じ る た め で あ る 。
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