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(57)摘要

本实用新型涉及一种水冷、风冷两用淬火装

置，包括加热炉、顶棚和支撑柱，支撑柱设置在顶

棚下方，支撑柱与水槽连接，顶棚与水槽之间设

有若干输送滚轮，输送滚轮与顶棚之间设有冷却

水管，冷却水管上设有若干喷淋头，顶棚上方与

风管连接，顶棚内设有风口，风管与风口连通，所

述的加热炉设置在顶棚的一侧。根据产品工艺性

能要求，一个淬火装置，可适用两种工艺要求，节

省人力及设备占用空间，同时省去了加热炉升

温，节省了时间与成本，方便高效。
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1.一种水冷、风冷两用淬火装置，包括加热炉(6)、顶棚(2)和支撑柱(1)，其特征在于：

所述的支撑柱(1)设置在顶棚(2)下方，支撑柱(1)与水槽(8)连接，所述的顶棚(2)与水槽

(8)之间设有若干输送滚轮(7)，输送滚轮(7)与顶棚(2)之间设有冷却水管(4)，冷却水管

(4)上设有若干喷淋头(5)，所述的顶棚(2)上方与风管(3)连接，顶棚(2)内设有风口，所述

的风管(3)与风口连通，所述的加热炉(6)设置在顶棚(2)的一侧。

2.根据权利要求1所述的一种水冷、风冷两用淬火装置，其特征在于：所述的加热炉(6)

内设有输送机构。

3.根据权利要求2所述的一种水冷、风冷两用淬火装置，其特征在于：所述的若干输送

滚轮(7)组成的输送机构与加热炉(6)内的输送机构在同一条输送线路上。

4.根据权利要求1所述的一种水冷、风冷两用淬火装置，其特征在于：所述的输送滚轮

(7)与传动轴(9)连接，传动轴(9)与动力机构连接。

5.根据权利要求1所述的一种水冷、风冷两用淬火装置，其特征在于：所述的水槽(8)与

冷却水回收系统连通。

6.根据权利要求5所述的一种水冷、风冷两用淬火装置，其特征在于：所述的冷却水管

(4)与冷却水供给系统连通。

7.根据权利要求6所述的一种水冷、风冷两用淬火装置，其特征在于：所述的冷却水回

收系统和冷却水供给系统均与冷却水冷却装置连通。
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一种水冷、风冷两用淬火装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种淬火装置，尤其涉及一种水冷、风冷两用淬火装置。

背景技术

[0002] 淬火是把钢加热到临界温度以上，保温一定时间，然后以大于临界冷却速度进行

冷却，从而获得以马氏体为主的不平衡组织，也有根据需要获得贝氏体或保持单相奥氏体

的一种热处理工艺方法，淬火是钢热处理工艺中应用最为广泛的工种工艺方法。在淬火的

众多分类中，风淬和水淬是常用的两种淬火方式，现有风淬和水淬两种淬火装置是分开的，

装置占用面积大，且浪费资源。

实用新型内容

[0003] 根据以上现有技术中的不足，本实用新型要解决的技术问题是：提供一种水冷、风

冷两用淬火装置，以解决上述不足。

[0004] 本实用新型所述的一种水冷、风冷两用淬火装置，包括加热炉、顶棚和支撑柱，支

撑柱设置在顶棚下方，支撑柱与水槽连接，顶棚与水槽之间设有若干输送滚轮，输送滚轮与

顶棚之间设有冷却水管，冷却水管上设有若干喷淋头，顶棚上方与风管连接，顶棚内设有风

口，风管与风口连通，所述的加热炉设置在顶棚的一侧。

[0005] 优选的，加热炉内设有输送机构，若干输送滚轮组成的输送机构与加热炉内的输

送机构在同一条输送线路上，加热炉内的钢材加热完成后，通过输送机构进入冷却区域。

[0006] 优选的，输送滚轮与传动轴连接，传动轴与动力机构连接，由动力机构提供动力使

加热后的钢材通过冷却区域。

[0007] 优选的，水槽与冷却水回收系统连通，冷却水管与冷却水供给系统连通，冷却水回

收系统和冷却水冷却水供给系统均与冷却水冷却装置连通，水槽、冷却水管、冷却水回收系

统、冷却水供给系统和冷却水冷却装置共同构成冷却水循环系统。

[0008] 工作原理及过程：

[0009] 钢材在加热炉内完成加热后，由输送机构输送至冷却区域，输送滚轮带动钢材穿

过整个冷却区域完成冷却。

[0010] 风冷时，关闭冷却水供水系统，打开风管；水冷时，关闭风管，打开冷却水供给系统

即可。

[0011] 本实用新型与现有技术相比所具有的有益效果是：

[0012] 根据产品工艺性能要求，一个淬火装置，可适用两种工艺要求，节省人力及设备占

用空间，同时省去了加热炉升温，节省了时间与成本，方便高效。

附图说明

[0013] 图1是一种水冷、风冷两用淬火装置结构示意图；

[0014] 图2是视图1的侧视图；
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[0015] 图中：1、支撑柱；2、顶棚；3、风管；4、冷却水管；5、喷淋头；6、加热炉；7、输送滚轮；

8、水槽；9、传动轴。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本实用新型的实施例做进一步描述：

[0017] 如图1、2所示，一种水冷、风冷两用淬火装置，包括加热炉6、顶棚2和支撑柱1，支撑

柱1设置在顶棚2下方，支撑柱1与水槽8连接，顶棚2与水槽8之间设有若干输送滚轮7，输送

滚轮7与顶棚2之间设有冷却水管4，冷却水管4上设有若干喷淋头5，顶棚2上方与风管3连

接，顶棚2内设有风口，风管3与风口连通，加热炉6设置在顶棚2的一侧。

[0018] 加热炉6内设有输送机构，若干输送滚轮7组成的输送机构与加热炉6内的输送机

构在同一条输送线路上，加热炉6内的钢材加热完成后，通过输送机构进入冷却区域。

[0019] 输送滚轮7与传动轴9连接，传动轴9与动力机构连接，由动力机构提供动力使加热

后的钢材通过冷却区域。

[0020] 水槽8与冷却水回收系统连通，冷却水管4与冷却水供给系统连通，冷却水回收系

统和冷却水冷却水供给系统均与冷却水冷却装置连通，水槽8、冷却水管4、冷却水回收系

统、冷却水供给系统和冷却水冷却装置共同构成冷却水循环系统。

[0021] 钢材在加热炉内完成加热后，由输送机构输送至冷却区域，输送滚轮7带动钢材穿

过整个冷却区域完成冷却。

[0022] 风冷时，关闭冷却水供水系统，打开风管3；水冷时，关闭风管3，打开冷却水供给系

统即可。

[0023] 根据产品工艺性能要求，一个淬火装置，可适用两种工艺要求，节省人力及设备占

用空间，同时省去了加热炉升温，节省了时间与成本，方便高效。
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图1
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图2
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