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(57)摘要

一种大流量河道水体净化过滤一体化装置，

所述该设备内部从左往右依次设有絮凝池、高密

池、过滤池以及清水池。所述絮凝池上边一侧边

缘上设有进水口，顶部配备加药口、内部配备了

螺旋搅拌机，同时底部设有污泥回流管。所述高

密池设有污泥斜板以及污泥漏斗，污泥漏斗底部

安装污泥回流管以及排污管。所述过滤池底部设

有污泥收集槽和排泥泵，纤维转盘上配备反冲洗

吸头、反冲洗装置，纤维转盘中心设有集水筒，纤

维转盘一侧设有驱动装置。本实用新型可处理高

浊度污水、运行成本低、材料消耗少、占地面积

小、处理水量大、更换周期长、运维成本低、处理

效果好、可远程监管、便于运营维护。
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1.一种大流量河道水体净化过滤一体化装置，其特征在于：所述装置从左至右依次设

有絮凝池、高密池、纤维转盘过滤池以及清水收集池，所述絮凝池中设有一块隔板，该隔板

将絮凝池分割成左右两个独立的水处理室，并在隔板底部设有缺口用于水流通过的流道，

其中左侧的水处理室上方架设加药口，右侧的水处理室内架设螺旋搅拌机，该螺旋搅拌机

通过安装在顶部的电机控制；所述高密池设置在絮凝池一边，其高度小于絮凝池的高度，在

高密池内部设有一块污泥斜板，在污泥斜板的底部设有污泥漏斗，并在污泥漏斗的底部设

有一根排污管；所述过滤池设有纤维转盘，纤维转盘上配备反冲洗吸头、反冲洗管，纤维转

盘中心设有中空集水筒，纤维转盘一侧设有驱动装置，转盘过滤器底部设有污泥收集槽和

排泥泵。

2.根据权利要求1所述的一种大流量河道水体净化过滤一体化装置，其特征在于：所述

高密池和过滤池中间还有一个集水池，同时集水池底部还设有一个缺口，用于水流通过的

流道流向过滤池。

3.根据权利要求1所述的一种大流量河道水体净化过滤一体化装置，其特征在于：所述

排污管的底部连接有一根污泥回流管，该污泥回流管的一端连接至絮凝池中，另一端连接

外部处理设备，并在连接絮凝池中的一侧管道上设有污泥回流泵，在连接外部设备上设有

污泥排放泵。

4.根据权利要求1所述的一种大流量河道水体净化过滤一体化装置，其特征在于：所述

纤维转盘与驱动装置相连，在反洗过程中，纤维转盘以0.5～1转每分钟的速度旋转。

5.根据权利要求1所述的一种大流量河道水体净化过滤一体化装置，其特征在于：所述

清水收集池内部设有潜水泵，负责向反洗装置提供水源。

6.根据权利要求1所述的一种大流量河道水体净化过滤一体化装置，其特征在于：所述

设备还配备PLC电控系统，可实现定时以及远程操控污泥回流泵、排泥泵以及潜水泵。
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一种大流量河道水体净化过滤一体化装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及高浊度污水过滤处理领域，具体涉及一种大流量河道水体净化过

滤一体化装置。

背景技术

[0002] 纤维转盘滤池的作用在于去除污水中以悬浮状态存在的各种杂质，提高污水处理

厂出水水质，使处理水SS指标能达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918‑2002)中

的一级A排放标准，其原理在于，污水重力流进过滤池，滤盘为全淹没式，过滤池中设有布水

堰，污水通过滤布外侧进入滤盘中央进行过滤，过滤水通过中空管收集，重力流通过出水堰

排出过滤池，过滤期间，滤盘处于静态，有利于污泥的池底沉积，过滤中部分污泥吸附于滤

布外侧，逐渐形成污泥层，随着滤布上污泥的积累，滤布过滤阻力增加，滤池水位逐渐升高，

当水位上升到反洗液位，开关向PLC发出反洗信号，控制系统会控制反洗设备进行反洗，反

洗期间，滤盘旋转，反洗泵利用中空管内的滤后水冲洗滤布，吸除滤布商集聚的污泥颗粒，

并排出反洗过的水。

发明内容

[0003] 本实用新型针对现有的纤维转盘滤池技术和设备设计上存在的问题，提供一种大

流量河道水体净化过滤一体化装置，具有占地面积小、处理水量大、容积负荷高、耐冲击性

强、性能稳定使用寿命长、能够处理高浊度污水、可远程操控的河道污水处理系统。

[0004] 本实用新型的目的是通过如下技术方案来完成的，一种大流量河道水体净化过滤

一体化装置，所述设备从左至右依次设有絮凝池、高密池、纤维转盘过滤池以及清水收集

池。所述絮凝池中设有一块隔板，该隔板将絮凝池分割成左右两个独立的水处理室，并在隔

板底部设有缺口用于水流通过的流道，其中左侧的水处理室上方架设加药口，右侧的水处

理室内架设螺旋搅拌机，该螺旋搅拌机通过安装在顶部的电机控制；所述高密池设置在絮

凝池一边，其高度小于絮凝池的高度，在高密池内部设有一块污泥斜板，在污泥斜板的底部

设有污泥漏斗，并在污泥漏斗的底部设有一根排污管；所述过滤池设有纤维转盘，纤维转盘

上配备反冲洗吸头、反冲洗管，纤维转盘中心设有集水筒，纤维转盘一侧设有驱动装置。转

盘过滤器底部设有污泥收集槽和排泥泵。

[0005] 作为优选:所述高密池和过滤池中间还有一个集水池，同时集水池底部还设有一

个缺口，用于水流通过的流道流向过滤池。

[0006] 作为优选:所述排污管的底部连接有一根污泥回流管，该污泥回流管的一端连接

至絮凝池中，另一端连接外部处理设备，并在连接絮凝池中的一侧管道上设有污泥回流泵，

在连接外部设备上设有污泥排放泵。

[0007] 作为优选：其特征在于：所述纤维转盘与驱动装置相连，在反洗过程中，纤维转盘

以0.5～1转每分钟的速度旋转。

[0008] 作为优选：所述清水收集池内部设有潜水泵，负责向反洗装置提供水源。
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[0009] 作为优选：所述设备还配备PLC电控系统，可实现定时以及远程操控污泥回流泵、

排泥泵以及潜水泵。

[0010] 本实用新型具有以下特点：1.占地面积小，处理水量大。2.耐冲击性能强，性能稳

定，运行可靠。3.能够处理高浊度污水，且出水水质好。4.运行成本低。5.材料损耗少，更换

周期长，运维成本低，处理效果好。6.高效去除固体悬浮物，停留时间短，投资和运行维护成

本低。7.设备一体化结构简单，可远程监管，便于运营维护。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0012] 下面将结合附图对本实用新型作详细的介绍，如图1  所示，一种大流量河道水体

净化过滤一体化装置，所述设备从左至右依次设有絮凝池20、高密池23、纤维转盘过滤池22

以及清水收集池17，所述絮凝池20中设有一块隔板25，该隔板25将絮凝池20分割成左右两

个独立的水处理室26，并在隔板25底部设有缺口用于水流通过的流道27，其中左侧的水处

理室上方架设加药口2，右侧的水处理室内架设螺旋搅拌机4，该螺旋搅拌机4通过安装在顶

部的电机3控制；所述高密池设置在絮凝池20一边，其高度小于絮凝池20的高度，在高密池

23内部设有一块污泥斜板5，在污泥斜板5的底部设有污泥漏斗6，并在污泥漏斗6的底部设

有一根排污管28；所述过滤池22设有纤维转盘21，纤维转盘21上配备反冲洗吸头11、反冲洗

管10，纤维转盘21中心设有中空集水筒14，纤维转盘21的一侧设有驱动装置16，转盘过滤器

底部设有污泥收集槽12和排泥泵13。

[0013] 所述高密池23和过滤池22中间还有一个集水池29，同时集水池底部还设有一个缺

口30，用于水流通过的流道流向过滤池22。

[0014] 所述排污管28的底部连接有一根污泥回流管31，该污泥回流管31的一端连接至絮

凝池20中，另一端连接外部处理设备，并在连接絮凝池20中的一侧管道上设有污泥回流泵

7，在连接外部设备上设有污泥排放泵8。

[0015] 所述纤维转盘21与驱动装置16相连，在反洗过程中，纤维转盘21以0.5～1转每分

钟的速度旋转。

[0016] 所述清水收集池17内部设有潜水泵19，负责向反洗装置提供水源。

[0017] 所述设备还配备PLC电控系统，可实现定时以及远程操控污泥回流泵7、排泥泵13

以及潜水泵19。

[0018] 本实用新型的具体操作如下：

[0019] 本设备内部从左至右依次为絮凝池20、高密池、纤维转盘过滤池以及清水收集池

17。所述絮凝池20一侧设置进水口1，顶部设有加药口2、搅拌机电机3，内部安装螺旋搅拌机

4，底部安装污泥回流管；经加药搅拌后的水流向污泥斜板5，污泥下沉进入污泥漏斗6，并且

可进入污泥漏斗6中；污泥漏斗底部安装两根污泥管，分别由污泥回流泵7和排污泵8控制；

处理过的水流向纤维转盘过滤池22进行进一步的过滤，水流进入纤维转盘21，过滤水则进

入中空集水筒14，纤维转盘上安装反冲洗吸头11，同时通过安装在清水收集池17中的潜水

泵19经过反洗管道10作用于反冲洗喷头9对纤维转盘21进行反洗，反洗时，顶部的驱动装置
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16通过履带15带动纤维转盘21与中空集水筒14一起转动；清洗下来的污泥掉落进污泥收集

槽12，同时由排泥泵13控制污泥的排放，最后过滤水进入清水收集池17通过排水口18排出。

[0020] 本设备中的污泥回流泵、排污泵、排泥泵、潜水泵以及驱动装置均与PLC电控系统

和在线远程系统进行控制，实时监测设备的运行情况。本实用新型适用于处理浊度可达

100mg/L的河道污水，抗冲击性能强。
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图1
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