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Sposéb wykonywania tréjstronnych obwodéw drukowanych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania trdjstronnych obwodéw drukowanych, majacych
zastosowanie na przyktad do przetacznika ptaskiego.

Obecnie tréjstronne obwody drukowane wykonywane sa w ten sposéb, ze zlaminatu jednostronnego
frezowane sq ksztaltki, ktérych zarys wewnetrzny odpowiada w roztozeniu rysunkom wyrobu. Po frezowaniu
wykonywana jest obrébka foto-chemiczna ksztattek, a nastgpnie poddawane s3 one klejeniu i wykoriczeniu
polegajacym na usunigciu resztek kleju, obrébce galwanicznej zapobiegajacej utlenianiu powierzchni metalu oraz
zapewniajacej dobre potaczenie elektryczne.

Celem wynalazku jest prosty i szybki sposéb wykonywania tréjstronny ch obwodéw drukowanych.

Istota wynalazku polega na tym, Ze na foli¢ metalowa posiadajaca naniesiony rysunek obwodu drukowane-
go przy pomocy formy posiadajgcej wybrania, grubosé i zarys ksztattek dielektryka, wtryskuje sie dielektryk
naktadajac go bezposrednio na folie, a nastgpnie po wyjeciu z formy trzy ksztattki dielektryka pokrywa sig¢
klejem isktada tak aby do siebie przylegaty. Zalety tego sposobu jest szybkie wykonywanie tréjstronnego
obwodu ograniczajagce do minimum czynnosci wykonywania oraz mozliwosé jednoczesnego wykonywania kilku
lub kilkunastu obwoddéw.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania przedstawiony jest na zalgczonym schematycznym
rysunku, na ktérym na fig. 1 przedstawiona jest gorna cz¢$¢ formy, na fig. 2 — naniesiony na foli¢ dielektryk,
a na fig. 3 — tréjstronny obwéd po ztozeniu.

Przed operacjy wykonania trdjstronnego obwodu foli¢ metalowa 4 poddaje si¢ odtluszczeniu oraz
wytrawieniu dla otrzymania chropowatej powierzchni polepszajacej przyczepno$é do jej powierzchni tworzywa.
Foli¢ umieszcza si¢ w formie wtryskowej o gtadkiej powierzchni dna naniesionym rysunkiem sciezek i potgczen
do powierzchni plyty dolnej. Forme zamyka si¢ gérng czescia posiadajacq wybrania la, 2a i 3a stanowiace
negatyw wtryskiwanych ksztattek ikanaly doplywowe. Po zamkni¢ciu formy wtryskuje sig¢ dielektryk
i otrzymuje tréjstronny obwdd drukowany w roztozeniu z dielektrykiem 1, 2 i 3 na folii 4. Po oczyszczeniu folii
i usunigciu elementéw technologicznych takich jak ‘doplywy iwlewek poddaje si¢ obwdd sklejeniu przez
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naniesienie na powierzchnie dielektryka 1, 2 i 3 warstwy kleju 5 iklejeniu tak aby powierzchnie dielektryka
przylegaty do siebie jak na fig. 3. Po wykonaniu operacji klejenia nalezy wytrawi¢ natozony rysunek
i wykoriczy ¢ tréjstronny obwdd drukowany galwanicznie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania tréjstronnych obwodéw drukowanych,znamienny tym, zZe ksztattki dielek-
tryka (1, 2, 3) wytwarza si¢ przez wtryskiwanie dielektryka przy jednoczesnym naktadaniu go na foli¢ metalowa
(4) wedtug formy (6) posiadajacej wybrania (1a, 2a, 3a) odpowiadajace zadanym ksztattom dielektryka (1, 2,3)
oraz przy sktadaniu folii wypraski dielektryka lgczy si¢ za pomocs kleju (5).
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