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Udzielono 30 maja 1932 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do zaginania prostopadle wygietego kol-
nierza brzegowego blaszanej czesci na
krawedz drugiej czesci, zwlaszcza zas do-
tyczy urzadzenia do zaginania brzegu ze-
wnetrznego obicia drzwi samochodowych
na krawedz wewnetrznego obicia, wzgled-
nie na krawedz listwy ramy drzwiowe;j.

Przy masowym wyrobie drzwiczek sa-
mochodowych pozadane jest, aby zagina-
nie kolnierza brzegowego obicia zewnetrz-
nego na krawedZz obicia wewnetrznego,
wzglednie na listwe ramy drzwiowej nie
zabieralo duzo czasu, a pomimo to dalo sig
tak wykona¢, aby polaczenie brzegowe zo-
stalo silnie $cisnigte wzdluz wszystkich
krawedzi drzwiczek.

Wynalazek polega na urzadzeniu do
wykonywania tego rodzaju zagietych potla-
czen, kiére majg byé uzyte przy zwyklej
tloczarce i ktore uskutecznia wykonywa-
nie gotowych zagietych polaczen przez
suw tloczarki,

Urzadzenie wedlug niniejszego wyna-
lazku posiada, spoczywajaca na ptycie
podstawowej, cze$é dolng, ktéra zaopa-
trzona jest w plaszczyzny podporowe dla
obrabianego przedmiotu, uksztaltowane
odpowiednio do jego krawedzi oraz czesé
goérna, na ktérej znajduja sie wlasciwe na-
rzedzia do zaginania i ktéra zamocowana
jest na ruchomej czesci tloczarki.

Na goérnej czesci urzadzenia zamoco-
wane s3 przedewszystkiem dwa zespoly
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tarzedzi do zaginania, z ktérych jeden, z

_poczatkiem przesuwu wdél glowicy prasy,

czesciowo przegina zaginany kolnierz, pod-
czas gdy drugi zespot, przy dalszem prze-
suwie wdét glowicy prasy, uskutecznia o-
stateczne przegigcie i docisnigcie tego kot-
nierza.

Cechy wynalazku oraz jego korzysci sa
uwidocznione na rysunkach, gdzie fig, 1
przedstawia, mniej wigcej schematycznie,
widok zboku wykonanego wedlug wynalaz-
ku urzadzenia, przyczem krzywe kresko-
wane linje przedstawiaja zarysy listwy
ramy drzwiowej; fig. 2 i 3 przedstawiaja
przekroje pionowe przez urzadzenie we-
dlug wynalazku w rozmaitych polozeniach
pracy, i fig. 4 i 5 uwidoczniaja odpowiada-
jacy fig. 2 i 3, widok odmiennego przykla-
du wykonania.

Urzadzenie sklada si¢ z goérnej plyty
nosnej 10 i dolnej plyty nosnej 71. Plyta
nosna 10 moze 'byé zamocowana na rucho-
mej czesci, a plyta nosna 11 — na plycie
podstawowej tloczarki. Dolna czesé¢ 11 po-
siada skierowane ku gérze, zaopatrzone w
wystepy i usztywnienia, zebro 12, ktére
wykonane jest mniej wiecej odpowiednio do
ksztaltu i rozmiaréw obrabianych drzwi.
Na wystepie 13 zebra, spoczywa szyna 14,
ktorej gérna powierzchnia 15 uksztaltowa-
na -jest ‘odpowiednio do ksztaltu krawedzi
drzwi i na ktérej mozna polezy¢ drzwi z
ich zaginang krawedzia. Szyna 14 przymo-
cowana jest zapomocs sworznia 16. Na ze-
wnetrznym wystepie 17 znajdujg sie, za-
mecowane przez sworzen 18, odlewy 19 i
20, ktore posiadaja skosnie plaszczyzny 21
(pochylone pod katem oketo 45°). We-
wnetrzny odlew 79 wystaje nieco ponad
plaszczyzne oporows 15 i tworzy odsade,
dla utrzymania we wlasciwem potozeniu
obrabianego przedmiotu na ptycie podsta-
wowe;j. :

Gérna czesé 10 zaupatrzona jest w nie-
ruchome i ruchome plaszczyzny robocze,
ktére kolejno zaczynaja dzielaé przy zagi-

naniu krawqdzi kotnierza obicia drzwiowe-
go. .
Ruchome narzedzia 22 zachodza w na-
sady 23 wraz ze znajdujacemi si¢ na gor-
nej czesci 10 prowadnicami slizgowemi 24
tak, Zze moga one by¢ przesuwane poprzecz-
nie do zaginanego kolnierza i do kierunku
ruchu ttoczarki. Na dolnym korcu skiero-
wanej ku dolowi czesci 23 narzedzia 22
znajduje sie krétkie, skierowane do we-
wnatrz ramig 25, ktére posiada wlasciwa
skosna plaszczyzne robocza 26. Plaszczyz-

" na robocza 26 nachylona jest pod tym sa-

mym katem jak i plaszczyzna 21, a wigc
pod katem 45°, Plaszczyzna 26 sluzy do te-
go, aby uskuteczni¢ przelozenie skierowa-
nego ku gorze kolnierza.

W przedstawionym na fig. 2 i 3 przy-
ktadzie wykonania ruchome narzedzia po-
ruszone s3 do polozenia roboczego przy po-
mocy silnych sprezyn 27; sprezyny 27 znaj-
duja sie pomiedzy -czescia 23° narzedzia 22
i wspornikiem 28, kiéry zamocowany jest
przy pomocy sworznia 29 na zewngtrznej
czesci trzymaka narzedziowego 10. Dla
kazdego poszczegdlnego narzedzia znajdu-
je si¢ niezbedna ilo§é sprezyn; w przedsta-
wionym przykladzie wykonania dla kazde-
go poszczegélnego narzedzia 22, uiyte sa .
trzy takie sprezyny (fig. 1). :

Sprezyny 27 musza byé tak silne, aby
kotnierz obrabianego przedmiotu zostal za-
giety i aby przypadkiem narzedzie 22 nie
moglo byé naci$niete wstecz. Z drugiej
strony sprezyny nie powinny by¢ zbyt sil-
ne, przez co po zagieciu koinierza krawe-
dziowego obrabianego przedmiotu i po uzy-
skaniu przedstawionego na fig. 2 wzajem-
nego polozenia czesci, zbyteczna jest zbyt
duza sita, gdy przy dalszem zniZeniu gér-
nej czesci naciskowej, narzedzia 22, za .po-
srednictwem skosnych plaszczyzn 21, 26
zostaja docisniete zpowrotem, wbrew :dzia-
taniu sprezyn 27, do polozenia przedsta-
wionego na fig. 3,

Aby kotnierz krawedziowy nbrabmnego



przedmiotu o-tatecznie zagiaé i silnie sci-
snaé, na dolnej stronie gérnej czesci wy-
ciskowej 10 zamocowane sa zapomoca
sworzni 31 narzedzia 30. Powierzchnia ro-
bocza 32 narzedzia 30 wykonana jest odpo-
wiednio do powierzchni roboczej 15, na kts-
rej spoczywa krawedz obrabtanego przed-
miotu i znajduje si¢ naprzeciw tej po-
wierzchni. Plyty tloczne 10, 11 zatem, przy
pemocy thoczarki, w ktérej sa one zamoco-
wane, moga by¢ do ciebie wzajemnie o tyle
zblizone, az krawedz obrabianego przed-
miotu zostanie réwnomiernie i silnie stio-
czona pomigdzy gérna i dolna powierzch-
nia robocza 32 i 15 (fig. 3).

W przedstawionym na fig. 4 i 5 cdmien-
nym przyktadzie wykonania ruchome na-
rzedzia 22° zostajg przymusowo przesunie-
te, za posrednictwem zamocowanej na dol-
nej czesci plyty 171, czesct 32° i podczas
czesciowego zaginania krawedzi obrabiane-
go przedmiotu utrzymane s przymusowo
w polezeniu roboczem. Réwniez i w tym
przyktadzie wykonania narzedzia 22° sa
przesuwne i umieszczone za posrednic-
twem prowadnic 33 w gérnej ptycie narze-
dziowej 10°. Jezeli gérna plyta narzedzio-
wa 10° znajduje si¢ w polozeniu podniesio-
nem, wowczas pionowe plaszczyzny 34 na-
rzedzi 22 przylegajg do odnosnych piono-
wych plaszczyzn 35 nasadek, potaczonych
z dolna plyta narzedziowa 11°. Przyleganie
to plaszczyzn 34, 35 trwa przy obnizaniu
plyty narzedziowej 10° tak dlugo, jak diu-
go winna oddzialywaé¢ nachylona pta-
szczyzna 26° na krawedZ - obrabianego
przedmiotu, aby go zagiaé pod katem 45°;
dopierc gdy czeéciowe zagigcie zostaje u-
koriczone plaszczyzny 34, 35 zostaja odsu-
niete, -a narzedzia 22° zostaja przesu-
niete miedzy wzajemnie réwnolegle, utwo-
rzone na dolnej plycie 11, plaszczyzny
skeosne 21, 36 za posrednictwem utworzo-
nych na narzedziach 22, odnosnych pfla-

szczyzn skosnych 27, 26°, az do polozenia, .

przedstawienedo na fig. 5.

Narzedzia 22, przesuwane poprzecznie
do ruchu gérnej ptyty narzedziowej, posia-
dajg sprezyny 38, stabsze od sprezyn 27,
zastosowanych w poprzednim przykladzie
wykonania; te spréiyny 38 stuza do zapo-
biegania przesunieciu narzedzi 22° naze-
wnatrz, gdy gérna plyta 10° jest o tyle
podniesiona, ze plaszczyzny 34 zostaja
zwolnione. Dla sprezyn 38 przewidziane sg
w prowadnicach 33 wciecia; sprgzyny 38
zalozone sy miedzy narzedziami 22° i zwi-
sajacemi wdot, zalezonemi w pewnych od-
legtosciach od siebie plytami 40, polaczo-
nemi z gérna plyta narzedziowa I0° zapo-
moca sworznia 29°.

- Nieruchome narzedzia 30°, 14' wraz ze
swemi zewnegtrznemi plaszczyzmami 32° i
15 odpowiadajg pod kazdym wzgledem
odnosénemu przykiadowi wykonania, przed-
stawionemu na fig. 2 i 3.

Skoro plyta narzedziowa 10 zamece-
wana jest na poruszajacej si¢ wgére i wdol
czesci, a plyta narzedziowa 17 — na plycie
podstawowej tloczarki, przebieg pracy od-
bywa si¢ w sposoéb nasteptijacy.

Zewnetrzna blacha obicia @, ktéra pe-
stada skierowany ku gérze kotnierz b, u-
mieszeza si¢ swym zewnetrznym brzegiem
na plaszczyzne robocza 15 i utrzymywana
jest we wlasciwem polozeniu przez wysta-
jaca ku gérze krawedZ czesci 19. Nastepnie
wewnetrzna blacha obicia ¢, ktéra posiada
skierowany mnazewngtrz i lezacy na ze-
wnetrznem ebiciu @ kolnierz d, zostaje w
ten sposéb nalozona, ze krawedz kolnierza
d spoczywa bezposrednio na wewnetrznej
stronie kofnierza . Poczem obie blachy a i
¢ zostaja w odpowiedni sposéb stleczene,
np. przez czes$é obciazajaca 41, ktéra ukla-
da si¢ na blasze ¢ wpeblizu jej krawg-
dzi.

Poczem tlaczarka zestaje wprawiona
w ruch tak, ze obie plyty 10° i 11° w zwykly
sposob zblizaja si¢ do siebie i nasigpnie
znowu oddalaja sie. Przytem zblizaja  sig

-réwniez do siebie ukoéne . plaszezyzny 26



ruchomego narzedzia 22 chwytaja kolnierz
b 1 wyginaja go pod katem okoto 45°, z po-
lozenia przedstawionego na fig. 2, kropko-
wanemi linjami do potozZenia, przedstawio-
nego pelnemi linjami. Po wykonaniu tego
czeéciowego zagigcia praca narzedzia 22
jest ukoficzona i narzedzia 22 zostaja usu-
niete z drogi opuszczajacego si¢ nierucho-
mego narzedzia 30 ma bok przez ukosna
plaszczyzne 26 z odpowiednio pochylona
plaszczyzna wodzaca 21. Skoro narzedzia
22 zostaly usuniete z drogi mnarzedzi 30,
woéwczas narzedzia 30 ze swemi plaszczy-
znami 32 stykaja sie z czeSciowo zagietym
kolnierzem b, koriczac zagiecia tego kolnie-
rza i sttaczaja wreszcie to potaczenie kra-
wedzi miedzy wzajemnie skierowanemi ku
sobie ptaszczyznami 15 i 32. Poniewaz przy
ostatecznem dociénieciu mozna zastosowaé
duzy nacisk, powstaje bardzo silne i szczel-
ne polaczenie krawedzi blach wzdluz ca-
tych drzwi.

Oprécz przedstawionego przyktadu wy-
konania mozliwe sa réwniez inne postacie
wykonania. Ruchome narzedzia mogltyby
byé np. zalozone przesuwnie w dolnej cze-
éci plyty, przyczem przesunigcie narzedzi

odbywaloby sie znowu przez zblizenie mie-.

dzy gérna ptyta i dolna plyta. Zamiast
dwéch réznego rodzaju narzedzi, z ktérych
jeden rodzaj stuzy do czesSciowego zagie-
cia, a drugi — dopiero do zupelnego zagie-
cia tejze krawedzi, mozna réwniez zasto-
sowaé jeden tylko rodzaj ruchomych mna-
rzedzi, ktére zostaja poruszane skosnie od
boku i od géry na zaginang krawedZ i

przytem zaginaja swym bocznym-brzegiem;
‘wych i usuwajace ruchome narzedzia (22)

krawedZ, a swa powierzchnia sttaczaja te

krawedz; réwniez i w tym przypadku ru- .
chome narzedzia moga byé umieszczone al- py

bo na goérnej plycie, albo na plycie dolnej.
W celu dogodniejszego wktadania i wyjmo-
wania obrabianego przedmiotu do urzadze-
nia, najkorzystniejsze jest jednak, w wiek-
szoSci przypadkéw, umieszczenie rucho-
mych narzedzi na gérnej plycie.

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do zaginania blachy,
zwlaszcza blachy do wyrobu drzwiczek sa-
mochodowych, znamienne tem, ze sklada
si¢ z przyrzadu zastosowanego do zwyklej
tloczarki, z gérna powierzchnia (15) o
ksztalcie odpowiadajacym zaginanej kra-
wedzi obrabianych drzwiczek (a), oraz z
narzedzi (22), uruchomianych poprzecznie
do kierunku ruchu czesci przyrzadu i zagi-
nanego kolnierza (b), pod dzialaniem wza-
jemnie zblizajacych sie do siebie lub odda-
lajacych si¢ od siebie czesci tlocznych
przyrzadu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze powierzchnia (15) dostoso-
wana do krawedzi obrabianych drzwiczek
(a) znajduje si¢ na dolnej plycie nosnej
(11), polaczonej z nieruchoma plyta pod-
stawowa tloczarki, podczas gdy poprzecz-
nie przesuwne narzedzia (22) umocowane
sa na plycie noénej (10), potaczonej z ru-
choma gérna czescia tltoczarki.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2
znamienne tem, Ze poprzecznie przesuwne
narzedzia (22) zaginaja tylko czesciowo
kolnierz (b) obrabianych drzwiczek (a),
natomiast do ostatecznego zagiecia i stlo-
czenia polaczen krawedzi zastosowane. sa
osobne narzedzia (30), umocowane na gor-
nej czesci wyciskowej (10).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze jest zaopatrzone na plytach
podstawowych i na narzedziach (22) w pla-
szczyzny lub nasady, zachodzace jedna za
druga przy zblizeniu obu plyt podstawo-

z drogi nieruchomych narzedzi, po czescio-
wem zagieciu kolnierza (b) obrabianych

 drzwiczek (a).

5. Urzadzenie wedlug jednego =z
zastrz. 1 — 4, znamienne tem, Zze prowa-
dzone na jednej plycie nosnej {10) rucho-
me narzedzia (22) posiadaja skosne pla-
szczyzny (26), ktore, przy zblizeniu si¢ obu
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plyt (10, 11), wchodza w-zetkniecie z od-
powiednio nachylonemi skosnemi pfta-
szczyznami (21), utworzonemi najlepiej na
drugiej ptycie podstawowej (11).

6. Urzadzenie wedlug. zastrz, 3 — 5,
znamienne tem, Ze ruchome narzedzia (22)
swemi skosnemi plaszczyznami roboczemi
czesciowo zaginaja prostopadle wygiete
kolnierze (b) obrabianych drzwiczek (a).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 6,
znamienne tem, ze do bocznego przesunig-
cia narzedzia (22), po zagieciu kolnierza (b)
obrabianych drzwiczek, stuza skosne pla-
szczyzny (26) narzedzia (22).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 7,
znamienne tem, Ze powierzchnie skosne na-
rzedzia (22) sa nachylone pod katem okoto
45° do kierunku ruchu plyt (10, 11).

9. Urzadzenie wedltug zastrz. 1 — 8,
znamienne tem, Ze przesunigcie ruchomych
narzedzi (22), spowodowane zblizeniem sig
do nich plyt (10, 11), nastepuje mimo dzia-
tania nacisku sprezyn (27) lub podobnych
narzadéw, przyczem nacisk ten, po ponow-
nem oddaleniu obu ptyt (10, 11), doprowa-

dza zpowrotem ruchome narzedzie (22) do
polozenia pierwotnego.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, ze oddzialywujacy na narze-
dzia (22) nacisk sprezysty jest wigkszy, niz
nacisk wywierany na narzedzia {22) przez
zaginany kolnierz.

11, Urzadzenie wedlug jednego z
zastrz. 1 — 8, znamienne tem, Ze ruchome
narzedzia (22°) przesuwane sa jednobieznie
w obu kierunkach ruchu zapomoca pla-
szezyzn wodzacych (34, 35; 21, 36; 21, 26°).

12. Urzadzenie wedtug zastrz. 11, zna-
mienne tem, ze posiada précz mocnych
sprezyn (27) stosunkowo slabsze sprezyny
{38), ktére utrzymuja ruchome narzedzia
{22') w polozeniu roboczem, wtedy gdy
przy oddaleniu od siebie obu plyt (10°, 11°)
prowadnice {35, 36) zostaja wylaczone.

Edward G. Budd
Manufacturing Company.
Zastepca: Dr. inz.- M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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