RUINRRNANNERGN CH 689 080 AS

N

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
EIDGENOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM

@wCH 689080 A5

€) Int.CL&: BO1J 002720
BO7B  001/28

Erfindungspatent fir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as

@ Gesuchsnummer: 02559/94
@ Anmeldungsdatum: 19.08.1994
€9 Patent erteilt: 15.09.1998
@ Patentschrift

veréffentlicht: 15.09.1998

@ Inhaber:

Frewitt Maschinenfabrik AG, 7, route du Coteau,
1763 Granges-Paccot (CH)

@2 Erfinder.
Wittwer, Fritz, Fribourg (CH)

@ Vertreter:

Ammann Patentanwiite AG Bern, Postfach 2614,
3001 Bern (CH)

@ Verwendung eines Granulators und entsprechend umgeriisteter Granulator.

@ In eine bestehende Granuliermaschine mit einem

Mahiraum (1, 2) und einem Granulierrotor (6, 7) wird
eine Trennwand (9) eingesetzt, um den Mahiraum in eine
Mahikammer (10) mit einem verkurzten Rotor (6, €', 7)
und einen freien Durchiass (11) aufzuteilen. Uber der
Mahlkammer wird ein Aufsatz angebracht, mit einem ge-
neigten Trennsieb (12) und einem Ruittelantrieb (14) fur
das Trennsieb. Durch das Trennsieb (12) durchtretende
Partikel gelangen unbearbeitet durch den Durchlass (11)
zu einem Auslass (16), wihrend durch das Trennsieb nicht
durchtretende, grossere Partikel in die Mahikammer (10)
gelangen, und dort zerkleinert werden. Es wird damit ver-
mieden, dass ohnehin geniigend kleine Partikel nochmals
Zerkleinert werden, und damit den Energieaufwand und
die Abnitzung unnétigerweise erhéhen.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft die Verwendung
eines Granulators zum Zerkleinern von Material ge-
mass Oberbegriff des Anspruchs 1.

Granulatoren dieser Art sind allgemein bekannt,
beispielsweise aus dem Prospektmaterial der An-
melderin. In vielen Fallen wird solchen Granulatoren
Material in kérniger Form zugefihrt, welches beim
Durchpressen durch das Granuliersieb des Granula-
tors auf eine gewiinschte Korngrosse zerkleinert
wird. Wenn das dem Granulator zugefihrte Material
bereits einen relativ hohen Anteil an Partikeln auf-
weist, welche die gewiinschte Grésse nicht Uber-
schreiten, ist es unwirtschaftlich, diese ohnehin ge-
nigend kleinen Partikel dem Granulator zuzufhren.
Die bekannten Granulatoren bieten jedoch keine
Méglichkeit, diesen Nachteil zu vermeiden.

Ziel vorliegender Erfindung ist es, einen beste-
henden Granulator derart zu verwenden, bzw. um-
zurlsten, dass der zu bearbeitende Materialstrom
aufgeteilt werden kann in Partikel, die zu zerklei-
nern sind, und diese Partikel zu granulieren, wah-
rend ohnehin geniigend kleine Partikel unbearbeitet
durchtreten. Dieses Ziel wird geméass dem Kennzei-
chen des Anspruchs 1 erreicht.

Die Erfindung betrifft auch einen umgerlsteten
Granulator geméss Anspruch 4, welcher eine ent-
sprechende Aufteilung des Materials in genigend
kieine Partikel, die frei durchfallen kdnnen, und
gréssere Partikel, die granuliert werden mussen, er-
maglicht.

Die Erfindung wird nun anhand eines in der
Zeichnung mehr oder weniger schematisch darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiels naher erlauten.

Fig. 1 zeigt einen Vertikalschnitt durch einen
Granulator, und

Fig. 2 zeigt den Granulator zum Teil in Stirnan-
sicht, zum Teil im Schnitt.

Der bestehende Granulator der erfindungsge-
mass umgerilstet, bzw. verwendet, wird, weist ei-
nen Mahlraum zwischen Seitenwéanden 1 und 2 auf.
Dieser Mahlraum ist oben offen, so dass dort zu
granulierendes Gut eingefuhrt werden kann. Zwi-
schen einem Antrieb 3 an der Aussenseite der Sei-
tenwand 2 und einem Lager 4 an der Aussenseite
der Seitenwand 1 ist eine durchgehende Welle 5
angeordnet, auf welcher ein Rotor mit Stirnflan-
schen 6 und zwischen diesen angeordneten Granu-
lierstaben 7 sitzt. Wie aus Fig. 2 ersichtlich, greift
der Rotor 6, 7 mit einem gewissen Druck in ein
Granuliersieb 8. Bei der Rotation des Rotors pres-
sen die Stabe 7, welche, auch einen anderen als
den schematisch angegebenen kreisférmigen Quer-
schnitt aufweisen kdnnen, in den Mahlraum einge-
fuhrtes Material durch das Granuliersieb 8 durch
und zerkleinern dasselbe auf eine durch die Ma-
schenweite des Granuliersiebes bestimmte Korn-
grosse. Wie in Fig. 1 teils in ausgezogenen, teils in
strichpunktierten Linien angedeutet, erstreckt sich
der Rotor 6, 7 der bestehenden Maschine durch
den ganzen Mahlraum zwischen den Seitenwanden
1 und 2. Alles zugeflhrte Material wird hierbei
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durch den Rotor 6, 7 und das Granuliersieb 8 bear-
beitet, auch wenn ein erheblicher Anteil der Partikel
des zugefihrten Materials bereits geniigend klein
sind. Es entsteht dadurch ein unnétiger Aufwand,
insbesondere Energieautwand, zur Bearbeitung des
gesamten Materialstromes.

Um diesen Nachteil zu vermeiden, wird nun erfin-
dungsgemass der Mahlraum zwischen den Seiten-
wianden 1 und 2 durch eine Zwischenwand 9 in
eine Mahlkammer 10 und einen freien Durchlass 11
aufgeteilt. Anstelle des bestehenden Rotors wird ein
in Fig. 1 in ausgezogenen Linien dargestellter ver-
kirzter Rotor mit Flanschen 6, 6’ in die Mahlkam-
mer 10, das heisst zwischen die Seitenwand 1 und
die Zwischenwand 9 eingesetzt, wobei sich aber
die Welle durchgehend zwischen dem Antrieb 3
und dem Lager 4 erstreckt. Uber dem Mahiraum
wird ein geneigtes Trennsieb 12 angeordnet, unter
welchem sich ein Trichter 13 befindet, welcher die
durch das Sieb 12 durchtretenden Partikel in den
freien Durchlass 11 und durch denselben in einen
Auslass 16 leitet. Das Trennsieb 12 ist mit einem
Ruttelantrieb 14 verbunden. Die untere Kante des
Trennsiebs 12 liegt uber der Mahikammer 10, so
dass nicht durch das Trennsieb durchtretendes Ma-
terial von dieser Kante in die Mahlkammer 10 ge-
langt und dont zerkleinert wird. Das unzerkleinerte,
unsortierte Material wird durch einen Einlauf 15 auf
das Trennsieb 12 zugefihrt.

Beim dargestellten Ausfihrungsbeispiel weisen
die Mahlkammer 10 und der Durchlass 11 etwa
gleiche Weite auf. Das Verhaltnis zwischen diesen
beiden kann aber beliebig zweckentsprechend ge-
wahit werden. Die Granuliermaschine ist ohnehin so
aufgebaut, dass der Rotor, beispielsweise durch
Entfernen der Seitenwand 1, und Entkuppein der
Welle 5 vom Antrieb 3 ausgewechselt werden kann.
Es ist daher auch méglich, bestehende Maschinen
kurzfristig in einfacher Weise umzuristen, indem
der bestehende Rotor und das bestehende Granu-
liersieb ausgebaut, dann die Zwischenwand 9 ein-
gesetzt und der verkiirzte Rotor eingeschoben, das
verkirzte Granuliersieb eingesetzt und schliesslich
die Seitenwand 1 mit dem Lager 4 wieder ange-
bracht wird. Zudem ist der Aufsatz mit dem Trichter
13, dem Trennsieb 12 und dem Einlass 15 aufzu-
setzen. Anstelle eines ebenen Siebs kann auch
eine Siebtrommel mit geneigter Achse verwendet
werden.

Patentanspriiche

1. Verwendung eines Granulators zum Zerklei-
nern von Material zum Umristen in einen Granula-
tor, welcher zusétzlich geniigend kleine Partikel vor
der Zerkleinerungsstufe abtrennt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei einem Granulator mit einem
Mabhlraum (1, 2), in welchem ein Rotor (6, 7) an ei-
nem Granuliersieb (8) anliegt zum Zweck, das zu
granulierende Material zwecks Granulation durch
das Sieb zu pressen, der Mahiraum (1, 2) durch
eine Trennwand (9) in eine Mahlkammer (10) mit
einem verkirzten Rotor (6, 7) und mit einem ver-
kirzten Granuliersieb und einen seitlichen freien
Durchlass (11) aufgeteilt wird, dass ein Trennsieb
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(12) Uber dem Durchlass (11) und der Mahlkammer

(10) angeordnet wird, sodass durch das Trennsieb
durchtretende Partikel in den Durchiass (11) und

vom Trennsieb (12) zuriickgehaltene Partikel in die
Mahlkammer fihrbar und vom verkurzten Rotor 5
durch das Granuliersieb press- und zerkieinbar
sind.

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Uber dem Mahiraum (1, 2) ein
geneigtes Trennsieb (12) angeordnet wird, dessen 10
untere Kante Uber der Mahlkammer (10) liegt.

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen einem bestehenden
Antrieb (3) und einem bestehenden Lager (4) eine
die Mahlkammer (10) und den Durchlass (11) 15
durchsetzende Welle (5) mit dem Rotor (6, 7) in
der Mahlkammer (10) angeordnet wird.

4. Granulator zum Zerkleinern von Material, um-
geristet nach der Verwendung gemass Anspruch 1,
wobei das Material von oben in eine Mahlkammer 20
(10) einfihrbar ist, in weicher ein Rotor (6’, 7) an
einem Granuliersieb (8) anliegt, durch welches er
das Material durchpresst und damit granuliert, da-
durch gekennzeichnet, dass seitlich der Mahlkam-
mer (10) ein freier Durchlass (11) vorgesehen ist 25
und dass (ber der Mahlkammer (10) ein Trennsieb
(12) derart angeordnet ist, dass durch das Trenn-
sieb (12) durchtretende Partikel in den Durchlass
(11) und vom Trennsieb (12) zurickgehaltene Parti-
kel in die Mahlkammer (10) gelangen. 30

5. Granulator nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass (iber der Mahlkammer (10) ein ge-
neigtes Trennsieb (12) angeordnet ist, dessen unte-
re Kante Uber der Mahlkammer (10) liegt.

6. Granulator nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 35
gekennzeichnet, dass zwischen einem Antrieb (3)
und einem Lager (4) eine die Mahlkammer (10) und
den Durchlass (11) durchsetzende Welle (5) mit
dem Rotor (6°, 7) in der Mahlkammer (10) angeord-
net ist. 40

7. Granulator nach einem der Anspriche 4-6,
gekennzeichnet durch eine Ruttelvorrichtung (14)
fir das Trennsieb (12) oder eine drehbare Trenn-
siebtrommel.
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