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Sposéb wykonywania plywaka hydrometrycznego i plywak

l -

P{ drmc_)*tem“wsggglkazkil‘ ;Jers-t_ s.poséb wykonywa-
K2 “hydrometrycinego i ptywak wykona-
ny tym sposobem, stanowigcy skladowg cze$¢ me-
chanicznych miernik6w poziomu cieczy, szczegblnie

. éF\M )
nia ptywa

wykonany tym sposobem

Znane sg %% plywaki z tworzyw termoplastycz-
nych, tatwych do formowania w podwyzszonej tem-
peraturze, na przyklad metodsg podci$nieniowg. Po-
siadajg one szereg istotnych wad takich jak: wraz-

- limnigraféw hydrologicznych esas-sposéb-jege~w¥= 5 liwo§é na zmiany temperatury, mala wytrzymalosé
i ‘ na uderzenie, a w przypadku pekniecia utrata ply-
Tego typu, mierniki poziomu pracuja najczeSciej walnoSci.

LoRanis.

w trudnych warunkach terenowych. Sg instalowa-
ne nad brzegami rzek, jezior czy innych zbiorni-

Dogodniejsze w uzyciu sg piywaki z tworzyw
porowatych, wycinane z bloku badz ksztaltowane

kéw wodnych i muszg byé sprawne w kazdych wa- 19 w formach. Sg niezatapialne, nienasigkliwe i nie

runkach klimatyeznych, odporne na wahania tem-

peratury i duze zawilgocenie powietrza. Ptywak ja- trzymalo$é mechaniczna.
bezpo$rednio z cieczg i Wymienione sposoby majg wsp6lng niedogodnosé

ko element stykajacy sie

ocierajagcy o obudowe ujecia pomiarowego powinien

wymagaja malowania. Ich wada jest zbyt mata wy-

polegajaca na tym, ze obcigznik i uchwyt linki 13-

posiadaé odpowiedniag wytrzymalo§¢é mechaniczng, 15 czone s3 z plywakiem przez lutowanie lub klejenie

sztywng konstrukcje, minimalne zmiany ksztaltu
pod wplywem temperatury oraz odporno$é na ko-

w koncowym etapie produkcji. Zwigeksza to praco-
chlonno$é wykonania oraz stwarza mozliwo$é oder-

rozje. wania wymienionych elementéw w czasie eksploa-
W celu zapewnienia stabilnej pracy plywaka, jego tacji.
§rodek ciezko$ci powinien znajdowaé sie mozliwie 20 Celem wynalazku jest opracowanie konstrukeji

najnizej, co uzyskuje sie przez odpowiednio dobra-
ne proporcje i obcigzenie dolnej cze$ci ptywaka do-
datkowym ciezarem, zapewniajacym nacigg linki
napedzajgcej mechanizm miernika.

laczacej w sobie zalety ptywakoéw metalow&ch i pty-
wakéw z tworzyw porowatych oraz opracowanie
sposobu ich wytwarzania.

Cel ten zostal osiggniety przez zatapianie w zna-

Dotychczas najczeSciej byly stosowane ptywaki 25 nym tworzywie porowatym i znang metodg specjal-

wykonane z blachy, najlepiej miedzianej, przez wy-
tlaczanie pod ci$nieniem lub ksztaltowanie na obra-

cajgcej sie formie. Sg one
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nego wkladu zawierajgcego obcigznik, uchwyt na
linke i-element ustalajacy oraz wzmocnienie po-

bardzo trwale i prak- wierzchni plywaka tkaning nasycona zywica kon-
tyczne w eksploatacji. Wymagajg jednak statej kon- taktows.
serwacji a koszt produkeji jest znaczny. 30 Przedmiot wynalazku. jest przedstawiony w przy-
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kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekr6j w osi plywaka, a fig. 2 obra-
zuje sposéb jego wykonania. .

Plywak stanowi bryle obrotowa utworzong z po-
rowatego tworzywa 1, najlepiej z polistyrenu la-
minowanego warstwg tkaniny 2 przesyconej zywica
kontaktowsa, najlepiej epoksydowg. W osi ptywaka
znajduje sie trzon 3 zatopiony od dolu w materiale
obcigznika 4, a od gbéry wystajagcy nad laminat 2 i
zakoficzony uchwytem 5 stuzacym do mocowania
linki. W najszerszym przekroju ptywaka i prosto-
padle do jego osi znajduje sie perforowana tarcza 6
polgczona z trzonem 3. Zadaniem tarczy 6 jest trwa-
te ustalenie potozenia trzonu 3 w tworzywie 1 oraz
réwnomierne roztozenie obcigzenia na duzej po-
wierzchni przekroju ptywaka. Trzon 3 najlepiej wy-
konaé z cienko$ciennej rurki metalowej wypelnio-
nej nastepnie dowolnym, lekkim materialem.

Do produkcji plywaka wedlug wynalazku sluzy
dzielona forma skladajgca sie z segmentu 7 z otwo-
rem na obcigznik 4 i segmentu 8 z otworem za-
mykanym pokrywa 9 stuzgcym do wsypywania
tworzywa do formy.

Spos6b wykonania ptywaka jest nastepujacy. W
formie 7, 8 umieszcza sie wklad 3, 4, 6 i wypelnia
wstepnie ekspandowanym znanym tworzywem pe-
retkowym, najlepiej z polistyrenu, po czym podgrze-
wa forme w wodzie lub parze az do ostatecznego
uformowania tworzywa 1.- Po rozebraniu formy
powierzchnie plywaka pokrywa sie materialem tek-
stylnym 2 nasyconym zywicg kontaktowa, najlepiej
epoksydowg. Dowolny kolor powierzchni plywaka
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mozna uzyskaé przez dodanie odpowiedmego barw-
nika do Zywicy.

Plywak wedlug wynalazku jest trwaly i nie wy-
maga praktycznie konserwacji, a przy tym jest tat-
wy do wykonania z dostepnych materialtéw. W
przypadku miejscowego przebicia powierzchni, na
przyklad w czasie transportu, ptywak nie traci zdol-
noS$ci uzytkowych a uszkodzenie moze:byé w prosty
spos6b usuniete przez pokrycie uszkodzonego miej-
sca dodatkowg warstwga laminatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania ptywaka hydrometrycz-
nego do mechanicznych miernikéw poziomu cieczy
z tworzywa sztucznego porowatego, znamienny tym,
ze dzielong forme (7), (8), (9) z umieszczonym w niej
wktadem (3), (4), (6) wypelnia sie wstepnie ekspan-
dowanym znanym tworzywem perelkowym (1)/naj-
lepiej z poligtyrenu, po czym w znany sposéb prze-
prowadza';]ac}pandowam; koﬁcowe, a po wyjeciu
plywaka z formy jego ferzchnie pokrywa sie
materialem tekstylnym/ (2) nasyconym zywicg kon-
taktowsa, najlepiej epoksydows.

2. Pltywak hydrometryczny wykonany sposchem
wedlug zasisa-wt: znamienny tym, ze w najszerszym
przekroju plywaka i prostopadle do jego osi w two-
rzywie (1) zatopiona jest perforowana tarcza (6) po-
lgczona z trzonem (3) i z obcigznikiem (4) a-Rar
wierzeimia- twerzywa. (1L-i-oheiainikas
Limyde:tkaning . (2).nasyeony Lymiv-nantsistowe, przy
czym goérna cze$é trzonu (3) wystaje nad tkanine (2)
i polaczona jest z uchwytem (5).
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