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Sposób wykonywania pływaka hydrometrycznego i pływak
wykonany tym sposobem

Przedmiotem wynalazku jest sposób wykonywa¬
nia pływaki nydrómetr^cżnegóv i pływak wykona-
ny tym sposobem, stanowiący składową część me¬
chanicznych mierników poziomu cieczy, szczególnie
limnigrafów hydrologicznych araa sp

Tego typu^ mierniki poziomu pracują najczęściej
w trudnych warunkach terenowych. Są instalowa¬
ne nad brzegami rzek, jezior czy innych zbiorni¬
ków wodnych i muszą być sprawne w każdych wa¬
runkach klimatycznych, odporne na wahania tem¬
peratury i duże zawilgocenie powietrza. Pływak ja¬
ko element stykający się bezpośrednio z cieczą i
ocierający o obudowę ujęcia pomiarowego powinien
posiadać odpowiednią wytrzymałość mechaniczną,
sztywną konstrukcję, minimalne zmiany kształtu
pod wpływem temperatury oraz odporność na ko¬
rozję.

W celu zapewnienia stabilnej pracy pływaka, jego
środek ciężkości powinien znajdować się możliwie
najniżej, co uzyskuje się przez odpowiednio dobra¬
ne proporcje i obciążenie dolnej części pływaka do¬
datkowym ciężarem, zapewniającym naciąg linki
napędzającej mechanizm miernika.

Dotychczas najczęściej były stosowane pływaki
wykonane z blachy, najlepiej miedzianej, przez wy¬
tłaczanie pod ciśnieniem lub kształtowanie na obra¬
cającej się formie. Są one bardzo trwałe i prak¬
tyczne w eksploatacji. Wymagają jednak stałej kon¬
serwacji a koszt produkcji jest znaczny.
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Znane są y$fr pływaki z tworzyw termoplastycz¬
nych, łatwych do formowania w podwyższonej tem¬
peraturze, na przykład metodą podciśnieniową. Po¬
siadają one szereg istotnych wad takich jak: wraż¬
liwość na zmiany temperatury, mała wytrzymałość
na uderzenie, a w przypadku pęknięcia utrata pły¬
walności.

Dogodniejsze w użyciu są pływaki z tworzyw
porowatych, wycinane z bloku bądź kształtowane
w formach. Są niezatapialne, nienasiąkliwe i nie
wymagają malowania. Ich wadą jest zbyt mała wy¬
trzymałość mechaniczna.

Wymienione sposoby mają wspólną niedogodność
polegającą na tym, że obciążnik i uchwyt linki łą¬
czone są z pływakiem przez lutowanie lub klejenie
w końcowym etapie produkcji. Zwiększa to praco¬
chłonność wykonania oraz stwarza możliwość oder¬
wania wymienionych elementów w czasie eksploa¬
tacji.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji
łączącej w sobie zalety pływaków metalowych i pły¬
waków z tworzyw porowatych oraz opracowanie
sposobu ich wytwarzania.

Cel ten został osiągnięty przez zatapianie w zna¬
nym tworzywie porowatym i zipaną metodą specjal¬
nego wkładu zawierającego obciążnik, uchwyt na
linkę i element ustalający oraz wzmocnienie po¬
wierzchni pływaka tkaniną nasyconą żywicą kon¬
taktową.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
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kładzie wykonania na rysunku, na którym fig. 1
przedstawia przekrój w osi pływaka, a fig. 2 obra¬
zuje sposób jego wykonania.

Pływak stanowi bryłę obrotową utworzoną z po¬
rowatego tworzywa 1, najlepiej z polistyrenu la¬
minowanego warstwą tkaniny 2 przesyconej żywicą
kontaktową, najlepiej! epoksydową. W osi pływaka
znajduje się trzon 3 zatopiony od dołu w materiale
obciążnika 4, a od góry wystający nad laminat 2 i
zakończony uchwytem 5 służącym do mocowania
linki. W najszerszym przekroju pływaka i prosto¬
padle do jego osi znajduje się perforowana tarcza 6
połączona z trzonem 3. Zadaniem tarczy 6 jest trwa¬
łe ustalenie położenia trzonu 3 w tworzywie 1 oraz
równomierne rozłożenie obciążenia na dużej po¬
wierzchni przekroju pływaka. Trzon 3 najlepiej wy¬
konać z cienkościennej rurki metaloweji wypełnio¬
nej następnie dowolnym, lekkim materiałem.

Do produkcji pływaka według wynalazku służy
dzielona forma składająca się z segmentu 7 z otwo¬
rem na obciążnik 4 i segmentu 8 z otworem za¬
mykanym pokrywą 9 służącym do wsypywania
tworzywa do formy.

Sposób wykonania pływaka jest następujący. W
formie 7, 8 umieszcza się wkład 3, 4, 6 i wypełnia
wstępnie ekspandowanym znanym tworzywem pe¬
rełkowym, najlepiej z polistyrenu, po czym podgrze¬
wa formę w wodzie lub parze aż do ostatecznego
uformowania tworzywa 1. Po rozebraniu formy
powierzchnię pływaka pokrywa się materiałem tek¬
stylnym 2 nasyconym żywicą kontaktową, najlepiej
epoksydową. Dowolny kolor powierzchni pływaka

można uzyskać przez dodanie odpowiedniego barw¬
nika do żywicy.

Pływak według wynalazku jest trwały i nie wy¬
maga praktycznie konserwacji, a przy tym jest łat-

5 wy do wykonania z dostępnych materiałów. W
przypadku miejscowego przebicia powierzchni, na
przykład w czasie transportu, pływak nie traci zdol¬
ności użytkowych a uszkodzenie może być w prosty
sposób usunięte przez pokrycie uszkodzonego miej*-

10 sca dodatkową warstwą laminatu.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wykonywania pływaka hydrometrycz-
nego do mechanicznych mierników poziomu cieczy

15 z tworzywa sztucznego porowatego, znamienny tym,
że dzieloną formę (7), (8), (9) z umieszczonym w niej
wkładem (3), (4), (6) wypełnia się wstępnie ekspan¬
dowanym znanym tworzywem perełkowym (1)^naj¬
lepiej z polistyrenu, po czym w znany sposób prze-

20 prowadza^KSpandowanie. końcowe, a po wyjęciu
pływaka z formy jego^jJp&Merzchnię pokrywa się
materiałem tekstylnym/(2) nasyconym żywicą kon¬
taktową, najlepiej epoksydową.

2. Pływak hydrometryczny wykonany—sposobem
25 i"fdhiff 7istrm \- znamienny tym, że w najszerszym

przekroju pływaka i prostopadle do jego osi w two¬
rzywie (1) zatopiona jest perforowana tarcza (6) po¬
łączona z trzonem (3) i z obciążnikiem (4), ^a^^&r
^jglfleimia-4w<Mc&ywa (lŁ^ŁsfltMBiągnitea^^. jeat 'pft*-

30, lfflff^,*kftftin4 t^.aaayconą^ŁMtitilu k«iifhilmwn, przy
czym górna część trzonu (3) wystaje nad tkaninę (2)
i połączona jest z uchwytem (5).
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