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Druckbogenrotationspresse miteinem Wiederdruckzylinder (10), deres ermdglicht, daB die Presse
fiir einseitiges oder doppelseitiges Bedrucken der Bogen betrieben werden kann, wobei der
Wiederdruckzylinder (10) eine im waesentlichen zylindrische Trageflache (44) mit in Langsrichtung
beabstandeten, an der Umfangsflache befindlichen Vertiefungen (60) aufweist, die daran axial
angeformt sind und so ausgelegt ist, da er die unbed ruckte Seite eines bedruckten Bogens tragt,
wenn die Presse im doppelseitigen Druckmodus betrieben wird, und daB er die druckfeuchte Seite
eines bedruckten Bogens tragt, wenn die Pressa im einseitigen Druckmodus betrieben wird,
dadurch gekennzeichnet, da3 die Presse, wenn sie im einseitigen Druckmodus betrieben wird,
umfaldt:

— eine im wesentlichen feste, grundsétzlich C-férmige Abdeckung (62) mit auseinderliegenden
seitlichen (68) und longitudinalen (70) Seitenkanten, die so dimensioniert ist, daB sie die
Bogentragefliche (44) des Wiederdruckzylinders (10) iberdeckt, wobei die Abdeckung auf einer
Seite aine im wesentlichen glatte, reibungsmindernde auBenseitige Schicht (76) aufweist;

— Vorrichtungen zum wiederldsbaren Befestigen der Abdeckung (62) Uber der
Bogentrageflache (44) des Wiederdruckzylinders {10), wobei die auRenseitige Schicht (76)
radial nach aufien in Richtung auf den Bogen waeist, wodurch die druckfeuchte Seite des
bedruckten Bodens gleichmBig durch die im wesentlichen feste Abdeckung (62) getragen
wird, wenn die Presse:  "m einseitigen Druckmodus betrieben wird.

Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtungen zum Befestigen

Aufnahmeklemmen (66, 67, 69) umfassen, die dauerhaft an dem Wiederdruckzylinder (10)

befestigt sind, und daB die Abdeckung (62) durch die Klemmen wiederldsbar tiber der

Trageflache (44) befestigt ist.

. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein Anti-Markierungsstoffnetz (78)

wiederentfernbar an der Abdeckung (62) iber der auBenseitigen Schicht (76) befestigt ist.
Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (62) aus einem im
wesentlichen festen Plastikmaterial gebildet ist.

. Presse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die auRenseitige Schicht (76) an ein

Substrat (74) angeformt ist, welches auf die sine Fliche der Abdeckung (62) laminiertist.

. Presse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafd die auRenseitige Schicht (76) aus

Polytetrafluorethylen besteht, welches mit dem Substrat (74) verbunden ist.

. Presse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (62) axial verlaufende

Stzugen (82) enthélt, die an den longitudinalen Seitenkanten (70) befestigt sind, und daR die
Aufnahmeklemmen Hakenabschnitte (92) aufweisen, die wiederldshar mit den Stangen (82)in
Eingriff stehen.

. Presse nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daf ein Anti-Maikierungsstoffnetz (78)

wiederlésbar an der Abdeckung (62) iiber der auBenseitigen Schicht (76) befestigt ist.

. Presse nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (62) aus eingm im

wesentlichen festen Plastikmaterial geformt ist.

Presse nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daR die auBenseitige Schicht (76) aus
Polytetrafluorethylen besteht.

Presse nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf3 die auRenseitige Schicht (76) an einem
Stotfgewebe (74) angeformtist, welches auf die eine Flache des Plastikmaterials larainiert ist.
Presse nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dad an der Abdeckung (62) Gber der
auRenseitigen Schicht (76) ein Befestigungsstreifen (80) entlang der seitlichen (68) und der
longitudinalen (70) Seitenkanten befestigt ist.

. Druckbogen-Rotationspresse mit einem Wiederdruckzylinder (10), der es ermoglicht, dafk die

Presse fiir einseitiges oder beidseitiges Badrucken der Bogen verwendet wird, wobei der

Wiederdruckzylinder (10) umfaft:

— eine Bogentrageflache (44) mitin Langsrichtung beabstandeten Vertiefungen (60) in
Umfangsrichtung, die axial angeformt sind, wobei der Wiederdruckzylinder so gestaltetist, dal}
er die nicht bedruckte Seite des Bogens tragt, wenn die Presse in dem beidseitigen Druckmodus
betrieben wird, und daB er die druckfeuchte Seite des Bogens tragt, wenn die Presse in dem
einseitigen Druckmodus betrieben wird, wobei der Wiederdruckzylinder einen langlichen axial
verlaufenden Kanal (60) aufweist, derin der Tragefliche (44) ausgebildet ist, in dem ein
Bogengreifermechanismus (38) befestigt ist, der durch Lagerblécke (50) getragen wird, die an
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dem Wiederdruckzylinder (10) innerhalb des Kanals (60) festgeschraubt sind;

— sowie eine Vorrichtung zum Verhindern des Markierens und des Beeintréchtigens von
bedruckten Bogen durch den Wiederdruckzylinder, wenn die Presse in dem einseitigen
Druckmodus betrieben wird, umfassend:

— eine im wesentlichen C-formige, grundsétzlich feste Abdeckung (62) mit seitlichen (68) und
longitudinalen (70) Seitenkanten, die so dimensioniert ist, dal3 sie die Tragflache (44) des
Wiederdruckzylinders (10) Gberdeckt, und die eine reibungsmindernde auRenseitige
Schicht {76) auf ihrer radialen AuBenflache aufweist;

— ein Anti-Markierungsstoffnetz (78), das wiederentfernbar an der Abdackung (62) iber der
reibungsmindernden auBenseitigen Schicht (76) befestigt ist: und

— Vorrichtungen zum wiederldsbaren Befestigen der Abdeckung (62) (iber der mit Vertiefungen
versehenen Bogentragefliche (44), wodurch die druckfeuchte Seite des bedruckten Bogens mit
dem Netz (78) in Eingriff steht und von der im wesentlichen festen Abdeckung (62) getragen
wird, wenn die Presse in dem einseitigen Druckmodus betrieben wird.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daR die Vorrichtungen zum Befestigen

Aufnahmeklemmen (66, 67, 69) umfassen, die dauerhaft durch die Schrauben (56) an den

Lagerblécken (50) befestigt sind, und daR die Abdeckung (62} wiederldsbar an die Klemmen

¢ nkoppeltist. ~

Vurrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (62) aus einem

grundsatzlich festen Plastikmaterial geformtist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daf3 die auBenseitige Schicht (76)

Polytetrafluorethylen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dai® die Abdeckung (62) aus einem

grundsétzlich festen bogenartigem Plastikmaterial geformt ist, und daB die auRenseitige

Schicht (76) auf ein Substrat (74) aufgebracht ist, welches auf eine Seite des Piastikbogens

laminiertist.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dal® das bogenartige Plastikmaterial

Polystyren ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dal® die auRenseitige Schicht (76) aus

Polytetrafluorethylen besteht, welches mit dem Substrat (74) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daR das Netz (78) an der Abdeckung (62)

iiber einen Befestigungsstreifen (80) befestigt ist, der tiber der auBenseitigen Schicht (76) entiang

der seitlichen {68) und longitudinalen {70} Seitenkanten befestigt ist.

Abdeckung (62) zur Verwendung mit einem Wiederdruckzylinder (10) in einer

Druckbogenrotationspresse, die imstande ist, Bogen entwedur auf einer oder aufbeiden Seiten zu

bedrucken, wobei der Wiederdruckzylinder eine mit Vertiefungen versehene Tragflazhe (44) zum

Tragen der nicht mit Druckfarbe versehenen Seite des bedruckten Bogens aufweist, wenn die

Presse in dem Wiederdruckmodus fiir beidseitiges Drucken betrieben wird, und wobei der

Wiederdruckzylinder (10) die druckfeuchte Seite des Bogens tragt, wenn die Presse in dem

Nichtwiederdruckmodus fiir einseitiges Drucken betrieben wird, dadurch gekennzeichnet, daB die

Abdeckung (62)

— einen im wesentlichen festen C-férmigen Grundbereich aufweist, der ai’s grundsétzlich festem
Plastikmaterial gebildet ist, und daR diese seitliche (68) und longitudinale {70) Seitenkanten
aufweist, die so dimensioniert sind, daB sie die mit Vertiefungen versehene Trageflache (44) des
Wiederdruckzylinders (10) (iberdeckt;

— eine reibungsmindernde auBenseitige Schicht (76) aufweist, die auf der radialen Auienseite
des C-férmigen Grundbereichs ausgebildet ist; und

- Vorrichtungen umfaft, die mit dem Grundbereich (72) gekoppelt sind, um den Grundbereich
wiederlsbar an dem Wiederdruckzylinder (10) Uber der mit Vertiefungen versehenen
Trageflache (44) zu befestigen.

Abdeckung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daR die Vorrichtungen zum

wiederlésbaren Befestigen des Grundbereichs ldnaliche Stangen (80) enthalten, die an die

longitudinalen Seitenkanten (70) gekoppelt sind.

Abdeckung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB das Plastikmaterial Polystyren ist.

Abdeckung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daf3 die auflenseitige Schicht (76) an

einem Substrat (74) angeformtist, welches iber den Grundbereich (72) laminiert ist.

Abdeckung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daB die auBenseitige Schicht (76) aus

Polytetrafiuorethylen bestent.
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2€. Abdeckung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, daB das Plastikmaterial Polystyren ist.

27 Verfahren, um oin Markieren und Beeintrachtigen der druckfeuchten Seite eines bedruckten

Bogens zu verhindern, wiahrend der Bogen tiber die mit Vertiefungen versehene

Bogentrageflache (44) eines Wiederdruckzylinders (10) in einer Druckbogen-Rotationspresse

gefiihrt wird, die fur ginseitiges oder beidseitiges Bedrucken der Bogen verwendet werden kann,

gekennzeichnet durch die folgenden Schritte, wenn die Presse in dem einseitigen Druckmodus
betrieben wird:

— Vorsehen einer im wesentlichen festen Abdeckung (26), die so dimensioniert ist, daR sie die
Trageflache (44) des Wiederdruckzylinders (10) tiberdeckt, und die eine reibungsmindernde
auRenseitige Schicht (76) auf einer Seite aufweist;

~ Anbringen der Abdeciung (62) dber der mit Vertiefungen (60) versehenen Trageflache (44) des
Wiedardruckzylinders (10), wobei die reibungsmindernde auRenseitige Schicht {76) dem Bogen
gegeniiberliegt; und

- wiederlosbares Befestigen der Abdeckung (62) an dem Wiederdruckzylinder (10), so dafd die mit
Vertiefungen versehene Trageflache (44) im wesentlichen vollstédndig badeckt ist.

Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dafd ferner der Schritt enthalten ist, ein

Anti-Markierungsstoffnetz (78) wiederlésbar an der Abdeckung (62) iiber der reibungsmindernden

auBenseitigen Schicht (76) zu befestigen.

28

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Druckpressen und insbesondaro auf ein Antimarkierungsverfahren und eine
Vorrichtung, um das Markieren und Beeintrichtigen von bedruckten Bogenin einer Hochgeschwindigkeits-
Mehrfarbenrotatiorspresse zu verhindern, die einen Wiederdruckzylinder aufweist, um entweder einseitig oder beidseitig 2u
drucken.

Viele Hochgeschwindigkeits-Druckbogenrotationspressen sind mit Wiederdruckzylindern ausgestattet, die es ermaglichen, auf
swei Seiten eines Bogens zu drucken, und die auch fiir einseitiges Mehrfarbendrucken verwendet werden kdnnen. Beispiele fir
solche Pressen sind die von der Fa. Heidelberger Druckmaschinen AG in Heidelberg, BRD, unter den Bezeichnungen
.Speedmaster”, ,M-Offset” und ,GTO" laufend hergestellten. In solchen Pressen wird ein Wiederdruckaylinder dazu verwendet,
Bogendiein einer ersten Druckstation auf einer Seite bedruckt worden sind, von Speichertrommel zu einer zweiten Druckstation
fiir weiteres Bedrucken weiterzuleiten. Der Wiederdruckzylinder kann in bezug auf die Speichertrommel verschieden singestelit
werdan, so daft der Wiederdruckzylinder entweder den Bogen mit der Vorderkante voran zu einer zweiten Druckstation
waiterleitet, wo eine zweite Druckfarbe auf die gleiche Seite, die vorher bedt urkt worden ist, aufgetragen wird {nachfolgend als
einseitiges Drucken oder Drucken im Nichtwiederdruckmodus bezsichnet), oder der Bogen wird umgedreht und mit der Riick-
oder Hinterkante voraus zu einer zweiten Druckstation geleitet, um auf die Riickseite zu drucken (nachfolgend als Drucken im
Wiederdruckmodus bezeichnet).

Im Wiederdruckmodus fiir zweiseitiges Drucken sind Bogenreifer, die von dem Wiederdruckzylinder getragen sind, und radial
von einer longitudinalen Offnung hervorstehen, die entlang der Linge des Zylinders ausgebildet ist, so gingestellt, daR sie die
Hinterkante des Bogens von der Speichertrommel greifen, nachdem die Vorderkante des Bojjens auf der Speichertrommel di.rch
den Walzenspalt zwischen dem Wiederdruckzylinder und der Spsichertrommel gelangt st, und daR sie den Bogen von der
Speichertrommel ziehen, wobei die unbedruckte Seite von der Oberfléche des Wiederdruck:ylinders getragen wird. Beim
Nichtwiederdruckmodus wird die Vorderkante des Bogens durch die Greifer des Wiederdruckaylinders am Walzenspait gefafdt
und von der Speichertrommel gezogen, wobei die druckfeuchte Seite auf der Oberfliche des Wiederdrucazylinders liegt undvon
dieser getragen wird.

Die Speichertrommalist {iblicherweise so ausgelegt, daB sie einen doppelt so grolen Durchmesser wie der Wiederdruckz; linder
besitzt und sie trigt zwei Sétze von entgegengesetzt gegeniiberliegenden Bogengreifermechanismen, wobei jeder Satz
Bogengreifer fiir die Vorderkante des Bogens und Bogengreifer fiir die Riickkante des Bogens umfaft. Da es der
Wiederdruckaylinder der Vorderkante des Bogens, der von der Speichertrommel getragetn wird, erméglichen muf3, durch den
Walzenspalt zu gelangen, ‘wenn die Presse im Wiederdruckmodus betrieben wird, ist die Trageflache des Wiederdruckzylinders
mit einer Reihe von longitudinal beabstandeten Kandlen oder Vertiefungen in Umfangsrichtung versehen, welche es den
Voderkantenbogengreifern der Speichertrommel erméglichen, durch den Walzenspalt zu g3langen. Wenn jedoch die Presse im
Nichtwiederdruckmodus bstrieben wird, sind Vertiefungen in der Tragefléche des Wiederdruckaylinders nicht notwendig, da die
Vorderkante des Bogens zum Wiederdruckzylinder am Walzenspalt {ibertragen wird, da die Vorderkantengreifer der
Speichertrommel im wesentlichen mit der Offnung im Wiederdruckzylinder kimmen, aus der die Bogengreifer vorstehen.
Beim Drucken im Wiederdruckmodus bewirkt der Wiaderdruckzylinder ein Umdrehen des Bogens, 50 daB die nicht mit
Druckfarbe versehene Seite des Bogens durch die Tragefliche des Wiederdruckzylinders getragen wird und ein Markieren und
Beeintrichtigen des frisch gedruckten Bogens kann nicht auftreten. Jedach ist festgestellt worden, daR ein Markieren und
Beeintrichtigen des frisch gedrucken Bogens auftreten kann, wenn die Presseim Nichtwiederdruckmodus betriebenwird, da der
Wiederdruckzylinder nur noch als ein herkdmmlicher Druckpressentransferzylinder wirkt, wobei die bedruckte Seite des Bogens
wihrend des Ubertragens gegen die Tragefliche des Wiederdruckzylinders gedriickt wird und die mit Vertiefungen versehene
Oberflache keinen gleichmiRigen Bogentransport schafft.

In der Druckindustrie ist nun wohl erkannt und anerkannt, dad ein Markieren und Beeintrichtigen des frisch gedruckten Bogens
durch Zusammenwirken der druckfeuchten Oberflache mit der Trageflache eines herkémmlichen Pressentransferzylinders im
wesentlichen durch Verwenden eines Antimarkierungsnetzsystems verhindert werden kann, so wie as in dem DeMoore
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US-Patent Nr. 4, 402, 267 offenbart ist, welches am 6. Sept. 1983 verdffentlicht wurde und den Titel hat ,Methode und
Vorrichtung zum Hantieren von bedrucktem Bogenmaterial”, wobei diese Veréffentlichung durch diese Referenz hierin mit
eingeschlossen ist. Dieses System, welches unter Lizenz von der Printing Research Corp. in Dallas, Texas, unter dem
eingetragenen Warenzeichen ,SUPER BLUE" vertrieben wird, schlieft die Verwendung einer reibungsarmen Auenschicht auf
der Trageflache des Wiedardruckzylinders mit ein, wobei iber die AuBenschicht eine Stoffabdeckunglose angeordnetist, dieim
Handel als ein ,Netz" bezeichnet wird. Anerkanntermalen hiingt und haftet das lose befestigte Netz an der druckfeuchten Seite
des frisch bedruckten Bogens, da der Bogen durch den Transferzylinder so getragen wird, daB jede Relativbewegung zwischen
dem Bogen im Zylinder zwischen der Oberfliche des Netzes und der reibungsarm beschichteten Oberfliche des Zylinders
stattfindet, so daR ein Markieren und Beeintrichtigen der frisch bedruckten Oberfliche nicht auftritt.

Wahrend bis jetzt Versuche gemacht wurden, das in der DeMoore-Patentschrift Nr. 4,402, 267 offenbarte
Antimarkierungssystem am Wiederdruckzylinder anzupassen, war jedoch vor der vorliegenden Erfindung keiner der Versuche
befriedigend. Ein solcher Versuch bestand darin, daf einfach ein Netz (iber der mit Vertiefungen versehensn Trageflache des
Wiederdruckzylinders befestigt wurde, wann immer die Presse im Nichtwiederdruckmodus betrieben werden solite. Diese
Methode wurde jedoch nicht als befriedigend angesehen, da die mit Vertiefungen versehene Oberflache des Zylinders keine
glatte, gleichméRige Tragefldche fiir den Bogen darstallt und es wurde fastgestelit, dafd ein Markieren und Beeintrichtigen des
Bogens in dem Bereich der ungetragenen Abschnitte des Netzes auftreten kann, die tiber den Vertiefungen liegen. Ein weiterer
Vorschlag war, 1en Wiederdruckzylinder durch einen Zylinder mit einer glatten Oberfldche, wis 2.B. ein herkdmmlicher
Transferzylinder, zu ersetzen, jedoch ist diese Methode unpraktisch und beseitigt den Zweck des Wiaderdruckzylinders, da die
Presse dann nicht im Wiederdruckmodus betrieben werden kann.

Somit ergibt sich die Aufgabe, ein effektives und zuverlissiges Verfahren und eine Vorrichtung 2u schaffen, umzu verhindern,
da frisch bedruckte Bogr:n durch die mit Vertiefungen versehene Tragefldche des Wiederdruckzylinders markiert und
beeintrachtigt werden, wann die Presse im Nichtwiederdruckmodus betrieben wird, wobei die Vorrichtung jedoch eine relativ
einfache Konstruktion aufweist, billig herzustellen istund schnell und leicht installiest oder von der Presse entferntwerdenkann
mit einem Minimum an verlorener Pressenproduktionszeit wihrend der Umriistung zwischen dem Druckmodus und
Nichtwiederdruckmodus. Wie sich aus dem folgenden zeigen wird, 18st die vorliegende Erfindung diese Aufgabe auf eine neue
und nicht naheliegende Art und Weise.

Das Verfahren und die Vorrichtung der vorliegenden Erfindung verhindern ein Markieren und Beeintrichtigen des frisch
bedruckten Bogens wihrend des Betriebs der Presse im Nichtwiederdruckmodus, indem eina glatte, im wesentlichen feste,
reibungsarm beschichtete Abdeckung wiederabnehmar tiber der mit Vertiefungen versehenen Trageflache des
Wiederdruckzylinders befestigt wird, und an welche ein Antimarkierungsnetz befestigt werden kann. Damit die Abdeckung
schnell, leicht und einfach an den Wiederdruckzylinder angebracht oder vonihm entfernt warden kann, sind
Befestigungsvorrichtungen vorgesehen, welche die Abdeckung direkt auf die existierenden Lagerblicke klemmen, dieden
Greifermechanismus des Wiederdruckzylinders iagern, so daf keine Bohrungen oder andere Verénderungen an dem
Wiederdruckzylinder oder seinen Greifermechanismen gemacht werden.

Die Abdeckungist als ein im wesentlichen C-férmiges Glied ausgebildetund besitzt seitliche und longitudinale Seitenkanten, die
so dimensionier sind, daR sie die Tragefliche des Wiederdruckzylinders iiberdecken, und die AuRenschicht, die vorzugsweise
aus Polytetrafluorethylen ist, ist an der radialen AuRenfliche der Abdeckung angeformt und liegt dem Bogen gegeniiber. Die
Befestigungsvorrichtungen umfassen speziell konstruierte Aufnahmeklemmen, welche Hakenabschnitte enthalten, um
lingliche Stangen wiederlésbar aufzunehmen, die an den longitudinalen Seitenkanten der Abdeckung befestigt sind, um die
Abdeckung iibsr den Wiederdruckzylinder festzuklemmaen. Vorzugswaeise ist die Abdeckung als ein Laminat mit einem
Grundbereich aus grundsaétzlich festem Plastikmaterial, wie z. B. Polystyren, und einem fest gewobenen Stoffgewebe
ausgebildet, auf dessen einer Seite die reibungsreduzierende Beschichtung befestigtist. Ein Befestigungsstreifen, vorzugsweise
VELCRO, ist entlang der seitlichen und longitudinalen Seitenkanten ber der auBenseitigen Schicht der Abdeckung befestigt,
und erméglicht es, da das Antimarkierungsnetz wiaderentfernbar an der Abdeckung befestigt werden kann. Die
Aufnahmexlemmen sind an den Lagerbldcken befestigt und kénnen unter Verwendung der existierenden Lagerbloc' schrauben
befestigt werden, so daR keine Verinderungen an der Presse oder den Gr sifermechanismen nétig sind. Dariiber hinaus kénnen
die Aufnahmeklemmen dauerhaft auf dem Wiederdruckzylinder befestigt bleiben, so dafl sie auch =n dieser Stelle verbleiben,
wenn die Presse im Wiederdruckmodus betétigt wird. Die erméglicht, da die Umriistung 2wischen dem Betrieb im
Wiederdruckmodus und dem Betrieb im Nichtwiederdruckmodus mit einem minimalen Verlust an Pressenproduktionszeit
vollzogen werden kann, da lediglich die Stangen der Abdeckung in die oder aus den Aufnahmeklemmen gedriickt werden miissen.
Diese und weitere Kennzeichen und Vortsile der vorliegenden Erfindung werden aus der folgenden detaillierten Beschreibung
Klar hervorgehen, die in Verbindung mitden begleitenden Zeichnungen gemachtwurden, welche beispiethaft die Prinzipien der
vorliegenden Erfindung erkldren.

Fig. 1: zeigtschematisch einen Bereich einer Mehrfarbendruckbogenrotationsmaschine mit einem solchen
Wiederdruckzylinder, wie er zur Verwendung fir die vorliegende Erfindung vorgesehen ist;
Fig. 2: isteinevaorgroRerte perspektivische Ansicht mit Teilschnitten, um darunterliegende Kennzeichen eines
Wiederdruckzylinders zu zeigen, der eine er” ndungsgemaBe daran befestigte Abdeckung aufweist;
Fig. 3: isteine Ansichtvonober aufeine erfindungsgemaBe Abdeckung, die vor dem Befestigen auf dem Wiederdruckzylinder
einer Presse gezeigt ist;
. ist sine vergroRerte Schnittansicht im wesentlichen entlang der Linie IV-IV von Fig.3;
: zeigt eine perspektivische, teilweise in auseinandergezogener Anordnung dargestelite Ansicht, die zeigt, auf welche
Weise die Abdeckung und erfindungsgemaBe Endklemmen an dem Wiederdruckzylinder von Fig.2 montiert werden;
Fig. 6: isteine perspektivische, teilweise in auseinandergezogener Anordnung dargestelite Ansicht, die zeigt, wie die
Abdeckung und dazugehérige erfindungsgemife Mittelklemmen an dem Wiederdruckzylinder von Fig.2 montiert
werden;
Fig. 7: isteine vergroBerte Seitenansicht - .ner Endklemme, die in Fig.5 gezeigt ist;
Fig. 8: isteine vergroBerte Aufsicht auf eine Endklemme, die in Fig. 5 gezeigtist;

Fig.
Fig.
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Fig. 9: isteine vergroRerte Seitenansicht einer Mittelklemme, die in Fig.6 gezeigt ist;

Fig.10: isteine vergroferte Ansicht von unten auf eine in Fig.6 gezeigte Mittelkiemme; und

Fig.11: isteine perspektivische Ansicht eines Wiederdruckzylinders mit einer daran montierten erfindungsgemafen
Abdeckung, der mit einem Anti-Markierungsstoffnetz abgedeckt ist und der von dor Presse entfernt und ohne daran
befestigtem Greifermechanismus dargestellt ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Antimarkierungsvorrichtung und ein Verfahren zur Verwendung mit einem .
Wiederdruckzylinder 10in einer Mehrfarban‘Hochgeschwindigkeits-Druckbogenrotationsoffsetpresse, dieimstandeist,
einzelne Bgen entweder auf einer oder auf beiden Seiten zu bedrucken. Wie denjenigen wohl bekannt ist, die mit
Rotationsdruckmaschinen vertraut sind, die mit Wiederdruckzylindern 10 ausgestattet sind, besteht die Funktion des
Wiederdruckzylinders darin, einen auf einer Seite bedruckten Bogen aufzunehmen und entweder den Bogenzum Bedrucken auf
der Riickseite zu wenden, was nachfolgend als Drucken im Wiederdruckmodus®” bezeichnet wird, oder den Bogen fiir ein
weiteres Bedrucken auf der gleichen Seite, {iblicherweise mit einer zweiten Druckfarbe, weiterzuleiten, was nachfolgend als
Druckenim Nichtwiederdruckmodus” bezeichnet wird.

Wie in der schematischen Zeichnung von Fig.1 der beigefiigten Zeichnungen gezeigt ist, ist der Wiederdruckzylinder 10, der in
der Technik auch gslegentlich als Wendezylinder bezsichnet wird, in einer Presse angeordnet, um einen Bogen aufzunehmen,
der auf einer Seitein einer herkémmlichen ersten Druckstation bedruckt wurde, die hier grundsétalich mit dem Bezugszeichen 12
bezeichnet ist, und diesen Bogen 2u einer herkdmmlichen zweiten Druckstation zu beférdern, die grundsétzlich mit dem
Bezugszeichen 14 bezeichnet ist. Hierbei enthilt jede Druckstation 12 und 14 einen Plattenzylinder 16; einen Deckenzylinder 18;
sinen Druckzylinder 20; und einen Transferzylinder 22, und die erste Druckstation 12 ist mit einer Bogenanlegewalze 24
versehen, die immer einen einzelnen Bogen von einem herkémmilichen Anleger 26 an den ersten Druckzylinder zum Drucken
anlegt. Jeder der Druckzylinder 20 und der Transferzylinder 22 sowie der Bogenanlegewalzen 24 ist mit einem
Bogengreifermechanismus versehen, der mit 28 bezeichnet ist, und der die Vorderkante der Bogen greift, um diese um die
Zylinder in einer Richtung herumzuziehen, die durchdie z2ugeordneten Pfeile angezeigtist. Eswird davon ausgegangen, dad die
Funktion und Betriebsweise der Zylinder und dazugeharigen Greifer der Druckstationen 12 und 14 denjenigen wohlbekannt ist,
die mit Vielfarbenbogenpressen vertraut sind, weshalb diese keiner weiteren Beschreibung bedirfen. Es wird lediglich
angemaerkt, daB die Druckzylinder 20 die Funktion besitzen, die Bogen gegen die Deckenzylinder 18 zu pressen, welche die
Druckfarbe auf die Bogen auftragen, und die Transferzylinder 22 beférdern die Bogen von den Druckzylindern weg und zwar so,
daf die feuchte Druckseite den Tragefldchen der Transferzylinder gegentiberliegt. Da die Transferzylinder 22 den bedruckten
Bogen so tragen, daf die feuchte Druckseite der Zylindertragefliche gegeniberliegt, ist vorzugsweise jeder Transferzylinder mit
einem Anti-Markierungsnetzsystem versehan, wie es in dem vorher erwihnten DeMoore US-Patent Nr.4, 402, 267 beschrieben
ist und wie es von der Printing Research, Inc., in Dallas, Texas, unter dem eingetragenen Warenzeichen , SUPER BLUE"
vertrieben wird, Der Wiederdruckzylinder (10) erhilt hedruckte Bogen von einer Speichertrommel 30, die wiederum auf einer
Seite bedruckte Bogen von dem Transferzylinder 22 der ersten Druckstation 12 erhélt. Die Speichertrommel 30, die eine
herkémmiliche Ausfihrung ist, besitzt typischerweise einen doppelt so groBBen Durchmaesser wie die Transferzylinder 22, die
Druckzylinder 20 und die Wiederdruckzylinder 10, und ist mit 2wei Sétzen von entgegengesetzt gegeniberliegenden
Greifermechanismen versehen, die mit dem Bezugszeichen 32 versehen sind. Jeder Satzvon Greifermechanismen 32 enthélt
Vorderkantengreifer 34, um die Vorderkante des Bogens vondem Transferzylinder 22 der ersten Druckstation 122u greifen, und
Riick- oder Endkantengreifer 36, um die Riick- oder Endkante des Bugenszu greifen, der von dem Transferzylinder aufgenommen
worden ist. Je nachdem, welcher Druckmodus verwendet wird, erhilt der ‘Wiederdruckzylinder, der einan einzelnen
Greifermechanismus 38 hat, die Bogen von der Speichertrommel 30, indem ar entweder die Riickkante des Bogens ader die
Vorderkante des Bogens ergreift.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, weist der Wiederdruckzylinder 10 eine herkémmliche Konstruktion auf und umfaRt einen grundsitzlich
zylindrischen Kérper 40, der von einer Antriebswelle 42 getragen wird, die drehbar in der Presse montiert ist, wobei der
Wiederdruckzylinder eine dulere Tragefliche 44 bestimmt. Entlang der axialen Erstreckung der Trageflache 44 istein langlicher
Kanal oder eine Offnung 46 ausgebildet, in der der Greifermechanismus 38 montiert ist, Hierbai enthilt der
Greifermechanismus 38 eine SchioBkurbel 48, die drehbar in Lagerblécken 50 gelagert ist, die in Langsrichtung entlang der
Lange der Offnung 46 beabstandet sind, wobei die Lagerblocke hochstehende durchbohrte Mittelbereiche 52-aufweisen, in
denen die SchloRkurbel 48 gelagert ist. AuBerdem besitze:. die Lagerblocke 50 flanschartige Grundbereiche 54, die an dem
Zylinder mit Bolzen 56 befestigt sind, diesichin denKorper 40 des Wiederdruckzylinders 10 an der Basis der Offnung erstrecken.
Die SchloRkurbel 48 trigt eine Reihe von in Léngsrichtung beabstandeten Greifern 58, die radial nach auBen iiber die
Tragefiiche 44 hervorstehen, um die Bogen von der Speichertrommel 30 2u greifen, wobei die Greifer nach herkémmlicher Art
petrieben werden, um sichzu einem geeigneten Zeitpunktzu 6ffnenund zu schlie3en, um den bedruckten Bogenzu greifenund
freizugeben. Herkémmliche {nicht gezeigte) Vorrichtungen sind ebenfalls, die erlauben, daR die Greifer 58 um ca. 180° um die
Achse der Welle 48 gedreht werden kénnen, um die Greifer zum Greifen der Bogenvorderkante oder der Riickkante auszurichten,
je nachdem, in welchem Betriebsmodus die Presse betrieben wird.

Im Wiederdruckmodus ist di3 Einsteliung der Speichertrommel 30 und des Wiederdruckzylinders 10 so gewihlt, daR der
Greifermechanismus 38 des Wiederdruckzylinders die Riickkante des Bogens greift, um die Bogenriickkante erst von der
Speichertrommel zu ziehen, 50 daR die unbedruckte Seite des Bogens der Tragefléche 44 des Wiederdruckzylinders
gegeniiberliegt. Im Nichtwiederdruckmodus ist die Eins.ellung so gewihlt, dafld der Greifermechanismus 38 des
Wiederdruckzylinders 10 die Vorderkante des Bogens auf der Speichertrommel 30 greift, so daB die bedruckte Seite des Bogens
der Tragefliche 44 des wWiederdruckzylinders gegeniiberliegt. Wihrend des Druckens im Wiederdruckmodus miissen die
Vorderkantengreifer 34 der Speichertrommel 30du rch den Walzer spalt der Speichertrommelund des Wiederdruckzylinders 10
gelangen kénnen, so dal die Greifer 38 des Wiederdruckzylinders die Riickkante des Bogens greifen konnen.

Um sinen Freiraum fiir das Durchfiihren der Vorderkantengreifer 34 der Speichertrommel 30 hinter die Tragefliche 44 des
Wiederdruckzylinders 102zu schaffen, sind in Léngsrichtung beabstandete, am Umfang befindliche Vertiefungen oder Kanale 860
notig, die in der Tragefliche des Wiederdruckzylinders ausgebildet sein miissen, wie es am besten an dem aufgebrochen
dargestellzen Abschnitt von Fig.2 gesehen werden kann. Da jedoch beim einseitigen Drucken im Nichtwiederdruckmodus die
Greifer 38 des Wiederdruckzylinders 10 den Bogen an der Vorderkante greifen, kénnen die Vorderkantengreifer 34 der
Speichertrommel 30 frei den Walzenspalt passieren, da die Vorderkantengreifer mit der langlichen Offnung 46 des
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Wiederdruckzylinders ausgerichtet sind, durch welche dessen Greifer vorstehen. Somit werden beim Betrieb im
Nichtwiederdruckmodus keine umfangsseitigen Vertiefungen oder Kanile in der Tragefldche 44 des Wiederdruckzylinders 10
benétigt, um den Vorderkantengreifern 34 der Speichertrommel 30 das Passieren durch den Walzenspalt zu ermdglichen.

Es wurde festgestellt, daB wihrend des Betriebs der Presse im Nichtwiederdruckmodus ein Markieren und Beeintrichtigen des
frisch bedruckten Bogens auftreten kann, da die druckfeuchte Seite des bedruckten Bogens mit der Tragefliche 44 des
Wiederdruckzylinders 10 in Kontakt steht. ErfindungsgemiB wird durch das Antimarkierungsverfahren und die Vorrichtung ein
Markieren und Beeintriichtigen des frisch bedruckten Bogens wahrend des Betreibens der Presse im Nichtwiederdruckmodus
dadurch verhindert, daB aine glatte, relativ feste, reibungsarme Abdeckung, die mit dem Bezugszeichen 62in Fig.2versehenist,
wiederabnehmbar {iber der mit Vertiefungen versehenen Tragefliche 44 des Wiederdruckzylinders 10 befestigt wird. Diese
Abdeckung 62 schaffteine gleichmaBige, glatte Oberfliche, um den bedruckten Bogen ganzfléchig zu tragen und ermdglichtes,
daR der Wiedsrdruckzylinder 10 mit einem Anti-Markierungsstoffnetz versehen werden kann, wie es in dem vorher erwéihnten
DeMoore-Patent Nr.4,402, 267 beschrieben wurde, wenn die Presse im Nichtwiederdruckmodus betrieben wird, welches jedoch
schnell und leicht entfernt werden kann bei einem minimalen Verlust an Produktionszeit zum Umstellen der Presse in den
Wiederdruckmodus. Damit die Abdeckung 62 schnell, einfach und leicht an den Wiederdruckzylinder befestigt oder von diesem
entfernt werden kann, sind Montagevorrichtungen vorgesehen, die speziell geformte, mit dem Bezugszeichen 66 versehene
Aufnahmeklemmen umfassen, welche die Abdeckung direkt auf den bestehenden Lagerblécken 50 festklemmen, welche die
Greifermechanismen 38 des Wiederdruckzylinders lagern, so daB an dem Wiederdruckzylinder oder seinen
Greifermechanismen keine Bohrungen oder andere Anpassungen vorgenommen werden miissen.

Wie in Fig. 3, welche die Abdeckung 62 vor.der Montage an dem Wiederdruckzylinder zaigt, gut zu sehen ist, hat die Abdeckung
fiir den vorhergehenden Zweck eine grundsétzlich rechteckige Form und eine GroRe, daB sie Uiber die mit Vertiefungen
versehene Tragefliche 44 des Wiederdruckzylinders reicht und diese vollstindig bedeckt. Dies bedeutet, daB die Abdeckung 62
so ausgewihlt ist, da sie an der Seite befindliche Seitenkanten 68 aufwaeist, die einen Abstand haben, der im wesentlichen der
axialen Lange des Wiederdruckzylinders 10 entspricht, sowie in Léngsrichtung beabstandete Seiten 70, die eine ausreichende
Breite der Abdeckung bilden, damit die Abdeckung umfangsseitig die Tragefliche 44 von einer Seite der Offnung 46 bis zur
anderen umgibt. Vorzugswaeise ist die Abdeckung 62 aus einem biegbaren, jedoch im wesentlichen festen Material gebildet und
.- ninar Seite mit einem Uberzug aus einem reibungsarmen Material versehen.

Wie ., -ie2€igl, ist die Abdeckung 62 als ein dreiteiliges zusammengesetztes Laminat ausgebildet, mit einem inneren
Grundbereich 72, der links zu sehen istund aus einem biegbaren, jedoch grundsétalich festem Plastikmaterial wie z.B. Polystyren
oder dhnlichem besteht und eine Dicke in der GroRenor3nung von 0,02 inch. (0,51 mm) aufweist; ein mittlerer Bereich 74 ist aus
einem flexiblen Substrat gebildet, vorzugsweise ein stoffartiges Gewebematerial wie 2.B. sehr fest gewobene Baumwolle oder
Segeltuch mit einer Dicke in der GroBenordnung von 0,019 inch. (0,48mm); und gine auBenseitige Schicht 76 ist aus einem
reibungsarmen Material gebildet, wie z.B. Polytetrafluoriithylen oder anderes geeignetas Material, welches eine ebene, glatte
und wirklich reibungsfreie Oberfliche aufweist und vorzugsweise eine Dicke in der GréRenordnung von 0,002 inch. {0,005mm)
hat. Zuniichst witd die Abdeckung 62 durch Laminieren des Plastikgundbereichs 72, des Stoffgewebes 74 und der Schicht 76im
flachen Zustand gebildet, urd danach wird die Abdeckung gerolit oder gebogen, so daB die Abdeckung ein grundsatzlich
C-férmiges Aussehen hat, welches die Tragefliche 44 des Wiederdruckzylinders 10 {iberdeckt, wabei die Schicht die
umfangsseitige dulere Fléche bildet, Vorzugsweise wird die reibungsarme Schicht 75 getrennt auf dem Stoffgewebe 74 als eine
verbundene Schicht ausgebildet, welche danach auf den Plastikgrundbereich 72 genéht oder anderweitig laminiert wird.
Damit ein Stoffnetz 78 (vgl. Fig. 11}, welches typischerweise aus ginem lose gewobenen Material wie 2.B. Gaze gebildetistund
mit einer flissigen und Druckfarbe abweisenden Substanz impragniert ist, wie es in dem DeMoore-Patent Nr.4, 402, 267
beschriebenist, an der Abdeckung 62 befestigtwerdenkann, istam ganzen Umfang der AuBenflache der Abdeckung ein Streifen
aus Befestigungsmaterial 80 angebracht, vorzugsweise aus VELCRO, welcher geklebt, gendht oder anders an der
zusammengesetzten Abdeckung tiber der Schicht 76 befastigt sein kann. Der VELCRO-Befestigungsstreifen 80 erméglicht es,
dai das Anti-Markierungsnetz 78 schnell und leicht an der Abdeckung 62 befestigt oder von dieser entfernt werden kann, wenn
die Abdeckung in der Presse installiert ist, was in dem Fall erforderlich sein mag, in dem das Netz nach lingerem Gebrauch
zerrissen oder verschmutzt ist.

Da die Abdeckung 62 der vorliegenden Erfindung nur gebraucht wird, wenn die Presse im Nichtwiederdruckmodus betrieben
wird, ist es wichtig, daB die Abdeckung mit einem minimalen Verlust an Produktionszeit fertig entfernt und {iber dem
Wiederdruckzylinder 10 installiert werden kann. Dies bedautst, dafd die Abdeckung 62 sehr schnell und leicht an dem
Wiederdruckzylinder 10 anbringbar oder von diesem entfernbar sein muB, so dal3 die Umstellung vom Wiederdruck in den
Nichtwiederdruckbetrieb mit einem Minimum an Stillstandszeit vollzogen werden kann.

Zu diesem Zweck ist die Abdeckung 62 mit einem Paar von 2ylindrischen Befestigungsstangen 82 varsehen, die vorzugsweise
aus rostfreiem Stahl gefertigt sind und sich entlang der Lingsseiten 70 durch die Schlaufen 84 erstrecken, die durch Umfalten
der Lingsseiten des Stoffmaterials 74 auf sich selbst und durch Annéhen oder anderes Befestigen der Enden ausgebildet sind,
um die Schlaufen zu bilden. Eine Reihe von ausgeschnittenen Offnungen 86 sind an beabstandeten Orten entlang der
Schiaufen 84 ausgebildet, durch welche die Stangen freigelegt sind, und die Lingsenden der Schlaufen sind in dhrlicher Weise
ausgeschnitten, um die Endabschnitte 88 der Stangen freizulegen, wobei die Lange der Stange geringfiigig kilizer ist als die
Langsabmessung der Abdeckung 62 zwischen den an der Seite befindlichen Seiten 68.

Um die Abdeckung 62 zu halten, werden die Stangen 82 an dem Wiederdruckzylinder 10 befestigt, indem die freigelegten
Bereiche der Stangen an den Ausschnitten 86 an den Aufnahmeklemmen 66 angebracht werden. Jede der
Aufnahmeklemmen 66 ist vorzugsweise durch GieBen als ein im wesentlichen rechteckiger Metallblock 80 ausgebildet, mit
jeweils grundsétzlich flachen oberen und unteren Seiten 91 und 93, Seitenwande 95 und Endwiéinden 97, und ist mit einem
Hakenabschnit: versehen, der mit dem Bezugszeichien 82 versehen ist und so ausgebildet ist, daB er die Metallstange 82
aufnimmt, um die Abdeckung 62 in einer Stellung iiber der mit Vertiefungen versehenen Tragefidche 44 des
Wiederdruckzylinders 10 festzuklemmen. Die Aufnahmeklemmen 66 werden dauerhaft auf den Lagerblécken 50 des
Wiederdruckzylinders 10 befestigt, indem die existierenden Lagurblockmontageschrauben 56 entfernt werden und indem die
Schrauben durch die Bohrungen 94, die in den Blécken ausgebildet sind, wieder eingeschraubt werden. Nach der Montage
stéren die Aufnahmeklemmen 66 den normalen Betrieb des Greifmechanismus 38 oder des Wiederdruckzylinders nicht, sei es,
daf die Presse im Wiederdruckmodus oder im Nichtwiederdruckmodus betrieben wird.
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Die Aufnahmeklemmen 66 sind so konstruiert, da8 sie entweder Endklemmen bilden, die mit dem Bezugszelichen 67 versehen
sindundin den Fig.5, 7 und 8 gezsigt sind, oder Mittelklemmen, die mit dem Bezugszeichen 69 versehen sind undin denFig.6,9
und 10 gezeigt sind. Hierbei sind die Hakenabschnitte 92 jeweils durch grundstalich halbkreisfdrmige Aussparungen 96
gebildet, die einen ausreichenden Durchmesser aufweisen, um die Stangen 82 aufzunehmen, wobei die Aufnahmeclips so auf
den Lagerblécken 50 montiert sind, daf3 die Aussparungen sich nach unten 6ffnen, relativ zu den hervorstehenden
Mittelbereichen 52 der Lagerblécke. Wie in dan Fig.5,7 und 8 2u sehen ist, sind die Endklemmen 67 an den Lagerbldcken 50 so
befestigt, daft die Hakenabschnitte 92 nachinnen auf die vorstehenden Mittelabschnitte 52 der Lagerblécke weisen, und die
Hakenabschnitte sind als seitliche Vorspriinge ausgebildet, die von einer Seitenwand 95 des Blocks 90 hervorstehen, wobei sich
die Endklemmen mit den Hakenabschnitten jeweils aufeinanderweisend axial gegeniiberliegen, wenn sie auf dem
Wiederdruckaylinder 10 montiert sind. Durch diese Anordnung schlagen die axialen Endabschnitte 88 der
Befestigungsstangen 82, die in den Aussparungen 96 der Hakenabschnitte 92 der Endkismmen 67 aufgenommen sind, an den
Seitenwinden 95 der Blécke 90 an, was verhindert, daB die Stangen in axlaler Richtung des Wiederdruckzylinders 10 relativ zu
den Schlaufen 84 verrutschen.

Jede der Mitteikiemmen 69, die in Fig.6, 9 und 10 gezeigt sind, ist so ausgebildet, daf ihre Aussparungen 96, die als lichter
halbkreisférmiger Kanal ausgebildet sind, sich entiang einer der Langsseiten des Blockes 90 erstrecken und ist an dem
Lagerblock 50 so befestigt, da der Hakenabschnitt von dem vorstehenden Mittelbereich 52 des Lagerblocks wegweist. Durch
diase Anordnung kann die Abdeckung 62 schnell und leicht installiert werden, indem zuerst die freigelegten Bereiche der
Befestigungsstangen 82 in die Hakenabschnitte 92 der Mittelkle nmen 69 geklammtwerden, und dann die Endabschnitte 88 der
Stangunin die Hakenabschnitte der Endklemmen 67 eingeschnappt werden.

Ublicherweise werden die Stangen 82 in die Montageklemmen 66 eingesetzt und aus diesen entfernt, indem ein
Schraubendreher oder anderes geeignetes Werkzeug verwendet wird, um die Stange um die Enden der Hakenabschnitte 52 zu
hebeln, so daR die Abdeckung 62 straff iiber die mit Aussparungen versehene Tragefliche 44 des Wiederdruckzylinders 10
gespannt ist, wenn die Stangen vollsténdig in den halbkreisformigen Aussparungen 96 sitzen. Um clie Montage der
Endabschnitte 88 der Stangen 82 in die Endklemmen 67 zu erleichtern, sind die nach oben weisenden Oberflichen 98 der
Hakenabschnitte 32 als geneigte Rampen ausgelegt, die sich in Richtung der darunterliegenden Aussparungen 96 neigen und
iiber welche die Stangen um die Enden der Hakenabschnitte in die Aussparungen geschoben werden kdnnen. Somit miissen
entweder zum Installieren oder zum Entfernen der Abdeckung 62 von dem Wiederdruckzylinder 10 lediglich die
Befestigungsstangen 82 in die oder aus den Befestigungsklemmen 66 geriickt werden, und es sind keine Befestigungen oder
andere Vorrichtungen nétig, die verwendet oder gehandhabt werden miissen, wodurch die Installation oder das Entfernen
extrem leicht und schnell gemacht ist.

Nach der Installation der Abdeckung 62 auf dem Wiederdruckzylinder 10 kann das Anti-Markierungsnetz 78 schnell und einfach
an der Abdeckung befestigt werden, indem die Seitenkanten des Netzes auf den VELCRO-Befestigungsstreifen 80 gedriickt
werden. Wenn das Netz 78 befestigt worden ist, kann die Presse im Nichtwiederdruckmodus betrieban werden, und ein
Markieren und Beeintrichtigen der bedruckten Bogen wird nicht auftreten, da die laminatartige Struktur der Abdeckung 62 eine
glatte, im wesentlichen feste Oberfléche vorsieht, welche die bedruckten Bogen gleichmiBig tragt, wodurch die Bogen das Netz
gleichformig beriihren kdnnen und an diesem anhaften, so daB jegliche Relativbewegung zwischen dem Wiederdruckzylinder 10
und dem Bogen zwischen dem Netz und der reibungsfreien duBeren Oberfldche 76 der Abdeckung stattfindei, Wenn die Presse
im Wiederdruckmodus betrisben werden soll, muB lediglich die Abdeckung 62 von den Befestigungsklemmen 66 entfernt
werden, um die Vertiefungen 60 in der Tragefliche 44 des Wiederdruckzylinders 10 wieder freizugeben.

Aus dem Vorhergehenden solite erkannt werden, da das Verfahren und die Vorrichtung der Erfindung einen zuverléssigen und
effektiven Weg darstellen, einen Wiederdruckzylinder 10 umauriisten, so daB ein Anti-Markierungsnetzsystem, wie es in der
vorher erwahnten De-Moora-Patentschrift offenbart ist, verwendet werden kann, wenn die Presse im Nichtwiederdruckmodus
betrieben wird, und welche es erlauben, daR die Umriistung zwischen dem Wiederdruckmodus und dem
Nichtwiederdruckmodus leicht und schnell vorgenommen werden kann, so daB der Verlust an Produktionszeit minimiert ist.
Dariiber hinaus erlauben das Verfahren und die Vorrichtung der vorliegenden Erfindung, daB die Umriistung ohne
Verinderungen an der Presse und ohne umfangreiche Montage vorgenommen werden kann, und es werden Teile verwendet,
die relativ einfach und billig herzustellen sind. Wahrend hiermit eine besondere Ausfiihrungsform der Erfindung verdeutlicht
und beschrieben wurde, wird es fiir den Fachmann véllig offenkundig sein, daf zahlreiche Veriinderungen und Abwandlungen
vorgenommen werden kdnnen, chne von der Idee und dem Schutzumfang der Erfindung, wie sie durch die beigefiigten
Patentanspriiche festgelegt ist, abzuweichen.
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