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Urzadzenie do ciaglego formowania plyt izolacyjnych
ze slomy rzepakowej

1 .

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ciaglego
sformowania plyt izolacyjnych ze stomy rzepakowe;.

Plyty rzepakowe posiadajace wlasnosci izolacyjne otrzy-
muje si¢ z wloknistych surowcow roslinnych oraz synte-
tycznych $rodkow wigzacych. Jako Srodek wigzacy stosuje
:sie zwykle produkty kondensacji aldehydu mréwkowego

-z mocznikiem, fenolem lub melamina albo $rodki oparte
‘na kondensacji rezorcyny lub cyjanoguanidyny z aldehydem
mrowkowym. Zywice swoje wlasnosci wiazace uzyskuja
-w warunkach prasowania pod ci$nieniem i w podwyzszonej
temperaturze. Znany  dotychczas proces otrzymywania
.plyt rzepakowych prowadzony byt periodycznie.

Otrzymywanie plyt przy uzyciu wldknistych surowcow
ro§linnych przeprowadza si¢ najczesciej w ogrzewanych
prasach, zapewniajacych rownoczesne sprasowanie ma-
teriatu, ‘oraz hartowanie zywicy wiazacej. W tym celu
.odpady roslinne - nasycone zywica i innymi dodatkami,
umieszcza si¢ w prasie, miedzy plytkami stalowymi, ogrze-
wanymi do Zadanej temperatury, najczesciej 140—200°C,
'za pomoca pradu elektrycznego, lub pary wodnej. Czas
-potrzebny na ogrzanie i zwigzanie formowanego materiatu,
przy opisanym wyzej przeponowym dostarczaniu ciepla,
Jest stosunkowo dlugi i zalezny oczywiscie od grubosci
warstwy poddawanej obrobcee. Z tych wzgledow, w dazeniu
do zwigkszenia przépustowoéci instalacji, unika si¢ naj-
«czgsciej otrzymywania plyt o grubosci wyzej niz 2 cm,
-a produkt wyjmuje si¢ z prasy jeszcze przed catkowitym
\zwiazaniem i wysuszeniem formowanego materiatu.

Pelne utwardzenie zywicy, oraz wysuszenie plyt, prze-
Jprowadza si¢ najczesciej w suszarkach komorowych, w kto-
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rych w czasie wielogodzinnego ogrzania wystepuja dalsze
reakcje wiazania zywicy oraz usuni¢cie gazowych i cieklych
zanieczyszczen. Operacje te musza byé przeprowadzone
szczegélnie ostroznie, poniewaz zbyt gwaltowne odparo-
wanie wody zawartej w plycie prowadzi czesto do je,i roz-
warstwienia. Liczne rozwiazania zmierzaja do usprawnienia
i skrocenia tego uciazliwego etapu produkcji. Najczesciej
polegaja one na zastosowaniu przeptywu powietrza wzgled-
nie pary wodnej, lub ich mieszanin, poprzez komore su-
szarnicza. )

Rozwiazania takie przyspieszaja oczywiscie odprowa-
dzanie wilgoci z powierzchni ptyt, niemniej powolna dy-
fuzja gazow i par, zawartych we wnetrzu plyty, zmusza do
wielogodzinnego ich przetrzymywania w komorach su-
szarniczych.

Otrzymywane wyroby posiadaja wprawdzie dobre wilas-
noSci mechaniczne, réwnocze$nie jednak charakteryzuja
si¢ bardzo wysoka gestoscia, najczeSciej powyzej 600—
—800 kg/m3 co czyni je nieprzydatnymi, na przykiad dla
budowy stropéw w budynkach inwentarskich gdyz réwno-
cze$nie w wyniku wysokiego sprasowania i braku pustych
przestrzeni, wyroby te posiadaja znacznie obnizone wias-

‘nodci izolacyjne, a wspoOlczynnik przenikania ciepla otrzy-

manych wyrobow jest wysoki i wynosi na ogol. powyzej
0,06—0,1 kcal/m.h.°C. Ponadto konieczno$é ogrzewania
materialu w czasie prasowania ogranicza grubo$é¢ produko-
wanych plyt praktycznie od 1—3 cm. ]

\Uzyskanie plyt o wigkszej grubosci wymaga znacznego

- przedtuzenia ¢zasu przebywania materialu w prasie, a wigc

ogranicza znacznie zdolno$é przerobowa urzadzen.. Para-
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metry prasowania maja bbwiem zasadniczy wplyw na
jakosé plyt, a przepusgowo&é pras limituje zdolno$¢ pro-
dukcyjna ciagdéw technologidznych.

W zwigzku z wymienionymi wyzej brakami, do izolacji

cieplnej w budownictwie, a zwlaszcza dla izolacji stropow
lekkich budynkéw inwentafskich, nie stosuje si¢ dotych-
czas plyt otrzymanych przy uzyciu wioknistych surowcow
roslinnych i zywic syntetyczhych.

W powszechnym uzyciu ‘natomiast znajduja si¢ takie
materialy, jak spienione tworzywa, welna mineralna lub
szkl4 i iRRE, B4 6 macekialy deflcytowe i dostgpne tylko
w ograniczonych ilo$ciach.

' Znane dotychczas urzadzenia sluia"ce do otrzymywania
plyt izolacyjnych z surowcOw roélinnych posiadaja bardzo
skomplikowana budowe. )

Znane z opisu patentowego polskiego nr 68507 urzadze-
nie do wytwarzania plyt Wwidrowych sklada si¢ z prasy
ogrzewanej pracujacej w prZymusowym takcie, przenosnika
bez korica -przebiegajacego riad stolem tej prasy dla dopro-
wadzenia pasma materiali wiérowego, tlocznika prasy
poruszagego skokowo i umieszczonego nad stolem prasy
oraz przadzenia nasypbwego, umieszczonego pirzed wlotem
do prasy 'w celu wytwarzania ciaglego pasma matetiatu
wibrowego na przenoénikit. Ponadto “rawiera hitzatéine

" nasypowe trzy urzadzenia usytuowane nad przenosnikiem

prasy, 'oraz przelacznik kraficowy przeznaczony do stero- -

wania ilosci nasypu. W urzadzeniu tyt cigzar objétosciowy
pasma materialu wiérowego w strefach, w ktérych materiat
podlega prasowaniu w zakresie wlotu do prasy na przejsciu
miedzy prasowa plyta i jeszcze nie sprasowanym pasmem
materialu wibrowego zwigkszpny jest o haddatek wymoeszaey
do 20% w porownaniu z ci¢zarem objetosciowym, ktory
wykazuje pasmo materiatlu wiérowego w innych czgsciach.
~ Opisane urzadzenie posiada skomplikowany ukfad do-
zowania surowcoéw. W strefach przejSciowych moze nastapic
nieréwnomierne Sprasowanie materialow widknistych co
ma decydujacy wplyw na parametry wytrzymaltoseiowe
otrzymywanych produktow.

Znane jest z opisu patentowego polskiego nr 93118
urzadzenie prasujace do ciaglego wytwarzania plyt’ wiéro-
wych, pilsniowych lub podobnych, ziozene z prewadzonej
wokot kitku walcéw i czesciowe wokoét egrzewanege, obra-
cajacego si¢ w sposob ciagly bgbna prasujqoego, Rapresonej
tasmy stalowej w obiegu zamknictym; ned ktérej eeecia
przeblega_]ch poziomo przed ogrzewanym bgbnem pra-
sujacym umieszezone jost urzadzenie Rasypujgee, Prey €zym
nasypana na prowadzona przez walee dociskowe, Rapresong
tasme stalowa o obiegu zamkmietym struktera maeterialu
zostaje pomiedzy ta tasma a ogrzewanysn bebnem prasuig-
cym, sprasowana na tasme plyty, przy czym w celu ugzyska-
nia plyty sprasowanej réwnomiermie pod waglodem gru-
boéci i cigiaru wiadoiwogo preynaimniel e2¢sé Prryporeed-
kowanych bebnowi prasujacema odksztaioonemu mmiskowo
W obszarze prasowaaia walcOw, ma aa swej sptrokdsci
powmrmhng ‘osslifowanq wypukio. Preckezywanic -ciepin
przez beben prusujacy ores przez pasma gr¥eine 'odbywh sig
kmiowo eo-pwsdwedsugegestfaty Ponadto wrredzenic
ma bardeo dute gubaryly bebnow erez dlugit tasmy preej-

m,cogestbardzo piekerzystne w warunkaehprsonyslow,wh
" Celem wynalazka jest apracewvanie ‘urrgdsenia do #orc
msowania plyt izolecsinych ze slomy srapakowej W dpesdd
ciagly, ktore stanowi «blokeveny wided o ‘deiwtasia po-
siomym. Ussqdzonit 10 Thardlsteriange sit tym; e o y¢dnej
strony prasy Mpstmacmm”m
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Jest gotowy p;'odukt w. postaei wstegi ete!e) na odeinki’
Q dowolnej dlugoéci.

Istota wynalazku jest urzqdzeme dé éiggiegs for{howama
plyt izolacyjnyeh zé stomy riepakowej sktadijate sie z za--
sobnika prasy, ktoréj pokrywy dolna i goérna w strefie paro-
wania, suszenia i odprowad#enia oparéw posiadaja szereg
kanaléw. Zasobnik polaczory jest z gardziela formujaca
prasy, w kt()rej ruchem posuwisto zwiethym Pdrusza si¢
tloczysko, zaopatrzone w cZtery boles, napedane silow-
nikiem hydraulicznym, skad wstepnie uforfidwana plyta
przechodzi do strefy parowania a nastepﬁic 46 strefy su-
szenia.

"Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione jest w przy-
kladzje wykonania na rysunku 1, na ktorym: fig. 1 przed-

.stawia widok podtumy urzadzenia wediug Wynalazku,

fig. 2 przekrdj poprzeczny. urzalzeiia ptzed stfefy paro--
wania, fig. 3 przedstawia element robdczy tloczyskd W Wi--
doku z gory. .
Urzadzenie sklada si¢ z rhieszalnika 1, z /kt()rego mie-
szanka zawierajaca slom¢ tzepakews, kiej. mocrikowy
i roztwér salmiaku w odpowiednich proporcjach podawana
jest do zasobnika 2 prasy-3. Zasobnik usytuowany jest
ponad gérna pokrywa prasy. Pokrywy dolna 4 i gorna §

ptasy 3 w strefie parowania, suszenia i odprowadzania

gazdw pbsiadajq szereg kanalow do przechodzenia $rodka
wiazacego i ogrzewajacego. Zasobnik (2) potaczony jest
z gardziela formujaca prasy 6, w ktorej ruchem posuwisto-
-zwrotnym porusza si¢ tloczysko 7 napedzane silownikiem
hydraulicznym 8, zabierajace z wsypu kolejne partie przy-
gotowanej mieszanki wtlaczajac je do gar_dzieli formujacej,
w ktorej hastgpuje sprasowanie mieszanki oraz nadanie jej
ksztaltu i ,wymiarc')W poprzecznych plyty.

Tloczysko 7 na stronie czolowej posiada cztery bolce 12
o ksztalcie stozka Scigtego, ktore maja za zadanie powiaza-
nie warstwy $ciskanej z nowa partia materiatu wsadowego.
Podawanie i prasowanie kolejnych partii surowca powoduje
przesuwanie si¢ uformowane] wstegi wzdhiz osi poziomej
prasy. Uformoewana wstepnie plyta podawana jest do strefy
parowanfa gdzie nastgpuje rozprezenie plyty pod wplywem
wtlaczanej pod ciénieniem okolo 2 atn kréécem 9 i 9a-
przegrzamej pary wodnej o_ temperaturze okolo 150°C
powodujac wiazanie kleju mocamikowego.

Proces parowahia w zaleznosci od cyklu roboczego sitow-
nika oraz od osci mieszanki wprowadzonej w stosunku
do jedhegd cykhu roboozego prowadzi si¢ przez okres 3—6
minat. ‘Opary kieju mocznikowego oraz madmiar pary od-
prowadzané sy z gornej i dointgj pokrywy prasy do uklada
wentylacyjnego 19. Wskmtek nacisku tloczyska 7 uformo-
wana i. skigjona plyta w postaci jednolitego bioku prae--
sawana zostaje do strefy suszenia gdzie krééoem 14 i 11a
doprowadzane jest powietrze o temperaturze 140—160°C.
Gzas suszenia wynosn od 6—12 minwt. Deéprowsdzone. po--
met-mepooddamn ciepla wraz z oparami pary wodne.
i kl&ju moeznikowege odprowadzane zostaje popbzes gornn.
pokiyws, prasy ‘do ukisdu wentylacyjnege 10. Uformowana.

1Wymmmplyumppoc1¢tapﬂqtmmmmm
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Utagdzénic weding wynaheiku sprawdzone praemysiowe
nin sorokodé @8 w, dngos 45 m, wyeskoid 0,8 1n | k-
Phyty © wihitarach 96 .m X 9,88 M X 1,5 m.

Ea¥adiiczy uatetd emdsdecnia weding wymslazky jest jego-
oiesiennplikowsma budowa pozvalalcn B prowidoonie:
produkeii Pt vepaidswysh W st Linety bes copilew-
£ wdairiodoi, Slasle €0 S, . 8 wodoin. Bk rrwjBilace.
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powiazanie warstwy S$ciskanej z nowa partia materialu

wsadowego co ma duzy wplyw na wlasnosci wytrzyma-'

losciowe otrzymanych piyt.

Produktem koricowym odbieranym z przedmiotowego
urzadzenia jest plyta izolacyjna o zwartej budowie i dgsko-
naltych wlasnosciach izolacyjnych sprawdzonych na budowie
obiektow inwentarskich do eocieplania stropOw inwentar-
skich oraz do budowy $cian dzialowych. Grubo$é uformo-
wanej plyty izolacyjnej zalezy wylacznie od konstrukcji
przelotowej formy i moze byé dowolna.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na otrzymanie
plyt o duzej twardosci, dobrych wiasnosciach mechanicz-
nych i niewielkiej wilgotnosci rzedu 5—'10%\wagowych

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciaglego formowania plyt izolacyjnych
ze stomy rzepakowej, skladajace si¢ z prasy, mieszalnika
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do-mieszania skladnikéw surowca i z zasobnika do dozo-
,wania surowca, znamienne tym, Zze ma pokrywy prasy,
dolng (4) i gorna (5) w strefie parowania, suszenia i od-
prowadzania oparéw posiadajace szereg kanaldéw, oraz za-
sobnik (2) polaczony z gardziela (6) formujaca prasy (3),
w ktorej znajduje si¢ poruszajace si¢ ruchem posuwisto-
-zwrotnym tloczysko (7), zaopatrzone w pozycji czolowej
w cztery bolce (12) w ksztalcie §cigtych stozkow i napedza-
ne sifownikiem hydraulicznym (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1; znamienne tym, Ze ma
w strefie parowania, zamontowane w pokrywach prasy
kroéee (9) i (9a) do wtlaczania do wstepnie uformowane;j
plyty przegrzanej pary wodne;j.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Ze
ma w strefie suszenia w prasie, zamontowane kroéce (11)
i (11a) do doprowadzania do przesuwajacej si¢ plyty ogrza-
nego powietrza. :
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