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The invention concerns a mould for the production of mouldings containing liquid, such as roof tiles made from clay or a
similar material. The mould is made up of two layers, one of which (the layer which comes in contact with the material being
moulded) consists of a fine-grained sintered or foamed ceramic material, while the layer located below it is made of coarse-
grained sintered or foamed ceramic material or foamed concrete. The use of foamed ceramic material with pores of various sizes
gives a mould which is particularly resistant to wear and whose lifetime is several times longer than that of the gypsum moulds
used at present in the production of compression-moulded roof tiles.

57 Zusammenfassu;g

Eine Form (1) zum Herstellen von fliissigkeitshaltigen Pressteilen, wie Dachziegeln aus Lehm oder dhnlichem Material
weist zwei Schichten (10, 11) auf, wobei die eine mit dem zu verpressenden Material in Kontakt kommende Schicht (10) aus fein-
porigem, gesintertem oder geschiumtem Keramikmaterial besteht, wiihrend die darunter angeordnete Schicht (11) grobporiges,
gesintertes oder geschiumtes Keramikmaterial oder geschiumter Beton ist. Durch die Verwendung von geschiumtem Keramik-
material mit unterschiedlich grossen Poren ist eine ausgesprochen abriebfeste und verschleissarme Form geschaffen, deren Le-
bensdauer um ein Vielfaches hoher ist als die bisher bei der Herstellung von Press-Dachziegeln benutzten Gipsformen.
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Beschreibung

Form zum Herstellen von fliissigkeitshaltigen Prefiteilen

Technischse Gebiet

Die Erfindung betrifft eine Form zum Herstellen von flilissig-
keitshaltigen Prefteilen, wie Dachziegeln aus Lehm, einem
tonhaltigen oder &hnlichen Material.

Stand der Technik

Dachziegel in Form von PrefR-Dachziegeln werden liblicherweise
aus Lehm, tonhaltigem oder &hnlichem Material mit einem ganz
bestimmten Wassergehalt hergestellt; der Lehm oder das ton-
haltige Material wird auf eine in einem Stahlrahmen unterge-
brachte, als Unterform dienende Negativform aus Gips in
wohldosierter Menge aufgebracht und mittels einer ebenfalls
in einem Stahlrahmen untergebrachten, als Oberform dienenden
Negativform aus Gips in einer Presse letztendlich zu einem
Rohziegel der gewlinschten Form verpreft. Hierbei ist die
Oberseite der als Unterform dienenden Gipsform der Oberfl&-
che der Unterseite der herzustellenden Ziegel nachgebildet,
wdhrend die nach unten weisende Oberseite der als Oberform
dienenden Negativform aus Gips der sichtbaren Aufenfléche
eines Ziegels entspricht.

Durch den hohen AnprefBdruck wird die in dem zu verpressenden
Material enthaltene Fliissigkeit von dem Gips der Unterform
aufgenommen und auf deren Unterseite abgegeben.

Bei jeder Pressung erfahren die als Ober- und Unterform ver-
wendeten Negativformen aus Gips einen beachtlichen Abrieb,
so daR nach einer in etwa bekannten, nicht zu hohen Anzahl
von Pressungen der VerschleiB insbesondere an der als Ober-
form dienenden Negativform aus Gips durch den Abrieb so grof
ist, daB die vorgegebenen Toleranzen insbesondere hinsicht-
lich der zul&ssigen minimalen Dicke der fertigen Ziegel
nicht mehr einzuhalten sind. Insbesondere die als Oberform
dienende Gipsform muB daher nach etwa 600 bis 800, glnstig-
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stenfalls 1000 Ziegelpressungen gegen eine neue, bereitge-
stellte Oberform ausgetauscht werden.

Hierzu muf die Presse in Abh3ngigkeit von dem verwendeten,
zZu verpressenden Material jeweils nach einer halben bis spé-
testens einer Stunde gegen eine neue, unverbrauchte Gipsform
ausgewechselt werden, wobei dieser Vorgang im Durchschnitt 5
bis max. 10min dauert. Allein das Auswechseln der als Ober-
form dienenden Gipsform nimmt bei einer zehnstiindigen
Schichtdauer 1 bis 1,5h in Anspruch, sodaR die Ziegelpresse
pro Schicht 10 bis 15% der Dauer stillsteht.

Ferner sind mit dem Vorbereiten und Herstellen neuer Gips-
formen und mit dem Auswechseln dieser Gipsformen die alten

verbrauchten Gipsformen in jeder Schicht im allgemeinen drei
Arbeiter beschdftigt.

Somit ist nicht nur die. Vorbereitung und Bereitstellung neu-
er und einwandfreier Gipsformen und deren Austausch gegen

verbrauchte Gipsformen insgesamt sehr zeitaufwendig und ko-

stenintensiv, sondern auch die sich aufsummierenden Still-
standszeiten zum Ersetzen verbrauchter Formen und zum Ein-
setzen neuer Formen sowie die bendtigten Gipsmengen und das
beim Ausspritzen der Gipsformen verbrauchte Wasser stellen
einen beachtlichen Kostenfaktor dar. Weitere Kosten entste-
hen durch das Besorgen und Entsorgen der beachtlichen Mengen
an Gips. ’

Darstellung der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Form zum Herstellen
von fliissigkeitshaltigen PreBteilen, wie Dachziegeln aus
Lehm, einem tonhaltigen oder &hnlichen Material zu schaffen,
die eine sehr hohe Verschleiffestigkeit und Haltbarkeit auf-
weist. Gem&B der Erfindung ist dies bei einer Form zum Her-
stellen von fliissigkeitshaltigen PreBteilen, wie Dachziegeln
aus Lehm, einem tonhaltigen oder &hnlichen Material durch:
die Merkmale im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 oder 17
erreicht. Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der
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auf den Anspruch 1 oder 17 unmittelbar oder mittelbar riick-
bezogenen Unteranspriiche.

Bei der erfindungsgemé@fen Form besteht eine mit dem zu ver-
pressenden Material in Kontakt kommende Schicht aus feinpo-
rigem, gesintertem oder geschiumtem Keramikmaterial, wdhrend
die Schicht darunter grobporiges, gesintertes oder geschium-
tes Keramikmaterial oder geschiumter Beton ist.

Hierbei hat das feinporige, gesinterte oder geschaumte Kera-
mikmaterial eine Porositdt in der GroRenordnung von 10 A (10
. 1071%) bis 30pm und der Porosititsanteil liegt in Abhin-

gigkeit von dem zu verpressenden Material zwischen 5 bis 60%.

GemZR einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung werden dem feinporigen, gesinterten oder geschéumten
Keramikmaterial Zus&dtze, wie Korund, Mullit, Siliziumcarbid,
Siliziumnitrid, Zirkondioxid u.&. beigemengt. Ferner besteht
das feinporige, gesinterte oder geschidumte Keramikmaterial
aus Korund, Mullit, Siliziumecarbid, Siliziumnitrid oder Zir-
kondioxid. Da Zirkondioxid elektrisch leitend ist, 1&Bt sich
bei einer Beimengung von Zirkondioxid zu dem feinporigen,
gesinterten oder geschdumten Keramikmaterial eine Entformung
leichter vornehmen bzw. es wird durch das Beaufschlagen mit
Gleichstrom die Adhdsion zwischen der Form und dem verpref-
ten Material betrdchtlich verringert. Dieselbe Wirkung kann
auch damit erreicht werden, dadurch daR die Oberflédche der
Schicht aus feinporigem, gesintertem oder geschiumtem Mate-
rial eine metallisierte bzw. eine Oxidationsschicht auf-
weist. Ferner kodnnen gemiB einer weiteren vorteilhaften Wei-
terbildung der Erfindung zur Erhohung der Leitfdhigkeit Me-
tallpartikel in das feinporige, gesinterte oder geschiumte
Keramikmaterial eingelagert werden.

' zugsweise eine Dicke in der GroéBenordnung von 0,1 bis 2,0mm{

Zur Verstdrkung der dilinnen Schicht aus feinporigem, gesin-
terten oder geschiumtem Keramikmaterial kann in dieser ein
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Gewebe aus rostfreiem Stahl eingebracht werden. Insbesondere
ist ein solches Gewebe aus rostfreiem Stahl in einem dem
Dichtlabyrinth des fertigen Ziegels entsprechenden Bereich
in Form von in L&ngsrichtung eines Ziegels verlaufenden,
leistenfdrmigen oder stegartigen Vorspriingen untergebracht,
welche von der Schicht aus feinporigem Keramikmaterial nach
aulen vorstehen; hierdurch ist ein Abbrechen der stegartigen
oder leistenfdrmigen Vorspringe in der Schicht aus feinpori-
gem, gesintertem oder geschiumtem Material weitestgehend un-
terbunden.

Aufgrund der hohen Abriebfestigkeit von feinporigem, gesin-
tertem oder geschédumtem Keramikmaterial ist dessen Abnutzung
bei einer Pressung im Vergleich zu dem Abrieb bei den libli-
cherweise verwendeten Gipsformen minimal, so daf eine Form
gemdfR der Erfindung in Abhdngigkeit von dem zur Herstellgng
von Dachziegeln verwendeten Material eine Lebensdauer von
einem halben bis zu einem Jahr und mehr haben kann. Bei Be-
nutzung der erfindungsgeméfen Form entfallen somit insbeson-
dere die t&dglichen Stillstandszeiten der Presse in der Gro-
Renordnung von lh bis 1,5h, die bisher zum Ausspritzen ver-
brauchter Gipsformen und zum Einsetzen neuer, bereitgestell-
ter Gipsformen erforderlich waren. Damit wird auch das mit
dem Herstellen, Bereitstellen und Ausspritzen neuer Gipsfor-
men beschédftigte Personal nicht mehr bendtigt, und es ent-
fallen obendrein die gesamten Kosten fiir Gips.

Gem#R einer weiteren vorteilhaften Ausbildung der erfin-
dungsgemé@fien Form besteht die Schicht aus grobporigem, ge-
sintertem oder geschdumtem Keramikmaterial, vorzugsweise aus
Siliziumecarbid oder Korund und weist, um eine Riickspiilung
mit LOsungsmitteln oder Wasser zu erméglichen, eine Porosi-
tit auf, die um einen Faktor 3 bis 20 gréBer ist als die
Porositdt der Schicht aus feinporigem, gesintertem oder ge-
schdumtem Keramikmaterial. Ferner sind vorzugsweise bei
€iner vorteilhaften Weiterbildung in dem der Schicht aus
feinporigem, gesintertem oder geschiumtem Keramikmaterial
abgewandten Bereich der darunter angeordneten Schicht aus
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grobporigem, gesintertem oder geschidumtem Keramikmaterial
oder geschdumtem Beton eine Anzahl rohrfdérmiger Kandle zum
Ableiten der Flissigkeit in Form von Wasser ausgebildet.

Gem&B einer vorteilhaften Ausbildung der erfindungsgeméfen
Form sind in der Schicht aus grobporigem Keramikmaterial
oder gesch&@umtem Beton Hohlr&ume mit dazwischen stehen ge-
lassenen, stiitzenden Zwischenstegen ausgebildet. Vorzungs-
weise weisen die Hohlrdume in der Schicht aus grofporigem,
gesintertem oder geschiumtem Keramikmaterial eine Quer-
schnittsfliche in der GrdRenordnung von 100mm? auf, wihrend
die stitenden Zwischenstege ein Dicke von 4 bis 5mm haben.

Durch die Ausbildung der Hohlrdume in der Schicht aus groB-
porigem Material ist eine beachtliche Materialersparnis er-
reicht, gleichzeitig ist die Strecke und damit die Zeit er-
heblich verkiirzt, welche die aus dem zu verarbeitenden Ma-
terial herausgepreBte Fliissigkeit in Form von Wasser bend-
tigt, um die verhdltnismédfRig diinne Schichtstérke i{iber den
zahlreichen Hohlrdumen in der Schiéht aus grobporigem, ge-
sintertem oder geschdumtem Keramikmaterial zu durchdringen.
In die Hohlrdume gelangende Fliissigkeit kann durch quer dazu
verlaufende, rohrférmige Kandle oder auch, wie bisher schon
iiblich, durch Unterdruck abgesaugt werden.

Ferner kann zur Erh6hung der Haftung eine pordse Verbin-
dungsschicht zwischen der Schicht aus feinporigem, gesinter-
tem oder geschaumtem Keramikmaterial und der Schicht aus
grobporigem, gesintertem oder geschaumtem Keramikmaterial
vorgesehen werden.

In vorteilhafter Weise kann die erfindungsgemidfe Form auch
bei SchlickerguB oder Metéllguﬁ mit und ohne Vakuumbeauf-
schlagung verwendet werden.

Gemdf einer Modifikation der Erfindung ist in der Form die
mit dem zu verpressenden Material in Kontakt kommende
Schicht eine Metallplatte, die von einer grofen Anzahl fein-
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ster Locher durchdrungen ist, unter dieser Platte ist wie-
derum eine Schicht aus groRporigem, gesintertem oder ge-
schdumtem Keramikmaterial oder aus geschidumtem Beton vorge-
sehen. Die Ldcher in der Metallplatte sind zu der darunter
befindlichen Schicht aus grobporigem, gestintertem oder ge-
schdumtem Keramikmaterial oder geschiumtem Beton konisch
aufgeweitet, damit das aus dem Lehm herausgepreBte Wasser
schneller in die darunter befindliche Schicht aus geschdum-
tem Beton bzw. aus grobporigem, gesintertem oder geschiumtem
Keramikmaterial gelangt.

Hierbei verlaufen die sich zur Schicht aus grobporigem, ge-
sintertem oder geschidumtem Keramikmaterial oder geschiumtem
Beton konisch erweiterenden Ldcher etwa senkrecht zur Ober-
fldche der Métallplatte. Erforderlichenfalls sind in ver-
schiedenen Bereichen gem#f einer weiteren vorteilhaften Wei-
terbildung der Erfindung die Lécher in einer unterschiedli-
chen Verteilungsdichte und/oder mit unterschiedlichen Durch-
messern angeordnet. Die sich konisch erweiternden Lécher
werden beispielsweise mittels Laser- oder Elektronenstrahl-
verfahren hergestellt.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von bevorzugten Aus-
fihrungsformen unter Bezugnahme auf die anliegende Zeichnung
im einzelnen erl3utert. Es zeigen:

Fig.l schematisch in einer stark vergrdBerten, un-
mafstéblichen Darstellung einen Teil einer
Schnittansicht durch eine Form gem3f der Er-
findung;

Fig.2 eine ebenfalls schematische, unmaBst&bliche
Darstellung einer Schnittansicht eines ande-
ren Teilbereichs der Ausfiihrungsform nach

Fig.l, und

Fig.3 ' ebenfalls wieder schematisch in einer unmaR-
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stdblichen Darstellung einen Teil einer
Schnittansicht einer modifizierten Ausfihrung
der erfindungsgemifen Form.

In Fig.l ist schematisch und unmaRst&blich ein erstes Aus-
fihrungsbeispiel einer Form 1 gem&B der Erfindung darge-
stellt. Eine in Fig.l obere Schicht 10 besteht aus feinpo-
rigem, gesintertem oder geschdumtem Keramikmaterial, wZhrend
darunter eine weitere Schicht 11 aus grobporigem, gesinter-
tem oder geschdumtem Keramikmaterial oder geschidumtem Beton
vorgesehen ist. In dem in Fig.l unteren Bereich der Schicht
11 sind rohrfdrmig ausgebildete Kan&le 110 vorgesehen, iiber
welche bei der Herstellung von PreB-Dachziegeln die Fliissig-
keit im wesentlichen in Form von Wasser aus dem Lehm, ton-
haltigem oder #hnlichem Material abgeleitet wird.

Die Schicht 10 hat vorzugsweise eine Dicke von 1,5mm. Ferner
sind vorzugsweise beide Schichten 10 und 11 durchgehend ein-
gefdrbt, so daB allein schon das Aufscheinen der Farbe der
darunterliegenden Schicht 11 ein Hinweis dafiir ist, daB die
Schicht 10 aus feinporigem, gesintertem oder geschiumtem
Keramikmaterial aufgebraucht ist.

In Fig.2 sind im Unterschied zu Fig.l an der Oberseite der
Schicht 10 aus feinporigem, gesintertem oder geschdumtem
Keramikmaterial im Schnitt nach auRen (in Fig.2 nach oben)
vorstehende Vorsprﬁnge 100 dargestellt, die in einer zur
Zeichenebene senkrechten Richtung als leistenfdrmige bzw.
stegartige, parallel zueinander verlaufende Vorspriinge aus-
gebildet sind, welche in der Negativform den im seitlichen
Bereich jedes Dachziegels vorgesehenen Dichtlabyrinths ent-
sprechen.

Um die Bruchsicherheit dieser aus feinporigem, gesintertem
oderﬁgeschéumtem Keramikmaterial bestehenden Vorspriinge 100

. zu erhdhen bzw. ein Abbrechen im wesentlichen auszuschlie-

fen, ist im Bereich solcher Vorspriinge 100 ein Stahlgewebe
20 aus vorzugsweise rostfreiem Stahl untergebracht, das in
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der Schnittdarstellung der Fig.l und 2 lediglich als Punkte
zu erkennen ist. Wie aus Fig.l zu ersehen ist, ist das
Stahlgewebe 20 zweckmd@Rigerweise auch in der gesamten
Schicht aus feinporigem, gesintertem oder geschidumtem Kera-
mikmaterial vorgesehen.

Wie aus Fig.2 zu ersehen ist, sind in der Schicht 11 aus
grobporigem, gesintertem oder geschaumtem Keramikmaterial
oder aus geschdumtem Beton Hohlr&ume 111 ausgebildet, zwi-
schen welchen stiitzende Stege 112 stehengelassen worden
sind. Die Hohlrdume 111 haben eine Querschnittsflidche in der
GréRenordnung von 100mm?, wihrend die stitzenden Zwischen-
stege 112 eine Dicke in der GrdRenordnung von vorzugsweise 4
bis 5mm aufweisen. Durch das Vorsehen der Hohlrdume 111 in
der Schicht 11 ist eine beachtliche Materialersparnis er-
reicht und gleichzeitig muB die aus der Schicht 10 austre-
tende Flilissigkeit im allgemeinen in Form von Wasser nur eine
erheblich diinnere Schicht iiber den einzelnen Hohlr&umen
durchdringen. Die in die Hohlrdume ausgetretene Fliissigkeit
kann aus diesen beispielsweise durch den rohrférmigen Kani-
len 110 in Fig.l entsprechende Kandle abgeleitet, oder auch
wie bisher bei der Ziegelherstellung bereits iiblich, mittels
Unterdruck abgesaugt werden.

In Fig.3 ist eine Modifikation einer Form 1' gemif der Er-
findung dargestellt. Bei dieser Ausfilihrung ist liber der
Schicht 11 aus grobporigem, gesintertem oder geschiumtem
Keramikmaterial oder aus geschdumtem Beton eine Stahlplatte
30 angeordnet, die von einer groBen Anzahl L&cher 300 durch-
drungen sind. In Fig.3 sind die im Schnitt wiedergegebenen
Lécher 300 zu der dort vorgesehenen Schicht 11, aus ge-
schidumtem Beton oder aus grobporigem, gesintertem oder ge-
schdumtem Keramikmaterial konisch erweitert. Hierbei sind
durch strichpunktierte Linien in den einzelnen Léchern 300
die jeweiligen Mittenachsen angedeutet. Die konischen Lécher
300 weisen einen Durchmesser 10um bis 400um auf. ‘
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Anspriiche

1. Form zum Herstellen von fliissigkeitshaltigen Prefiteilen,
wie Dachziegeln aus Lehm, einem tonhaltigen oder Zhnlichen
Material, dadurch gekennzeichnet, daf eine mit
dem zu verpressenden Material in Kontakt kommende Schicht
(10) der Form (1) aus feinporigem, gesintertem oder ge-
schiumtem Keramikmaterial besteht, und daf die Schicht (11)
darunter grobporiges, gesintertes oder geschiumtes Keramik-
material oder geschidumter Beton ist.

2. Form nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich -
net, daR das feinporige, gesinterte oder geschdumte K?ra-
mikmaterial eine Porisitidt in der GroRenordnung von 10 A
(10 . lo'lom) bis 30um aufweist.

3. Form nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn -
zelichnet, daB der Porosititsanteil in Abhdngigkeit
von dem zu verpressenden Material zwischen 5 bis 60% liegt.

4, Form nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge -
kennzeichnet, daR das feinporige, gesinterte oder
geschaumte Keramikmaterial der Schicht (10) aus Korund,
Mullit, Siliziumcarbid, Siliziumnitfid, oder Zirkondioxid
besteht.

5. Form nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge -
kennzeichnet, daR dem feinporigen, gesinterten
oder geschaumten Keramikmaterial der Schicht (10) Zusitze
wie Korund, Mollit, Siliziumcarbid, Siliziumnitrid, Zirkon-
dioxid beigemengt sind.

6. Form nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch g e -
kennzeichnet, daR die Oberfldche der Schicht (10)
aus feinporigem, gesintertem oder geschaumtem Keramikmate-
rial eine metallisierte Schicht aufweist. '

7. Form nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch g e -
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kKkennzeilchnet, daB die Oberfliche der Schicht (10)
aus feinporigem, gesintertem oder geschidumtem Keramikmateri-
al eine Oxidationsschicht aufweist.

8. Form nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch g e -
kennzeichnet, daB zur Erhdhung der Leitfdhigkeit

- Metallpartikel in das feinporige, gesinterte oder geschiumte

Keramikmaterial eingelagert sind.

9. Form nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schicht (10) aus fein-
porigem, gesintertem oder geschdumtem Keramikmaterial eine
Dicke in der GrdRenordnung von 0,1 bis 2,0 mm hat.

10. Form nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB in die dinne Schicht (10)
aus feinporigem, gesintertem oder geschdumtem Keramikmateri-
al zur Verstédrkung ein Gewebe aus rostfreiem Stahl einge-

bracht ist.

11. Form nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich -
n et, daR insbesondere leistenférmige oder stegférmige,
parallel zueinander verlaufende und von der Schicht (10) aus
feinporigem, gesintertem oder geschiumtem Keramikmaterial
nach auBen vorstehende Vorspriinge (100) durch das Stahlgewe-
be (20) aus rostfreiem Stahl verstdrkt sind.

12. Form nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge -
kennzeichnet, daR die Schicht (11) aus grobpori-
gem, gesintertem oder geschiumtem Keramikmaterial aus Sili-
ziumecarbid oder Korund besteht und zum Riicksplilen mit LO-
sungsmitteln oder Wasser eine Porositidt aufweist, die um
einen Faktor 3 bis 20 groRer ist als die Porositét der
Schicht (10) aus feinporigem, geschidumtem Keramikmaterial.
13. Form nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch'
gekennzeichnet, daB in dem der Schicht (10) aus
feinporigem, gesintertem oder geschiumtem Keramikmaterial
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abgewandten Bereich der Schicht (11) aus grobporigem, gesin-
tertem oder geschdumtem Keramikmaterial oder geschdumtem Be-
ton eine Anzahl rohrfdérmiger Kan#le (110) zum Ableiten der
Fliissigkeit ausgebildet sind.

14, Form nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeilichnet, daB in der Schicht (11) aus
grobporigem, gesintertem oder geschidumtem Keramikmaterial
oder geschiumtem Beton Hohlrdume (111) mit stiitzenden Zwi-
schenstegen (112) ausgebildet sind.

15. Form nach Anspruch 14, dadurch ge k ennzeich -
net, daR die Hohlrdume (1l11) in der Schicht (11) eine
Querschnittsfléche in der Grdfenordnung von 100mm?® und die
stiitzenden Zwischenstege (112) eine Dicke in der Grdfenord-
nung von 4 bis 5mm aufweisen.

16.‘Form nach Anspruch 1, dadurch gekennzedich -
net, daR zur Erhdhung der Haftung eine pordse Verbindungs-
schicht zwischen der Schicht (10) aus feinporigem, gesinter-
tem oder geschidumtem Keramikmaterial und der Schicht (11)
aus grobporigem, gesintertem oder geschdumtem Keramikmate-
rial vorgesehen ist.

17. Verwendung der Form nach den Anspriichen 1 bis 16 bei
Schlickerguf oder MetallguR mit oder ohne Vakuumbeaufschla-
gung.

18. Form zum Herstellen von fliissigkeitshaltigen PreBteilen,
wie Dachziegeln aus Lehm, einem tonhaltigen oder &hnlichen
Material, dadurch gekenn=zeichnet, daR eine mit
dem zu verpressenden Material in Kontakt kommende, Schicht
(10) der Form (1) eine Metallplatte (30) ist, die von einer
groBen Anzahl feinster Lécher (300) durchdrungen ist, und
daB die Schicht (11) darunter grobporiges, gesintertem oder
geschaumtes Keramikmaterial oder geschaumter Beton ist. |

19. Form nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich -
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net, daR die Ldcher (300) einen Durchmesser zwischen 10pm
und 400um aufweisen.

20. Form nach einem der Anspriiche 18 oder 19, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die Lé6cher (300) in der Metall-
platte (30) konisch aufgeweitet sind.

21. Form nach einem der Anspriiche 18 bis 20, dadurch ge -
kennzedichnet, daB die Lécher (300) in etwa senk-
recht zur Metallplatten-Oberfliche (30a) verlaufen.

22. Form nach einem der Anspriiche 18 bis 21, dadurch g e -
kKkennzeichnet, daB die Ldcher (300) in verschiede-
nen Bereichen in einer unterschiedlichen Verteilungsdichte

und/oder mit unterschiedlichen Durchmessern angeordnét sind.

23. Form nach einem der Anspriiche 18 bis 22, dadurch ge -
kennzedichnet, daB die Lécher (300) mittels Laser-
oder Elektronenstrahl-Verfahren hergestellt sind.
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