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tepelnou izolaci potrubi o priméru do 100 mm

Podstatou zplsobu je vyroba tepelné
izoladniho prefabrikidtu pro lzolaci pot-
rubi tak, Ze se iako vjchoziho materidlu
pouZije tepelnd izoladnich desek z anor-
genickych vldken, z nichZ se piipravi
hranolové piifezy a pak se u nich postupnd
vytvori dutiny a oblé tvary obrédb&nim po-
moei brusnych kotoudi. .
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Vynélez re8{ zpuisob vyroby skruifi z anerganickych vléken
pro tepelnou izolaei potrubi e priméru do 100 mm,

Pre vyrobu skruZ{ z anorgenickych vldken pro tepelnou izo-
laci potrubi je znéme n&€kelik technologickych postupl. Viechny
Jsou zaloZeny na obdobném principu. M& v podstatd &vé féze.

‘ varvé se navij{ nevytvrzené rouno z anorganickych vléken na
Jédro odpovidajfci svym prim&rem izolovanému potrubi, a vytvoi{
se tak Zddouci tvar budouci skrufe. Ve druhé fézi probihd vy-
tvrzeni pojiva rouna tepelnym plisobenim, a tim se fixuje tvar

- V¥robku vytvolreny v prvé technologické fézi. Popsané znémé vy=-
robni postupy vyZeduji sloZité vyrobni zerizeni, znadéné néro-
ky na tepelnou energii a velké mnoZstvi pfacovnich operaci.

Tyto nevyhody se odstranuji podle vynélezu tim, %Ze se z
~desek z anorganickych vldken o objemové hmotnosti 80 aZ 250 kg.m
uréenych pro tepelné& izola&n{ Uéely, pPipravi podélnymi Yezy
- hranoly-lamely pot¥ebného prifrezu, ve kterych se pomoci profi-
lovanych brusnych kotouéd vytvorfi nejprve vnit#ni dutine odpo-
vidajici svou velikost{ vné&jsimu prim¥ru potrubi a souese s ni
se potom obrouei vn&j¥i povrch tek, Ze vzniké poZadovany pro-
fil skruZe. Zpiseb vyroby podle vynélezu umoZnuje pouzit jeko
polotovar desku z anorganickych vldken, kterd prodla celym
technologickym postupem pro vyrobu tepelnych izolacf a mé vlast-
nosti odpovidajici konednym poZadavkim ne izolaéni materidl.
PoZzadovaného tvaru skruZfe se dosahuje jen mechanickym oprace=-
védnim desky, resp. hranolu, bez tepelnych procesi. Nevyhodou je
vznik v&t&iho mno%stvi prachového odpadu & asi 30 a% 40 %hmo¥ .,
ktery je nutne zprac&vat znémymi recyklaénimi metodami. Tato
nevyhoda & rezmdrové omezenf urdené tloudtkou desek pouZitych
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jako polotovar nedovoluje uplatnéni metody podle vyndlezu pro
vyrobu skruzi velkych priméri. Vyhodou je velmi jednoduché vy-
robni zarizeni, jedneduchy pracovni pestup nenérolny na obslu-
hu i dodateénou kalibraci, a velkéd produktivita vyroby.

Postup vyroby je znizorn¥n na priloZeném vykresu. Tloustka
desek | odpevidé poleoméru vn&jdihe povrchu budouci izolaéni
skruZze, Z desek se nateZou hranoly -'lamely, o délce b, jejichi
31¥ka 3 odpevidé vndjdfmu prim&ru budouci izolace. Z téchto
hranold - lamel, se vytveri tepeln& izoladni skruZ vybrouSenim
mezikruhového prifezu pomoci profilovenych brusnych hrubozrn=-
nych kotoudld 4, 5 ve dvou pracovnich operacich. V prvé se ra
jeden posuv vybrousi vnitini dutina skruZe se zakfivenim odpo-
vidajicim vnéjsimu priméru potrubi, které ma byt izolovéno. -
Stejné zakFiveni, ale konvexni, mé i profil obvodu brusného ko-
toule 4, ktery se oté¥i kolem osy kolmé ke sméru posuvu hranolu.
Ve druhé operaci se vybrousi na jeden posuv vnéjsi povrch skru-
%e. Jako néstroj slouz{ brusny hrubozrnny kotou¢ 3, u néhoi mé
profil jeho obvodu konkévni polokruhové zekitiveni odpovidajici
vn&jdf{mu obvodu budouci izolaini skruie. Brusny kotou® se oté-
&1 kolem osy kolmé ke sm&ru posuvu hranolu z minerdlnich vléken.
Rovnob&Znost broudenych ploch je zaji¥tovéna vedenim hreanolu
pomoc{ vodicich pravitek piiléhajfcich k vnéjd8im straném hra-
nolu, p¥ipadnd pomoc{ dutiny vybrousené v prvé fdzi vyrobniho
postupu. KaZdému rozm&ru skruie odpovidéd jiné dvojice brusnych
kotoudd. '

Vyroba skrufi podle vynélezu nevyzaduje tepelnou eneggii
a jednoduché vyrobni zaifizeni a technologicky postup umoZnuje
eperativni, pfip. ambulantini p¥ipravu izoladnich prefabrikétd
podle okamfité potieby.
pReEpuMET VYINALEZU

Zplsob vy¥roby skruZi z anorganickych vléken pro tepel=-
nou izolaci potrubi ¢ primé&ru de 100 mm, vyznadeny tim, Ze se
z desek z anorganickych vldken o objemové hmotnosti 80 a%
250 kg.m"3, urdenych pro tepeln® izola¥ni udlely, piipravi
podélnymi Fezy hranoly - lamely potifebného prifezu, ve kterych
se pomoci prefilovanych brusnych kotou¥d vytvo*i nejprve
vnit#ni pedélné duting odpovidajicl vnéjsimu priméru potrubi
a souose s ni se potom obrousi vn&j3{ povrch tak, %e vzniké
poZadovany profil skruZe,
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