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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von trittfesten Faserddmmstoffplatten mit organischen
Bindemitteln. Sie betrifft die Herstellung von Mineralfaserddmmstoffkorpern, die ein breites Anwendungsgebiet im
Wohnungs-, Industrie- und Landwirtschaftsbau haben. ErfindungsgemiB wird das Fasermaterial direkt mit dem
organischen Bindemittel Polyvinylacetat in waRriger Losung bei Riihrzeiten von 2 bis 8 min suspendiert, die
Suspension entwéssert und ein komprimiertes Rohvlies hergestellt, welches bei Ternperaturen von 20 bis 175°C
getrocknat und ausgehirtet wird. Das Faserdammaterial hat folgende Zusammensetzung:

a) Gesteins- und Schlackenwolle in einem Masseanteil von 88 bis 96 Prozent

b} Bindemittel Polyvinylacetat in einem Masseanteil von 4 bis 12 Prozent

Durch die Anwendung der Erfindung werden die Gebrauchswerteigenschafter verbessert.
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Patentanspruch:

1. Varfahren zur Herstellung von trittfesten Faserddmmstoffplatten mit organischen Bindemitteln auf
Basis von Gesteins- und Schlackenwolle durch hydraulischen AufschluR und Suspendierung der
Komponenten zu einer flieRfahigen Fasersuspension, anschlieBende Entwésserung sowie
abschlieRende Trocknung und Aushértung des Rohvliesesin Trocknungsanlagen und Riickfiihrung
der flissigen Phase in den Kreislauf, gekennzeichnet dadurch, daR als Bindemittel Polyvinylacetat
(PVAC) in Form von hochviskoser, grobdisperser, wiRriger Dispersion eines Vinylacetat-
Homopolymerisates weichmacherfrei oder mit Weichmachern direkt dem Fasermaterial zugegeben
und bei Rihrzeiten von 2 bis 8 Minuten suspendiert wird und die Suspension auf Restfeuchtegehalte
<50% unter Berticksichtigung der zum Einsatz kommenden PVAC-Konzentration entwissert und
das auf die gewiinschte Enddicke komprimierte Rohvlies bei 20°C bis 175°C getrocknet wird, daR
das Faserddmmstoffmaterial folgende Zusammensetzung hat:

a) Gesteins- oder Schlackenwolle in einem Masseanteil von 88 bis 96 %
b) Bindemittel Polyvinylacetat in einem Masseantsi! von 4 bis 12%

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR nach Abtrennen der waélrigen Phase
Wérmedammplatten und beliebige Formstiicke gepreft werden.

3. Verfahren nach Punkt 1, geker:nzeichnet dadurch, daf3 als Gesteins- und Schlackenwolle
vorzugsweise eine ungeschmelzte Wolle zu verwenden ist.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Faserdimmstoffkérpern, insbesondere trittfesten
Faserddmmstoffplatten, die als Warmedammaterial ein breites Anwendungsgehietim Wohnungs-, Industrie- und
Landwirtschaftsbau haben.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Anorganische Faserdimmstoffe, wie zum Beispiel Gesteinswolle, Glaswolle oder Schlackenwolle, haben eine groRe Bedeutung
in der Kilte- und Wirmeisolation erlangt. Die hervorzuhebenden Eigenschaften sinid eina hohe Temperaturbesténdigkeit und
Unbrennbarkeit.

Die daraus hergestellten Dammkérpe , wie zum Beispiel Platten, werden zum Zweck der Formgebung und Stabilitit mit
verschiedenen organischen und anorganischen Bindemitteln versetzt, In der Regel werden thermohirtbare organische Harze,
Alkalisilikate oder auch Kieselsole verschiedener Dispersionsbedingungen in wiRriger Phase verwendet. Dis
Bindemitteleinbringung erfolgt in iberwiegendem MaBe im Trockenverfahren, das heiBt es wird unmittelbar nach der
Faserbildung im Spriihverfahren eingetragen mit anschlieRender Aushértung bezishungsweise Abbindungin
Polykondensationskammern bei Temperaturen bis 250°C,

Inden Patentschriften DE 1434873, DE 1494875, DD 215426 und DD 103883 werden Kombinationen vor orgatiischen Harzen wie
zum Beispiel Phenolharz, Melaminharz, Aminoharzbildner und Harnstoffharze mit anarganischen Komponenten wie Kieselsole
und Silikonharze zum Zweck der Formgebung und Herstellung von Fassrdammstoffen beschrieben. Speziell fiir Glasfasern und
Glasfaden wird nach DE 2139315 ein kombiniertes Sprith- und Tauchverfahren mit dem Bindemitte! Polyvinylacetat mit
Weichmachern und Kupplungsmitteln angewendet,

Das NaBverfahren ist bekannt unter Verwendung von Fiillstoffen wie Asbest, Perlit, Kaolin, und Binasmitteln wie MgO,
Alkalisilikate, Zemente und dhnliche zur Herstellung von festen Bau- und Brandschutzplatten wie beispielsweise im

DD WP 74464 oder DD WP 32086 beschrieben. Im Gegensatz dazu ist nach DD WP 83315 ein Halbtrockenverfahren unter
Verwendung von Basaltwolle, Zement oder Gips und Polyvinylacetat bekannt. Die Rohstoffe werden nur angepastet, die so
hergestaliten Platten waisen Rohdichten von 0,8kg/dm? und eine Biegefestigkeit von 25kp/cm? auf, Nach dem heutigen
Erkenntnisstand sollen Wirmedimmstoffplatten eine Rohdichte <300 kg/m? aufweisen.

Aus der DE OS 2545728 ist die Herstellung von Dédmmplatten bekannt, indem man Perlit und Steinwolle mit einer
Polymerdispersion {Butylacrylat, Acrylnitril, Acrylsdure, carbonylgruppenhaltigen Polyacrylester) bindet. Es wird eine gute
Wirmedammung erreicht, aber die Druckiestigkeit und Biegefestigkeit genigt nicht den Anspriichen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Gebrauchswerteigenschaften von Faserddmmstoffkdrpern auf Basis von Gesteins- oder
Schiackenwolle zu verbessern.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter Anwendung eines NaBverfahrens aus Schlacken- oder Gestsinswolle solche
Faserdimmstoffkdrper harzustellen, die eine hohe Stabilitat, Homogenitit und Druckfestigksit besitzen und die bei variabler
Formgebung Rohdichten von kleiner 250 kg/m? aufweisen.

Es wurde liberraschend gefunden, daB sich aus Gesteins- oder Schlackenwalle in verdiinnten waRrigen
Polyvinylacetatdispersionen hydraulisch aufgeschlossen, in entwésserter Form, Faserddmmstoffkérper hoher Festigkeit
herstellen lassen, Das Bindemittel kommt dabei als hochviskose, grobdisperse, wiBrige Dispersion eines Vinylacatat-
Homopolymerisates weichmacherfrei oder mit Weichmachern, zum Bsispiel Dibutylphthalat, zum Einsatz. Erfindungsgemin
werden die anorganischen Faserstoffe, insbesondere Gesteins- oder Schlackenwolle, durch die Zugabe von in Wasser
dispergierten Polyvinylacetat-Bindemitteln in speziellen Mengenverhiltnissen benstzt.

Die Faserkomponents wird in einem geeigneten RihrgefdB mit der wirigen Bindemitteldispersion bis zur Erreichung einer
homogenen Konsistenz des Faser-Bindemittel-Wassergemisches aufgeschlossen. Hierbei besteht auch die Maglichkeit des
Einsatzes eines gneigneten Hydrophobierungsmittels. Aus der entstardenen Fasersuspension wird durch geeignete
Entwasserungsaggregate, vorzugsweise Vakuumentwisserungsmaschinen, das Plattenrohvlies als Zwischenprodukt fiir die
trittfeste Dammplatte hergestellt und die (berschissige Bindemittelphase als Kreislauflésung dem RiihrgefaB zuriickgefiihrt,
Das Plattenrohvlies wird durch Druckentwésserungsmaschinen oder hydraulische PreRsterapel in die gewlinschte planparallele
Form gepreBt. Das Giberschiissige Bindemittel wird analog zuriickgefiihrt. Aus dem Plattenrohvlies beziehungsweise den
Formkérpern, die ebenfalls durch entsprechende Druck- oder Vakuumentwisserung hergestellt werden, wird die noch
verblisbene anhaftends Feuchte durch einen geeigneten TrocknungsprozeR ausgetrieben. Durch das Verdunsten des Wassers
tritt die Pelymerisation und Aushértung des Bindemittels ein. Der TrocknungsprozeR wird—beschleunigt durch Konvektion und
Temperaturen von maximal 180°C. Durch das hydraulische Aufschluverfahren und das erfindungsgemafe Bindemittel
Polyvinytacetat wird die gegenseitige Verbindung zwischen den Fasern an den Kreuzungs- und Xnotenpunkten, an denen sie
sich veriihren, gleichmaBig Gber den Gefligequerschnitt bewirkt. Es wird ein Faserddmmestofferzeugnis geschaffen, welches
alleir durch den Einsatz von Gesteins- und Schlackenfasern mit und t.ne Zusatzstoffe und der speziellen
Bindemittelkomponente in einem Masseanteil von kleiner 6% bezogen auf den Faseranteil, erhéhten Anforderungen an die
Druckfestigkeit gerecht wird und das Erzeugnis trittfest macht.

(Druckspannung mit 10% Stauchung >0,4kp/cm? bei Rohdichten < 250kg/m?, vorzugsweise 170 bis 200kg/m?).

Die Variation moglicher Faserddmmstoffkomponentenzusammensetzungen wird in folgenden Beispielen aufgezeigt.

Ausfiihrungsbeispiels

Ausidhrungsbelsplel 1
Das anorganische Fasermaterial, die Organokomponente und Wasser werden in folgenden Mengenverhiltnissen im Riihrgefafs
suspendiert und die Suspension in erfindungsgemiBer Weise verarbeitet:
4-5% Gesteins- oder Schlackenwolle
4-6% Polyvinylacetat DP50 (mit 48 bis 52% Trockenmasse)
92-89 % Wasser

5

Ausfiihrungsbeisplel 2
Es wird nach Beispiel 1 vorgegangen, jedoch unter Verwendung des Polyvinylacetates DP50F.

Ausfithrungsbeisplel 3
Es wird nach Beispiel 1 vorgegangen, jedoch unter Verwendung des Polyvinylacetates DP39/20.

Ausfihrungsbeispiel 4
Es wird nach den Beispielen 1 bis 3 vorgegangen, jedoch unter Verwendung von Zusatzstoffen unter Beibehaltung von 4 bis 5%
Feststoffanteile. Zusatzstoffe konnen sein: Perlit, Zellstoff, Asche, Altpapier und/oder dhnlichs Stoffe,

Ausfihrungsbeispiel 5
Es wird nach den Beispielen 1 bis 4 vorgegangen, jedoch betriigt der Feststoffanteil groRer 4 bis 5%, zur Erzielung von
Dammstoffkorpern mit einer Rohdichte gleich/gréRer 200kg/m?.

Ausfihrungsbeisplel 6
Es wird nach den Beispielen 1 bis 5 vorgegangen, jedoch unter Verwendung von Massenanteilen groRer 4 bis 5% der
Organokomponente.

Ausfihrungsbeispiel 7
Es wird nach den Beispislen 1 bis 6 vorgegangen, jedoch unter Verwendung von Zusatzkomponenten zur Suspension, wie zum
Beispiel Hydrophobierungsmittel.
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