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Sposéb ultradZwiekowego prasowania materiatéw sproszkowanych
i urzadzenie do ultradiwiekowego prasowania materialéw sproszkowanych

Wynalazek dotyczy sposobu prasowania materiatéw sproszkowanych z zastosowaniem drgan ultradZwigko-
wych, wprowadzanych poprzez matryce do prasowanej objetosci materiatu sproszkowanego. Przedmiotem wyna-
lazku jest tez urzgdzenie do realizacji ultradZwiekowego sposobu prasowania.

W dotychczasowych sposobach prasowania materiatéw sproszkowanych z zastosowaniem drgan ultra-.
dZwiekowych matryca jest pobudzana do drgari rezonansowych z czestotliwoscig ultradZzwigkowa w ten sposéb,
ze kierunek drgant matrycy i kierunek prasowania sg réwnolegte.

Wada dotychczasowego ultradZwigkowego sposobu prasowania materiatéw sproszkowanych jest to, e
wprowadzane drgania ultradZwigkowe o kierunku réwnolegtym wzglgdem kierunku prasowania, nie zapewniaja
maksymalnej redukcji tarcia. Powoduje to otrzymanie wyprasek o mniejszej gestosci i jednorodnosci struktury

oraz zmniejsza trwatos¢ narzedzi prasujacych.
: Urzadzenia do prasowania wedlug znanego sposobu zawieraja matryce wykonana jako cz¢s$é falowodu
ultradZwiekowego digari podtuznych. Mocowanie tego falowodu w formie odbywa si¢ za posrednictwem kot-
nierza, wykonanego w miejscu, ktére odpowiada weztowi przemieszczen (drgan) fali podluzne] Kotnierz ten
pracuje na scinanie przenoszac site¢ prasowania.

Podstawowa wada znanych urzadzeri jest brak mozliwosci prasowania z duzym ciénieniem prasowania,
powyzej 6 T/cm?, z uwagi na kotnierzowe mocowanie; grubos$¢ kotnierza jest bowiem ograniczona warunkiem
dobroci falowodu i jego prawidtowego izolowania akustycznego od masy formy, za$ $rednica wewnetrzna obwo-
du kotlnierza ograniczona jest warunkiem, aby wymiar poprzeczny falowodu drgan podtuznych nie byt wigkszy
od 1/3 dtugosci fali ultradZwigkowej. Inng niedogodnoscia znanych urzadzeri jest ktopotliwe wyjmowanie detali
z matrycy po prasowaniu, poniewaz konstrukcja falowodu wyklucza mozliwos¢ stosowania wypychaczy.

Celem wynalazku jest opracowanie prostego ultradZwigkowego sposobu prasowania materiatéw sproszko-
wanych, pozwalajacego na uzyskanie wyprasek o duzej gestosci ijednorodnej strukturze oraz zwigkszajacego
okres trwatosci narzedzi prasujacych.
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Sposéb prasowania wediug wynalazku polega na wprowadzaniu radialnych drgan ultradZwigkowych
w obszar prasowania poprzez matryce, przy czym kierunek ich rozchodzenia sig jest prostopadty do wewngtrz-
nej powierzchni bocznej matrycy, a przetwornikiem wytwarzajacym te drgania jest ultradZzwigkowy pierscienio-
wy przetwornik magnetostrykcyjny. Wprowadzenie tego rodzaju drgari w obszar prasowania w poréwnaniu
z drganiami podtuznymi, réwnolegtymi do kierunku prasowania, pozwala zwigkszy¢ efekt redukcji tarcia na
powierzchniach kontaktowych, a tym samym pozwala uzyskac¢ wypraski o analogicznych parametrach gestosci
i jednorodnodci struktury przy obnizonym cisnieniu prasowania.

Istota urzadzenia, do ultradZwigkowego prasowania materiatow sproszkowanych, wedtug wynalazku pole-
ga na zastosowaniu przetwornika pierscieniowego, osadzonego w potowie wysokosci matrycy do prasowania
materialéw sproszkowanych. Korzystne zamocowanie matrycy w formie, poniewaz pierscienie oporowe przeno-
szq obcigzenia statyczne i pracuja na $ciskanie, mozliwoé¢ ultradZwigkowego prasowania z duzymi ciénieniami
prasowania — to jest powyzej 6 T/cm?, mozliwo$¢ zastosowania wypychaczy. Do zalet sposobu jak i urzgdzenia
wedtug wynalazku nalezy tez podwyZszenie trwatoéci narzedzi prasujacych. -

Urzgdzenie do ultradiwiekowego prasowania materialéw sproszkowanych wedtug wynalazku jest pokaza-
ne na zalaczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekrdj osiowy tego urzadzenia, fig. 2 — wykres
- rozktadu amplitudy drgari matrycy na jej powierzchni bocznej, a fig. 3 — wykres rozktadu amplitudy drgan
matrycy na jej powierzchni czotowej.

Matryca 1, wykonana w postaci gruboscienne;j tulei walcowe;j, Jest mocowana swymi powierzchniami czoto-
wymi w formie 4 za posrednictwem pierécieni oporowych 3. W polowie wysokosci matrycy 1 jest osadzony
pierscieniowy przetwornik magnetostrykcyjny 2, ktéry wzbudza w tej matrycy 1 osiowo symetryczne drgania
radialno — gigtne. Czg¢stotliwoé¢ rezonansowa drgar przetwornika 2 i czgstotliwo$¢ drgart wiasnych matrycy 1 sq
réwne. Drgania ultradZwigkowe matrycy 1 uwidaczniajg si¢ na jej wewnetrznej powierzchni bocznej w postaci
jednej lub kilku linii weztowych i linii strzatek poprzecznych przemieszczen. Pierdcienie oporowe 3 sa mocowane
na powierzchniach czotowych matrycy 1 wzdtuz linii weztowych drgan w miejscach jej zerowych przemieszczen
i stanowia jednoczesnie jej izolacje akustyczng od masy formy 4.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb ultradZzwigkowego prasowania materialéw sproszkowanych, znamienny tym, ze obszar
prasowania, poprzez matryce (1) wprowadza si¢ radialne drgania ultradZwigkowe o kierunku prostopadiym
do wewnetrznej powierzchni bocznej matrycy (1).
2. Urzadzenie do ultradZwigkowego prasowania materiatéw sproszkowanych, znamienne tym, Ze
na matrycy (1), zamocowanej poprzez piericienie oporowe (3) w formie (4), jest osadzony w potowie wysokoéci
matrycy (1) magnetostrykcyjny przetwornik pierscieniowy (2).
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