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Vynédlez se tykd zplisobu spojovdni plasti zejména s visko-

zitou taveniny nad 103 Poise, nap¥iklad vytladenych profild
na bdzi polytetrafluoretylenu pro t&snici kruhy kulovych ko-
houtd velkych svEtlosti pro vysoké tlaky, Siroké rozmezi te-
plot a pouZiti v chemicky a mechanicky sktivnim prostiedi.

Kulové uzdvéry predstavuji v'souéaané dobé jeden z nej-
progresiméjsich typd uzavirecich armatur s Sirokym rozsahem
pouziti, od potravind¥ského primyslu a% po chemii a petroche=-
mii, energetlku, véetné oblasti teplarenstv1 & jaedernéd ener-
~ getiky. Jejich kvalita a technickd droven je hodnocena ndko=-
like technickoekonomickymi parametry, zvldsts pak funkdni spo-
lehlivosti, minimdlnim prisekem v uzaviené poloze a dlouhou
Zivotnosti armatury. Hodnotas tdchto i mnohe dal¥ich parametrd
je p#imo ‘im&rnd Urovni konstrukce a zpisobu jejiech hlawvaniho
tésnéni, to je t&snicich kruhl, uloZenych v sedlovych prstencich
kulovych uzdvérd,

Tésnici kruhy se aZ dosud zhotovuji nap#Fiklad lisovénim
z plastd, pro nejndrodndjsi ddely nep¥iklad z éistého nebo plne-
ného polytetrafluoretylenu, néslednym spékdnim & obrébdnim na
hotovo, Nevyhodou tohoto zpliisobu vyroby je, Ze pro udely liso=-
véni jsou potiebné specidlni lisy pro tvéreni plasth, které
jsou konstruovdny tek, aby jejich pracovni parametry vykazove-
ly jek pot¥ebnou lisovaci sflu, tak poZadovenou rychlost zdvi-
“hu pracovniho pistu. Mimoto je tieba zhotovit Fadu lisovacich
forem, vyrobn& znacné ndrodénych a nédkladové drahych a to tak,
%e pro kaZdou velikost t&sniciho kruhu Je konstruovdna samo=-
statnd lisovaci forma. Tato skutednost zpisobuje, zvld¥té u nej-
vét8ich velikosti kulovych kohoutll, nepi#iklad o svétlosti 1000 mm
a vice, Ze k vyrobd té&snicish kruhd je t¥eba unikdtniho Vyrob-
niho zePfizeni, které nad urditou rozmérovou mezi uzaviracich
arnetur neni dokonce predmétem katalogovych doddvek speciali-
zovanych vyrobel lisf.
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Dal$imi nevyhodami jsou znaednd pracnost obrdbéni, vysoky

podfl nevratného odpedu, sniZend mechanické vlastnosti véetné
odolnosti proti otéru vlivem odd&lenych pochodd lisovéni a spé- '
kdni we srovndni nepiiklad s technologii vytladovéni. Ddle je

. zndmo Pedeni, kde t8snici kruh je vyroben z vytladovaného pro-
filovaného polotovaru, vlo¥eného do drdZky sedlového prstence,
pPidem¥ jeho volné konce jsou preloZeny pres sebe. Nevyhodou
tohoto PeSeni je, Ze neni vhodné pro vysoké tlaky a teploty
vzhledem k vysokym teplptnim dilatacim plasti.

Je teké zndm zpisob svarovdni profilovych ¥ermoplastd,
které se vhbdnjm zplisobem napied zah¥eji a potom se tyto zah¥é-
té konce k sobé pfiflaéi ve vhodné tvarovené svéadeci formé
e nechaji vychlddnout. Tento zplsob nelze pouzit pro souddsti
z polytetrafluoretylenu vzhledem k jeho znadné odlisnym vlast-
nostem v porovndvéni s termoplasty. Tak nap¥iklad technologické
postupy zpracovéni polytetrafluoretylenu se prakticky prebira-
ji z oblasti pré&kové metalurgie. P¥i svalovéni se polytetraflu-
oretylen 1i8i od b&¥%nych termoplastd nepPiklad vysokou visko-
zitou taveniny ( 1014Poise )= materidl je spiSe podobny kera-
mice, zatimco termoplasty maji ze podobnych podminek viskozi-
tu podstatnd niZsi (102 Poise). Mimo to vykazuje polytetraflu-
oretylen proti termoplastim vysoké rozmérové zmény pfi precho~
du do gelovitého stavu,.

V§ge uvedené nevyhody a nedostatky odstranuje v podste-
t& vyndlez, kterym je zplsob spojovéni plastl zejména s visko-
zitou taveniny nad 107 Poise, napiikled vytladenych profild
na bdzi polytetrafluoretylenu pro té€snici kruhy kulovych ko=
houtd velkych svétlosti pro vysoké tlaky, Siroké rozmezi te-
plot & pouZiti v chemicky a mechenicky aktivnim prost¥edi,
a jeho podstata spodivd v tom, Ze spojové plochy se k sobé
nejd¥ive p¥itladi, spoj se ohfeje na teplotu 200 a¥% 400°C,
tato teplota se ponechd plsobit za trojosého tleku ve spoji
slespon 0,1 MPa po dobu nejméné 10'minut, nade? se misto spoje
ochladf pod teplotu 150°C & plisobici tlek se zrusi,

Delsi podstatou vyndlezu je, %Ze vytladeny profil se ochla-
zuje stodeny do tvaru kruhu.

Del¥i podstatou vyndlezu je, Ze spojové plochy se pred
spojovénim upravi kolmym Fezem.

Deldi podstatou vyndlezu je, Ze spojové plochy se pred
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DalSi podstatou vyndlezu je, Ze spojové plochy se pY¥ed
spojovdnim upravi do tvaru zdmku. '

Daldi podstatou vyndlezu je, %e mezi spojové nlochy se
pPred ohrevem spoje vloZi folie nespékandho polytetrafluorety-
lenu.

Delsi podstatou vyndlezu je, Ze mezi spojové nlochy se
pred ohfevem spoje vlozZi folie tavitelného fluorového nolymeru.
DalSi podstatou vyndlezu je, Ze mezi spojové plochy se
pFed ohfevem spoje vloZi folie tavitelného fluorového konoly-

meru,

Dalsi podstatou vyndlezu je, Ze mezi spojové plochy se
pred ohTevem spoje nanese povlek z disperse nespékeného poly-

tetrafluoretylenu.

Dalsi podstetou vyndlesu je, Ze mezi spojové plochy se

3¢

o%ed ohrevem spoje nanese novliek z disperse tavitelného fluoro-
veho polymeru.

. b

Dalsi podstatou vyndlezu je, Ze mezi spojové nlochy se
pred ohrevem nanese povlsk z disperse tavite:lného fluorového
kopolymeru.

Dalsi podstatou vyndlezu je, Ze mezi spojové nlochy se
pred ohPfevem spoje nanese nrasek nesnékaného polytetrafluore-
tylenu.

Dal8i podstatou vyndlezu je, Ze mezi spojové plocuy se
p-ed oh¥evem spoje nenese pridek tavitelného fluorového poly-
meru.,

Koneéné je podstatou vyndlezu, Ze mezi spojové plochy se
‘pred ohrevem spoje nomese prdsek tavitelného fluorového kopo-
lymesru. 4

Vy83i Gdinek vyndlezu'se »nrojevuje vysoce produktivni vy-
robou t&snicich kruind urdenych pro vysoké tésnici tlaky a Si=
roké rozmezi provoznich teplot bez nutnosti pouZiti unikdtnich
drahych stroji a ndstrojld »#i znacéné Uspoie drahdho dovozniho
nevratného materidlu t8snicich kruhi. Pro jednotlivé priméry
t&snéni neni nutné mit samostatny lisoveci ndstroj, oi*iden# lame

’

ziskat pPesné primdéry a prilfezy bez obrdbéni., Je jedindm zaiize- .
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ni tak lze vyrdbdt t&snéni libovolného priméru bez odpadu.
ilechanické vlastnosti vytlafovenych polotovari a jejich odol-
nost vidi otdru, kterd je zvlddt vyznammd v podminkdelh provozu
kulovich uzdvérd, jsou lepsi neZ lisovanych e volné spékanych
polotovarl, Vyroba vytladovanych polotovard vyzZaduje mensi
mno#%stvi energie, neZ vyroba polotovard lisovinim a ndslednym
spékdnim v komorovych pecich,

Ppiklad konkrétniho provedeni vyndlezu je schematicky
znazornén na pripojeném vykrese, predstavujicim mra obr. 1 nd-
rysny pohled na tésnici kruh vyrobeny nodle vyndlezu, ns obr.
2 prifez A-A tésniciho kruhu z obr. 1, na obr. 3 detail B spo-
je tésniciho kruhu z obr. 1 a na obr. 4 az 7 elternativni pro-

’

vedeni spojd téeniciho kruhu.

>

Pésnici Xrua md napiiklad v podctaté obdélnikovy nrirez,
jehoi +t#i pravoidnlé stény 1 jsou uloieny v nezndzornéné drdice

w7

’ ’

gsedlového prstence a tvarové delo 2 tvori vlastni tésnici plo=-

chu pro zdbér napliklad s nezndzornéaou xulovou té€snici plochou
zaviraciho elementu araatury. *ésnici kruh je vyroben stolenim

profilového tydového polotovara, jehoz konce jsou spojeny pii-

mo nebo pomoci mezivrstvy 3 lepenim nebo tavaymi procesy

tepla. Spojové plochy 4 koned té€sniciho kruhu jsou upraveny

vud kolmfm Fezem, jek jeo zndzoradno na obr. L a 2, nebo Sik-

mym Pezem a libovolnym silonen dhlu Fezu dle obr, 4 & 2 neho

ve tvari zdmiu dle obr. 6 a T,

Tylovy polotovar se vyrobi tak, Ze se ¢isty nebo olnény
solytetrafluioretylen s dostatednoa tekutosti &dst 3
nlndnin pracoval dutiny vytladovaciho stroje a ndslednfa liso-
vénim a srotladovinin sracoval dutinou ohiivanou na spékeci
teplota uvede do tekatdlio stavu a vytlali se ve foraé nekoaeil-
né srofilové tyde o poiadovarda rridezu, Vytlaieny volotovar se
aechd zchlddnout bud v aerPinendn stava aebo v oiedtvarovanim,
to je ve stavu navinutén aapiklad nn biaben, opatieny »no obvo-
dé odpovidajicinmi 3"0LL10VJ@L driZkani. 2o zehlddauti se z no=-
lotovaru o0ddéli dédlka potiebad k zhotoveal tésniciho krulm
a konce se upravi tak, aby si spojové nlochy 4 novzijem odyo-
vidaly. Pvar spojovych oloch 4 lze upravit jiz »3iao déelicim

PR

Pezem, ZimZ se odnad salii na aininum. -ato se once odaasti

g odisti a syoji se aap™iklaed laseaim, epeni lze provddét talk,
e se spojované konce nejilive nalentoaji v alkalicikd komdlexnd
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slouceniné, nato se »ldchaou volou, ususi se, notiou se feno-
ile nades se

’,

lickym, epoxidovya, kaudukovyw nebo-jinjm lepid 1,
pojové plochy 4 k sobé p?itladi a spnoj se nechd fi noradlal
¢i zvysené teploté podle druhu lepidle vytvrdit. Jebo 1lze kon-
e nolotoveru spojit za tenla Hrocesen obdobaym svafovéni a to
bud bez pifdavného nateridlu nebs s pridavaym materidlem. £31

-

plochy 4 k sobe »niritladi, nato

fonu% nrocesu se nejorve spojové

- s

se/ﬁh;ege nad teplotin ténd hrystalickych oblasti nolytetra-
fluoretylenu, to je v rozmezi 327 ai 400°C a tato tenrlota se
udrzuje no dobu potiebaou ke slinuti ddstic nolytetrafliore-
tylenu, kterd ¢ini 10 aZz 60 ainut, )fiéejé se na gpojované
misto pisobi trojosym tleken v rozsahu 0,1 aZ 10 Pa. Po ukon-
Seném ztaveni se tlak na spoj poanechd pisobit a¥ do doby, kdy
jeho teplota klesne pod teplotu 1J0 aZ 15000, aby se zamezilo
defornaci v misté spoje. Jato se spoj uvolani a po ochlazeni na
norndlai teplotu je tésnici kruh hotov. Timto spojovinim zej-
ménn plnEndho polytetraflioretylenu bez piidavadho msteridlu
lze ziskat spoj souze s nizkou pevnosti. Jde nrotn vihodad so0-
uzit piridavmého materidlu, kterym je nesndkany polytetraflao=-
retylen, .vloZeny nezi suogove alochy »ied svalovdnim ve Tormd
folie, disperse nebo 3rdgku. ‘evnost sroje se tim nodstatné
zvysi. Dalsgiho zvyseni npevnosti snoje lze dosdhnout procesen,
obdobaym pdjeni, ktery se nrovddi obdobnym znisoben jako pied-
chozi s tim rozdilem, Ze se umezi spojové plochy 4 vloZi ve for-
mé folie, disnerse nebo prdsku tavitelny fluorovy polyuer, na-
oPiklad o nizké molekulové hmotuosti nebo nerfluorprodylviny=-
leter nebo fluorovy “ooolymer, nanriklad tetrafluoretylenu
s hexafluornropylenemn. TJtO nateridly maji nizkoviskozndjsd
taveninu neZ polytetrafluaetylen, tim i leonsi zatdkavost a sno-
juji se o povrchem nolytetrafluoretylenu a s novrchenm nlniva
sodstatad lépe nei solytetrafluoretylen., Teploty u tohoto zpi-
gobu spojovdnl lze souiit nilZs$i nei v predchozim piipadd, avdak
vzhleden ¥k toau, Ze nizks teploty vyZaduji deldi orodlevu na
snojovaci tenlotd, je vyhodnd nouZit pro zkrdcenl procesu
a zvyseni vroduktlvity nrdce vydé ch tenlot. louiitelny roz-

.p.
O

sah tenlot je v rozmezi 200 aZ C podle drunu nouzitého

o¥icavadho materidlu s tim, Ze v oblasti teplot nad 327°C do-
chdzi k natavovani zdkladniho materidlu a nroces pdjen? ple=-
chdzi do srocesu obdobndmu svarovini. V toato sAipaddé jde te-

dy o kombinovaay proces, Louiité lenidlo, folie, disnerse ne-
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bo prések tvori pak na hotovém tesnlclm kruhu jiZz zminénou
spojovaci mezivrstvu 3. Jejd tloustka je zdvisld ne mnois tvi,
formé a druhu pouZitého materidlu mezivrsivy 3 a pohybuje se

v rozmezi od 0,01 do 1,00 mm, p¥idemZ jeji optimdlni hocnota

je 0,1 mm. U lepeného spoje se dosahuje b&zné 10 a¥% 25% pevnosti
vytladovaného polotovaru, u sveroveného spoje bez pridavného
‘materidlu je to 20 a% 40% pevnosti vytladoveného polotoveru,

u sveroveného spoje s pridavnym materidlem se dosa.uje a% 30

as 50 % pevnosti vytladovaného polotovaru a u péjeného spoje

50 g% 80% pevnosti vytladoveného polotovaru. Pevnost lepeného
spoje pritom vyrazné klesd v aores1vnlch podminkdch v dasledku
hordi chemické odolnosti pouZitych lepidel a tim je moZnost vy=-
usiti tohoto zpisobu spojovdni u polytetrafluoretylenovych tés-
nicich kruhl znacné omezeno.

PSsnici kruh spojoveny podle vynélézu lze uplatnit vsude
tem, kde se pouziva uzaviendho t3snéni, zejména vSak u uzavi-
racich armstur, jako Jjsou napiiklaed, mimo jiz uvedenych kulo=
vych kohoutl, klepky a ventily. Lze jej vya41t i v jinych pri-
padech, napriklad pro tésnéni rozeblrotelnyoh spojd potrubi,

V kardém tomto pPipadé je vhodné oblast spoje t&sniciho kruhu
orientovat p¥i jeho montdZi do mist s nejmendim mechanickym ne-
méhdnim. Nep¥ikled u kulovych kohoutd je tato oblast v roviné
dané pritocnou osou kohoutu a otocnou osou koule a v jeji bliz-

kosti aZ do vychylky t 30
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Zpiisob spojovéni'plastﬁ zejména s viskozitou taveniny
nad 10° Poise, nap¥iklad vytladenych profild na bdzi
polytetrafluoretylenu pro tésnici kruhy kulovyich kohou-
%4 velkych svétlosti pro vysoké tlaky, Siroké rozmezi
teplot a pouZiti v chemicky a mechanicky aktivnim pro-
stredi, vyznaéujici se tim, Ze spojové plochy se k so-
b& nejdiive pritladi, spoj se oh¥eje na teplotu 200 a¥
400°C, tato teplota se ponechd plsobit za trojosého tla-
ku ve spoji alespon 0,1 MPa po dobu nejméné 10 minut, na-
deZ se misto spoje -ochladi pod teplotu 150°C g pisobied
tlek se zrusi,

Zpisob spojovéni plastl podle hodu 1, vyznadujici se tim,

Ze vytladeny profil se ochlazuje stodeny do tvaru kruhu,

Zpisob spojovdni plastd podle bodi 1 nebo 2, vyznadujici
se tim, Ze spojové plochy se pied spojovdnim upravi kol-
mym rezem.,

Zpisob spojovéni plastd podle bodd 1 nebo 2, vyznadujici
se tim, Ze spojové plochy se p¥ed spojovdnim upravi Sik-
mym Yezem. '

Zpisob spojovéni plastl podle bodd 1 nebo 2, vyznadujici
se tim, Ze spojové plochy se p¥ed spojovénim upravi do
tvaru zdamku,

ZpUsob spojovdni. phestd podle ndkterdho z bodd 1 a¥ Dy
vyznadujici se tim, Ze mezi spojové plochy se pied oh¥evem
spoje vloZi folie nespékaného polytetrafluoretylenu.

Zpisob spojovéni plastd podle ndkterdho z bodd 1 af 5,
vyznadujici se tim, Ze mezi spojové plochy se p¥ed oh¥evenm
spoje vloZi folie tavitelného fluorového polymeru,

Zpusob spojovdni plastl podle nékterdho z bodi 1 &% 5
vyznadujici se tim, Ze mezi spojové plochy se p¥ed ohie-
vem spoje vlozi folie tavitelného fluorového kopolymeru.
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Zptisob spojovéni plasti podle n€kterého z bodd 1 aZ 5,
vyznadujici se tim, Ze mezi spojové plochy se pred ohfe-
vem spoje nanese povlak z disperse nespékaného polytetra-
fluoretylenu. ' |
Zpisob spojovéni plastd podle nékterdého z bodd 1 aZz 5,
vyznadujici se tim, Ze mezi spojové plochy se pred ohre-
vem spoje nanese povlak z disperse tavitelného fluorové-
ho polymeru.

Zpisob spojovdni plastd podle ndkterého z bodd 1 az 5,
vyznadujici se tim, Ze mezi spojové plochy se pied ohfe-
vem nenese povlek z disperse tavitelného fluoro ého ko~
polymeru.

Zpasob spojovéni plastd podle ndkterého z bodd 1 aiZ I,
vyznadujici se tim, Ze mezi spojové plochy se pred ohie-

vem spoje nanese prasek aespékanédho polytetrafluoretylenu.

Zplsob spojovani plastd nodle ndkterého z bodli 1 aZ 5,
vyunaoualcl se tim, Ze mezi spojové plochy se pred ohre-
vem spoje nanese prasek tavitelného fluorového polymeru.

Zpisob spojovdni plastid podle nékterého z bodd 1 az 5,
vyznadujici se tim, Ze mezi spojové plochy se pred ohie-
vem spoje nanese prasek tavitelndho fluorového kopolymeru.

\ wikres
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