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本发明涉及一体快拆式管廊施工台车及其

施工方法，有效的解决了目前管廊施工模板支撑

速度慢，设备周慢，支撑精度低的问题；解决的技

术方案包括内台车、外桁架和连接部和临时支撑

系统，内台车的底部以及外桁架的顶部下表面均

设有滚轮，连接部为一个矩形的钢结构平面，连

接部将内台车和外桁架的前端连接起来，内台车

的左右外壁和顶部以及外桁架的左右内壁上均

设有多个自动化控制的液压缸，内台车的液压油

缸的液压杆上安装有内模板，外桁架的液压油缸

的液压杆上安装有外模板，临时支撑系统为多个

竖向的支撑柱，可在混凝土初凝后对顶部内模板

进行临时支撑；本发明提高了管廊施工效率，提

高了支撑精度。
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1.一体快拆式管廊施工台车，其特征在于，包括内支撑系统、外支撑系统、连接系统、模

板系统、临时支撑系统和移动锁定系统，内支撑系统包括一个内台车（1），内台车（1）为一个

截面为矩形的钢结构支撑体，内台车（1）的左右外壁和顶部均设有多个液压缸（5）；外支撑

系统包括一个外框架（2），外框架（2）为一个截面为矩形且底部开口的矩形框架，外框架（2）

的左右内壁上也设有多个液压缸（5）；连接系统包括一个连接架（3），连接架（3）为一个矩形

的钢结构平面，连接架（3）将内台车（1）和外框架（2）的前端连接起来；模板系统包括内模板

（6）和外模板（7），内模板（6）安装在内台车（1）的液压缸（5）的液压杆端部，外模板（7）安装

在外框架（2）的液压缸（5）的液压杆端部；临时支撑系统为多个竖向的支撑柱（8）；移动锁定

系统包括安装在内台车（1）底部以及外框架（2）顶部下表面的滚轮（4）。

2.根据权利要求1所述的一体快拆式管廊施工台车，其特征在于，所述的液压缸（5）与

内台车（1）或外框架（2）均为铰接安装，且内台车（1）两侧最上方的液压缸（5）以及外框架

（2）最上方的液压缸（5）均为斜向安装，通过该斜向布置的液压缸（5）可拉动内模板（6）和外

模板（7）上下移动。

3.根据权利要求1所述的一体快拆式管廊施工台车，其特征在于，所述的内模板（6）与

液压缸（5）均为可拆卸连接。

4.根据权利要求1所述的一体快拆式管廊施工台车，其特征在于，所述的外框架（2）后

端左右两侧的底部均设有朝向内台车（1）的螺杆（9），螺杆（9）贯穿外模板和内模板并与内

台车（1）连接。

5.根据权利要求1所述的一体快拆式管廊施工台车，其特征在于，所述的内台车（1）以

及外框架（2）的滚轮（4）上均设有锁紧装置。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 110984219 A

2



一体快拆式管廊施工台车及其施工方法

技术领域

[0001] 本发明涉及管廊施工领域，具体是一体快拆式管廊施工台车及其施工方法。

背景技术

[0002] 城市地下综合管廊是超长连续的地下钢筋混凝土构筑物，目前管廊在浇筑施工

时，一般通过满堂支架或液压台车施工，满堂支架施工需要搭建脚手架，周转材料多，劳动

量大，支撑精度低，施工进度慢；液压台车施工台车只能对管廊内部进行支撑，外部模板支

撑还需要另行搭建支撑架，施工速度有待进一步提高；另外，上述施工方式需混凝土完全凝

固后才能拆除支撑，设备周转慢，施工效率低。

发明内容

[0003] 针对上述情况，为克服现有技术之缺陷，本发明提供了一体快拆式管廊施工台车

及其施工方法，有效地解决了目前管廊施工模板支撑精度低，设备周转慢，施工效率低的问

题。

[0004] 其解决的技术方案是，一体快拆式管廊施工台车及其施工方法，包括包括内支撑

系统、外支撑系统、连接系统、模板系统、临时支撑系统和移动锁定系统，内支撑系统包括一

个内台车，内台车为一个截面为矩形的钢结构支撑体，内台车的左右外壁和顶部均设有多

个液压缸；外支撑系统包括一个外框架，外框架为一个截面为矩形且底部开口的矩形框架，

外框架的左右内壁上也设有多个液压缸；连接系统包括一个连接架，连接架为一个矩形的

钢结构平面，连接架将内台车和外框架的前端连接起来；模板系统包括内模板和外模板，内

模板安装在内台车的液压缸的液压杆端部，外模板安装在外框架的液压缸的液压杆端部；

临时支撑系统为多个竖向的支撑柱；移动锁定系统包括安装在内台车底部以及外框架顶部

下表面的滚轮。

[0005] 本发明通过一体式的内台车和外框架，施工开始阶段一次组装，即可沿施工段整

体移动，不需每次搭建内外支撑架，大大提高了模板支撑精度，提高了台车的周转速度，提

升管廊施工的工作效率，缩短工期。

附图说明

[0006] 图1为本发明主视剖视图。

[0007] 图2为本发明左视剖视图。

[0008] 图3为外框架的主视图。

[0009] 图4为本发明俯视图。

[0010] 图5本发明的主视图。

具体实施方式

[0011] 以下结合附图对本发明的具体实施方式作出进一步详细说明。
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[0012] 由图1至图5给出，本发明包括内支撑系统、外支撑系统、连接系统、模板系统、临时

支撑系统和移动锁定系统，内支撑系统包括一个内台车1，内台车1为一个截面为矩形的钢

结构支撑体，内台车1的左右外壁和顶部均设有多个液压缸5；外支撑系统包括一个外框架

2，外框架2为一个截面为矩形且底部开口的矩形框架，外框架2的左右内壁上也设有多个液

压缸5；连接系统包括一个连接架3，连接架3为一个矩形的钢结构平面，连接架3将内台车1

和外框架2的前端连接起来；模板系统包括内模板6和外模板7，内模板6安装在内台车1的液

压缸5的液压杆端部，外模板7安装在外框架2的液压缸5的液压杆端部；临时支撑系统为多

个竖向的支撑柱8；移动锁定系统包括安装在内台车1底部以及外框架2顶部下表面的滚轮

4。

[0013] 所述的液压缸5与内台车1或外框架2均为铰接安装，且内台车1两侧最上方的液压

缸5以及外框架2最上方的液压缸5均为斜向安装，通过该斜向布置的液压缸5可拉动内模板

6和外模板7上下移动。

[0014] 所述的内模板6与液压缸5均为可拆卸连接。

[0015] 所述的外框架2后端左右两侧的底部均设有朝向内台车1的螺杆9，螺杆9贯穿外模

板和内模板并与内台车1连接，使内台车1和外框架2的连接以及对模板的支撑更稳定。

[0016] 所述的内台车1以及外框架2的滚轮4上均设有锁紧装置。

[0017] 还可设置中控系统，所有液压缸5均可通过中控系统信息化统一控制，可实现自动

支模，提高支撑速度和精度。

[0018] 所述的内台车1、外框架2与连接架3采用螺栓连接，可自由组装和拆卸，实现台车

的循环使用。

[0019] 采用本装置的施工步骤为：

a、在管廊底部铺设两条台车轨道。

[0020] b、将内台车1通过动力装置移动至浇筑段设计位置，滚轮4骑跨在两条台车轨道

上，并锁紧滚轮4上的锁紧装置将内台车1固定。

[0021] c、在已浇筑段管廊顶板上铺设两条外框架2行走轨道。

[0022] d、将外框架2通过动力装置移动至浇筑段的设计位置，滚轮4骑跨在外框架2行走

轨道上，外框架2前端伸出管廊的已浇筑段，并锁紧滚轮4上的锁紧装置将外框架2固定。

[0023] e、将连接架3吊装至内台车1与外框架2的前端，然后分别将连接架3与内台车1和

外框架2固定，实现内台车1和外框架2的连接。

[0024] f、在内台车1的顶部液压缸5外端安装顶部的内模板6，使内台车1侧壁和顶部的液

压缸5的液压杆伸出，实现顶部和两侧的内模板6的支撑固定，使外框架2左右侧壁的油缸的

液压杆伸出，实现外模板7的支撑固定。

[0025] g、将两侧的螺杆9穿过外模板7、内模板6以及内台车1并用螺母拉紧固定。

[0026] h、在内模板6和外模板7之间浇筑侧墙混凝土，在内模板6顶部浇筑顶板混凝土。

[0027] i、待混凝土初步凝固后，拆除侧壁的内模板6与液压缸5的连接，将侧壁的内模板6

脱模，将多根支撑柱8支撑在管廊内，对管廊顶部的内模板6进行支撑，然后拆除所有螺杆9，

拆除顶部的内模板6与液压缸5的连接，松开外模板7的液压缸5，将外模板7脱模，将内台车1

和外框架2整体移动至下一施工段并锁定；重新安装内模板6。

[0028] j、待顶部的混凝土完全凝固后，拆除支撑柱8和顶部的内模板6进行周转。
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[0029] k、重复步骤f-j。

[0030] 本发明设计了一体式的内台车1和外框架2，在施工开始阶段进行组装，即可沿施

工段整体移动，不需每次搭建外支撑架，大大提高了模板支撑精度和速度，提高管廊施工的

工作效率，缩短工期，同时快拆式施工在顶部混凝土未完全凝固时即可拆除内台车1和外框

架2，缩短了台车的支撑时间，提高了台车的利用效率，大大缩短了工期。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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图 5
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