CS 269 969 B2

Zaei | POPIS VYNALEZU

K PATENTU

REPUBLIKA
(19)
(21)
(22)
(30)
FEDERALM URAD (40)
PRO VYNALEZY (45)

PV 4841-85.J
PtihldSeno 28 06 85
Prévo prednosti 29 06 84 IT (21654A/84)

Zvefejnéno - 17 09 87
Vydédno - 19 02 91

269 969

(11)

(13) B2

(51) Int. CLY
D 04 B 15/92

(72) Autor vyn;ilezu

(73) Majitel patentu

BECONCINI PAOLO, FLORENCE, CACCIVIO GLU-
SEPPE, SCANDICCL, NANNINI DANTE, INCISA

VAL D’ ARNO , (1)
SAVIO S.p.A. PORDENONE (IT)

- (54)

Zpisob odtahovéni a obracenf{ hadicovi
‘pleteného kusu v okrouhlém pletacim

stroji a za¥{zenf k provddéni tohoto

zptisobu

67 v zpdsobu obsahujfcfiho operace nasdti
hadicov® pleteného kusu do vnit¥nfho pro-
storu Jehelntho vdlce, mechanické uchope-

" nf hadicovd pleteného kusu, jJeho odtahové-

n{ vnit¥nim prostorem jehelnfho vdlce za
soudasného jJeho pletenf, uvolnin{ hadicov¥

pletenédho kusu a. jeho odsdt{ z vnit¥ntho

prostoru jehelnfho védlce, se hadicov¥ ple-
ten¥ kus stejnom®rn¥ napind podél celé
vnit¥ni vdlcové plochy jehelnfho védlce, k
ni% je pritla¥ovédn a je odtahovdn vnitfnim
prostorem jehelnfho vdlce v napjatém sta-
vu. Zaffzenf sestdvd z pldstE (5) souose
uspofddaného v jehelnim vdlei (1, 2) ok-
rouhlého pletactiho stroje, oto&ného sou-
%asn® s nfm a umistiného nad rovinou (3),
v ni% se vytvé¥{ hadicov® pletené kusy (7),
ddle z obJjimky (6) osovZ suvn¥ uloZené v
plésti (5), z oto¥n¥ ulofeného napfnactho
pistu (8) osov& posuvného v objfmce (6) a
opatfeného na svém vdlcovém povrchu rozpi-
natelnym prost¥edkem pro obZasny styk s
obj{imkou (6) a sactho prvku pro odtahovén{
vytvd¥eného hadicovE pleteného kusu (7)

svisle vzhiiru.

~
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Vyndlez se tykd spisobu odtahovéni a obracen{ hadicovd pleteného kusu v okrou-
hlém pletacim stroji obsahujfcf operace nasétf pleteného kusu do vnitinfho prostoru
Jehelnfho vdlce, mechanické uchopenf pleteného kusu, jeho odtshovén{ vnitinim prosto-
ren jehelniho védlce za sou¥asného jeho pletenf, uvoln¥n{ pleteného kusu a jeho odsd-
tf{ z vnitiniho prostoru jehelnfho vélce. )

Technické problémy, kterd vyndles redf, spoSivajf v tom, Ze hadicov® pleteny kus,
ktery vanikd uvnitP okrouhlého pletactho stroje, musfi dyt udrZfovén v napjatém stavu,
aby se doséhlo vyhovujiciho obvodu hotového pleteného kusu a aby vyrdbiny kus byl na-
prosto pravidelny a musi bft obrdcen, ady bylo moZno provést dal¥{ operace pro dosa-
Zen{ hotového. pleteného kusu.

Vyndlez je 3v148t¥ urden pro pouXitf v okrouhlych dvouvdlcovych pletacfch stro-
Jich na virobu ponoZek, ale miiZe byt rovni%f tak poufit p¥fi virob& punoch.
Mimoto mii¥e bt upraven pro poufitf v okrouhlych pletacich strojich jiného typu.

Hadicovd pletené kusy Jsou podle stévajfciho mdmého zplsobu virody tvoleny podél
vn¥ji{ho odbvodu vdlce, ktery nese a vede jehly pli avém otddivém a vratném pohybu ve
spoluprdci s platinami a pletacimi systémy. VytvdPeny hadicovy pleteny kus vstupuje
do vlastnfho vdlce a zde na n¥J musi bft vyvoseno axidlnf nap¥tf, tak aby ve vytvdle-
nfch otd¥kdch vzniklo dost¥edné napstf{. Toto nap¥t{ je podmfnka zdkladnfho vyznamu pro
sprdvnou tvorbu odek.

Mimoto je nutno si uvidomit, %e zaffsenf pro odtahovéni a obraceni hadicov& ple-
teného kusu mus{ byt umistZno uvnit# vélcd okrouhlého pletactho stroje. Tyto vélce ma-
Mv z688d8 voitinf primdr ne vEtsf neX 80 a% 90 mm a stroje mendfch rozmird mohou mft
prindr a% asi 50 am.

P virob¥é ponoZek Je ¥innost cdtahu nutné bEhem tvorby hadicovd pleteného kusu
tvoficiho lytko a nért, kdy ve skutednosti oba vdlce pracujf celymi svimi obvody.

PFi tvorbd paty a 3pilky se pletou pouze hladkd ofka a to pouze na Jednom vélci
a na ¥dsti obvodu. V tomto okamfilku nen{ odtahovdn{ nutné pro spréwny odvod pleteného
kusu. ' : '

V soulasné dob& sndmd zafizenf na odtahovdni a obracenf hadicov¥ pleteného kusu
Jsou v zdsad¥® dvou typd.

Prvn{ typ obsahuje zachycen{ prvn{ ¥ésti hadicovd pleteného kusu, tak zvaného le-
mu ponoZky, pomoci zachycovac{ hlavice napi{klad komolekuZelového tvaru, proti souosé,
axidln¥ upevnéné pevné trubce a napnutf a obrdcenf hadicov® pleteného kusu, kterd je
poté provedeno pomoci dal3{ pohyblivé trubky uspo¥ddané souose s predchdzejic{ a vnd&
této pevné trudky, prfidem%f se pohybuje dolf s vytvé¥enym kusem, udrifuje jej napjaty
a obrac{ JeJ.

Toto zarfzeni, které Jje unist¥no uvniti horniho védlce, p¥i pohydbu dold nut{ hadi-
cov® pleteny kus projit dv&ma ohyby.

Jakmile Je kus hotov, Je lem zachycen zachycovaci hlavici, jJeho stfedni Z4st je v
dotyku 8 pobyblivou trubkou v poloze maximélnfho nataZenf a jeho konec je drien jehla-
mi, hotovy hadicov¥ upleteny kus Je tedy obrécen pouze z poloviny a tvoi{ prstenec ¢
prifezu ve tvaru pismene U,
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Pro dokon¥en{ obraceni hadicové pleteného kusu se zachycovaci hlavice odddlf od
pevné trubky a pohyblivé trubka se posune vehiru a jif Zdste¥nd obrdceny hadicov® u-~
pleteny kus je pak odtaZen sdénfm. Toté% sdn{ je poulito pro odveden{ hadicove uplete—
ného kusu po shozeni z jehel.

Vyhoda tohoto typu saf{zenf spo{vd v tom, %e zdvih ovladaZe Je polovidni{, jeho
celkovy axidlni rozundr je tedy maly, ale md Jiné nevyhody.

Tato zarfzenf pisobf na hadicov¥ pleteny kus v mnoha mistech, kterd jej mohou po-
dkocdit, a to mezi pevnou trubkou a szachycovac{ hlavicf, na konci pohyblivé trubky, kte-
ré kloufe po pleteném kuse a provede na n¥m dvojf ohyb a nakonec na konci dolnfho vél-
ce. Tyto body, v nich% dochdz{ k tfen{ a zv145t¥ skluz pohyblivé trubky p¥i vyrob¥ kom-

plikovaného§ ne hladkého kusu, predstavuje moZnost podkozeni pleteného kusu. Tato za-
t{zeni Jsou komplexn{ a sloZitd jak co do nastavovénf, tak ddriby.

V t¥chto zaf{zenf{ch se zachycovacf hlavice a pevnd trubka mus{ voln¥ otddet sou-
hlasng s vélci, ale atmosférické tFenf mezi hadicovZ pletenym kusem a pohyblivou trub-~
kou &inf W¥inné vylou¥en{ zbytkového t¥enf velmi nejistym, i kdy% jsou pouZita velmi
komplexn{ zaff{zeni pro vzdjemné propojenf vélcd a zaffzen{ na obrécen{ mezi sebou.

Jiny typ zaF{zen{ odvédi hadicovE pleteny kus b&hem jJeho tvorby zvedenfm do &in-
nosti v&t3tho po&tu trubek souosfch s hornim védlcem a schopnfch provéddit krétké reci-
proénf axiélnf pohyby, spolupracujfcich s dolnfim kuZelovitym prvkem, ktery se smirem
nahoru rozdifuje a je umistin na horn{ stran& dolnfho vélce, do nZhoZ vstupuje hadi-
covd pleteny kus p¥i avé tvorbE.

Tyto horni souosé trubky bZhem svych recipro&nich pohybd zabiraj{ st¥fdav® s ku-
Zelovitym prvkem, svirajf hadicov® pleteny kus a téhnou ho dold, &fm% ho odvdd&jf z
prostoru, kde je tvcien.

Uvnitf trubek Je vyvoszeno séni, které obraci pleteny kus a udrifuje ho ve svislé
poloze, nasu¥rovany vzhiru. Tento typ saffzen{ dovoluje uUplné obrdéceni hadicov¥ ple-
teného kusu b&hem jeho vyroby.

Zachycovaci prvky, tak zvané kali3ky pro zachycenf hadicov¥ pleteného kusu, jscu
v soulasné dob& vyrébény v riznfch provedenich z elastomerickych materidld s charak-
teristickou p¥ilnavost{ a modulem pruZnosti, dovolujfci{ zachycen{ hadicov& pletenéhc
kusu mend3fimi tlaky & s dobrym pohlcovdnim rdzé.

St¥{davé zachycovdni a uvoliiovén{ hadicov¥ pleteného kusu dovoluje pou¥it{ nap*-
ti, které je nutné pro jeho sprévnou tvorbu. Ale vysokd vyrobn{ rychlost vy%adovans
od pletacich strojd a stédlost odvddin{ pro pravidelnou tvorbu hadicov& pleteného ku-
su si vynucuje, aby zachycovdnf a uvolnovénf m&lo frekvenci ¥ddov® stovek cykld za
minutu, to je asi 300 cykld za minutu v novdjs3ich strojfch.

Tak vysoké frekvence, bez ohledu na pouZit{ elastometrickych materidly, vytvére-
J1 problémy dynamického charakteru, jako jsou vibrace, soudasn® se viemi nevyhodami
8 nimi spojenfmi a problémy silného opot¥ebovdvéni zachycovacfch prvkd, které vviadu-
ji Zasté vym¥novéni a nastavovénf; jinou nevyhodou je, %e hadicovZ pleteny kus je za-
chycovédn zachycovacim prvkem po jeho zataZen{ a po jeho vstupu do kuZelového prostcru
a %Ze zachycenf hadicov® pleteného kusu zpisobi na n¥m zdhyby a krabacenf, které sni-
Zuje jeho hodnotu.
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U t3chto zar{zen{ dochdz{ k dvoj{mu p¥ehnut{ hadicov® pleteného kusu a k jeho
klouzdnf po sou¥dstech pletactho stroje.

Nevyhody zndmfch FeSeni odstranuje zpdsob odtahovén{ a obracen{ hadicovd plete-
ného kusu v okrouhlém pletacim stroji obsahujfe{ operace nasdéti pleteného kusu do
vnitintho prostoru jehelntho vdlce, mechanické uchopenf pleteného kusu, jeho odtaho-
vénf vnitfn{m prostorem jehelnfho vdlce za soutasného Jeho pleteni, uvolnn{ pletené-
ho kusu a Jeho odsdt{ = vnit¥niho prostoru Jjehelntho vdlce, podle vyndlezu, Jeho?
podstatou Jje, Ze hadicovE pleteny kus se stejnom&rn® napind podél calé vnitin{ vélco-
vé plochy jehelnfho védlce, k hiZ je pFitlaZovén a Je odtahovén vnitinfm prostorem Je-
helnfho vdlce v napjatém stavu.

Podstatou zaf{sen{ podle vyndlezu je, %e sestdvd 3 pl&sStZ souose usporddaného v
jehelninm vélei okrouhlého pletaciho Btroje, oto¥ného souZasn? s nim a umistZného nad
rovinou, v niZ se vytvé’{ hadicov® pletené kusy, ddle z objimky osov¥ uloZené v plés-
ti, z otoZn¥ uloZeného napinactho pistu osové posuvného v objimce a opatfeného na
svém vdlcovém povrchu rozpfnatelnym prostfedkem pro obdasny styk s objimkou sacfhc
prvku pro odtahovédni vytvéfeného hadicovZ pleteného kusu svisle vzhiru. "

Vihodou Feden{ podle vynélezu.je, Ze hadicov® pletené kusy nejsou vystaveny dvc-
jimu ohnut{ ani nadm3rném: klouzéni po souldstech pletactho stroje. Vyhodou zaf{zen{ -
ddle Je, Ze badicové pletenéd kusy se napinaj{ plynulym a postupnym zpisobem, coZ umc-
iﬁuje éyrobu.hadicovt pletenych kusd se stejnom¥rnymi charakteristikami a dbez chyb,
Dal3{ vyhodoun sa¥fszenf podle vyndlesu je pomErn¥ maly boéet pohyblivych souZdsti a
velni jednoduchd konstrukce, kterd nevyZaduje %24dnéd pellivé nastavovdnt.

Piiklnd@‘ provedeni vyndlezu Je zndzorn¥no na vykresech, kde obr. 1 predstavuje
ddstelny svisly osovy Fes dvouvdlcovim okrouhlym pletaci{m strojem v ndrysu, s napina-
cim pistem v hornf dvrati a obr. 3 &dstedny svisly osovy Fez dvouvédlcovym okrouhlym’
pletacim strojem na vjyrobu ponoZfek v nérysu.

Okrouhly pletaci stroj podle obr. 1, 2 a 3 Je tvofen hornim jehelnfim vdlcem ] a
dolnim jehelnim vélcem 2, na nichi se vyrdbi hadicov® pletené kusy 7 v rovin& 3 je-
hel 4 umtatﬁnych ne vn&JSim povrchu jehelnich vélcd ) a 2 kluzn¥ ve dréZkdch. Uvnitf
horn{ho jehelniho védlce 1 je pevn® uloZen vélcovy pldst 5, v n&m# Je souose a axidl-
n& suvn& uloZena obdimka 6.

Axidin{ pohyd objfmky 6 vzhledem k plésti 5 probihd podél neznézornénfch evislych
vodfitek.

B¥hem vyroby hadicovE pleteného kusu 7 se v3echny popsané souldsti otdZejfi kclem
osy AA.

Na za¥dtku vyroby hadicov# pleteného kusu 7 je toto ovlivnovéno sénfm shera a mé
snahu se samo umfstit v tomto sm¥ru. Jakmile hadicov& pleteny kus 7 ziskd dostatelnou
délku, to je 15 aZ 30 mm, uvede se do ¥innosti napfnacf pist 8.

Tento napfnaci pfst 8 sestdvéd v zdsad¥® z rozpinatelného prostiedku na jeho vél-
covém povrchu, ktery provdd{ axidlni pohyb v ose AA a voln& se kolem nl otéddf{.
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Napinac{ pist 8 se zvedd z klidové polohy v dolnim Jehelnfm véleci 2, jak je zné-
zorn&no na obr. 1, a vejde do styku s jiZ vytvoFenym hadicov® pletenym kusem 7 a zve-
dé ho a% pFijde do styku s vnit¥nim povrchem objimky 6.

Napfnacf pf{st 8 je uvdd¥&n do svislého pohybu ty&{ 9, kterd je otoln& uloZena v
lo%iskdch 10, umfsti¥nych v dutém t¥lese 11, které Je pevné a je urleno pro posun tyde
9s napinaci@ pistem 8. Po pfesunu dutého tZlesa 11 zaujme za¥{zenfi polohu znézorni-
nou na obr. 2.

V této poloze se uvede do &innosti rozpinatelny prostiedek, ktery je v tomto p¥i-
kladném proveden{ tvofen pruinou membrdnou 13 ve form& uzavieného mEchu. Rozepnuti,
to jJe zv&t3enf objemu pru¥né membrény 13 se provede pFivedenim tlakové tekutiny, nej-
lépe tlakového vzduchu, protofe zdrojem tlakového vzduchu jsou znémé pletaci stroje
vybaveny, p¥ipadn& jsou na tento zdroj tlakového vzduchu napojeny.
Tlakovy vzduch Je p¥iveden zndmym, nezndzorn¥nym vedenim prost¥ednictvim zrémych, rcv-
nd% neznédzorninych ventild, do vedenf v ty¥i 9 a t{mto vedenim do prostoru pod pru%-
nou membrénou 13, kterd pdsobenim tohoto tlakového vzduchu zvit3{ svdj objem tak, Ze
celou vdlcovou plochaa svého obvodu vejde do styku s objfmkou 6, pri¥em% hadicovEd ple-
teny kus 7 Je zachycen mezi rozepnutou prufnou membrénou 13, to je mezi vdlcovym cb-
vodem napfnacfho pistu 8 a objfmkou 6.

Jakmile dojde ke styku, napinac{ pfst 8 se oté¥%{ s hadicov¥ pletenym kusem 7 a
s objfmkou 6. Sénf se pak zastavi.

Odtahovéni a obraceni hadicové pleteného kusu 7 se pak provéd{ pohybem napfnaci-
ho pistu 8, ktery pokraduje ve svém pohybu vzhiru, &im¥ vyvozuje poZadovené napdif.

Napfnac{ pist §‘spoleéné 8 hadicov® pletenym kusem 7 a objimkou 6 se pohybdbuje
vzhiru tak, jJak pokraduje vyroba hadicov¥ pleteného kusu 7. Tim je vylouZeno jakéko-

liv t¥en{ a podkozovéni hadicov® pleteného kusu 7.

Svisly pohyb napfnacfho pfstu 8 a napét{ na hadicovZ pleteném kuse 7 mdZe byt
ovlddéno ovladalem hydraulického tlakovzdusného nebo magnetického typu, nebo pododb-
nymi ovladadi.

Jakmile je hadicov® pleteny kus 7 dokonden, objimka 6 a napinaci pist 8 jsou v
hornf dvrati, jeji% poloha miZfe byt nastavena jako funkce vyrdébZného hadicov® plete-
ného kusu 7.

V tomto okamZfiku se op¥t zavede sén{ sm¥rem vzhiru, rozpfnatelny prostfedek umis-
t¥ny na obvodovém povrchu napinacfho pistu 8 se uvolni a napinac{ pist 8 se pFesune
dold. K uvolndni napfnacfho pfstu 8 dojde tak, Ze tlakové tekutina, kterd dosud rcz-
pinala pru¥nou membrénu 13, obklopujic{ napinac{ pist 8, Je otevFenim zndméhc, nezné-
zorn&ného ventilu vypust¥na, tim se zmen3{ rozepnuty} objem pruiné membrdny 13, &imZ
se tedy zmen3{ prim¥r napfnacfho pfstu 8 a hadicov& pleteny kus 7 mezi napinacim plr-
tem 8 a objfmkou 6 se uvolni.

Hotovy hadicov® pleteny kus 7 je drien ve svislé poloze vzhiru sdnim.
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Jakmile je konec hadicovE pleteného kusu 7 shozen s jJehel 4, totéf sénfi ho odve-
de sm¥rem vzhiru. Objimka 6 se pak vrétf do své dolnf vychozi polohy vlastn{ hmotnos-
t{; pro omesen{ rézd slouif pruZné podloZka 12 upevn¥nd na dolnim konci odbjimky 6,
kterd pii ndvratu objimky 6 do dolnf vychos{ polohy dosedne na nezndézornéné osazenf
na plésSti 5. Toto FeSen{ mi¥e byt nahraseno komplexnsjsim vratnym zaffzenfm, které
unoftuje presnjsf ovldddni. '

" Zpisob odtahovdn{ & obracenf podle vyndélezu miZe byt poufit i pro vyrodbu pundech
nebo podobnjch hadicovd pletengch vyrobkd madné délky a to pfi poutitf pldstZ 5 a du-
tého t¥lesa 11 s dostateinZ dlouhym zdvihem a s dvoj~ nebo vicendsobnym opakovénim cv-
klu, pfi¥em# p¥. ndvratu obJimky 6 a napfnactho pfstu 8 do vjchoz{ polohy se uvede dc
&innosti sdnf smirem vshiru, aby se JiZ vyrobend ¥dst hadicov® pleteného kusu 7 udr-
%fela ve svislé poloze.

Zplisod odtahovdn:( a obraceni vyZaduje, aby napinaci pist 8, opat¥eny} rczpinatel-
nym proatf'edkem, byl na safdtku své Sinnosti v dolnf vychozf poloze a aby se neotd-
591. °

Je srejné, Ze kdyZ se napinac{ pfst 8 pohybuje vzhiru, dostane ihned po styku s
lemem hadicovd pleteného usu 7 a poté 8 objimkou 6, tentyz otéé:.vy pohyb ;jako ob;jim—
ka 6 a hadicov® pleteny kus 1. o

Av3ak bEhem velmi krdtké do'by, xdy se napinacf pist 8, ktery se Jjedt® neotdlf,
dotkne hadicov® pleteného kusu 7, ale Jedt¥ neni ve styku s objimkou §, Je na zalé-
tek hadicové pleteného kusu 7, tak zvany lem, vyvoseno lehké treci naméhéni,

Zv148t8 p¥i virob¥ ponoZfek toto naméhdni, které trvd velmi krdtkou dodbu, nepi-
sobf v pletacim stroji Zddné potife pfi normdlnf vyrobZ, kdy rychlost otéZeni je ré-
dov® 200 aZ 400 otdZek sa minutu.

~ Pou¥ije~1i se zaFf{sen{ podle vyndlesu p¥i vyrob& choulostiv&jsich hadicov¥ ple-
tenych kusd 7, nebo pracuje-li pletaci stroj ve vyss#ich otdZkdch, je moZXné uvést na-
pinact pist 8 do otd¥ivého pohybu d¥ive, nel sme dostane do styku s hadicovZ pletenym
kusem 7. Tento pifpadny otdZivy pohyb miZe byt odvozen od Jinych rota¥nich &dst{ ple-
tactho stroje. o

Pro oztejm¥n{ vyhod a jednoduchosti zpisobu odtahovéni & obraceni hadicovE& ple-
tenfch kusi a zaffzenf k jeho provddén{ je urleno provedeni pletaciho stroje podle
obr. 3, ktery predstavuje dvouvdlcovy pletacf stroj na vyrobu ponoZek, obsahujfcf opé&t
horn{ jehelnf vdlec 1 a doln{ Jeheln{ vdlec 2.

V hornfm jehelnfm vdlci 1 Je pevn¥ uloZen p1é3t 5, tvorfel trubkové vedeni kluz-
n¥ uspofddané objimky 6. V ose jehelnich vdlcd 1 a 2 Je opZt uspofdddn napinaci pist
8 pripojeny k svisle pohyblivé ty&i 9 uloZené v loZiskdch 10 a slouZic{ jako p¥ivod
tlakové kapaliny do napfnactho pfstu 8 pod prufnou membrdnou 13, kterd se rozpind u-
&inkem tlakové kapaliny. Ty® 9 Je obepnuta rota¥nim tZsn¥nfm 14 a pevnym t&sn¥nim 15.
Pro piehlednost jsou rotadnf souddsti v Fezu vysrafovdny Zikmymi Zarami, pevné scu-
4sti jesou v fezu vySrafovény kF¥ifujfc{mi se Zarami & sou¥dsti vy3rafované v rezu 3ik-
nymi p¥erulovanymi arami Jsou souddsti, které se otdlejf pouze p¥i styku s hadicové
pletenymi kusy 7. Je zfejmé, %e vyhodou za¥ffzeni podle vyndlezu je maly prostor, kte-
ry zaujfmé v hornfm jJehelnim vdlci 1 a skutednost, %e hadicov® pletené kusy 7 jscu



6 Cs 269 969 B2

tedy taZifeny vzhiru bez vyrazného zmenSeni primdru. TEmito malymi celkovymi rozmZry jJe
zarufena d¥innost a pravidelnost sdn{ a odvodu hadicov¥ pletenych kusd 7.

Konstrukce zaffzenf miZe bft pouZita i pro pletacf stroje jinych prim¥rd, cof u
stdvajicich zatizeni neni jednoduché. U zaFfzenf podle vyndlezu sta¥f vymdnit napfna-
¢t pist 8 a zafizenf{ je moZno pouZfit i v pletacich strojich s velni rozdflnymi prim¥-

Y o

u nepiilii rozdilnfch primdrd pletacfch strojd nenf tato vymina nutnd, protoZe
rozd{ly vyrovnd rozpinatelny} prostfedek.

Redent ﬁédle vyndlezu umoZnuje velmi jemné sev¥enf hadicovs pletenych kust 7 pru-
¥nou membrdnou 13 proti objimce 6, kterd miZe bt podle pot¥eby nastaveno vys{ tlaku
rozpf{nac{ kapaliny.
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PREDMET VYNALEBZU

Zpisob odtahovéni a obraceni hadicové 'plet.eného kusu v okrouhlém pletacim stroji,

. obsahujfici: operace nasét{ hadicovs pleteného kusu do vnit¥nfho prostoru jehelnfhc

2.
3.

4.

6.

8.

9.

10.

vélce, mechanické uchopeni hadicovd pleteného kusu, jeho odtahovéni vnitinf{a pros-
torem jehelnfho vélce sa souSasného jeho pletenf, uvolnin{ hadicovd pleteného kusu
a Jeho odedt{ z vnitinfho prostoru jehelnfho vdlce, vyzna¥ujici se tim, Ze hadicc-
vE pleteny kus se stejnom¥rn¥® napind podél celé vnitinf vdlcové plochy jehelnihc
vélce, k nf{% je pFitladovén a je odtahovdn wvnitinim prostorem jehelniho vdlce v
napjatém stavu,

Zpdsob podle bodu 1, vysnalujicif se tim, Ze pritladovdnf{ a odtahovédn{ hadicov® ple-
teného kusu se provdd{ opakovan¥ do upleten{ jeho celé délky.

Zpisob podle bodu 1, vysnadujicf se tim, Ze v dob¥ napindn{ a piitla¥ovén{ hadico-
v& pletendho kusu se sdnf pFerusf.

Zpldsob podle bodu 1, vyznaujici{ se tim, %Ze hadicovZ pleteny kus se pFed pritlale-
nim uvede do otd¥ivého pohybu.

Zaf{zeni k provddEni zpidsocbu podle bodu 1, vyznatujfc{ se tim, Ze sestdvd z plditd
(5) souose usporddaného v jehelnim vdlci (1 a 2) okrouhlého pletactho stroje, oto&-
ného soudasnd s nim & umf{stiného nad rovinou (3), v ni% se vytvd¥{ hadicovd plete-
né xusy (7), ddle z objimky (6) osovE suvnd ulo%ené v plditi (5), z otoZn¥& uloZe-~
ného napinactho pistu (8) osovE posuvného v objfmce (6) a opatiendho na svém vdl-
covém povrchu rospinatelnym prostfedkem pro ob¥asny} styk s objimkou (6) a sactho
prvku pro odtahovéni vytvd¥eného hadicov¥ pleteného kusu (7) svisle vzhiru.

Zatri{zen{ podle bodu 5, vyznadujfci se tim, Ze n-p:(naci pist (8) Je voln¥ otolny a
Jeho osa otdZenf{ je totoZnd s osou jehelnfho vélce (1, 2).

Zat¥{zen{ podle bdodu 5, vyznafujic{ se tim, e plds¥ (5) Jje uspofdédén v hornim je-
helnfm vélei (1).

ZaFi{zenl podle bodd 5 a 6, vysnadujic{ se tim, %e uZitedny zdvih napfnactho pfstu,
(8) v ose okrouhlého pletactho stroje zadf{né z dolnf vychozi polohy pod rovinou (3},
v n{¥ jsou tvoreny hadicov¥ pletené kusy (7).

Za¥fzenf podle bodd 5, 6 a 8, vyznadujfcf se tim, %e rozpinatelny prostiedek je
tvofen pruinou membrdnou (13) s tlakovou tekutinou.

Za¥fzen{ podle bodd 5, 6 a 8, vyznadujfcf se tim, %e napfnac{ pfst (8) je p¥ipojen
k ty2i (9) oto¥nd uloZenéd v loZiskdch (10) uspofddanych v pevném dutém tlese {(11).

3 vykresy
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